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ve tarihi hakkinda bilgilere yer verilmistir. Risk yonetimi ve analizi konusunda yontemler
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Giivenligi Ajans1 (EU-OSHA), Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Tarim, Gida ve
Hayvancilik Bakanligi’nin konu ile ilgili goriiglerine ve ¢ikolata sektorii lizerinde konuyla
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The manufacturing of chocolate began in the 1970s in our country. After the 1980s,
it has grown rapidly with resolving the problems on the customs regulations and supply of
raw materials. Today, chocolate industry is one of the leading branches of the Turkish food
industry with 899 workplaces and 20.176 workers. Because of technological advances, the
hazards faced by workers have also increased. The workers in the chocolate industry
encountered this hazards. Avoiding this hazards is of the utmost importance for the health
and safety of workers and continuity of chocolate manufacturing. In this thesis, a chocolate
factory was examined and OHSAS 18001 standard has been established in the factory.
Information about the manufacturing of chocolate, chocolate industry and history of
chocolate were given. Methods for risk management and analysis were analysed. In
addition, opinions of International Labour Organization (ILO), Safety and Health at Work
(EU-OSHA), Ministry of Labour and Social Security (CSGB), Ministry of Food
Agriculture and Livestock (GTHB) and statistics about chocolate industry were given.
National and international opinions about size of the work accidents and production effects

and on the implementation of OHSAS 18001 were given.
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1. GIRIS

Insanlar binlerce yi1l &ncesinden beri is kazalari ile miicadele etmektedir. Giiniimiiz
sartlarinda bile ¢alismanin savastan {i¢ kat daha tehlikeli oldugu, icki, uyusturucu veya
savaslardan daha fazla insan 61diirdiigii; savaslar yiiziinden yilda 650 bin insan oliirken, is
kazalar1 ve meslek hastaliklar1 sebebiyle her yil 2 milyon insanin 6ldiigii belirtilmektedir

(Lloyd ve Mitchinson 2008).

Gliniimiizde bilimsel teknolojik gelismelerin yaratti§i olanaklarin is giivenliginin
saglanmasina yonelik etkinliklerde kullanilmasi ile is kazalarinin 6énemli 6l¢iide azaltilmasi
olanaklidir. Diinyada, 6zellikle gelismis iilkelerde bu konuda gbzlenen olumlu gelismeler
is kazalarinin azaltilabilecegini gostermektedir. Bunun saglanabilmesi ve is kazalarinin
neden oldugu maddi ve manevi kayiplarin azaltilabilmesi i¢in is glivenligine yonelik
caligmalara gereken Onemin verilmesi zorunludur. Is giivenligini saglama amacina,
bilimsel aragtirmaya dayali planli ¢aligmalar sonucunda gelistirilen giivenlik 6nlemleri ile
ulasilabilecegi bilinmektedir. Iscilerin saghiginin korunmasi ve gelistirilmesi, toplumun
sagligina yonelik ¢aligmalar icinde 6nemli ve vazgegilmez bir yer tutmaktadir (Gokpinar
2004).

Is kazalari ve meslek hastaliklarinin olusmasinda teknolojideki hizli gelisim,
makinelesme, isyerlerindeki fiziksel ve kimyasal etmenler ile tiretimde kullanilan ham ve
yardimc1 maddelerin yaninda ekonomik, sosyolojik, psikolojik, fizyolojik ve ergonomik
birgok etken rol oynamaktadir. Ozellikle sanayi devrimi sonrasinda teknolojik gelismeler
sonucunda iiretimin yapist oldukca karmasiklasmis, hizli ve kontrolsiiz sanayilesme sureci
ve iiretimin giderek yogunlasmasi is kazalar1 ve meslek hastaliklari ile ¢evre kirliligi gibi

sorunlarin énemli boyutlara ulasmasina neden olmustur (Ozkilig 2014).

ISG (Is Sagligi ve Giivenligi) giiniimiizde bir ydnetim sistemi ve genel ydnetim
sisteminin bir parcast olarak ele alimmaktadir. Bu amagla diinyada uygulanan
standartlardan biri OHSAS 18001 dir (Occupational Health and Safety Assessment Series).
Organizasyonlarin ISG risklerini kontrol etmek ve performanslarii gelistirmek maksadiyla

Ingiliz Standartlar1 Enstitiisii (BSI) tarafindan gelistirilen, risk degerlendirmesine dayali bir



yonetim sistemidir. Asil 6zelligi Onleyici olmasidir. Bununla beraber, gerekli kontrol
mekanizmalarini, diizeltici faaliyetleri ve geri besleme mekanizmalarini daicermektedir.

Tiirkiye’de 2001 yilinda TS 18001 olarak yaymlanmistir (Ofluoglu ve Sarikaya 2005).

30 Haziran 2012 tarihinde yayinlanan 6331 sayili Is Saghg ve Giivenligi Kanunu
risklerin kaynaginda, kaza olusmadan Oonlenmesi prensibine dayanmaktadir. Bu kanuna
gore her isletme risk degerlendirmesi yapmak veya yaptirmakla yilikiimliidiir. Boylece
OHSAS 18001’in temel prensibi olan risk degerlendirmesi, risklerin kaynaginda ve kaza

olusmadan Onlenmesi yasal zorunluluk haline getirilmistir (Anonim 2012a).

Gida tiriinleri imalat1 sektoriinde ¢cok sayida ¢alisan olmasi ve is kazalarinin da yogun
olarak yasandigi bir sektor olmasi nedeniyle gida iiriinleri imalati sektoriiniin 15 sagligi ve
giivenligi yoniinden 0Ozel olarak ele alinmasi gerektigi sonucuna varilmig ve calisma

hazirlanmastir.

Bu tez kapsaminda bir ¢ikolata fabrikasi konu hakkinda incelenecek olup, OHSAS
18001 standardinin isletmede kurulumu saglanacaktir. Risk yonetimi ve analizi konusunda
yontemler degerlendirilecektir. Ayrica Birlesmis Milletler Calisma Orgiitii (ILO), Avrupa
Is Saglig1 ve Giivenligi Ajans1 (EU-OSHA), Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, Tarim,
Gida ve Hayvancilik Bakanligi’nin konu ile ilgili goriislerine ve ¢ikolata sektorii lizerinde
konuyla ilgili istatistiklere yer verilecektir. Ozellikle ¢ikolata sektoriinde is kazalarinin
boyutu ve iiretime etkileri, OHSAS 18001 standardinin uygulanmasi konusunda ulusal ve

uluslararasi goriislere yer verilecektir.



2. LITERATUR TARAMASI
2.1. Is Saghg ve Giivenligi (ISG)

2.1.1. is sagh@ ve giivenligi (ISG) kavram

Sanayilesme ve teknolojik gelismelere paralel olarak isyerlerinde c¢alisan kisilerin
saghigin1 ve giivenligini tehdit eden ¢esitli sorunlar ortaya ¢ikmustir. Baslangigta fazla
Onemsenmeyen bu sorunlar is verimini ve isletmeyi tehlikeye sokmasiyla Onem
kazanmigtir. Bu sorunlarin olugmasint Onlemek igin g¢aligma diizenini ve kosullarini
kapsayan birtakim kurallar ve kanunlar yiiriirlige konmustur. Ancak zamanla bu
diizenlemeler yetersizlesmis ve soruna yeni yaklasimlar getirmek gerekmistir. Konu
lizerine yapilan c¢aligmalar ve arastirmalar sonucunda is sagligt ve giivenligi kavrami

dogmus, konuya bilimsel olarak yaklasilmaya baslanmistir (Isler 2013).

Is saglig1 ve giivenligi konusunda saglikli bilginin edinilmesi ve sistematik ¢alismalarin
yapilabilmesi i¢in tehlike ve risk kavramlarinin dogru bir sekilde anlasilmast
gerekmektedir. Gerek ulusal, gerek ise uluslararasi diizeylerde terminoloji
standardizasyonu, ayni ifade ile ayni seyi anlamak igin olmazsa olmaz kosuldur. Bir
yandan global diizeyde terminoloji standardizasyonu calismalar1 devam ederken, sektor ve
alanlardaki gelismeler, yeni terimlerin ortaya ¢ikmasina ya da eski terimlerin farkli anlam

kazanmalarina yol agtigindan bir¢cok bilim dalinda sorunun siiregelmesine neden

olabilmektedir (Ozkilic 2014).

Teknolojinin gelismesine bagh olarak tehlike kavrami da gesitli kaynaklarda tanimlara
sahip olmustur. Tehlike kavraminin anlamina Tirk Dil Kurumu So6zligi’nden
baktigimizda su tanimlamalarla karsilasiriz; tehlike, biiylik zarar veya yok olmaya yol
acabilecek durum ya da gerceklesme ihtimali bulunan fakat istenmeyen durumdur, diger
bir ifadeyle bir tehdit olusturan bir seyin bir kimsenin varligini ya da durumunu tehdit eden

ya da kaygi uyandiran sey, ¢ekincedir (Anonim 2014a).

Diinya Saglhk Orgiitii (WHO) ise tehlikeyi 1957 yilinda (Anonim 1957); bir nesne ya
da belli kosullarin, etkenlerin insan sagligi ve c¢evre igin olumsuzluk igermesi seklinde
tanimlamigtir. Uluslararas1 Calisma Orgiitii, ILO> nun 1991 (Anonim 1991) yilinda
yaymlanan “Biiyiik Endiistriyel Kazalarin Onlenmesi Uygulama Kodu’’ nda ise canlilari
cevreyi ve/veya mali, tesisleri tehdit eden, kapsami belirlenmemis kaza ve zarar potansiyeli

olarak verilmistir.



Giivenilirlik Yonetimi ve Teknolojik Sistemlerin Risk Analizi standardi, ISO IEC
60300-3-9 (Anonim 1995) *da oncelikle “Zarar” tanimi belirtilmistir. Standarda gore zarar;
fiziki hasar veya sagliga, mala veya ¢evreye olan hasardir. Tehlike ise; muhtemel zarar
kaynag1 veya zarar olusturma ihtimali bulunan bir durumdur. Standartta ayrica “Tehlikeli
Olay” tanimi da verilmistir, buna gore tehlikeli olay; tehlikeye neden olabilecek bir
olaydir. Standartta tehlikenin belirlenmesi ise, bir tehlikenin var oldugunun kabullenilmesi
ve onun ozelliklerinin tarif edilmesi siireci olarak verilmistir. Fitzpatrick ve Bonnefoy
(1999)’a gore zarar ise, tehlikenin denetlenmemesi durumunda ortaya ¢ikan fiziksel,

islevsel ya da maddi hasar durumu olarak tarif edilmistir.

OHSAS 18001°in 1999 versiyonunda tehlike; insan yaralanmasi ya da hastaligi, malin
hasar gormesi, igyeri ¢evresinin zarar gérmesi ya da bunlarin kombinasyonuna neden
olabilecek potansiyel bir durum ya da kaynak seklinde tanimlanmisken bu tanim OHSAS
18001 — 2007 versiyonunda, insan yaralanmasi ya da hastaligina neden olabilecek kaynak,
faaliyet veya durum seklinde belirtilmistir. Goriildiigii tizere yeni tanimda malin hasar

gormesi tehlike kavrami igerisine alinmamustir (Ozkilig 2014).

Morgan (1993) riski; tehlikeyle karsilasanlarca daha Onceden taninmayan ve
gozlenemeyen, bilimin yeterince tanimadigi, yeni ve etkileri ge¢ ortaya ¢ikabilecek sey
olarak tanimlamistir. Yine risk kelimesini tanimlarken, tehlikelerin insanlar tarafindan
gbzlenmesi ve bilinmesi zorunlu degildir demektedir. Eger bir yerde risk varsa bunun
bilinmemesinin meydana gelecek olasi zarar1 ve hasarlar1 ne sinirlayacagini ne de ortadan
kaldiracagin1 iddia etmektedir. Riskin denetlenemezligi nedeniyle korkutucu, diinya
capinda felaket yaratici, sonuglar1 6ldiiriicti, hukuka uygun olmayan, kolayca azaltilamayan
ve gelecek kusaklar icin ¢ok tehlikeli potansiyel olaylar olarak aciklamis ve riskin icerdigi
tehlikeyi ikiye ayirmustir, bunlardan ilki tehlikeyle karsilagma, ikincisi ise sonugtur.
Morgan’a gore (1993) “Risk”, her olayin dogasinda olan bir durum olarak kabul gérmekte
ve gelecekte ortaya cikabilecek olaylari analiz ederek potansiyel riskleri belirlemek ve
yonetmek i¢in Olgiilebilir kavramlar haline getirilmeye c¢alisilmaktadir. Belirsizlik, risk
olusma olasiliginin bir 6l¢iistinii verir, belirsizlik arttikca riskin olugsma olasilig1 artar.
Belirsizligin negatif bileseni risk, pozitif bileseni de firsat icerir. Hedeflenen bir sonuca
ulagsamama olasilig1 veya istenmeyen bir olayin olusma olasili§i ve olusmasi durumunda

yaratacag@i sonucun siddeti olarak ifade edilen risk, karmasik bir kavramdir. Yine Morgan’a

4



gore (1993) risk ve belirsizlik kavramlari siklikla birbirine karistirilmaktadir, ancak bu iki
kavram aymi seyi ifade etmemektedir. Risk; ¢ogu zaman istenmeyen bir olayin olusma
olasiligina iligkin istatistiksel verilere dayali olarak oOlgiilebilen bir kavramdir. Morgan
(1993); riskle karsilasma ve sonug¢ ¢alismalarinin (kadrolar1 ve uzmanlar yeterli ve yetkin
iilkelerde dahi) biiyiik olciide belirsizlik igerdigini ifade etmistir. Belirsizlik; istatistiksel
verilerin mevcut olmadigi durumlarda kullanilan, 6lgiilemeyen bir kavramdir. Belirsizlik
bir olayin olusma olasiliginin verilerle belirlenemedigi durumlari ifade eder. Risk, bilinen
olasilik dagilimindan ya da mevcut verilerden yararlanarak belirlenebilen ve Olciilebilen
olaylar1 ifade eder. Karar verme ortamindaki belirsizligin fazla olmasi, daha fazla risk
almay1 gerektirir. Deneyimsizlik ve ge¢cmis verilerin bulunmamasi ise belirsizligi artirir.
Bircok durumda risk istatistiksel olarak ¢ok iyi bilinmesine ragmen, olaylar tek tek ele
alindiginda riskin belirsizlesmekte oldugunu ve heniiz ¢cok yeni olan ya da kotu sonuglarin
nadiren gorildiigii teknolojilerdeki risk hesaplamalarinin daha da belirsiz sonuglar

igcerdigini iddia etmistir.

ILO Yonetim Kurulu’nun 244. toplantisinda alinan karar uyarinca hazirlanan raporda
ise risk, “belli bir donemde veya kosullar altinda istenmeyen olayin ortaya ¢ikma olasiligi,

cevre kosullarina gore siklik ve olasilik” olarak ifade edilmistir (Anonim 1992).

Risk Yonetimi - Terimler ve Tarifler standardi ISO Rehber 73: 2009°a gore risk, bir
olayin ve bu olayin sonucunun olasiliklarinin birlesimi olarak tanimlanmaktadir. Bilgi ve
diger varliklar, bu varliklara yonelik tehditler, var olan sistemde bulunan korunmasizliklar
ve giivenlik sistem denetimleri mevcut riski tayin eden bilesenlerdir. Risk; hedefler
hakkinda belirsizligin etkisidir. Bir etki, olumlu ve/veya olumsuz olarak, beklenenden bir
sapmadir. Hedefler, (finansal, saglik ve giivenlik, ¢evresel hedefler gibi) farkli hususlara
sahip olabilir ve (stratejik, kurulus ¢apinda, proje, urun ve siire¢ gibi) farkli seviyelerde
uygulanabilir. Risk, genellikle muhtemel olaylara ve sonuglarina veya bunlarin bir
birlesimine gore Karakterize edilir. Risk, genellikle bir olaym sonuglarmin ve bu olayin
olugmasina iliskin olasiligin bir birlesimi cinsinden ifade edilir. Belirsizlik, bir olayin,
sonucunun veya ihtimalinin anlasilmasina veya bilinmesine iligskin bilgi eksikliginin kismi

de olabilen durumudur (Anonim 2009a).

Risk Yonetimi - Prensipler ve Kilavuzlar standardi ISO 31000:2009’e gore risk;

“hedefler tizerindeki belirsizlik etkisi” dir. Bir etki beklenenden bir sapmadir (pozitif
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ve/veya negatif). Hedefler farkli hususlara sahiptir (6rnegin finansal, saglik ve giivenlik,
cevresel amaglar) ve farkli seviyelerde uygulanir (6rnegin stratejik, kurulus ¢apinda, proje,
riin ve siireg gibi). Risk genellikle muhtemel olaylar ve sonuglara gore veya bunlarin bir

birlesimine gore karakterize edilir (Anonim 2009b).

Giivenilirlik Yonetimi ve Teknolojik Sistemlerin Risk Analizi standardi, 1SO IEC
60300-3-9’da ise risk; belirlenen bir tehlikeli olayin sikhigmin veya ihtimalinin veya
olusumunun kombinasyonu ve yol agtigi sonuglardir. Risk kavraminin her zaman iki
elemani vardir, bunlar: siklik veya tehlikeli olayin olusmasi ihtimali ve tehlikeli olayin yol

actig1 sonuglardir (Anonim 1995).

OHSAS 18001 (1999)’da ise risk; “belirlenmis tehlikeli bir olayin olusma olasilig1 ve
sonuglarinin kombinasyonu” seklinde verilmistir. 2007 versiyonunda ise “Tehlikeli bir
olayin veya maruz kalmanin meydana gelme olasiligi ve sonuglarinin kombinasyonu”

seklinde degistirilmistir (Anonim 1999a, Anonim 2007).

Avustralya standardi AS/NZS 4360 (1999)’a gore risk; tehlike yaratabilecek etkiye
sahip bir olayin meydana gelme sansimin sonuglar ve olasilik acisindan olg¢iilebilirligi

olarak tanimlanmstir (Anonim 1999b).

AS/NZS 4804 (2001)’e gore risk ise; herhangi bir olayin potansiyel zarar meydana
getirme olasihign ve sonucudur. Iki tammm arasindaki fark ise AS/NZS 4360°de risk;
olabilirligi ve 6l¢iilebilirligi ile AS/NZS 4804’de ise sonucun biiytikligi ile anlam ifade
etmektedir (Anonim 2001a, Anonim 1999b).

Diinya Saglik Orgiitii (WHO) 2002 yilinda riski; sonucun olumsuz olma ihtimali veya
bu olasilig1 ortaya ¢ikaran faktor olarak tanimlamig ve riskin ne anlamlara gelebilecegini

ifade etmeye calismistir:

* Risk olasilik anlamina gelebilir,
* Risk istenmeyen sonucu ortaya ¢ikaran faktor anlamina gelebilir,
* Risk bir sonug¢ anlamina gelebilir,

* Risk potansiyel giicliik veya tehdit anlamina gelebilir (Anonim 2002a).



6331 sayilh Is Saghg ve Giivenligi Kanunu ile s Saghigi ve Giivenligi Risk
Degerlendirmesi Yonetmeligi’nin 4. maddesinde risk ise; tehlikeden kaynaklanacak kayip,
yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme ihtimali olarak tanimlanmistir
(Anonim 2012a).

Goriildiigi tizere literatiir arastirmasi ne kadar genisletilirse “Risk” ve“Tehlike”
kelimelerinin anlaminda da o kadar genis bir yelpazede tanimlamalar oldugu goriilmektedir
(Ozkilig 2014).

Tehlike ve risk kavramlarini agiga kavusturduktan sonra is saglig1 ve giivenligi kavrami
ele alinabilir. Is sagligi kavram olarak, calisan bir kisinin ¢alisma sartlar1 ile kullanilan arag
ve gereclerden dogabilecek tehlikelerden arindirilmis veya bu tehlikelerin en aza indirildigi

bir is ¢evresinde huzurlu bigimde yasayabilmesini anlatir. {s giivenligi de; kavram olarak,









Hem OHSAS 18001 standardina hem de 6331 sayil Is sagligi ve Giivenligi Kanunu’na
gore is gilivenligi c¢alismalarinda temel ve esas hedef kazalar olugsmadan Onleme

yaklasimidir (Anonim 2007, Anonim 2012a).

ILO tarafindan yapilan calismalara gore is kazalari ve meslek hastaliklarindan
kaynaklanan ekonomik kayip ilkelerin gayri safi hasilanin %4’i olarak tahmin
edilmektedir (Anonim 2012c).

Uluslararas1 Calisma Orgiitii’niin (ILO) verilerine gore; bugiin diinyada yaklasik 3
milyar isgiicii bulunmaktadir ve her giin yaklagik 1 milyon is kazasi gerceklesmektedir.
Her yil 2,3 milyon calisan is kazasi ya da meslek hastaligindan 6lmektedir. Her 15
saniyede bir, bir is¢i is kazas1 ya da meslek hastalig1 sebebiyle 6lmekte ve her 15 saniyede

bir, 160 is¢i is kazas1 gecirmektedir (Anonim 2012c).

2.1.4. Tiirkiye’de is kazalar istatistikleri

Yillara gore is yeri, ¢alisan ve can kaybina ait veriler Cizelge 2.1’ de verilmistir. SGK
verilerine gore son 20 yilda (1992 —2011) is kazasi ya da meslek hastalig1 sebeplerinden
hayatin1 kaybeden ¢aligan sayis1 24,607’ dir (Anonim 2012b).

Cizelge 2.1. Yillara gore is yeri, ¢alisan ve can kayb1 (Anonim 2012b)

2009 2010 2011 2012
isyeri 1.216.308 1.325.749 1.435.879 1.538.006
Calisan 9.030.202 10.030.810 11.030.939 11.939.620
Is Kazas1 64.316 62.903 69.227 74.871
Can Kaybi 1.171 1.444 1.700 744

Sekil 2.2 de aktif sigortalilardan is kazasi ve meslek hastalifi sonucu Olenlerin
cinsiyet ve yas grubuna gore dagilimi verilmistir. Cizelge 2.2’ de kaza nedenlerine gore is
kazalar1 dagiliminda sikigma, ezilme, batma ve kesme kaynakli kazalarin ilk siray1 aldig:
gorilmektedir. Cizelge 2.3’ de verilen sanayi kollarina gore is kazasi1 dagiliminda gida

sektorii tist siralarda yer almaktadir (Anonim 2012b).
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4-1/a Kapsamndaki Aktif Sigortahlardan Is Kazas1 Veya Meslek
Hastahig1 Sonucu Olenlerin Cinsiyet Ve Yas Gruplarina Gore
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Sekil 2.2. Aktif sigortalilardan is kazasi veya meslek hastaligi sonucu 6lenlerin dagilimi

(Anonim 2012b)

Cizelge 2.2. Kaza nedenlerine gore is kazalar1 sayilari (Anonim 2012b)

Is Kazas1
Kaza Nedenleri Sayisi
Sikisma, Ezilme, Batma, Kesme 19,579
Makine Kaynakli Kazalar 13,401
Diger 13,269
Diisen Cisimler 11,088
Kisilerin Diismesi 8,541
Tasit Kazalar 3,563
Sicaklik Kaynakli Kazalar 1,012
Viicudun Zorlanmasi Kaynakli
Kazalar 919
Goz ve Yutaga Cisim Kagmasi 752
Patlama Kaynakli Kazalar 665
Intihar veya Cinayet 515
Elektrik Kaynakli Kazalar 459
Kaynak Isi Kaynakli Kazalar 249
Zararli Madde veya Radyasyon 201
Kaza ile Zehirlenme 170
Hayvan Kaynakli Kazalar 61
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Cizelge 2.3. Sanayi kollarina gére meydana gelen kaza sayilar1 (Anonim 2012b)

Sanayi Kollar Is Kazasi
Sayisi
Komiir ve Linyit Cikarilmasi 8,828
Fabrika, Metal Uriinleri (Makine Techizat
Harici) 7,045
Tekstil Uriinleri Imalat: 5,127
Ana Metal Sanayi 4,938
Bina Insaati 4511
Metalik Olmayan Uriinler Imalatt 3,733
Gida Uriinleri Imalati 2,972
Kara Tagimacilig1 ve Boru Hatt1 Tagimacilig 2,549
Kaucuk ve Plastik Uriinleri Imalat: 2,311
Makine ve Ekipman Imalati 2,235
Bilgisayar ve Ev Esyasi Onarimi 404
Egitim Faaliyetleri 122
Kiitiiphane, Arsiv ve Miizeler 5

Tirkiye genelinde son 12 ay iginde istihdam edilenlerden %2,3’ti  bir is kazasi
gecirmistir. Bu oran erkeklerde %2,8 iken, kadinlarda %1,3 olarak tahmin edilmistir.
Toplam is kazast gecirenlerin = %81,6’sin1 erkekler olusturmustur. Cizelge 2.4°te
goriilmektedir (Anonim 2014b).

Cizelge 2.4. 2013 Son 6 ayinda istihdam edilenlerden is kazas1 geciren calisanlar (Anonim

2014b)
Son 12 Ay icerisinde istihdam Son 12 Ay lcerisinde is Kazas
Edilenler Gegirenler
Sayi Say1 Oran (%)

2007 2013 2007 | 2013 | 2007 | 2013

Toplam 24470 30614 725 706 3 2,3

Erkek 17419 20428 632 576 3,6 2,8

Kadin 7051 10187 93 131 1,3 1,3

Sektorel olarak incelendiginde, madencilik ve tas ocakgiligi sektoriinde is kazasi
gecirenlerin oran1 % 10,4, elektrik, gaz, buhar, su ve kanalizasyon sektoriinde is kazasi
gegcirenlerin oran1 % 5,2 iken, insaat sektoriinde is kazasi gegirenlerin oran1 % 4,3 olarak
gerceklesmistir. Sektor bazindaki sonuglar, 2007 yili sonuglar1 ile karsilagtirildiginda is

kazas1 gegirenlerin payr madencilik ve tag ocakc¢iligr sektdriinde 0,1 puan artarken, insaat
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sektoriinde 0,2 puan azalmistir. Elektrik, gaz, buhar, su ve kanalizasyon sektoriinde is
kazas1 gecirenlerin oraninda ise bir degisiklik gdzlenmemistir. Is kazas1 gegiren sayisinda
en biiylik pay1r alan imalat sanayi sektoriinde ise is kazasi gecirenlerin oram1 1,8 puan

azalarak %3,3 olarak gergeklesmistir (Anonim 2014b).

Isyeri biiyiikliigiine gore, son 12 ayda is kazasi1 gegirenlerin en yiiksek oldugu isyeri
blytkligi %3,4 ile 250-499 calisana sahip igyerleri olarak tahmin edilmistir. En fazla
istihdama sahip 1-9 kisi ¢alistiran isyerlerinde is kazas1 gegirenlerin orani ise %2,2 olarak
gerceklesmistir. Sekil 2.3” te goriilmektedir (Anonim 2014b).

%4,0

%3,0

%2,0 -
%1,0
%0,0 -

1-9 10-24 25-49 50-249 250- 500+
499

® fsyeri Biiyiikliigii

Sekil 2.3. Isteki durumuna gore is kazas1 gegirenlerin oran1 (Anonim 2014b)
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2.2. Is Saghg ve Giivenliginin Tarihsel Gelisimi

Insanlik tarihinin baslangicindan beri insanlar yasamlarmi devam ettirebilmek igin
sagliklarini tehlikeye sokan islerde g¢alismis ve giiniin kosullarina gore birtakim tedbirler
almaya c¢alismislardir. Calisma yasami igerisinde bugiin de riskler s6z konusu olup
bunlarin en oOnemlileri is kazalar1 ve meslek hastaliklaridir. Yasanan tim teknik
gelismelere ragmen kaza ve hastalik risklerinin tamamen ortadan kaldirabilmesi miimkiin

olmamstir (Gerek 2006).

Tarihte ilk kez Heredot, ¢alisanlarin verimli olabilmeleri i¢in yiiksek enerjili besinlerle
beslenmeleri  gerektigine deginmistir. Hipokrates kursunun zararli etkilerinden
bahsetmistir. Plini ¢alisma ortamindaki tehlikeli tozlara karsi ¢alisanlarin baslarina torba
gecirmelerini Onermistir. Agricola is kazalarmin iizerinde durarak yazdigi kitapta is ve
saglik arasindaki iliskiyi incelemistir. Italyan Bernardino Ramazzini ise 1713 yilinda
yayimladigr “De Morbis Artificum Diatriba” isimli kitabinda is kazalarin1 6nlemek igin
koruyucu giivenlik oOnlemleri alinmas1 gerektigini vurgulamistir. Meslek hastaliklar

konusunda tine kavusmus ve is sagliginin kurucusu sayilmigtir (Anonim 2011).

Sanayi Devrimi sonrasi uzun calisma stireleri, diisiik iicretler, sagliksiz ve giivensiz
calisma kosullart gibi problemler tepkiler yaratti ve toplumsal huzursuzluklara yol acti. Bu
donemde Ingiliz Parlamento iiyesi Anthony Ashley Cooper, ¢alisma siiresinin kisaltilmast,
maden ocaklarinda caligsan kadin ve ¢ocuk is¢ilerin korunmasi konusunda c¢aligsmalar yapti.
1802 yilinda ¢ikarilan “Ciraklarin Saghigi ve Morali” adli yasa ile ¢alisma saati giinde 12
saate dustriildi. 1833 yilindaki “Fabrikalar Yasasi” ile 9 yasin altindaki ¢ocuklarin ise
alinmasi yasaklandi. 1842 yilinda kadin ve cocuklarin maden ocaklarinda caligsmalari

yasaklandi ve 1844 yilinda is yerlerinde hekim zorunlulugu getirildi (Y1ldiz ve ark. 2008).

Diger Avrupa iilkelerinde de benzer gelismeler goriilmiistiir. Fransa’da 1841 yilinda
cocuklarin c¢alisma kosullarina iligkin diizenlemeler yapilmistir. Amerika Birlesik
Devletleri’nde is kazalariin 6nlenmesine yonelik ilk ¢alismalar Massachusetts eyaletinde
gerceklesmistir. 1867 yilinda denetim sistemi yasallasirken,1877 yilinda asansor ve

kaldirma makinelerinde giivenlik ile ilgili yasa ¢ikarilmistir (Gerek 2006).

1919 yilinda,1.Diinya Savasi’ndan sonra Versay Antlagsmasi’nda ongoriilen Milletler
Cemiyeti ile Uluslararas1 Calisma Orgiitii(ILO) ortaya ¢ikmustir. Versay Antlasmasi’nda is

saglig1 ve giivenligi konusunda da birtakim hiikiimler yer almaktadir.2.Diinya Savasi’ndan
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sonra Filadelfiya Bildirgesi ile ILO’nun temel amag ve ilkeleri yeniden olusum siirecine

girmistir (Anonim 2011).

1944 yilinda kabul edilen Filadelfiya Bildirgesi ile ILO asagida yer alan hedefleri
benimsemistir:

“Emek bir ticari mal degildir.

Siirdiiriilebilir bir gelisme icin ifade ve orgiitlenme 6zgiirliigl esastir.

Diinyanin herhangi bir yerindeki yoksulluk, diinyanin her yerindeki refahi tehdit

etmektedir.

Biitlin insanlar, 1rk, inang ya da cinsiyet farki gozetmeksizin ozgiirlilk ve sayginlik,

ekonomik giivenlik ve esit firsat kosullarinda maddi ve manevi gelisimlerini slirdiirme

hakkina sahiptirler.” (Anonim 2011).

ILO, 1946°da, Birlesmis Milletler Orgiitii'niin kendi faaliyet alanina giren konularda

hareket serbestisine sahip ilk uzmanlik kurulusu olarak kabul edilmistir. (Sisman 2005).

26 Nisan 1986 yilinda Ukrayna’da Cernobil Niikleer Santrali’nin 4 numarali
reaktoriinde patlama meydana gelmis ve bir¢ok insan hayatini kaybetmistir. Bu felaketin
ardindan sadece niikleer alanda degil tiim sektorlerde is saghigr ve giivenligi alanindaki
biiyiik gelismeler yasanmustir.Is giivenligi kiiltiirii terimi ilk kez 1988 yilinda OECD
Niikleer Ajansi’nin Cernobil Kazas1 Sonrasi Kaza Degerlendirme Toplantis1 Ozet Raporu’
adli raporunda kullanilmistir.Bu raporda giivenlik kiiltiiri, “Niikleer santral giivenligi
meselelerinin 6nemine binaen birinci derecede 6ncellige sahip oldugu olgusunu yaratan ve
hem bireylerde hem organizasyonlardaki tutum ve karakteristiklerinin toplamidir.”

seklinde tanimlanmustir (Isler 2013).

2.2.1. Tiirkiye’de isci saghg ve is giivenliginin tarihsel gelisimi

Diinyada oldugu gibi iilkemizde de is¢i sagligi ve is giivenliginin tarihsel gelisimi
benzer miidahalelerden ge¢mistir. Sanayinin gelismesi ile meslek hastaliklar1 ve is kazalari
onemli bir sorun olarak giindeme gelmistir.Bu sorunlarin yogunluguna ve toplumsal tepkilere
bagl olarak da ¢6ziim Onerileri tiretilmesi ve yasama gecirilmesine yonelik calismalar is¢i

sagligi ve is giivenligi konusundaki etkinlikleri hizlandirmistir (Anonim 2012c).

2.2.1.2.Cumhuriyet 6ncesi donem

Osmanli Devleti’'nde is¢i saghigi ve is giivenligi konusundaki ilk miicadele

1820’lerde kurulan ilk isletmelerde bagslamis, ancak 1850 yilinda ¢ikarilan Polis
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Nizamnamesi ile bu tiir etkinlikler engellenmistir. Bu donemde calisma kosullari ¢ok
agirdir ve galisma siiresi giinde 16 saate kadar uzamaktadir.Ayrica,kadin ve ¢ocuklar agir
islerde caligmaktadir.Eregli Havzasi’ndaki komiir ocaklarinda calisan isciler kisa siirede
meslek hastaliklarina yakalanmislardir.Beslenmeleri de son derece yetersiz olan isgiler
komir ocaklarindaki zor kosullardan etkilenmis ve komiir tozlarimin neden oldugu

pnomokonyoz hastaligina yakalanmiglardir (Onur 2014).

Komiir ocaklarindaki calisma kosular1 ve is¢ilerde meydana gelen akciger
hastaliklar1 nedeniyle iiretimde diisiis yasanmistir.1865 yilinda Madeni Hiimayun Naziri
Dilaver Pasa tarafindan {iretimi artirmak amaciyla bir tiiziikk yayinlanmistir. Ancak padisah
tarafindan onaylanmadig igin tiiziik niteligi kazanamamistir.Dilaver Pasa Nizamnamesi,
calisma kosullarina iliskin yasal dilizenlemeler getirmis olup madende hekim
bulundurulmasini1 da hilkkme baglamistir. Komiir madenlerindeki is kazalarina yonelik bir
hiikiim getirilmemistir.Dilaver Pasa Nizamnamesi 100 maddeden olusmakta olup isci

saglig1 ve is glivenligi ile ilgili ilk yasal belge oldugundan 6nemlidir (Ekin 2009).

Osmanli Devleti’nde goriilen ikinci Onemli gelisme ise 1869 yilinda c¢ikarilan
Maadin Nizamnamesi’dir. Maadin Nizamnamesi ile,igverenlerin iscilerin saghgr ve
giivenligi icin gerekli tedbirleri almasi,havzada doktor ve ilaglarin bulundurulmasi,kazaya
ugrayan iscilere ya da dliimleri halinde ailelerine tutar1 yarg: tarafindan belirlenecek bir
Odentinin yapilmasi,sayet kaza igverenin kotli yonetim ve denetiminden kaynaklaniyorsa
para cezasina g¢arptirilmasi,is¢inin kusurundan kaynaklaniyorsa 15-20 altin ceza édemesi

maddelerini icermekteydi(Gengler 2007).

1877 yilinda Osmanli Devleti’nin ilk medeni kanunu olan Mecelle ¢ikarilmistir.

Mecelle’de isci ile igveren arasindaki is iliskilerini irdeleyen hiikiimlere de yer verilmistir
(Altan 2004).

2.2.1.3.Cumhuriyet donemi

Bu donemde, 1921 yilinda 151 sayili Eregli Havza-i Fahmiye Maden Amelesinin
Hukukuna miiteallik Kanun” komiir isgilerinin ¢aligma sartlari ile ilgili ilk yasadir. Sadece
Eregli havzasinda c¢aligsanlarla ilgili diizenlemeler yapan bu kanun iilkemizde calisma
siiresini ilk kez sekiz saate diisiirmiistiir.18 yasindan kiigiiklerin maden ocaklarinda
calismasi yasaklanmustir. Isverenler kazaya ugrayanlar tedavi ettirmek, eczane ve hekim

bulundurmak zorundaydilar. Ayrica kazaya ugrayanlar oldugu takdirde ihmali olan
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igverenlere ceza uygulanmasi, is¢i ya da ailesine tazminat ddenmesi hiikiimleri de yer

almaktaydi (Gerek 2006).

Cumhuriyet’in ilanindan sonra gergeklesen ilk yasal diizenleme 2 Ocak 1924 tarihli ve
394 sayil1 Hafta Tatili Yasasi oldu. 1926 yilinda Borglar Kanunu’nun yiiriirliige girmesi ile
igverenlerin i kazalar1 ve meslek hastaliklarindan dogan hukuki sorumluluklari

diizenlenmistir (Altan 2004).

1930 tarihli 6nemli bir kanun ise 1593 sayili “Umumi Hifzisthha Kanunu” dur. Bu
kanun ile ¢ocuk ve kadin isgilerin korunmasi, isyeri hekimi bulundurulmasi, belirli
biiyiikliikteki is yerlerinde revir ve hastane agilmasina yonelik hiikiimler konulmustur

(Stizek 1985, Turan 1990).

Kanun’un 180. maddesine gore, "devamli en az 50 is¢i ¢alistiran igverenler, asgari bir
tabibin murakabesini temine mecburdur. Hastanesi olmayan veya sehir haricindeki
yerlerde, bir hasta odast ve ilkyardim vasitalar1 bulundurulacaktir. 100-500 daimi isgisi
olan igyerlerinde bir revir, 500 den fazla iscisi olan isyerlerinde her yiiz is¢iye bir yatak

hesabiyla hastane yapilacaktir."(Andag 2003).

Umumi Hifzisthha Kanunu’nda ayrintili hiikiimlerin yer almasinin sebebi heniiz bir is
kanununun bulunmayisindandir. Ayri bir is kanununa duyulan ihtiya¢ neticesinde 1937
yilinda 3008 sayili Is Kanunu yiiriirliige girmistir. Ik kez is¢i saghg ve is giivenligi
konusu bu kadar ayrintili ve sistemli bicimde ele alinmistir. Bu kanunun yiiriirliige

girmesinden sonra bu kanuna dayali birgok tiiziik ¢ikarilmistir (Gerek 2006).

1945 yilinda Calisma Bakanligi kurulmustur. Ayni yil 4772 sayih “Is Kazalariyla
Meslek Hastaliklar1 ve Analik Sigortalar1 Kanunu” ile ilk kez bir sosyal sigorta koluna
islerlik kazandirilmistir. 4792 sayili “Sosyal Sigortalar Kurumu Kanunu” ayni yil
yuriirliige konmustur (Altan 2004).

1967 yilinda 931 sayili Is Yasas: vyiiriirliige girmistir. 1971 yilinda higbir degisiklik
yapilmadan 1475 sayili Is Yasas1 yiiriirliige girmis ve ona uygun olarak ¢ikarilan tiiziik ve

yonetmeliklerle ¢agdas ve genis anlamda diizenlemeler yapilmistir (Anonim 2012c).

506 sayili Sosyal Sigortalar Kanunu 1964 yilinda yiirtirliige konmustur. Sosyal

Sigortalar Kurumu’nun sigortalilarin saglik durumunu denetlemek i¢in istedigi zaman
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saglik kontroliine tutabilecegi, koruyucu hekimlik ile ilgili her tiirlii dnlemi alabilecegi

hiikme baglanmistir (Altan 2004).

1980 sonras1 donemde, haftalik ¢caligsma siiresi 48 saatten 45 saate diisiiriilmiistiir (Arici

1999).

22.05.2003 tarihinde 4857 sayili Is Kanunu ve bu kanuna dayali bircok yonetmelik
cikarilmistir (Gerek 2006).

Cikan son kanun 6331 sayili is Saghg: ve Giivenligi Kanunu’dur.30.06.2012 tarih ve
28339 sayili Resmi Gazete’de yayimlanmustir. Bu kanunla beraber 4857 sayili Is Kanunu
kapsamindaki tiiziikler kaldirilmig olup yeni yonetmelikler ¢ikarilmaya baslanmistir

(Anonim 2012a).

2.2.2. Avrupa Birligi’nde is saghgi ve giivenligi genel yapisi

ILO, 2001 yilinda yaymladig1 ILO Rehberleri’nde Is Saglhigi ve Giivenligi Sozlesmesi
(155 sayil)) ve Is Sagligi Hizmetleri Sozlesmesi (161 sayili) de dahil olmak iizere
uluslararas: standartlari yansitmig ve rehberleri herkesin kullanimina yonelik olarak
hazirlamustir. Is saghigr ve giivenligi ile ilgili ilk ulusal standardin BS 8800 (1996) oldugu
kabul edilmektedir. 1990’larin ortasindan beri gelistirilen standartlarin ¢ogu BS 8800’den
hareketle gelistirilmistir. Temeli BS 8800°e dayanarak standart gelistiren iilkeler Hollanda,
Ispanya, Norve¢ ve Birlesik Krallik’tir. Diger AB iilkelerinde de benzer standartlar
olusturulmustur. Daha sonra is saglig1 ve giivenligi yonetim sistemlerinin sertifikasyonuna
uluslararasi bir temel olusturabilmek igin OHSAS 18001 olarak adlandirilan uluslararasi

bir is saglhig1 ve glivenligi yonetim sistemi ortaya konmustur (Anonim 2014c).

Is saghg ve giivenligi konusu giiniimiizde AB sosyal politikasmin &nemli
meselelerinden biridir. Is saghig: ve giivenligi konusunun AB’de gelisiminden bahsederken
1957 Roma Antlasmas1 baslangi¢ olarak alinabilir. Roma Antlagmasi’nin 36. Maddesinde
‘...kamu ahlaki, kamu diizeni ve kamu giivenligi, insan, hayvan ve bitki sagliginin

b

korunmasi...” ifadeleriyle is sagligi ve giivenligi konusu animsatilmaktadir. Bu ilkelere
dayanarak iilkelerin diger iilkelerden gelen mallar1 is sagligi ve giivenligi normlarina
uymadigr gerekcesiyle reddetme hakki bulunmaktadir. Bu {iye iilkelerin ticaretleri
acisindan sorun olusturdugundan is sagligi ve giivenligi konusunda farkliliklar giderilmesi

onem kazanmistir (Dogan 2014).
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Avrupa Komiir ve Celik Toplulugu 1951 yilinda, Avrupa Ekonomik Toplulugu ile
Atom Enerjisi Avrupa Toplulugu 1957 yilinda kurulmustur (Anonim 2013a).

Avrupa Komiir Celik Toplulugu, komiir ve ¢elik sektoriindeki isttihdamin devamliligt
i¢in kurulmustur. Avrupa’da ocaklarda meydana gelen is kazalar1 ve meslek hataliklarini
Oonlemeye yonelik ¢alismalar 1951°de baglamistir. Ciinkii son elli yilda bine yakin is¢i
hayatin1 kaybetmistir. 1957°de Maden Giivenligi Komisyonu kurulmus 1974°de
Madenlerde ve diger Maden Sanayilerinde Saglik ve Giivenlik Komisyonu adini almistir

(Anonim 2014c).

1957 Avrupa Atom Enerjisi Toplulugu'nda iyonlasan radyasyondan kaynaklanan
tehlikelere karsi is¢ilerin ve toplumun korunmasina yonelik standartlarin tespit edilecegine

karar verilmistir (Y1ldiz ve ark. 2008).

Ayni tarihteki Avrupa Ekonomik Toplulugu’'nda AET Komisyonu’'nun iye iilkeler
arasinda mesleki hijyen ile is kazasi ve meslek hastaliklarinin 6nlenmesi ile ilgili is birligi
yollarimi gelistirecegi vurgulanmistir. Avrupa Birligi kurumlarinin is sagligi ve giivenligi

alaninda mevzuat olusturmasina imkan saglamistir (Oguz 2013).

Daha 6nce belirtildigi gibi Avrupa’daki biitiinlesme c¢aligmalarinin en 6nemli hukuki
belgesi Roma Antlagsmasi’dir. Bu antlagsmadaki ilk reform hareketi ise Avrupa Tek Senedi
ile yapilmistir. 28 Subat 1986°da kabul edilen Avrupa Tek Senedi ulusal parlamentolarca
onaylandiktan sonra 1 Temmuz 1987 yilinda yiiriirlige girmistir (Glilmez 2003).

Avrupa Tek Senedi, is¢i sagligr ve giivenligi konusunda 6zellikle ¢aligma ¢evresinde

gelismeleri amaglayan 6nemli bir adimdir (Anonim 2014c).

12.06.1989 tarih ve 89/391 sayili calisanlarin Korunmasi ile Is Giivenliginin
Iyilestirilmesine Yonelik Tedbirlerin Uygulanmasi® direktifi ile is saghgn ve giivenligi
konusunda uygulanacak genel kurallar ortaya konulmus ve isciye de egitim alma

konusunda birtakim yikiimliilikler getirilmistir (Dogan 2014).

1989°da Iscilerin Temel Sosyal Haklarma Dair Topluluk Sart1 is saghgi ve giivenligi
alaninda ¢ok onemli gelismelere yol agmis, sosyal haklarin bolgesel diizeyde giivenceye

baglanmasina katkida bulunmustur (Dogan 2014).

1992 tarihli Maastricht Antlasmasi ile AB kurulmustur. Bu antlasmanin hedefleri

arasinda, gelecekteki Avrupa icin gereken temeli olusturma,Avrupa Toplulugu’nun
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demokratik 6zelliklerini ve hukuk devletinin temel insan hak ve hiirriyetlerini pekistirme

yer almaktadir (Karluk 2002).

Bunlarin yani sira, 1993 yilindaki Beyaz Kitap’in AB sosyal politikasinda 6nemli bir
yeri bulunmaktadir. Is ve calisma kosullari, sosyal koruma ve kamu saghg, issizligin
azaltilmasi, is sagligr ve giivenligi gibi konulara deginilmistir. Dogrudan is sagligl ve
giivenligi terimlerine yer verilmesi konunun gelisimi agisindan énemli bir noktadir (Dogan

2014).

1997 yilinda Amsterdam Zirvesi yapilmig Maastricht Antlasmasi gilinlin kosullarina
uyarlanarak Amsterdam Antlasmasi imzalanmistir. Ekli Sosyal Politika Protokolil ile
“Istihdam” baghikli yeni bir boliime yer verilmistir. 2000 yilindaki Lizbon Avrupa
Konseyi’nde Avrupa’da daha iyi ve daha fazla is imkanlar1 yaratilmasi konularina
deginilmistir. Lizbon Avrupa Konseyi'nin kararlar1 gercevesinde is sagligi ve giivenligi
kaliteye yatinm olarak degerlendirilmeye baslanmistir. 1994-1999 yillar1 arasinda is
kazalarinda %10’luk diisiis kaydedilse de tatmin edici olmamistir. Cilinkii 1999 yilinda
5500 oliimlii olmak iizere 4,8 milyon is kazasi kayit altina alinmistir. Bu da onlemlerin

yetersiz oldugunu gostermistir (Biiytikuslu 2002).

AB’de dogrudan is saghg ve giivenligi ile ilgili faaliyetleri, Avrupa Birligi Is Saglig
ve Giivenligi Ajanst (OSHA) gerceklestirmektedir.1974 yilinda Isci Saghigi ve Is
Giivenligi Danisma Komitesi ad1 altinda kurulmus, 1994 yilinda Avrupa Is’te Giivenlik ve
Saglik Ajansi adini almugtir. Is giivenliginin saglanmasi, koruyucu saglik hizmetleri,

hijyenik dnlemler alinmasi gibi konular iizerinde ¢alismaktadir (Y1lmaz 2009).

2.2.2.1.Avrupa Birligi’ndeki isletmelerde ulusal is saghg ve giivenligi yonetim sistemi
programlar: 6rnekleri
2007-2012 Topluluk Stratejisi’nin temel amaci, is kazalarimi %25 oraninda
diisiirmektir. Stratejide is sagligi ve gilivenligi yonetiminin iyilestirilerek farkindaligin

arttirilmasi yoniinde daha ¢ok calisilmasi gerektigi vurgulanmaktadir. (Anonim 2014c).

2.2.2.1.1. 1Isvec

Isveg’te 1 Ocak 1993 tarihinde Calisma Ortammin I¢ Kontrolii ile ilgili hiikiimler
yiriirliige girmistir. Bu hiikiimler biitiin igverenler i¢in gecerlidir. 10’dan fazla is¢i
calistirilan igyerleri Sistematik Caligma Ortami Yonetimi (SAM)’ni nasil daha fazla

gelistirdiklerini belgelerle agiklamak zorundadir. SAM igverenin meslek hastaliklarini ve i
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kazalarin1 Onleyecek bir ¢aligma ortami saglayabilmek igin yaptigi calismalardir. SAM
caligma miifettigleri tarafindan 4 puanlik bir 6lgiite dayanarak degerlendirilmektedir.

-SAM mevcut degil

-SAM baslangi¢ asamasinda

- SAM isler durumda

-SAM isler durumda ve etkileri goriilmekte

(Anonim 2014c).

Isvec’te saghk ve giivenlik sistemi, giivenlik temsilcileri aracilig1 ile
saglanmaktadir. Ayrica 50°den fazla ¢alisanin oldugu isyerlerinde ¢alisanlarin talebi ile bir
giivenlik komitesi kurulmaktadir. Sendikalar giivenlik komitesi olmayan daha kiigiik

isyerlerini korumak i¢in bolgesel bir giivenlik temsilcisi atayabilir (Fulton 2013).

2.2.2.1.2. Fransa
Mart 2004°te, Fransa Calisma Bakanligi ILO-OSH 2001’in tesvik edilmesi i¢in bir
karar ¢ikarmis ve bir rehber hazirlamistir. Bu rehber 15 uzman tarafindan hazirlanmis olup
onsozii ILO tarafindan yazilmistir.Ug kisimdan olusan bu rehberde,
-Denetim rehberi
-ILO-OSH 2001’in uygulanmast
-Denetimde uygulanacak kurallar
yer almaktadir (Anonim 2014c).

Saglik ve giivenlik komitesi, biiyiik isyerlerinde (50 veya daha fazla ¢alisani olan)
saglik ve gilivenligi alaninda ¢alisanlar1 koruyan ana organdir. Daha kiiciik igyerlerinde
glik giivenligi alaninda galiganlar1 koruy. gandir. Daha kiigiik igyerlerind

komitenin saglik ve giivenlik rolii ¢alisan delegeler tarafindan alinir (Fulton 2013).

2.2.2.1.3. Polonya

Polonya’da is saglig1 ve giivenligi yonetim sistemlerinin gelistirilmesi i¢in ulusal
standartlar  gelistirilmistir. Standart 1999’da  gelistirilmis, 2004’te onaylanmustir.
Rehberleriyle birlikte risk degerlendirmesi standardi 2000 yilinda gelistirilmistir.
Isletmelerde is sagligi ve giivenligi yonetim sistemlerine uygulamaya yonelik rehber

standart 2001°de gelistirilmistir. Is sagligi ve giivenligi ydnetim sisteminin uygulanmasi
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neticesinde;igletmelerin %70’inde kaza oranlar1 kayda deger bigimde azalmis, %50’sinde

tehlikeli kosullarda calisan is¢i sayisi azalmigtir (Anonim 2014c).

250'den fazla ¢alisan1 olan is yerlerinde, isverenler is saghigi ve giivenligi
konularinda danismanlik ve goriislerini sunmak tizere bir ortak saglik ve giivenlik komitesi
kurmalidir. Eger is yerinde sendika 6rgilitlenmesi varsa, ¢alisanlar sosyal is denetgisi olarak
bilinen, saglik ve gilivenlikten sorumlu bir ¢alisan segerler. Sendika olmayan yerlerde bu
pozisyona gerek yoktur (Fulton 2013).

2.2.2.1.4. Almanya

Almanya’nin yasal kaza ve hastalik sigortasi fonu BGW (Berufsgenossenschaft fiir
Gesundheitsdienst und Wohlfahrtspflege), 2000 yilinda, ISO 9001 Kkalite sistemi ile
baglantili daha iyi bir is saghg ve giivenligi sistemi kurmak amaciyla Qu.int.as. (ISG ile
(as.) biitlinlesmis (int.) kalite yonetimi (qu.)) uygulamasina ge¢mistir. “Qu.int.as.” ile is
saglig1 ve giivenligi ile kalite yonetiminin isletmelerde stratejik olarak uygulanmasi tegvik
yolu ile olmaktadir. Isletmeler “Qu.int.as.” sertifikasyonuna yonelik mali destek
alabilmektedir (Anonim 2014c).

Bes veya daha fazla calisani olan is yerlerinde saglik ve giivenlik konularinda
onemli role sahip olan is konseyi kurulabilir. 20’den fazla ¢alisan olan is yerlerinde saglik
ve gilivenlik komitesi kurulmasi gereklidir. Bu komite, is konseyinden iki {iyeyi iceren
isveren-is¢i organidir. Ayrica, saglik ve glivenlik komitesi tiyesi olup saglik ve gilivenlik

gorevlerinde bireysel ¢alisan isgiler de vardir (Fulton 2013).

2.2.3. Tiirkiye’de is Saghg ve Giivenligi Genel Yapisi

Avrupa Birligi, is saghigr ve giivenligi acisindan Tiirkiye’ye rehberlik etmektedir.
Avrupa Birligi’ne adaylik siirecinde is saglig1 ve giivenligi konusunda diizenlemeler
yapilmaktadir. AB ile miizakere siirecinde Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi
tarafindan “Is Sagligi ve Giivenligini Gelistirme Projesi” yiiriitiilmeye baslanmis ve AB

tarafindan da desteklenmistir (Ozkilig2005).

22/05/2003 tarihinde kabul edilerek 10/06/2003 tarihinde Resmi Gazete’de yayimlanan
4857 sayili Is Kanunu ile isveren ve isciler arasindaki ¢alisma sartlar1 diizenlenmistir.
(Anonim 2003b). Bu kanunun besinci boliimiinde is saghgi ve giivenligi diizenlenmistir.
Daha sonra 20/06/2012°de 6331 sayili Is Sagligi ve Giivenligi Kanunu kabul edilmistir
(Anonim 2012a).
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Ulkemizde is saglhig1 ve giivenliginden sorumlu kuruluslarin basinda Calisma ve Sosyal
Giivenlik Bakanligi gelmektedir. Bu bakanligin icinde Is Saghgi ve Giivenligi Genel
Miidiirliigii, Is Saghig1 ve Giivenligi Enstitiisii Midiirliigii, Is Teftis Kurulu Baskanligs,
Calisma ve Sosyal Giivenlik Egitim ve Arastirma Merkezi birimleri bulunmakta olup konu

ile iligkilidir (Anonim 1985).

Ulkemizde vyiiriirliikte olan 6331 sayili Is Saghigi ve Giivenligi Kanunu’nun giincel

yonetmelikleri soyledir:

e Asbestle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yénetmelik (Anonim
2013b)

e Balik¢1 Gemilerinde Yapilan Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Y onetmelik (Anonim 2013c)

e Biyolojik Etkenlere Maruziyet Risklerinin Onlenmesi Hakkinda Y&netmelik (Anonim
2013¢)

e Biiyilk Endiistriyel Kazalarin Onlenmesi ve Etkilerinin Azaltilmasi Hakkinda
Y onetmelik (Anonim 2013d)

e Calisanlarm Giiriiltii ile Ilgili Risklerden Korunmalarina Dair Yonetmelik(Anonim
2013e)

e Calisanlarm Is Sagligi ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda
Y 6netmelik(Anonim 2013f)

e (alisanlarin  Patlayict  Ortamlarin = Tehlikelerinden ~ Korunmasi ~ Hakkinda
Y 6netmelik(Anonim 2013g)

e (Calisanlarin Titresimle Ilgili Risklerden Korunmalarina Dair Yénetmelik (Anonim
2013g)

e Ekranli Araglarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y®6netmelik
(Anonim 2013h)

e Elle Tasima Isleri Yonetmeligi (Anonim 20131)

e Gebe veya Emziren Kadinlarin Calistirilma Sartlariyla Emzirme Odalar1 ve Cocuk
Bakim Yurtlarina Dair Yonetmelik (Anonim 2013i)

e Gegici veya Belirli Siireli Islerde Is Saghig ve Giivenligi Hakkinda Yonetmelik
(Anonim 2013j)

e Is Ekipmanlarmin Kullanominda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi(Anonim
2013Kk)
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Is Giivenligi Uzmanlarinin Gérev, Yetki, Sorumluluk ve Egitimleri Hakkinda
Y 6netmelik(Anonim 2012f)

Is Hijyeni Olg¢iim, Test ve Analizi Yapan Laboratuvarlar Hakkinda Yonetmelik
(Anonim 2013lI)

Is Saglig1 ve Giivenligi Hizmetleri Ydnetmeligi(Anonim 20129)

Is Saglig1 ve Giivenligi Hizmetlerinin Desteklenmesi Hakkinda Y&netmelik (Anonim
2013m)

Is Saglig1 ve Giivenligi Kurullar1 Hakkinda Yénetmelik(Anonim 2013n)

Is Saglig1 ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Y dnetmeligi(Anonim 2012h)

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Almacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin
Y 6netmelik(Anonim 20130)

Isyeri Hekimi ve Diger Saglik Personelinin Gorev, Yetki, Sorumluluk ve Egitimleri
Hakkinda Yonetmelik (Anonim 20136)

Isyerlerinde Acil Durumlar Hakkinda Y &netmelik(Anonim 2013p)

Isyerlerinde Isin Durdurulmasina Dair Y®6netmelik (Anonim 2013r)

Kanserojen veya Mutajen Maddelerle Calismalarda Saghik Ve Giivenlik Onlemleri
Hakkinda Yonetmelik (Anonim 2013s)

Kimyasal Maddelerle Caligmalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Y 6netmelik(Anonim 2013s)

Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmasi Hakkinda
Y 6netmelik(Anonim 2013t)

Maden Isyerlerinde Is Sagligi ve Giivenligi Yonetmeligi (Anonim 2013u)

Saglik Kurallar1 Bakimindan Giinde Azami Yedi Buguk Saat veya Daha Az Calisilmasi
Gereken Isler Hakkinda Y 6netmelik(Anonim 2013ii)

Saglik ve Giivenlik Isaretleri Yénetmeligi(Anonim 2013v)

Tehlikeli ve Cok Tehlikeli Sinifta Yer Alan Islerde Calistirilacaklarin Mesleki
Egitimlerine Dair Yonetmelik (Anonim 2013y)

Tozla Miicadele Yonetmeligi(Anonim 2013z)

Ulusal Is Saghg ve Giivenligi Konseyi Yonetmeligi (Anonim 2013aa)

Yapi Islerinde Is Saghig: ve Giivenligi Y6netmeligi(Anonim 2013ab)
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2.3. OHSAS 18001 Is Sagh@ Giivenligi Yonetim Sistemi

2.3.1. Tarihsel gelisimi

"BS 8800 Mesleki Saglik ve Giivenlik Yonetim Sistem Rehberi" 1996'da BSI
tarafindan yaymlanmis olup kilavuz niteligindeki ilk is saglig1 ve giivenligi standardidir.
Ancak bu standart kurumlarin belgelendirmesine yonelik olmadigindan belgelendirme
kuruluglar1 tarafindan birbirinden farkli standartlar yayinlanmistir. Bunun iizerine
Ingiltere’de bir komisyon toplanarak uluslararas: diizeyde bir standart hazirlanmasina karar
verilmistir.1999 yilinda OHSAS 18001 standard: olusturulmus ve 2001 yilinda TSE
tarafindan kabul edilerek TS-18001 olarak yayinlanmistir (Ofluoglu ve Sarikaya 2005).

OHSAS 18001 hazirlanmasinda BS 8800 Is Saglign ve Giivenligi Yonetim Sistemi
Kilavuzu ile beraber SGS, BSI, UNE gibi bir¢ok kurulus tarafindan yayinlanmis kilavuzlar
da dikkate almmustir (Ozkilig 2005).

OHSAS 18001’in olusturulmasina katkida bulunan organizasyonlar sunlardir:

e Ingiliz Standartlar1 Enstitiisii (British Standards Institution)

e Avustralya Standartlar (Standards Australia)

e irlanda Ulusal Standart Kurumu (National Standards Authority of Ireland)

e Giiney Afrika Standart Biirosu (South African Bureau of Standards)

e Malezya- Endiistriyel Arastirma ve Standart Enstitiisii (Standards andIndustry Research
Institute of Malaysia-Quality)

e Ispanya Standart ve Sertifikasyon Birligi (Asociacion Espaola de Normalizaciony
Certification)

e Uluslararasi Giivenlik Yonetimi Organizasyonu (International Safety Management
Organisation Ltd)

o SFS Sertifikasyon (SFS Certification)

e SGS Yarsley Uluslararasi Sertifikasyon Servisi (SGS Yarsley International
Certification Services)

e Ulusal Kalite Giivence (National Quality Assurance)

e (Qiivence Servisleri (Assurance Services)

e Uluslararas: Sertifikasyon Servisleri (International Certification Services)
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e Bureau Veritas Uluslararasi Kalite (Bureau Veritas Quality International)

o Det Norske Veritas (Det Norske Veritas)

e Lloyds Register Kalite Giivence (Lloyds Register Quality Assurance)
(Ozkalig 2005).

OHSAS 18001, kalite, g¢evre, is¢i saghgr ve is giivenligi sistemlerinin entegre
edilebilmesini kolaylastirmak amaciyla ISO 9001:2008 Kalite ve ISO 14001:2004 Cevre

Yonetim Sistemi Standartlari ile uyum igerisinde gelistirilmistir (Anonim 2014d).

2.3.2. OHSAS 18001 ile Ilgili Baza Tanimlar

Tehlike: Insanlarin yaralanmasi veya sagliginin bozulmasi veya bunlarin birlikte
gerceklesmesine sebep olabilecek kaynak, durum veya islem.

Saghgin Bozulmasi: Bir is faaliyetinin veya isle ilgili durumun yol agtifi ve/veya
kotiilestirdigi belirlenebilir, olumsuz fiziksel veya ruhsal durum.

Olay: Yaralanmaya veya (ciddiyet seviyesinden bagimsiz olarak) sagligin bozulmasina
veya Oliime sebep olan veya sebep olacak potansiyele sahip olan, isle ilgili olaylar.

Kabul Edilebilir Risk: Kurulusun, yasal zorunluluklara ve kendi ISG politikasina gore,
tahammiil edebilecegi diizeye indirilmis risk.

Risk Degerlendirilmesi: Tehlikelerden kaynaklanan riskin biiyiikliigiinii tahmin etmek ve
mevcut kontrollerin yeterliligini dikkate alarak riskin kabul edilebilir olup olmadigina
karar vermek i¢in kullanilan proses.

Risk: Tehlikeli bir olayin veya maruz kalma durumunun meydana gelme olasiligi ile olay
veya maruz kalma durumunun yol agabilecegi yaralanma veya saglik bozulmasinin

ciddiyet derecesinin birlesimi. (Anonim 2007).

2.3.3. OHSAS 18001’in Faydalar

OHSAS 18001, is kazas1 ve meslek hastaliklarinin en aza indirilmesi, is¢i sagligi ve is
giivenliginin saglanmasi i¢in gereken sartlar1 igeren bir standarttir. Bu sistem, olasi
tehlikeleri 6nceden tespit ederek riskleri minimuma indirme ve risklerin yok edilmesi igin
gerekli onlemleri almay1 hedeflemektedir (Ofluoglu ve Sarikaya 2005). Bu standardin asil
amaci Onleyici olmasidir. Bununla beraber onleyicilik iizerine kurulmus olsa da, gerekli

kontrol mekanizmalarim ve diizeltici faaliyetleri de kapsamaktadir (Ozkilig 2005).
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Bu sistemin yararlar1 kisaca soyle siralanabilir:

1-Riskler en aza indirilerek, kuruluslarda is kazalar1 ve meslek hastaliklar1 en aza
indirilir.

2-Isletmedeki tiim personellerde ve personelin aile bireylerinde dolayisiyla toplumda is
giivenligi bilinci olusturulur.

3-Personelin motivasyonu yiikselir,sirkete saygisi artar.

4-Diger kuruluslara kars1 duyarl bir imaj yaratilir ve sirketin itibari artar.

5-Rekabet tistiinliigii saglanir.

6-Olusturulan dokiimantasyon sistemi diger kalite ve cevre sistemleri igin altyap1

olusturur (Sezeroglu 2004).

2.3.4. OHSAS 18001 Elemanlar:

Is Saglig1 ve Giivenligi Sistemi asagidaki basamaklara dayanmaktadir.

e Tehlikelerin Tanimlanmasi
Calisanlarin  saglhigma zarar verebilecek, yaralanmalarina neden olabilecek

potansiyeldeki durum ya da kaynaklari belirleyerek tehlikeyi tanimlama asamasidir

(Anonim 2007).

e Risk Degerlendirmesi

Tehlikeden kaynaklanan riski degerlendirme siirecidir. Tehlikeli bir duruma maruz
kalma olasilifi ve bunun sonucunda meydana gelebilecek yaralanma, saglhigin zarar
gormesi gibi durumlarin siddeti ile kombinasyonu yapilarak degerlendirilir (Anonim

2007).

e Uygulanabilir Kontrollerin Belirlenmesi
Riski elimine etmek ya da kabul edilebilir seviyeye indirmek i¢in alinabilecek tedbirler
asamasidir(Anonim 2007).

Bu {i¢ basamak kuruluslarin etkin bir is sagligi ve giivenligi sistemine ulagmasi i¢in
temel olusturmaktadir. Bunlar dikkate alinmadan uygulanacak bir OHSAS 18001 sistemi
basarisiz olacaktir. OHSAS 18001, PUKO (Planlama, uygulama, kontrol etme, 6nlem
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alma) déngiisii ad1 verilen bir yonetim yaklasimi aracimi kullanmaktadir (Ozkilig 2005).

Sekil 4.1’de PUKO dongiisii goriilmektedir (Anonim 2007).

Siirekli
Tyilestirme

Is Saghg ve

Yonetimin Giivenligi
Gozden iti
Gegirilmesi
Planlama
Kontrol ve Uvaulama ve
Diizeltici y;q
Faaliyet Isletme

Sekil 4.1. OHSAS 18001 PUKO dongiisii (Anonim 2007)

Planla: Kurulusun ISG politikasina uygun sonuglar sunmak icin hedefleri
olusturmak ve gerekli islemleri planlama asamasidir.

Uygula: Plan1 uygulama asamasidir.

Kontrol Et: ISG politikasini izleme ve degerlendirme,hedefleri,yasal sartlar1 ve
sonuglarini analiz etme ve raporlama

Onlem Al: ISG performansim siirekli arttirmak igin aksiyon alma

(Anonim 2007).
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2.3.4.1.Politika
Sekil 4.2°de OHSAS’a gore politika olusumu goriilmektedir (Anonim 2007).

Yonetimin Gozden Gegirilmesi

Tetkik Politika Performans Olgiimiinden
Gelen Geri Besleme

Planlama

Sekil 4.2. OHSAS 18001 standardina gore politika olusumu (Anonim 2007)

Isletmelerin {ist yonetim tarafindan onaylanmis, is saghg ve giivenligi ile ilgili
hedefleri belirten bir politikas1 olmalidir.

Is sagligi ve giivenligi politikas1 asagidaki basliklar icermelidir:

e Yiksek bir is saglig1 ve giivenligi performansina ulagsmay1 hedeflemelidir

e Yasal diizenlemeleri kapsamalidir.

e Politikaya uygulamak i¢in yeterli kaynag: saglamalidir.

e Politika amaglarimi hazirlayarak isletmedeki tiim calisanlar tarafindan bilinmesini

saglamalidir.
e Isletmedeki herkes tarafindan anlasilir, uygulanabilir olmalidir.
e Politika belirli araliklarla gdzden gecirilmelidir.

e Her seviyeden calisanin politikaya uygun egitim almasi saglanmalidir (Topguoglu
ve Ozdemir 2003).
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2.3.4.2.Planlama
Sekil 4.3’te OHSAS 18001’e gore planlama olusumu goriilmektedir (Anonim
2007).

Politika

Tetkik ~ ——> Planlama Performans Olgtimiinden
Gelen Geri Besleme

Uygulama ve Isletme

Sekil 4.3. OHSAS 18001'e gore planlama olusumu (Anonim 2007)

Bu siiregte tehlikeler belirlenmeli, risk degerlendirmesi yapilmali ve riski kontrol
altinda tutan siirecler dokiimante edilmelidir.

Ayrica agagida icermesi gereken diger hususlar belirtilmistir.

e Tehlikeler tanimlanmalidir

e Riskler ve dereceleri tespit edilmelidir.

e Mevcut 6nlemler degerlendirilmelidir.

e Biitlin faaliyetlerden sorumlu olan personelin yetkisi ve sorumluluklari
belirlenmelidir.

e Yasal ylikiimliiliikler yerine getirilmelidir.

e s saghg ve giivenligi hedefleri belirlenmis olmali ve siirekliligi saglanmalidir

(Topguoglu ve Ozdemir 2003).
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2.3.4.3.Uygulama ve isletme
Sekil 4.4’te OHSAS 18001’E gore uygulama ve isletme olusumu goriilmektedir
(Anonim 2007).

Planlama
Tetkik ———> Uvaulama ve Performans Olgiimiinden
y%]etme < Gelen Geri Besleme

Kontrol ve Duzeltici
Faaliyet

Sekil 4.4. OHSAS 18001'e gore uygulama ve isletme olusumu (Anonim 2007)

Politikanin uygulanmasi i¢in asagidaki hususlar dikkate alinmalidir:

e Belirlenen hedeflerin gergeklestirilmesi igin gerekli kaynaklarin saglanmasi,

e Sorumluluklarin dagitilmasi ve kisilerin yetkilerinin belirlenmesi,

e Gerekli egitimlerin belirlenmesi,

e Acil durumlarin ve bu durumlarda alinacak 6nlemlerin belirlenmesi,

e (alisanlarin katiliminin saglanmasi i¢in gerekli organizasyonlarin yapilmasi

e Is saglig1 ve giivenligi el kitabi, prosediirler, is talimatlar1 gibi dokiimanlarin

hazirlanmasi ve onaylanmasidir (Topguoglu ve Ozdemir 2003).
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2.3.4.4 Kontrol ve diizeltici faaliyetler
Sekil 4.5°te OHSAS standardina gore kontrol ve diizeltici faaliyetlerin olusumu
gorilmektedir (Anonim 2007).

Uygulama
ve Isletme

l

Tetkik ——> Kontrol ve Performans Olgiimiinden
/ Diizeltici Faaliyet < Gelen Geri Besleme

Yonetimin Gozden Gegirilmesi

Sekil 4.5. OHSAS 18001'e gore kontrol ve diizeltici faaliyet olusumu (Anonim 2007)

Is saghg ve giivenligi sistemi diizenli olarak izlenmeli ve 6lgiilmelidir.
Gerektiginde diizeltici Onleyici faaliyetler uygulanmalidir. Prosediirler, diizeltici
faaliyetlerden dnce risk degerlendirmesi ile gdzden gegirilmelidir (Ozkilig 2005).

Bu faaliyetler,

e Isletmenin ihtiyaglarma uygun olmalidir.

e ISG yonetim programi igin proaktif yaklasimlar igermelidir.

e Kazalan ve diger saglik sorunlarini incelemeye yonelik olarak reaktif yaklasim
planlanmalidir.

e Izleme ve dlciim sistemleri kayit altina alinmalidir (Topguoglu ve Ozdemir 2003).

2.3.4.5.Yonetimin gozden gecirilmesi

Ust yonetim, is saghig ve giivenligi yonetim sistemini, siirekli uygunluk

bakimindan stirekli gézden gegirir. Yonetimin gdzden gegirmesi sonucunda, is sagligi ve
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giivenligi yonetim sistemi politika,hedefler ve yapilacak degisikliklerden bahsedilmelidir
(Ozkilig 2005).
Ayrica;
e Issaghp ve giivenligi politikasina uygunluk,
e Tehlike bildiriminin etkinligi,
e Risk kontrolii 6nlemlerinin etkinligi,
e Kaynaklarin yeterliligi,
e Etkin olmayan prosediirlerin saptanmasi
e Teknolojik ve yasal degisimlerin etkileri incelenmelidir (Topguoglu ve Ozdemir
2003).

2.4. Risk Yonetimi Ve Uygulamalari

Risk degerlendirmesi, is sagligit ve giivenligi sisteminin temel basamagin
olusturmaktadir. Risk degerlendirmesi kavrami 20.yiizyilin baglarinda giivenilirlik
teoreminin olusturulmasi ile ortaya ¢ikmistir. NASA tarafindan gelistirilen MIL-STD-882
(Military Standart, Amerikan Silahli Kuvvetleri Standardi) (Anonim 2012j) no’lu standart
bu alandaki gelismelerin kapisin1 agmistir. 20.ylizyilin baslarindan itibaren tehlike madde
kullanimi ile biiyiik endiistriyel kaza yasanma olasiligi artmistir. Endiistriyel acidan risk
degerlendirme sisteminin hiz kazanmasinda Italya Seveso’da yasanan biiyiik endiistriyel

kaza doniim noktas1 olmustur (Ozkilig 2014).
2.4.1. Risk Degerlendirmesi

OHSAS 18001°e gore risk degerlendirmesi, risklerin biiyiikliigiinii hesaplamak ve
riskleri kabul edilebilir seviyeye indirebilmek igin gereken tedbirlerin alinmasi ve
tedbirlerin hangisinin &ncelikli olduguna karar verilmesi olarak tanimlanir (Ozkilig 2005).
Cerceve Direktif 89/391/EEC sayilt Avrupa Birligi Konsey Direktifi’nde, isyerinde var
olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin verecegi zararlarin ve bunlara karsi alinacak

onlemlerin belirlenmesi islemi olarak agiklanmistir (Anonim 1989).
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Risk Degerlendirme Asamalari

Risk degerlendirme agamasi1 5 adimdan olugmaktadir.

1-Tehlikelerin tanimlanmasi

2-Tehlikelerin degerlendirilmesi

3-Risklerin Derecelendirilmesi ve Almacak Onlemlerin Belirlenmesi
4-Kontrol Onlemlerinin Uygulanmasi

5-Denetim,izleme,Gozden Gegirme ve lyilestirme (Anonim 2012a).
2.4.1.1.Tehlikelerin tammmlanmasi

Bu adimda is yerinde meydana gelebilecek zararlar belirlenir.Risk degerlendirme

asamasinin en 6nemli adimidir.

Tehlikeleri belirlemek i¢in asagida belirtilen girdilerin {izerinde durulmasi

gerekmektedir.

e imalat hakkinda bilgi

e Proses akis semalari

e Literatiir taramasi

e Issaglig ve giivenligi ile ilgili yasalar
e (Calisanlardan alman ISG bilgileri
e Kaza kayitlar

e ISG politikast

e Uygunsuzluklar

e Makine ve ekipman bilgileri

e Malzeme Giivenlik Bilgi Formlari
e Kimyasal maddeler

o Fiziksel etmenler

o Elektrik

e Yangm

e Meslek hastaligi kayitlari

e Varsa daha 6nceden yapilmis risk degerlendirme ¢alismalar1 (Tekin 2009).
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2.4.1.2.Tehlikelerin degerlendirilmesi

Birinci adimda belirlenen tehlikelerden hangi ¢alisanin ne diizeyde etkilenecegi

belirlenir. Hangileri i¢in risk derecelendirmesi yapilacagina karar verilir (Anonim 2012a).
2.4.1.3.Risklerin derecelendirilmesi ve alinacak énlemlerin belirlenmesi

Bu adimda derecelendirmesine karar verilen tehlikeler i¢in risk oranlari belirlenir.
Riskler derecelendirilerek oncelik sirasina dizilir. Riskler degerlendirilip derecelendirilerek
gerekli kontrol dl¢limlerinin yapilmasi i¢in prosediirler belirlenir. Bu asamada riskin kabul
edilebilirligine karar vermek i¢in, riskin 6nemi tizerinde kapsamli olarak karar verilmelidir.
Olaylarin ortaya c¢ikma olasiligt ve ortaya g¢iktiginda maruz kalinabilecek sonuglar

degerlendirilir (Ozkilig 2014).
2.4.1.4 Kontrol 6nlemlerinin uygulanmasi

Belirlenen kontrol onlemleri uygulamaya gegirilir. Kontrol dnlemleri tehlikenin
oncelikle yok edilmesi ve riskin ortadan kaldirilmasi prensibine dayanmalidir. Eger risk
ortadan kaldirilamiyorsa azaltilma yoluna gidilmelidir. Personelin koruyucu donanim
kullanmast son asamadir. Riskin ortaya ¢ikma ihtimalinin yok edilmesi,azaltilmas1 veya

hasarin potansiyel siddetinin derecesinin azaltilmasi siras1 ile amaglanir (Ozkilig 2005).
2.4.1.5.Denetim, izleme, gozden gecirme ve iyilestirme

Risk yonetiminin basarili olabilmesi i¢in 6nemli degisiklikler oldugunda tiim
calismalar yenilenmelidir. Alman Onlemlerin yeterliligini belirleyebilmek ic¢in tekrar

gbzden gegirmeler yapilmalidir (Anonim 2007).
2.4.2. Risk Degerlendirme Metodlari
Risk analizinde kullanilan teknikler {i¢ sinifa ayrilir:

e Kantitatif Teknikler
e Kalitatif Teknikler
e Yari Kantitatif Teknikler

Kantitatif teknikte, risk hesaplanirken sayisal yontemlere basvurulur. Kalitatif risk
analizinde, yiiksek, orta, diisiik gibi 6nem dereceleri ile risklerin sonuglar1 belirlenir.

Numerik degerler yerine, yiiksek ya da ¢ok yiiksek gibi terimler kullanilir. Yar1 kantitatif
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yontemler, sonug¢ ve olasiliklar i¢in sayisal degerler kullanirken risk diizeyi i¢in formiil

kullanarak bunlar1 bir araya getirir. Cizelge 5.1’de ¢esitli risk metodolojileri goriilmektedir

(Ozkilig 2014).

Cizelge 5.1. Risk degerlendirme metodlar1 (Ozkilig 2014)

Risk Degerlendirme Metodlari

On Tehlike Analizi

Hizli Derecelendirme

Metodu

Kinney Metodu

Is Giivenlik Analizi

Hata Agaci Analizi

Karar Semasi

Olursa Ne Olur? Analizi

Hata Modu ve Etki Analizi

Cok Kiriterli Karar Analizi

Ceklist Kullanilarak Birincil
Risk Analizi

Hata Modu ve Etkisinin
Kritiklik Analizi

Zurih Tehlike Analizi

Birincil Risk Analizi

Giivenlik Denetimi

Makine Risk Degerlendirme

Risk Degerlendirme Karar

Matrisi (L Tipi Matris,

Olay Agac1 Analizi

Toksikolojik Risk

Degerlendirme veya

Cok Degiskenli X Tipi Kimyasal

Matris Diyagrami) MaruziyetDegerlendirme
Tehlike ve Isletilebilme Neden - Sonu¢ Analizi Cevresel Risk

Calismasi Degerlendirmesi

Tehlike Derecelendirme Neden - Etki Analizi Tehlike Analizi ve Kritik
Indeksi Kontrol Noktalari

Giivenlik Fonksiyon Analizi

Insan Hata Tanimlamasi

Hiyerarsik Gorev Analizi

Sneak Analizi -Sneak Devre | Kavramsal Giivenilirlik ve | Sapma Analizi
Analizi Hata Analiz Yontemi
Is Etki Analizi Yonetim Bakisi ve Risk Enerji Analizi

Agaci
Giivenlik Bariyer Koruma Katmanlar1 Analizi | Bow-Tie Metodolojisi
Diyagramlar1
Kok Neden Analizi Senaryo Analizi Markov Analizi
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Bu metotlardan sektérde yogun olarak kullanilanlari asagida agiklanmistir:
2.4.2.1.0n tehlike analizi

Amaci, sistemin potansiyel tehlikeli pargalarini tespit etmek ve tespit edilen her bir
potansiyel tehlike i¢in kaza ihtimallerini belirlemektir. Analist, tehlikeli pargalari ve
durumlar1 gdsteren kontrol listeleri yardimiyla bu analizi yapar. Belirlenen tehlikeler daha
sonra risk degerlendirme formunda degerlendirilir. Bu metot kapsamli detaylar saglamaz.
On tehlike analizi, daha detayli calismalara model olarak kullanilabilecek olan kalitatif bir

risk degerlendirme analizidir (Seber 2012).
2.4.2.2 1s giivenlik analizi

Is giivenligi analizi, belirli bir is kolunda kabul gérmiis olan is saghg1 ve giivenligi
ilkelerini entegre etmeye yardimeci olan bir analiz yontemidir. Her adim i¢in potansiyel
tehlikeler belirlenip isin devami icin en giivenilir yontem tavsiye edilir. Bu analizin dort

temel asamasi asagidaki gibidir.

-Analiz edilecek isin segilmesi

-Is adimlarmin belirlenmesi

-Potansiyel tehlikelerin belirlenmesi

- Bu tehlikeler i¢in onleyici tedbirlerin belirlenmesi (Anonim 2008b).

2.4.2.3.0lursa ne olur analizi

Bu metot, fabrika ziyaretleri ve prosediirlerin gézden gecirmesi sirasinda faydalidir.
Potansiyel tehlikeleri tespit etme oranimi yiikseltir. Bu metot daha az tecriibeli risk

analistleri tarafindan yiiriitiilebilir (Ozkilig 2014).

Genel soru olan “Olursa Ne Olur?” ile baglayarak sorulara verilen cevaplarla devam
eder. Aksakliklarin olas1 sonuglari belirlenir ve sorumlu kisiler tarafindan tavsiyeler
tanimlanir. Sistemin olumsuz yani ise risk analistinin dikkatinin sadece bir noktaya

odaklanmasidir. (Seber 2012).
2.4.2.4.Ceklist kullanilarak birincil risk analizi

Risk degerlendirmesi yontemleri arasinda, uygulanan basit bir yaklasimdir.

Sistemdeki her asama igin kontrol listeleri iizerinden degerlendirme gergeklestirilir. Bu
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yontemde analizler yapilirken Birincil Risk Analizi metodu ile Risk Degerlendirme Karar

Matris Metodolojisi birlikte de kullanilabilir (Akpinar ve Cakmakkaya 2014).

2.4.2.5.Birincil risk analizi (Fine Kinney metodu)

Bir faaliyeti yerine getirirken gergeklesecek kazalari analiz edebilmek i¢in
kullanilan bir yontemdir. Analiz riski indirmek i¢in tavsiyelerde bulunur. Analiz muhtemel
tehlikeleri sans, frekans ve siddet olmak tizere 3 farkli parametrede degerlendirmektedir.
Sans; tehlikenin olma olasilig, frekans; tehlikenin birim zaman igerisindeki tekrar sayisint;
siddet ise tehlikenin insan ve/veya gevre lizerinde yaratacagi tahmini zarar olarak ifade
edilmektedir. Cizelge 5.2°de bu metotta kullanilan form goriilmektedir (Babut ve ark.
2011).

Cizelge 5.2. Kinney metodu formu (Babut ve ark. 2011)

KINNEY METODU FORMU
SANS FREKANS SIDDET
T ounn ousonc | Sggna| TN A Ghos e [ | T o veve ceme mios | s
BELENR KesiN 1o | HEMEN HeeN sORe | SRoEELA OGO KZA 100
YUKSEK | OLDUKGA MOMKON 6 (s(I:ni:: Bir Veya Birkag Defa) 6 S:E)?)lljzlé\(;:EKSA:LAZARAR 40
OLAS! 3 ARA SIRA 3 KALICI HASAR / YARALANMA / i$ KAYBI_ 15
(Haftada Bir Veya Birkag Defa) CGEVRESEL ENGEL / YAKIN GEVREDEN SIKAYET
BEKLENMEZ FAKAT MOMKON 05 | Criamiias Dofa) 1 e g YAroM 3
BEKLENMEZ 02 ?g:fi: ::'RVEeca Daha Seyrek ) 0.5 g:\lljéEASTELLA;r:AR YOK 1
RISK DEGERI RiISK DEGERLENDIRME SONUCU

TOLERANS GOSTERILEMEZ RiSK (Gok Yiiksek Risk)
Hemen Gerekli Onlemler Alinmali ( Tesis, Makina, Bina, Gevrenin Kapatiimasi )

ESASLI RiSK (Yiiksek Risk)
Kisa Dénemde lyilestirilmelidir

_ ONEMLI RiSK
WsR=ZAL Uzun Dénemde lyilestirilmelidir.
OLASI RISK (Kesin Risk)
<R <=
ARSI Gozetim Altinda Uygulanmahdir
R <z 20 ONEMSIz RiSK (Kabul Edilebilir)
- Onlem Oncelikli Degildir
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2.4.2.6.Risk degerlendirme karar matrisi

En sik kullanilan analizlerden biri olan risk degerlendirme matrisi ABD Askeri
standartlarina iliskin olarak, sistem giivenlik gereksinimini karsilamak amaciyla
gelistirilmistir. Matris diyagramlar iki veya daha fazla degisken arasindaki iliskiyi analiz

etmekte kullanilmaktadir (Akpinar ve Cakmakkaya 2014).

2.4.2.6.1. L tipi matris

L tipi matris sebep-sonug iliskilerinin degerlendirilmesi amaciyla kullanilir. Bu
metot, tek basina risk analizi yapmasi gereken analistler igin idealdir. Analistin tecriibesine
gore metodun basar1 oran1 degisebilir. Isletmelerde aciliyet gerektiren tehlikelerin

tespitinin yapilabilmesi i¢in kullanilmahidir (Seber 2012).

2.4.2.6.2. Xtipi matris

Bu tip risk degerlendirmeleri karmasik prosesler iceren islerin oldugu yerde
uygulanabilir. Tek bagina bir analistin yapmasma uygun degildir. 5 yillik ge¢mis kaza
aragtirmasina ihtiyag duyar. Daha once meydana gelmis kaza ve bu kazanin tekrar
meydana gelme olasilig1 degerlendirilir. Alinacak onlemlerin maliyet analizi de yapilir
(Ozkilig 2005).

Matris diyagraminda her ¢ift degisken arasindaki iligki derecesinin grafiksel olarak

gosterilmesi temel avantajdir (Akpinar ve Cakmakkaya 2014).

2.4.2.7.Hata agaci analizi

Hata agaci analizi,1962 yilinda Bell Telefon Laboratuvarlarinda, Minutemen
kitalararasi balistik fiize hedefleme kontrol sisteminin giivenlik degerlendirmesini yapmak
icin gelistirilmistir (Ozkili¢ 2005). Sistemdeki istenmeyen sonuglara neden olabilecek olasi
hatalar1 sistematik bir yaklasimla agiklayan grafiksel bir metottur. Bu metot, donanim
hatalar1 ve insan hatalarinin kombinasyonudur. Ciddi bir sonug, hata olay1 olarak segilir.

Hata agaci tek bir olay ya da olaylarin kombinasyonu ile dizayn edilir (Anonim 2012d).
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2.4.2.8.Hata modu ve etki analizi (FMEA)

Bu analiz ABD ordusunda gelistirilmistir. Bu analiz prosediirii olarak Askeri
Prosediir MIL-P-1629 (Military Procedure, Amerikan Silahli Kuvvetleri Prosediirii)
(Anonim 1974), 9 Kasim 1949 tarihinde baslatilmistir. Sistem ve donatim hatalarinin

etkilerinin belirlenmesi igin giivenilir bir tekniktir (Ericson 2005).

Uretim siirecinde risklerin azaltilmas: ile kalitesiz {iretimin &nlenmesi amacina
yoneliktir. Bu metot teknoloji agirlikli sektorler ile uzay sektorii, kimya endiistrisi ve
otomobil sanayinde ¢ok kullanilmaktadir. Popiiler olmasindaki baslica neden kullaniminin
kolay olmasmin yani sira ¢ok fazla teorik bilgiye ihtiyag duymamasidir (Akpinar ve
Cakmakkaya 2014).

2.4.2.9.0lay agaci analizi (ETA)

Olay agac1 analizi, gerceklesmesi muhtemel bir olay ya da hataya neden olabilecek
bir bileseni irdeleyen ikili mantiksal bir sisteme dayanir. Istenmeyen bir olay ya da hatadan

meydan gelebilecek sonuglarin analiz edilmesi agisindan degerlidir (Anonim 2012d).

2.4.2.10. Neden — sonug analizi

Bu teknik niikleer enerji santrallerinin risk analizinde kullanilmak iizere
gelistirilmistir. Hata Agaci Analizi ile Olay Agac1 Analizi’nin birlesmesi ile olusmustur.
Detayli bir neden-sonu¢ diyagrami, balik kilgig1 seklinde oldugundan Balik Kilgig:
Diyagrami olarak da bilinmektedir. Amaci, olaylar arasindaki zinciri tanimlayarak

istenilmeyen sonuglarin sebeplerini belirlemektir (Seber 2012).

24.2.11. Neden ve etki analizi

Neden-etki analizi, istenmeyen olayin nedenlerini tanimlayan yapilandirilmis bir
yontemdir. K6k neden analizi gergeklestirmek icin bir yontemdir. Muhtemel yardimci
faktorleri genis kategorilere ayirir ve boylelikle muhtemel hipotezler de dikkate alinir.
Takim iiyelerinin dikkatini belirli bir problem {iizerinde topladigindan ve kok nedenleri

belirlemede yardime1 oldugundan faydali bir yontemdir (Ozkiligc 2014).
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24.2.12. Makine risk degerlendirme

Makine risk degerlendirmesi makine giivenliginin anahtaridir. Riskleri azaltmada
hem ekonomik hem de etkili bir tekniktir. Makine risk degerlendirmesi BS EN ISO
12100:2010 standardi esas alinarak yapilmaktadir (Severn 2014). Makine risk
degerlendirmesi su hususlar1 igermektedir:

- Makinenin ¢aligma parametreleri ve sinirlari
- Tehlike tanimlanmast
- Riskin tahmin edilmesi

- Riskin degerlendirilmesi ve risk azaltma teknikleri (Anonim 2010).

2.4.2.13. Toksikolojik  risk  degerlendirme veya kimyasal maruziyet

degerlendirme

Toksikolojik risk degerlendirmesi veya kimyasal maruziyet degerlendirmesinde su
hususlar amaclanmaktadir:
- Kimyasallarin toksisitesinin tanimlanmasi
- Kimyasallarin toksisitesinin insanlarda olusturdugu sonuglarin tahmin edilmesi
(Louekari 2009)
Toksikolojik risk degerlendirmesi veya kimyasal maruziyet degerlendirmesinde
sunlar goz Oniinde bulundurulur: Endiistride kullanilan kimyasallar, pestisitler,

biyositler, gida katkilari, gidaya temas eden materyaller (Nielsen ve ark. 2008)

2.4.2.14. Koruma katmanlar analizi

Koruma katmanlar1 analizi proses kaynakli risklerin azaltilmasinda giiglii, analitik
ve etkin bir tekniktir. Bu analizde yar1 kantitatif tekniklerle prosesin detayli bir incelemesi

yapilmaktadir (Summers 2002).

Koruma katmanlari analizinde proseste olusabilecek muhtemel tehlikeler g6z oniine
alinarak proses adimlarina koruyucu katmanlar yerlestirilir. Bu katmanlar insan faktorii
disinda prosesi iyilestirme yoluna giden fiziki faktorlerdir. Bu katmanlara 6rnek olarak
cesitli sensorler, otomatik kapatma sistemleri ve kritik alarm sistemleri 6rnek gosterilebilir

(Dilaver 2014).
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2.4.2.15. Bow-Tie (papyon) metodolojisi

Papyon diyagrami merkez olarak kritik olay1 baz almaktadir. Papyon diyagraminin
sol tarafi hata agaci analizi, sag tarafi ise olay agaci analizinden olugmaktadir. Diyagramin
sol tarafinda kritik olaya ait olas1 nedenler tanimlanirken, sag tarafinda ise kritik olayin

olasi sonuglari tanimlanmaktadir (Anonim 2012e).

2.4.2.16. Kok neden analizi

Bir hatanin gelecekte tekrarlamasini engellemek icin yapilir. Olaylarin kok nedenini
tanimlamaya calisir. Stirekli gelisim saglama gereksinimini One siirer. Tiim muhtemel

hipotezleri g6z éniinde bulundurmayi sagladigindan faydalidi r (Ozkilig 2014).

2.5. Gida Sektoriinde Is Saghg Ve Giivenligi

Gida iirlinleri imalat1 is kazalarinin yogun olarak yasandigi bir sektordiir. Sosyal
Giivenlik Kurumu tarafindan yayimlanan yillik istatistikler incelendiginde, “Gida Uriinleri
Imalat1” sektdriiniin, meydana gelen is kazasi sayilar1 agisindan ilk on sira ierisinde yer
aldigr goriilmektedir. 2011 yili istatistikleri incelendiginde, sektorde yaklasik 39.500
igyerinde 380.000 kisinin calistig1 goriilmektedir. Gida triinleri imalati sektori, 2011
yilinda 89 sektor arasinda is kazalarimin en yogun olarak yasandigr yedinci sektor
olmustur. Ayrica, yine ayni yil igerisinde gida iiriinleri imalat1 sektdriinde yasanilan is

kazalar1 sonucu 42 kisinin hayatini kaybettigi kayitlara gegmistir (Akkoyun 2013).
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Sekil 6.1. Gida iiriinleri imalat sekt6riinde meydana gelen major is kazalar1 (Akkoyun

2013)

2.5.1. Gida Sektoriinde Calisma Kosullar:

Gida sektoriindeki islerin ¢ogunlugu tekrarlanan, fiziksel gii¢ isteyen islerdir. Gida
tiretimi ¢alisanlari ellerinde, bileklerinde, dirseklerinde kasilma yaralanmalari goriilmesi
konusunda risk altindadir. Ozellikle et parcalama tesislerinde ¢alisanlar bu tip
yaralanmalardan ok etkilenir. Uretim galisanlar1 uzun siire ayakta durma, agir yiik
kaldirma gibi durumlarin yani sira kesme, dilimleme, ayiklama ve diger tehlikeli alet ve
makineleri kullanirlar. Zor ¢alisma kosullar ile basa ¢ikmak, is kazalarini azaltmak icin
ergonomik programlar gelistirilmistir. Calisma kosullar1 iiretilen gidanin tliriine gore
degisiklik gosterir. Ornegin, baz1 firn ¢alisanlart daha cok geceleri, sicak firmlarin
yakininda mesai yaparlar. Giinliik {irlinler lireten yerlerde ¢alisanlar ve et sektoriindekiler
genellikle giindiizleri soguk ve nemli ortamlarda ¢alisirlar. Meyve ve sebze liretim alaninda
calisan sezonluk iscilerin sabit igleri yoktur, yil i¢inde bolgeden bolgeye yolculuk yapip is
aradiklarindan ¢alisma kosullar1 sabit degildir (Spellman ve Bieber 2008).
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2.5.2. Gida Sektoriinde Goriilen Is Kazalar

Gida sektoriinde en ¢ok goriilen is kazalari; bicak gibi el aletleri ile yaralanma,
makinelerden kaynaklanan is kazalari, duran ya da hareket eden nesnelerden kaynaklanan

kazalar, kayma ve diismeler ile yanmalardir (Stellman 1998).

Sektordeki is kazalarinin baslica nedenleri, ara¢ kullanimi, makine ¢alistirma, fazla efor
harcama, hareketli veya sabit nesnelere ¢arpma, kayma, disme durumlarindan
kaynaklanmaktadir. Kazalarin diger nedenleri kimyasal maddelerle ya da sicak maddelerle
temas etme,v ticudun bir boliimiinii makinelere kaptirma olarak rapor edilmistir (Tomoda
1993).

Cogu kaza kisisel koruyucu ekipman kullanimi, iscilere araglarin giivenli kullanilmasi
konusunda daha iyi egitim verilmesi ve giivenlik kurallarinin sik1 gézetimi ile onlenebilir.
Ayrica diizenli bir gdzden gecirme programi, giivenlik dnlemlerinin ¢alisma ortamindaki
yeni gelismeler 1s18inda yeterli olup olmadigini kontrol etme agisindan 6nemlidir (Tomoda
1993).

Et sektoriinde goriilen bigak yaralanmalari uygun bicak secimi, yeterli caligma alani
ayarlanmasi, koruyucu kullanimi, c¢aliganlarin egitimi ile minimize edilebilir. Mekanik
kesme aletleri de tehlike yaratir, ancak makinelerin bakimi ve ¢alisanlarin yeterli diizeyde

egitimi kazalar1 6nlemek i¢in kritiktir (Stellman 1998).

Gida sektoriinde siklikla goriilen diisme kazalari, zeminin durumundan, kapanmamis
cukurlardan ve drenaj kanallarindan meydana gelmektedir. Ayrica yiiksekte ¢alisma, buhar
ve toz, yetersiz aydinlatma gibi durumlar da diisme ve buna bagli yaralanmalara sebep
olmaktadir (Akkoyun 2013).

Zemin diiz degilse, 1slaksa, zemin malzemesinin cesidi kaygansa kaza kaginilmazdir.
Ayrica zeminin yagh ve tozu atiklarla kirlenmesi de kaza olusumunu arttiran risklerdendir.
Antislip zeminler kaymay1 onlemeye yardimci olur. Uygun zemin yiizeyini bulmak,
diizenli bakim ve temizlik yapmak ile uygun ayakkabi kullanmak alinacak diger
onlemlerdendir. Makinelerin etrafindaki suluklar suyun zemine dokiiliip yayilmasinm
engeller. Iyi bir drenaj sistemi meydana gelen birikmis sularin ve dokiintiilerin

uzaklastirilmasini saglar (Stellman 1998). Kaymaz tabanli is ayakkabilarinin yani sira,
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merdivenler ve rampalar kaymaz zemin maddelerinden yapilmali korkuluklarla donatilmis
olmalidir (Tomoda 1993).

Yiiksekten diismeyi Onlemek i¢in, diger risklerde de oldugu gibi, is sagligi ve
giivenliginin temel anlayis1 olan “tehlikeyi kaynaginda yok etme” prensibi
benimsenmelidir. Bunun igin yliksege ¢ikma ihtiyaci ortadan kaldirilmalidir. Tanklardan
numune almak, ekipmanlarin iizerinde biriken tozlar1 temizlemek gibi nedenlerle yiiksekte
calisilmasi engellenmelidir.Bunlar i¢in, otomatik sistemler gelistirilmelidir. Eger yiiksekte
calisma zorunluysa, yliksekte calisma izni olmayan kisiler gorevlendirilmemeli ve
merdiven, emniyet kemeri gibi ekipmanlar kullanilmalidir. Buhar ve toz zemini kaygan
yapmayabilir, ancak goriis alanin1 olumsuz etkiler. Ayrica yetersiz aydinlatma da goriis

alanini etkileyerek diismelere neden olabilir (Akkoyun 2013).

Gida sektoriinde yanma ve haslanma kazalar1 da sik goriilmekte olup sicak
maddelerden ve pisirme ekipmanlarindan meydana gelir. Hatta ekipman temizlemede
kullanilan buhar ve sicak su da aym tiir kazalara neden olabilmektedir. Diizenli bakim
yapilmadigi, iscilerin egitimlerinin yetersiz oldugu, bakimda zayif prosediirlerin
uygulandigr durumlarda, buhar kazanlar1 ve basingli kaplar patlayarak ¢ok ciddi kazalara
sebep olabilir. Patlama ve sizintilardan korunmak igin tiim buhar ekipmanlarina diizenli ve

dikkatli bakim yapilmalidir (Stellman 1998).

Biiyiik modern tesislerde, malzemelerin kaldirilmasi ve taginmasi genellikle forklift
gibi elektrikli araclar kullanilarak yapilir. Ancak c¢ok fazla yigilan yiikler operatoriin goriis
acisimi daraltarak kazalara neden olabilir.Calisanlarin araglar icin trafik kurallar1 ve yola
ihtiya¢ duydugu biiyiik tesislerde yaya yollar1 da ayrilmis olmalidir. Tesiste trafik
kazalarin1 énlemek icin herkes tarafindan bu kurallara uyulmas: gerekmektedir (Tomoda
1993).

Isletmeler bir boliimden digerine gecmek igin kapilarla béliimlendirilmistir. Bu
kapilarin bazilar1 tek yonde acilirken bazi kapilar iki yonlii olarak agilacak sekilde dizayn
edilmistir. Isciler diger taraftan acilan kapilarla sik sik vurulmaktadir. Gériiniiste dnemsiz
gibi goriinse de oOzellikle tehlikeli madde tasindigi durumda ciddi kazalara neden
olabilmektedir. Bu nedenle kapilarin goriisii saglayacak sekilde saydam olmasi
onerilmektedir (Tomoda 1993).
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Burkulma ve incinmeler de gida sektoriinde siklikla karsilasilan is kazalarindandir. Bu
kazalar agir yiiklerin kaldirilmas: ve tasinmasi sirasinda meydana gelir.isciler bu konuda

yeterince egitim almis olmalidir (Akkoyun 2013).

Basit, manuel goérevler i¢in optimum ¢alisma yiizeyi dirsegin yaklasik 8 cm

altiyken,agir isler i¢in en uygun c¢alisma yiizeyi ise isgilerin bilek hizasidir (Tomoda 1993).

Gida sektoriinde oOliimle sonuglanan kazalarin yaklasik %10’u  makinelerden
kaynaklanmaktadir. Kazaya en ¢ok sebep olan makineler konveyor bantlari, istifleme
makineleri, paketleme makineleri, siseleme makineleri, kutulama makineleri, stregleme,
sirinkleme makineleri, kiyma makineleri olarak siralanabilir. Konveyor bantlarinda, déner
bantlarla sabit kisimlar arasinda sikisma ile kazalar meydana gelmektedir. Bunu 6nlemek
icin agilip kapanabilen kapaklarla konveyor bantlar1 kapatilmali, basildiginda tiim bantlari
durduran acil durum butonlar1 olmalidir. Paketleme makinelerinde de mutlaka koruyucular

olmali, sirinkleme makinelerinde sicak yilizey uyari levhast bulundurulmalidir (Akkoyun
2013).

2.5.3. Gida Uriinleri imalatinda Gériilen Is Kazalarimin Sektér Bazh

Degerlendirmesi

2.5.3.1.Firmcilik sektori

Firm iirlinleri imalatinda siklikla karsilasilan is kazalar1 asagidaki gibidir:

e Kayarak diismeler (cogunlukla 1slak zeminlerde)

e Tasima ve kaldirma (6zellikle agir cisimleri kaldirma veya itip ¢cekme esnasinda)

e Bir nesne tarafindan kesilme (bicak gibi) ya da bir nesneye ¢arpma

e Makine (konveyor, paketleme makineleri, pasta ve tart makineleri, kaliplar,
mikserler)

e Tagima(kaldirma araglari) (Anonim 2005).

Firincilar, ekmek, kek, hamur isi gibi diger {irlinleri iiretmek icin regeteye gore
hammaddeleri karistirir ve pisirirler. Biiylik miktarda {iretim yapabilmek i¢in karigtirma
makineleri, firmlar ve diger ekipmanlar1 kullamirlar. Iyi yonetilen firinlar genellikle
temizdir ve kisisel temizlik de ¢ok Onemlidir. Ancak c¢alisma ortami rahatsiz edecek

derecede sicak ve giiriiltiilii olabilir.Isveren calisanlar icin temiz is kiyafeti ve firm eldiveni
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tedarik etmelidir.Firin driinleri retiminde genellikle ayakta sabit hizda ¢alisilir. Makine
kullanimina ragmen, agir ylik kaldirma gibi isler de oldugundan agir fiziksel gii¢ gereklidir

(Spellman ve Bieber 2008).

2.5.3.2.Et sektorii

Et sektoriinde siklikla karsilagilan is kazalar1 asagidaki gibidir:

e Bir nesne tarafindan yaralanma (¢ogunlukla bicak gibi el aletleri, 6zellikle kemik
ayirma sirasinda)

e Tasima ve kaldirma (6zellikle agir yiik kaldirma, yiik arabasini itme/¢ekme, keskin
koseler ile temas etme)

e Kayma (¢cogunlukla 1slak ve yagli zeminlerde)

e Makine (serit testere, et parcalama, deri yilizme makineleri, konveyorler ve
paketleme makineleri)

e Tagima (kaldirma araglar1) (Anonim 2005).

Et liretimi yogun is giicii isteyen bir sektordiir. Hayvanlarin boyutlar1 tiniform degildir,
kasaplarin karkaslarin i¢ini temizlemesi, derilerini yiizmesi ve pargalara ayirmasi
gerekmektedir. Bu genellikle 6zel testereler kullanilarak el ile yapilan bir islemdir.
Pismeye hazir et iiriinleri imalatinda, 6rnegin fileto kesilmis et parcalarina sebze ekleyip
soslar,baharatlar kaplanmasi ve marine edilmesi gibi, bigak gibi kesici el aletleri siklikla
kullanilir. Ayrica ¢ogu kasap,et,kiimes hayvani ve baliklarin kesimini yapan personeller,
gidanin yapisi geregi soguk ve nemli odalarda calisirlar. Bu kisilerin agir parcalar1 tasimak
ve uzun siire ayakta caligabilmek i¢in yogun fiziksel giice ihtiyaglart vardir. Hijyenik
ortamda calisiyor olsalar bile, kiyafetleri siklikla kan ile kirlenir ve ortam havasi
istenmeyen kokular barindirabilir. Giiglii  kesme ekipmanlar1 kullandiklarindan
parmaklarini ve ellerini kesme ihtimalleri yiiksektir. Ekipmanlarin dogru kullanimi, el ve
karm koruyucu ekipmanlari ile risk azaltilir. Ayrica bu ¢alisanlarda, kesme ve dilimleme
gibi islemlerinin tekrarlanmas1 dolayisiyla, karpal tiinel sendromu goriilme riski

bulunmaktadir (Spellman ve Bieber 2008).
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2.5.3.3.Siit ve Siit Uriinleri Sektorii

Siit ve siit tiriinleri sektoriinde siklikla karsilasilan is kazalar agagidaki gibidir:

Tasima ve kaldirma (6zellikle tekrarlayan kaldirma, yiik arabasinmi itme/¢ekme,
keskin kdseler ile temas etme)

Kayma (¢ogunlukla 1slak zeminlerde)

Bir nesnenin ¢arpmasi (¢cogunlukla diisen nesneler, bazen el aletleri)

Kimyasal maddelere maruz kalma( temizlik malzemeleri, duman, CIP arizalari,
buhar, sicak su)

Yiiksekten diisme (merdivenler, tanklar, tankerler)

Tasima(tankerler ve kaldirma araglari)

Makineler(kaldirma makineleri, konveyorler, paketleme makineleri)

Tasima (kaldirma araglari) (Anonim 2005).

2.5.3.4.Sekerleme Sektorii

Sekerleme sektoriinde siklikla karsilasilan is kazalar1 asagidaki gibidir:

Tasima ve kaldirma (6zellikle tekrarlayan kaldirma, yiik arabasini itme/cekme,
keskin koseler ile temas etme)

Kayma (¢ogunlukla 1slak zeminlerde)

Bir nesnenin ¢arpmasi (¢ogunlukla diisen paketler, bazen el aletleri)

Sabit veya hareketli nesnelere carpma

Makineler (konveyorler, paketleme makineleri)

Zararli maddelere maruz kalma(sicak iiriinlerin agik tasinmasi sonucu yanma,

kostik temizleyicilerin manuel hazirlanmasi) (Anonim 2005).

2.6. Cikolata Sanayi ve Cikolata Uretimi

2.6.1. Cikolatanin Tarihcesi

Cikolata, kakao agacinin ¢ekirdeklerinden {iretilen, besin degeri yiiksek, enerji veren

bir yiyecektir. Cikolata yaklasik 3000 yillik bir tarihe sahiptir. Giiney Amerika’da kakao

agaci

cekirdeginin Once Mayalar, sonra Aztekler tarafindan kakaolu igecege

dontstiiriilmesi ile c¢ikolata kiiltlirti baslamistir. Amerika’nin kesfiyle kakao igecegi

Ispanya’ya ardindan Avrupa’ya yayilmistir (Kaya ve Sekeroglu 2012).
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2.6.2. Tiirkiye’de Cikolata

Osmanli cografyasi kat1 ¢ikolatayla 19. yiizyilin ikinci yarisinda tanismistir. Cikolata
ve cikolatali iiriinler 1850 yillarindan itibaren Istanbul Pera’da acilan pastane ve
sekercilerde satilmaya baslanmistir.1882 yilina kadar basilan yemek kitaplarinin hi¢birinde
cikolatali tarife rastlanmamistir. Cumhuriyet’in ilanindan sonra basilan kitaplarda

cikolatali iiriinler yer almaya baglamistir (Samanci 2012).

1909 yilinda Karakdy’de Nestle’nin ¢ocuk mamasi, ¢ikolata ve siit tozu ithal eden bir
subesi agilmistir.1927 yilinda ise Nestle Ferikoy’de ¢ikolata fabrikasi kurarak tiretime
baslamistir.1933°te ilk fistikli ¢ikolatay1,1968’de ise ilk siirme c¢ikolatayr iiretmistir
(Samanci1 2012).

Tiirkiye’de endiistriyel ¢ikolata tiretimi ise 1970’11 yillarda baglamis, ancak 1975-1980
yillar1 arasinda yasanan doviz sikintilari nedeniyle liretim kapasiteleri kisithi kalmistir. 1980
yilindan sonra yatirimlar artmig, hammadde teminindeki zorluklar kaldirilmis hatta kakao
cekirdegi icin gimriik vergisi de kaldirilmistir. Bundan sonra hizla kurulan fabrikalarla,
giinlimiiz Tirkiye’sinde ¢ok c¢esitli ¢ikolata ve kakaolu mamullerin tiretilmesi saglanmistir
(Samanci1 2012).

Tiirkiye Gida ve Igecek Sanayi Dernekleri Federasyonu’nun 2010 yilinda TUIK
verilerinden yola ¢ikarak yaptig1 calismada sekerleme ve ¢ikolata {ireten is yeri sayist 8§99,
bu sektordeki calisan sayist ise 20,176’dir. Uretim kapasitesi 2,616,136 ton olup yaptig
tiretimin degeri 4,605 milyon TL, satig cirosu ise 5,099 milyon TL’dir. Cizelge 7.1°de
goriilmektedir (Anonim 20121i).

Cizelge 7.1.Y1llara Gore Tiirkiye Cikolata ve Sekerleme Sektorii (Anonim 2012i)

Isyeri Uretim Kapasitesi | Uretim (Milyon Satis Cirolari Calisan
Yillar | Adedi (Ton) TL) (Milyon TL) Sayisi
2006 873 1307709 3308 3442 18123
2007 964 2542306 3773 4213 20378
2008 899 2616136 4605 5099 20176
2009 1116 2700000 5271 5718 23319

Cizelge 7.2°de Tiirkiye’de cikolata tiretim, tiiketim, ihracat ve ithalat rakamlarina

ait veriler goriilmektedir. Buna gore, Tiirkiye’ nin ¢ikolatali mamul ihracatinin 2011 yilinda

% 19 oraninda artarak 141.414 tona ulastigi goriilmektedir (Anonim 2012i).
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Cizelge 7.2.Tiirkiye cikolata tiretim,tiiketim,ihracat ve ithalat rakamlar1 (Anonim 2012i)

Uretim Tiiketim ihracat ithalat Dis Tlcart.at

Yillar — — D:engeSI

Ton Ton Miktar (Ton) Deger (1000 Miktar (Ton) Deger (1000 Deger (1000

ABD Dolari) ABD Dolari) ABD Dolari)
2006 253811 161421 105445 241714 13055 58484 183230
2007 298807 175948 136135 324639 13276 36051 288588
2008 301917 188265 128959 355512 15307 41537 313975
2009 301004 193913 122854 328685 15763 77166 215519
2010 326093 203609 138544 364537 16060 89227 275310
2011 350000 225000 141414 433952 19635 91693 342259

Cizelge 7.3’e gore, Tirkiye’nin {lilkeler itibariyla c¢ikolatali mamuller ihracati

incelendiginde, Irak’a olan ihracatin 2011 yilinda 89 milyon $ oldugu goriilmektedir
(Anonim 2012i).

Cizelge 7.3. Ulkeler bazinda ¢ikolata ihracat: (Anonim 2012i)

Cikolatal Uriinler
Ulkeler Deger (1000 ABD %
Dolar Oran
Irak 89117 20,5
Cezayir 41845 9,6
Libya 18130 4,2
Birlesik Arap 17988 41
Emirlikleri
Suudi
Arabistan 16458 3.8
Yemen 12950 3
Iran 12669 2,9
Tacikistan 12259 2,8
Israil 11949 2,8
Tiirkmenistan 11340 2,7
Azerbaycan 10496 2,4
Diger 178751 41,2
TOPLAM 433952 100
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Cizelge 7.4’te goriildiigi tizere, 2011 yilinda ¢ikolatali mamul ithalat1 19,635 ton ve
91,693 milyon Dolar olmustur. Ithalatin %37,7’si Polonya’dan yapilmistir (Anonim
2012i).

Cizelge 7.4. Ulkeler bazinda ¢ikolata imalat1 (Anonim 2012i)

Cikolatal1 Uriinler
Ulkeler Deger (1000 ABD %
Dolari Oran
Polonya 34495 37,7
Almanya 11086 12,1
Belgika 8495 9,3
Slovakya 7641 8,3
Hollanda 7002 7,6
Bulgaristan 5129 5,6
Italya 4994 5,4
Isvigre 4553 5
ABD 2631 2,7
Fransa 1745 1,9
Diger 3922 4,2
TOPLAM 91693 100

Tiirkiye’de kakao ve cikolata sektorii giin gectikge gelisme gdstermesine ragmen
cikolata tiikketimi, Avrupa ortalamasinin dortte biri kadardir. 2002’de 800 gram olan
Tiirkiye’de kisi basina diisen cikolata tiikketimi, 2009 yilinda 1,3 kilograma g¢ikmistir
(Kopuz 2012).

2.6.3. Cikolata Uretimine Giris ve Tanimlar

Cikolata aroma ve tekstiir olmak tizere iki ayirt edici 6zellige sahiptir. Farkli aromalar
farkli tirtinlerle iligkili olup tiiketicinin tercihine goére degisir. Tekstiir i¢in ilk 6zellik ise
sOyle agiklanabilir. Oda sicakliginda 20-25°C(70-75°F) kat1 olmali, 37°C’de agizda hizla
erimeli, dilin stiinde piirlizsiiz ve akiskan bir his vermelidir. Cikolata prosesi bu iki
kriterin elde edilmesi ile iliskilidir ve ¢ikolatanin aromasinin gelistirilmesi, akigkanliginin

diizgiin olmas1 ve kumsu yiizeyin olusmamasi istenir (Beckett 1999).
2.6.3.1.Kavrulmus kakao ¢ekirdeklerinin hazirlanmasi- aromanin gelisimi

Kakao agac1 et ve ¢ig cekirdekten olusan tohumlar1 iiretir. Tohumun dis1 et

kismiyla beraber ayrilir ve ¢ekirdekler fermente edilir. Cekirdek i¢inde olusan bu kimyasal
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bilesenler son iirlinlin lezzet Onciileridir.Bu asamada olusan hata daha sonraki proses
asamalarinda giderilemez. Ayrica, kakao ¢ekirdeklerinin ¢ikolata iiretimi i¢in taginmasinda
uygun sevkiyat kosullart da onemli bir kriterdir. Cekirdekleri metallerden, taslardan ve
iiriinle kontamine olabilecek diger yabanci maddelerden armdirmak gerekir. Ileri lezzet
olusumu ise ¢ekirdegin kavrulmasi ile elde edilir. Bu ayni zamanda distaki kabugun
gevsemesini saglar ve ayrilmasini kolaylastirir. Daha sonra ¢ekirdek kirilir ve nispeten
daha hafif olan kabuk parcaciklar1 savurma etkisi ile uzaklastirilir. Son iriinde kabuk
kalintis1 istenmez. Pek ¢ok pazarda, son iiriinde kalabilecek kabuk igerigi yasal olarak
siirlandirilmistir (Beckett 1999).

Fermente olmamis kakao g¢ekirdekleri 15,8 mg/g sakaroz ve eser miktarda fruktoz,
mannitol, sorboz ve inositol icerir. Hasat yontemi, kakao c¢ekirdeklerinin tiirii ve orijini

nedeniyle farkliliklar olmaktadir (Afoakwa 2010).
2.6.3.2.0giitme-partikiil boyutunu azaltma

Ogiitme, cikolata iiretiminde, son iiriiniin piiriizsiiz yap1 kazanmasi i¢in énemli bir

asamadir (Afoakwa 2010).

Bu asamaya kadar kakao, ¢ap1 birkag mm olan parcalara ayrilmistir. Daha sonraki
asama birkag sekilde olabilir, ancak kat1 kakao pargalari, seker ve siit kalintilar1 dilde tespit
edilemeyecek kadar kiigiik olmalidir. Asil boyut ¢ikolatanin tipine bagli olsa da genel
olarak 1.5 x 10- 3 inch’den kiiglik olmasi istenir.Bunu saglamanin en yaygin yontemi, bes

silindirli 6giitlicti kullanimidir (Beckett 1999).
2.6.3.3.Kon¢lama- aroma ve yapi gelisimi

Fermantasyon, kurutma ve kavurma ¢ikolata aromasinin Onciilerini gelistirmesine
ragmen pek ¢ok istenmeyen bilesik de olusur. Bunlar agizda asidik ve buruk bir tat birakir.
Kong¢lamanin amaci, istenilen aromay1 gelistirirken istenmeyen aromalart yok etmektir.
Konglama prosesi, ¢ikolatanin hem akiskanlik 6zelligini hem de lezzetini gelistirir. Bu
islem normalde cikolatanin biiylik bir tankta genis bir periyotta karistirilmasi ile saglanir

(Beckett 1999).

Konglama, dokme c¢ikolata {iretiminde son asama olarak kabul edilmektedir.

Konglama siiresi ve sicakligi iirlin ¢esidine gore degisir. Cikolatanin uygun bir viskoziteye
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sahip olmasi icin, kon¢lama igleminin sonuna dogru kakao yagi ve lesitin eklenebilir

(Afoakwa 2010).
Tanimlar

Kakao cekirdekleri, kakao agaci tohumlarinin fermente edilmesi ve kurutulmasi

ileelde edilir (Zollinger ve Beckett 2006).

Tiirk Gida Kodeksi Kakao ve Kakaolu Uriinler Tebligi’ne (Teblig No:2000/ 10 )
gore kakao c¢ekirdegi,“kakao agaci (Theobroma cacao L.) meyvesi ¢ekirdeklerinin

fermente edildikten sonra kurutulmasiyla elde edilen iiriinii ifade eder.” (Anonim 2000).

Kakao nibi (gekirdeklerden ¢ikan kotiledenler-¢enekler) temizlenmis ¢ig veya
kavrulmus kakao ¢ekirdeklerinin kirilip kabuklarindan ayrilmasi ile elde edilir. AB iginde
yasal gereklilige gore, kabuk ve tohum kalinti miktar1 (yagsiz kakao kuru kiitlesinde)% 5
ge¢memelidir. (Zollinger ve Beckett 2006).

Tiirk Gida Kodeksi Kakao ve Kakaolu Uriinler Tebligi’ne (Teblig No:2000/ 10 )
gore kakao nibi, “kavrulmus veya kavrulmamis kakao g¢ekirdeginin kirillarak kabugunun
ayrilmasi ile elde edilen {iriinii ifade eder. Kakao kitlesi ve kekinde kabuk ve/veya embriyo

b

kalintilarinin toplam miktar1 yagsiz kuru madde tizerinden kiitlece en fazla % 5 olmalidir.’

(Anonim 2000).

Kakao likorii olarak da bilinen kakao kitlesi, ¢ig veya kavrulmus alkali ya da
alkali olmayan kakao niblerinin kakao yagi ayrilmadan o&giitiilmesi ile edilen {irlindiir.

(Zollinger ve Beckett 2006).

Tiirk Gida Kodeksi Kakao ve Kakaolu Uriinler Tebligi’ne (Teblig N0:2000/ 10 )
gore kakao kitlesi, “kakao niblerinin bilesenlerinde degisiklige yol agmadan mekanik

olarak parcalanmasi sonucu elde edilen iiriinii ifade eder.” (Anonim 2000).

Kakao tozu, kakao kitlesinin preslenerek yaginin ¢ikarilmasi ve ardindan kalan
kakao kekinin pulverize edilmesi(ezerek toz haline getirmek) ile elde edilir. Kakao nibleri,
kakao kitlesi(likorii) iiretimi i¢in, alkali karbonat ya da amonyum tuzlari, magnezyum
oksit, kalsiyum oksit gibi beslenme ve fizyolojik olarak zararsiz olan diger maddeler ile
muamele edilebilir. Bu durum, icecek olarak kullanildiginda, tozun daha az ¢okmesini

saglar.Kakao kiiliiniin alkaliligi, her 100g yagsiz kakao i¢in, 1 N alkali hidroksit
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¢ozeltisinin 160 ml degerinden fazla olmamalidir.Kakao tozu, kurumaddede 20% kakao

yagi icermelidir (Anonim 2001b).

Tiirk Gida Kodeksi Kakao ve Kakaolu Uriinler Tebligi’ne (Teblig No:2002/ 35 )
gore kakao tozu, “temizlenmis, kabugu soyulmus ve kavrulmus kakao ¢ekirdeginin toz
haline getirilmesi ile elde edilen ve kuru madde {izerinden kiitlece en az % 20 oraninda
kakao yagi i¢eren toz haldeki triinii ifade eder. Yagi azaltilmis kakao tozu, kuru madde
tizerinden kiitlece minimum %10 a esit veya fazla ancak %20 den az kakao yag1 igeren toz
haldeki iiriinii ifade eder. Sekerli kakao/sekerli kakao tozu/igilebilir ¢ikolata, kakao
tozunun seker ile karistmi sonucu elde edilen, kuru karisimdaki kakao tozu miktar1 %25
den az olmayan ve kuru maddede minimum kakao tozu miktarina gore kakao yagi miktar

%20 ye esit veya fazla olan liriinii ifade eder.”(Anonim 2002b).

%20 kakao yagindan daha az kakao yagi igeren kakao tozlari EC’ye gore yagi
azaltilmis olarak tanimlanir. Sekerli kakao tozu, kakao tozu ve sakarozun

karistmidir.I¢ilebilir ¢ikolata iiriiniinde kakao tozu oran1 min. 25 % olmalidir. (Zollinger ve

Beckett 2006).

Kakao yag ticari olarak ¢esitli tiirlere sahiptir. Preslenmis kakao yagi, yalnizca,
kirilmig kakao nibleri ya da kakao likoriiniin mekanik eksraksiyonu (pres) ile
saglanir.Kakao nibleri ya da kakao likorii presten once alkali ile muameleye tabi tutulur.

(Zollinger ve Beckett 2006).

Tiirk Gida Kodeksi Kakao ve Kakaolu Uriinler Tebligi’ne (Teblig No:2002/ 35 )
gore kakao yagi, “kakao g¢ekirdegi veya kakao g¢ekirdegi pargalarindan elde edilen yagi
ifade eder.” (Anonim 2002Db).

Siiriilebilir kakao yagi, ¢ekirdegin tamaminin kabuguyla beraber preslenmesi ile
elde edilirken rafine kakao yagi, kakao presi kalintilarinin solvent ektraksiyonu ile elde
edilebilir (Zollinger ve Beckett 2006).

Cikolata en genel tanimiyla, kakao {iriinleri ve seker basta olmak iizere, siit, siit
tirtinleri ve diger gida bilesenlerinin ilavesi ile tiretilen bir gida tiriintidiir. Cesitlerine gore;

bitter, siitlii ve beyaz ¢ikolata olmak tizere tige ayrilir (Kaya ve Sekeroglu 2012).

Tiirk Gida Kodeksi Cikolata ve Cikolatali Uriinleri Tebligi’ne (Teblig n0:2003/23)

gore ¢ikolata, “kakao tiriinleri ile seker ve/veya tatlandirici; gerektiginde siit yagi disindaki
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hayvansal yaglar hari¢ olmak iizere diger gida bilesenleri ile siit ve/veya siit iiriinleri ve
Tiirk Gida Kodeksi Yonetmeliginde izin verilen katki ve/veya aroma maddelerinin ilavesi

ile teknigine uygun sekilde hazirlanan tiriinii ifade eder.” (Anonim 2003a).

Kakao c¢ekirdegi cikolatanin ham maddesi olup “Theobroma cacao” agacinin
meyvesidir. Kakao agaci1 Brezilya, Venezuella, Gana, Fildisi, Malezya, Karayip Denizi ve
Ekvator’da yetismektedir. Tropik kusakta yetisebilen, nem ve yiiksek sicaklik isteyen bir
bitkidir. 40 yaslarina kadar meyve verebilen agacin meyveleri baslangigta sari-kirmizi
renklerdeyken kuruduktan sonra kahverengiye doniisiir. Etli meyvelerin i¢inden ¢ikarilan
cekirdekler birka¢ gilin mayalandirilip kurutulduktan sonra islenmeye hazir halde
fabrikalara gonderilir. Fabrikada temizlenir, kavrulur, 6giitiiliir. Preslenerek kakao yagi
elde edilir. Kakao yagi, palmitik, stearik ve oleik asit gibi trigliseritlerden olusan bir
yagdir. Kakao yagi genelde 6 farkli polimorfik yapiya sahip olup Form V ve Form VI en
kararl1 halidir. Temperlenmenin iyi oldugu bir ¢ikolatada Form V olusacaktir.Bu ¢ikolata
rafta kat1 halde dururken agizda eriyecek, yogun ve parlak goriiniimlii olacaktir (Kaya ve

Sekeroglu 2012).

Cikolata olarak tanimlanabilecek bir iiriinde kullanilabilecek diger bilesenlerin

orani iilkeden iilkeye farklilik gostermektedir.

Bitter Cikolata: Kakao likorii ya da kakao tozu, kakao yagi ve sakarozun
karigimidir. Kakao bilesenlerinin orani(yagsiz kuru kakao likorii ve kakao yagi) minimum
35% olmali, yagsiz kakao likorii %14’ten az olmamali, kakao yagi minimum 18%
olmalidir.Baz1 bitter ¢ikolatalar uzun siire parlakligi koruyup raf démriinii uzatmak amaciyla

stit yagi igerir (Zollinger ve Beckett 2006).

Tiirk Gida Kodeksi Cikolata ve Cikolatali Uriinleri Tebligi ne(Teblig no:2003/23)
gore bitter ¢ikolata, “bilesiminde en az %18 kakao yagi ve en az % 14 yagsiz kakao kuru
maddesi olacak sekilde en az % 35 toplam kakao kuru maddesi iceren cikolatadir.”

(Anonim 2003a).

Tiirk Gida Kodeksi Cikolata ve Cikolatali Uriinleri Tebligi ne(Teblig no:2003/23)

gore,

“Graniil veya pul bitter cikolata: Bilesiminde en az %12 kakao yag1 ve en az %
14 yagsiz kakao kuru maddesi olacak sekilde en az % 32 toplam kakao kuru maddesi

iceren cikolatadir.
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Kuvertur bitter cikolata: Bilesiminde en az %31 kakao yag1 ve en az % 2,5 yagsiz
kakao kuru maddesi olacak sekilde en az % 35 toplam kakao kuru maddesi iceren

cikolatadir.

Findik ezmeli bitter ¢ikolata: Bilesiminde en az % 8 yagsiz kakao kuru maddesi
olacak sekilde en az %32 toplam kakao kuru maddesi igeren ¢ikolataya % 20-40 arasinda
ince Ogiitlilmiis findik veya findik piiresi ilavesi ile elde edilen ¢ikolatadir.” (Anonim
2003a)

Bitter ¢ikolata, kakao yagi, kakao kurumaddesi kullanilarak sekerli ya da sekersiz
olarak hazirlanmaktadir. Kurumadde igerigi %50-99 arasinda degisebilir. Bazi iiriinlerde

stit yag1 kullanilmaktadir (Kaya ve Sekeroglu 2012).

Siitlii Cikolata: Kakao likorii ya da kakao tozu,kakao yagi, sakkaroz ve siit tozu
karisimidir. Kakao bilesenlerinin orant minimum %25, siit tozu oran1 %14 ve bunun
icerisindeki siit yagi orant ise %3,5 olmalidir. Amerika’da yasalara gore, minimum siit tozu
%12 ve igerigindeki siit yag1 orani ise %3,39 olmalidir. Siit {iriinleri antiseptik maddeler ve
koruyucular icermemelidir. Avrupa iilkelerinde sakarozun yani sira glikoz ve laktoz gibi
sekerler de kullanilmaktadir (Zollinger ve Beckett 2006).

Tiirk Gida Kodeksi Cikolata ve Cikolatali Uriinleri Tebligi’ne (Teblig no:2003/23)
gore siitlii ¢ikolata, “bilesiminde en az % 2,5 yagsiz kakao kuru maddesi olacak sekilde en
az % 25 toplam kakao kuru maddesi iceren, ayrica en az %14 siit kuru maddesi ve en az %
3.5 siit yagindan olusan, kakao yagi ve siit yagi toplam miktar1 ise en az %25 olan
cikolatadir.” (Anonim 2003a).

Tiirk Gida Kodeksi Cikolata ve Cikolatali Uriinleri Tebligi’ne(Teblig no:2003/23)

gore,

“Graniil veya pul siitlii ¢ikolata: Bilesiminde en az % 20 toplam kakao kuru
maddesi ve %12 siit kuru maddesi iceren, kakao yagi1 ve siit yagi toplam miktari en az %12

olan ¢ikolatadir.

Kuvertiir siitlii ¢cikolata: Bilesiminde en az % 2,5 yagsiz kakao kuru maddesi
olacak sekilde en az % 25 toplam kakao kuru maddesi iceren, kakao yagi ve siit yagi

toplam miktar1 en az %31 olan ¢ikolatadir.
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Findik ezmeli siitlii cikolata: Bilesiminde en az % 10 oraninda siit kuru maddesi
iceren siitlii ¢gikolataya, %15-40 arasinda ince 6giitiilmiis findik veya findik fiiresi ilavesi

ile elde edilen ¢ikolatadir.

Bol siitlii cikolata: Bilesiminde en az % 20 toplam kakao kuru maddesi, en az
%2,5 yagsiz kakao kuru maddesi, en az %20 siit kuru maddesi, en az %5 siit yag1 iceren,

kakao yagi ve siit yagi toplam miktar1 en az %25 olan ¢ikolatadir.
Kremal ¢ikolata: Bilesiminde en az %35,5 siit yagi igeren siitlii ¢ikolatadir.

Yagsiz siitlii ¢cikolata: Bilesiminde en fazla %1 siit yag1 iceren siitlii ¢ikolatadir.”

(Anonim 2003a).

Sitli ¢ikolatalarda, seker, kakao yagi, kakao kitlesi ve siit tozu kullanilmaktadir

(Kaya ve Sekeroglu, 2012).

Beyaz Cikolata: Siit tozu, sakaroz ve kakao yaginin karisimidir. Kakao yagi orani
minimum %20 olmali, %3,5 siit yagi i¢eren siit tozu orani ise %14 olmalidir. Toplam yag
icerigi minimum 25% olmalidir (Zollinger ve Beckett 2006).

Tiirk Gida Kodeksi Cikolata ve Cikolatali Uriinleri Tebligi’ne (Teblig no:2003/23)
gore beyaz ¢ikolata, “bilesiminde en az %20 kakao yagi ve en az %14 siit kuru maddesi

iceren ve en az %3,5’1 siit yagi olan ¢ikolatadir.” (Anonim 2003a).

Beyaz ¢ikolatalarda, seker, siit tozu ve kakao yagi bulunmaktadir. Ug cesitte de
ortak olan kakao yagidir. (Kaya ve Sekeroglu 2012).

Yukarida bahsedilen ¢ikolata gesitleri biitiin ya da kiyilmis olarak findik, ceviz,
antepfistigi, badem, kurutulmus meyveler vs. igerebilir. Dolgulu ¢ikolata iriinleri ise
icerisinde kat1 veya sivi bir dolgu icermektedir. Bir¢ok iilkede yapinin modifiye edilmesi
ya da sicak iklimlerde direncin artirilmasi amaciyla 6zel bitkisel yaglar ilave edilmektedir.
Bitkisel yag oram1 %5’den daha az oldugu siirece iirlin hala ¢ikolata olarak sunulabilir,

ancak ambalajda ag¢ikg¢a belirtilmelidir. (Zollinger ve Beckett 2006).

Tiirk Gida Kodeksi Cikolata ve Cikolatali Uriinleri Tebligi ne(Teblig no:2003/23)
gore dolgulu cikolata, “dis kismi toplam iiriin agirliginin en az % 25’ini igeren, bitter
cikolata, siitlii ¢ikolata, bol siitlii ¢ikolata ve beyaz ¢ikolatalardan birinden olusan dolgulu

cikolatadir.” (Anonim 2003a).
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Tiirk Gida Kodeksi Cikolata ve Cikolatali Uriinleri Tebligi’ne (Teblig n0:2003/23)
gore pralin, “toplam iiriin agirhi@inin en az % 25 1 bitter ¢ikolata, siitlii ¢ikolata, bol siitli
cikolata, beyaz c¢ikolatalarin kombinasyonundan, karisimindan veya herhangi birinden

yada dolgulu ¢ikolatadan olusan bir lokma biiyiikliigiindeki ¢ikolatadir.” (Anonim 2003a).

Cizelge 7.5. Cikolata gesitleri ve bilesimleri (Anonim 2003a)

. . ince
Igerik Toplam | Yagsiz Kakao .. PP
. . Siit Kuru . . Ogiitiilmiig
Kakao Kuru Kuru Kakao Yagi | Toplam Yag X Sit Yagi
X ) Maddesi Findik veya
Maddesi Maddesi K Fiiresi
Cikolata Tiirii Findik Fiiresi
Bitter Cikolata =35 >14 >18
Gr.anul v.eya Pul 532 14 512
Bitter Cikolata
Kuve.rtur Bitter > 35 >25 >31
Cikolata
F.|nd|k I'Ezmell >3 >8 >20-40 <
Bitter Cikolata
Sutlu Cikolata >25 >2,5 >25 >14 >3,5
el >20 >12 >12
Siitli Cikolata
Kuve'rtur Sutlii 525 >25 >31
Cikolata
el 10 > 15- <40
Siitli Cikolata
Bol Siitlu Cikolata >20 >2,5 >25 >20 >5
Beyaz Cikolata >20 >14 >3,5
2.6.4. Kakao

Kakao c¢ekirdegi kakao iiriinleri iiretiminin temel hammaddesidir. Cekirdekler, tiim
kakao ve ¢ikolata tirlinlerinin hammaddesi olan ¢ikolata likoriine dondistiiriiliir (Zoumas ve

ark. 2002).

Kakao c¢ekirdeklerinin 6nemli bir kismi 30 farkli yerde iiretilmektedir. Bu alanlar
ekvatorun 20° C kuzey ve giiney enlemleri ile sinirlidir. Kakao agaglar1 sicak iklimlerde
gelismelerine ragmen, gen¢ agaglar korunmak i¢in muz, hindistan cevizi ve palmiye gibi

biiyiik agaglarin golgesine ihtiyag duyarlar (Zoumas ve ark.2002).

Bir kakao agaci, ilk mahsuliinii 3-4 yilda verirken, 6-7 yil sonra tiim mahsullerini verir.
Tam olarak yetisen bir aga¢ 12-15 m’ye ulasir, ancak kolay hasat edilebilmesi i¢in 5-6

m’de kesilir. Bazi bolgelerde tiim yi1l boyunca bir veya iki mahsul zamani vardir. Pek ¢ok
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bolgede ise yogun hasat zamanlari vardir. Ornegin, Bat1 Afrika bolgesinde Eyliil’den
Mart’a kadar biiyiikk, ana mahsuller alinirken(toplam mahsuliin %80’1) Mayis’ta orta
boyutta ya da daha kii¢iik mahsul almir. Ote yandan Brezilya’da yilda iki defa hemen

hemen esit biiyiikliikkte mahsul alinir (Zoumas ve ark.2002).

Kakao agaclarinin ii¢ ¢esidi vardir; Criollo, Forastero ve bu ikisinin melezlenmesiyle
elde edilen Trinitario’dur (Zollinger ve Beckett 2006).

Criollo Kakao: Criollo agaglari, riizgar, sicaklik, nem gibi dis etkilere karsi ¢ok
hassastir. Yiiksek kalitede tohumlar iiretir ancak c¢ok kiiciik bir bolgede lretilmektedir
(Zollinger ve Beckett 2006). Criollo tohumlarindan yapilan ¢ikolatalar siitlii ¢ikolata gibi
acik renkte olup hos bir tada sahiptir (Beckett 1999).

Forastero Kakao: Forastero agaclari direngli olup verimi yiiksektir, ancak tohum
kalitesi diigiiktiir (Zollinger ve Beckett 2006). Aci tatta ve ¢ok asitli olmasina ragmen,

dayanikliligindan dolayr {iretimi fazladir ve diinya {iretiminin yaklasik 9%80’ini

karsilamaktadir (Kurt 2012).

Trinitario Kakao: Diger iki tiirin melezlenmesiyle elde edilen bu tiirde
cekirdekler bazen Criollo gibi renklidir. Trinitario ¢ekirdekleri Forastero kakaonun giiglii
tadina sahiptir. Meyve, karamel, baharat gibi ek tatlar barindirabilir. Bu agaglarin verimi

Criollo cinsinden daha fazladir ve hos lezzetli kakao ¢ekirdeklerinin baglica kaynagidir

(Zollinger ve Beckett 2006).

2.6.4.1 Kakao c¢ekirdeklerinin fermantasyonu

Birgok iilkede sevkiyat oncesi kakao cekirdekleri fermantasyon olarak bilinen bir
stirecten geger. Bu slireg tohumlarin meyvelerden ayrilip fermente edilmesi ve
kurutulmasint kapsar. Fermente edilmemis c¢ekirdekler basta Haiti ve Dominik
Cumhuriyeti olmak tlizere Amerika Birlesik Devletleri’nde de kullanilmaktadir. Bazi
enzimlerin aktivitelerini tesvik etmek i¢in cesitli adimlar iceren bu proseste ayni amaca

ulagmak i¢in g¢esitli yontemler kullanilmaktadir (Zoumas ve ark.2002).

Fermantasyon ¢ekirdeklerden lezzet gelismesinde 6nemli rol oynar. Yeni harman
edilmis kakao c¢ekirdekleri sekerce zengin olan beyaz bir kiispeyle kapli oldugundan
havaya maruz kaldiginda fermantasyon hemen baslar. Sekerler etli kiitleden kurtularak

alkole ve asetik aside doniisiir. Fermantasyon sirasinda olusan asetik asit ve 1s1, bakterilerin
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oldiriilmesi ve ¢ekirdegin iginde baslayan kimyasal degisimlerle lezzet ve renk
gelismesinde 6nemli rol oynar. Fermantasyonun ilk asamasinda cekirdekler devam eden
kimyasal reaksiyonlar i¢in gereken nem absorblama yetenegine sahip olur (Zoumas ve
ark.2002).

Fermantasyon teknigi iirtiniin hasat edildigi bolgeye gore farklilik gostermektedir.

Fermantasyon ¢ikolataya 6zgilin aromasini veren basamaktir. (Ergoniil ve Kundake1 2012).

Yigin Fermantasyonu: Kabuklarindan ayrilan kakao cekirdekleri muz
yapraklarmin istiine yigilir ve yapraklarla {stii kaplanir. Yaklasik 48-96 saat sonra
karistirilip cevrilir. Fermantasyonun tamami yaklasik bes giin siirer ve arkasindan giineste

kurutma agamasi gelir (Zollinger ve Beckett 2006).

Kutu Fermantasyonu: Kakao cekirdekleri genellikle tahta kutulara yerlestirilir, iki
giinde bir kiirekle karistirilir ve akabinde kurutulur. Kurutma da dahil, fermantasyon

prosesinin tamami yaklasik 5-7 giin siirmektedir (Zollinger ve Beckett 2006).

Sepet Fermantasyonu: Kakao ¢ekirdekleri yapraklarla kaplanmis sepetlere
yerlestirilir ve diger sepetlere aktarilarak karistirilir. Fermantasyon suyu sepetten tahliye
edilir ve boylece kakao c¢ekirdekleri iyice fermente edilir. Criollo ¢ekirdeklerinin
fermantasyonu 2-3 giin siirerken, Forastero ¢esitleri i¢in bu siire 5-7 giine ¢ikmaktadir.
Kurutmadan sonra kalan nem miktar1 %6-8 ise, fermantasyon verimi %31-46 arasindadir.
Trinitario cinsinin fermantasyon siiresi yetistirildigi lilkeye bagh olarak ¢ok degiskendir

(Zollinger ve Beckett 2006).

Fermentasyon ve kurutma islemleri, tohum gomleginde degisiklige neden olur ve
sonraki islemler sirasinda tohumdan kolayca ayrilabilen gevrek bir yap1 kazanmasini saglar

(Kurt 2012).
2.6.4.2. Kurutma

Fermente kakao ¢ekirdekleri yaklasik %60 su igerir. Uriin kalitesi i¢in bu miktarin
%7’nin altina inmesi gerekir. Fermente c¢ekirdekler beton bir teras iizerinde direkt giines
15181ina maruz birakilarak, ya da cesitli kurutma raflarmma alinarak kurutma asamasina
alinirlar. Bazi tilkelerde ¢ekirdekler sicak hava kullanilarak yapay olarak kurutulur. Ancak
bu yontemde c¢ekirdeklerin dumanla temas etmesini engellemek gerekir, aksi halde

istenmeyen lezzet olusabilir. Kurutma hava kosullarina bagli olarak 6-7 giin siirmektedir,
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yapay kosullarda ise en az 14 saat devam eder. Aroma gelisimi kurutma prosesi boyunca
devam eder (Zollinger ve Beckett 2006).

Kurutma sirasinda kakaonun kendine has kokusu hissedilmektedir. Kiigiik
isletmelerde kurutma tahta zeminlerde, gilines altinda gergeklestirilirken, artik gliniimiizde
elektrikli kurutucular kullanilmaktadir. Gilines altinda kurutmanin mikrobiyolojik ve
kimyasal riskleri vardir. Kurutma periyodu sonrasi kirmizi-kahverengi olan ¢ekirdekler
koyu kahverengiye doniisiir. Kuruma sonrasi ¢ekirdekler temizleme ve parlatma islemine

gecerler (Ergoniil ve Kundake1 2012).

2.6.4.3.Fermantasyonda kimyasal ve biyolojik siirecler

Son iiriinde istenilen ¢ikolata tadina erisebilmek i¢in dogru fermantasyon esastir.
Gergek lezzeti kazandiran fermantasyonun kendisi olmasa da, daha sonraki kavurma ve
konglama asamalarinda gelistirilen kimyasal onciileri vermektedir. Fermantasyon boyunca
cekirdegi cevreleyen kiispe etanol, asetik ve laktik asit fermantasyonuna ugrar. Asit ve 1s1
cekirdekleri oldiirlir, hiicre zarlarini degistirir ve enzim reaksiyonlarini kolaylastirir.
Gergek renk ve lezzet kullanilan ¢ekirdegin tiiriine ve fermantasyon tipine bagli olarak

degisir (Zollinger ve Beckett 2006).

Fermantasyon sirasinda kotileden igindeki organik asitlerin difiizyon hizi, optimum
pH ve son pH siiresi uygun lezzet olusumu i¢in ¢ok Onemlidir. Fermente edilmemis
cekirdek pH’1 5,5-5,8 gibi yiiksek iken, iyi fermente edilmis ¢ekirdek pH’1 4,75-5,19°dur.
Fermantasyon teknikleri ile asit disiiriiliir ve ¢ikolata lezzeti artirilir (Afoakwa 2010).

Fermantasyon sirasinda, mikroorganizmalarin rolii taze c¢ekirdekleri saran pulpun
uzaklastirilmasi ve gerekli metabolitlerin iiretilmesi ile smirlidir. Once mayalar tarafindan
pektin depolimerizasyonu gergeklestirilir. Daha sonra laktik asidi bakterileri ve asetik asit
bakterilerinin rol aldig1 reaksiyonlarla seker laktik asit, asetik asit ve etanol gibi bilesenlere

pargalanir (Camu ve ark. 2008).

Fermantasyonun ilk asamasinda en 6nemli sakkarit, sukroz olmakla birlikte, kisa
siire icerisinde glikoz ve fruktoza hidrolize edilir.Bu sekerler amino bilesikleriyle
reaksiyona girme Ozelligine sahiptir ve bu nedenle ¢ok 6nemli lezzet 6n maddeleridir.

Fermantasyonun son asamasinda, protein oksidasyonunu da igeren, oksijen araciligiyla
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gerceklesen reaksiyonlar yer alir. Bu kakaonun aciliginda ve buruklugunda azalmayla

sonuclanir (Zollinger ve Beckett 2006).

2.6.4.4.Fermente edilmis kakao ¢ekirdeginin bilesimi

Cesidine ve orijinine gore degismekle beraber, ortalama her 100 g kakaoda 90-100
cekirdek vardir. Kabuk orani normalde %12-15’dir. Fermente edilip kurutulan
cekirdeklerin bilesimleri orijin iilkeye,iklim sartlarina, hasat zamanina gore degismektedir

(Zollinger ve Beckett 2006).

2.6.4.5.Kakao ¢ekirdeklerinin depolanmasi

Depo bagil neminin %50, sicakligi ise 20°C’den diislik olmalidir. Aksi halde kiif
gelisimi ve mikotoksin iiretimi s6z konusu olabilir. Ayrica depo temizligine dikkat
edilmeli, capraz bulasmalarin éniine ge¢ilmelidir.ilk giren ilk ¢ikar prensibine gore depo

faaliyetleri yiiriitiilmelidir (Ergoniil ve Kundakg1 2012).
2.6.4.6.Kakao ¢ekirdeklerinin temizlenmesi

Fermente edilen ve kurutulan kakao ¢ekirdekleri toz, kum, tas, cam, deri, ip vb.
yabanci maddeler igerebilir. Bu maddelerin proses oncesi temizlenmesi gerekir. Aksi halde
Ogiitme ekipmanlarima zarar vermesinin yani sira ¢ikolata kalitesini de olumsuz etkiler

(Zollinger ve Beckett 2006).

Temizleme isleminde sarsak elekler ve ardindan X-1s1n1 ile se¢gme tinitesidir. X-1s1n1
onceki temizlik asamasinda uzaklastirilamayan tas, cam vs. maddeleri basingli hava ile

otomatik olarak uzaklastirmaktadir (Ergoniil ve Kundakg¢1 2012).
2.6.4.7 Kakao ¢ekirdeklerinin kavrulmasi

Kakao ¢ekirdeklerinde kavurmadan once harmanlama islemi yapilmaktadir. Bu
islem kesintili ¢alisan doner silindirlerde ya da kesintisiz ¢alisan kavurucu-sogutucu
kombine sistemlerinde uygulanmaktadir. Kavurma islemi ile g¢ekirdeklerin nem oram
diismekte ve ucucu asitler uzaklagsmaktadir. Proteinler denatiire olmakta Maillard ve
karamelizasyonun etkileri ile karbonhidrat yapisinda degisiklikler meydana gelmektedir.
Ayrica ¢ekirdegin i¢ kismiyla kabuk arasinda kalan yapiskan kisim par¢alanmakta ve daha

sonraki kirma isleminde kabukla i¢ kismin birbirinden ayrilmasimi kolaylagtirmaktadir

(Kurt 2012).
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2.6.4.8.Kakao ¢ekirdeklerinin ogiitiilmesi

Cekirdekler kavrulup sogutulduktan sonra mekanik kabuk kirma sistemine
gonderilir. Kitle dnce kabuk kiricidan gecger,ardindan aspirasyonla kombine edilmis olan
elek sistemlerine aktarilir. Bdylece kabuk, i¢ kabuk-i¢ ve embriyo birbirinden ayrilir.
Cekirdek ici kirma ve 6glitme valslerinden meydana gelen degirmene alinir ve ogiitiliir.
Bu islem esnasinda iiriin sicaklig1 yiikselir, kakao yag1 erir ve disar1 gikar. Ogiitme islemi
sirasinda  sicaklik 35-50°C’dir. Degirmenden ¢ikan iiriin akigkan yapidadir. Yag

zerreciklerinden olusan bir lapadir. Buna ¢ikolata likorii adi verilir (Kurt 2012).

Ogiitme esnasinda meydana gelen koyu kivamli ezme, yag ekstraksiyonu igin

ayrilir ve kakao yagi elde edilir (Ergoniil ve Kundake¢i 2012).

2.6.4.9.Alkalizasyon

Kullanim amacina bagli olarak bazen alkalilestirme islemi uygulanir. Bu iglem
genellikle dgiitmeden sonra uygulanmaktadir. Uriin potasyum, magnezyum, sodyum,
amonyum karbonat ¢ozeltilerinden biri ile muamele edilir ve 5,5-6 olan iiriin pH’1 7,8-
8,2’ye kadar c¢ikar. Bu islem ile kakao pigmentleri kahverengi kirmizimsi renkten koyu
maun rengine donmektedir(Kurt 2012).

Bu asamadaki kullanilacak potasyum ve sodyum karbonatin kimyasal agidan
safsizlig1 onemlidir. Eger kimyasallar tliketici agisindan risk olusturacak diizeyde kimyasal

safsizliklar igeririse, saglik acgisindan biiyiik risk olusturur (Ergoniil ve Kundake1 2012).

2.6.5. Cikolata Uretimi

Klasik iiretim metodu ve modern iliretim metodu olmak iizere iki farkli ¢ikolata
iiretim metodu vardir. Modern metodun en 6nemli avantaji, ¢ikolata ¢esidine gore islem
sliresinin ayarlanabilmesidir. Cikolata tiretimi5 temel basamaktan olugsmaktadir (Kaya ve

Sekeroglu 2012).

Oncelikle iiriin ¢esidine gore kullanilacak hammaddeler hazirlanir. Cikolata
iretiminde kullanilan kakao yagi ve likorii sivi halde olmalidir. Bu nedenle ¢ift cidarh
eritme tanklarinda 40°C’de eritilir. Tanklar ayni zamanda rezistansli olup cidarlarin
arasindaki su rezistanslarla 1sitilmaktadir. Bu islemde sicaklik 40°C’yi ge¢gmemelidir.

Eger sicaklik yiiksek olursa iirtinde acilasma problemi meydana gelir (Kurt 2012).
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2.6.5.1. Kanistirma

Uriin ¢esidine gore hazirlanan bilesenler belirli oranlarda karistiriir. Zaman-
sicaklik kombinasyonu ile sabit bir yogunluk yakalanir. Genellikle 12-15 dk 40-50°C
karigtirma yapilir. Karigimin igerisinde {iriin kategorisine bagl olarak kakao likorii, seker,
siit yagi, kakao yagi, siit tozu bulunmaktadir. Genellikle biiyiik iireticiler otomatik yogurma

makineleri kullanmaktadir(Artik ve ark.2012).

Bu karistirma islemi sirasinda regetedeki kakao yaginin 1/3°1 ilave edilir, geri kalan
kisim konglama isleminde kullanilir. Eger kakao yaginin tamami ilave edilirse olusacak
kivam silindir ¢ekisini zorlastirir. Karigim kiitle halinde bir hamur kivamina gelir ve

buradan silindire gider (Kurt 2012).
2.6.5.2.Inceltme

Istenilen partikiil biiyiikliigiine ulasabilmek i¢in karisim silindirlerden gecirilir ve
inceltilir. Partikiil boyutunun 30 pm’nin altina disiiriilmesi saglanir. Son iriiniin partikiil

biiytikligii reolojik yapiy1 ve duyusal dzelllkleri etkilemektedir (Artik ve ark.2012).

Genellikle bes silindirli incelticiler kullanilmaktadir. Bu sistem dikey olarak

siralanmis silindirlerden olusmaktadir.Silindirlerin ¢aplar1 genellikle 40 cm’dir.

Sekil 7.1’degoriilen silindir izerinden inceltme islemi 6zetlenecek olursa, dncelikle
2 numara ile goziiken kisma ¢ikolata hamuru konulur ve silindirler arasindan geger.1
numara ile gosterilen kisimda kaziyict yer almaktadir. Silindirler arasinda ezilip gegerek en
st silindire ulagsan hamur toz olarak kazinir ve kong islemine gonderilir. Cikolatanin
duyusal 6zellikleri 6nemli dlgiide inceligi ve dokusundan etkilenmektedir. En iyi kalitedeki
triin 30 mm’lik elek tizerinde yagsiz ¢ikolata bileseninin %1,5’ini birakir ya da %90

oraninda 25 mm’den kiigiik kiitlesel dagilima sahiptir (Zollinger ve Beckett 2006).
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Sekil 7.1. Bes silindirli inceltme sistemi

2.6.5.3. Kon¢lama

En uzun siiren asama olup kong¢lama tankina alinan hamurun sicakliginin artirilip

eritilmesi islemidir.Istenilen tat ve aromanin olusmasi saglanir (Kaya ve Sekeroglu 2012).

Bu amagla ¢ikolata, birkag saat siire boyunca 50°C’de karistirilir. Bununla birlikte
nem ve ugucu asitlerin uzaklastirilmasi saglanarak aroma gelistirilir. Konglama islemi ile
polifenollerin  oksidasyonunun daha da ilerlemesi saglanarak aroma keskinligi
azaltilmaktadir. Ayrica viskozitenin azaltilmasi,partikiil boyutunun kiigtiltiilmesi ve iri

partikiillerin uzaklastirilmasi1 da amaglanmaktadir (Artik ve ark.2012).

Cikolata endiistrisinde yaygin olarak, genis bir tank ve {li¢ adet gii¢lii karistirma
bicagindan olusan Frisse konglama sistemi kullanilmaktadir. Siitlii ¢ikolata igin 49—
52°C’de 10-16 dakika, siit tozu ile iiretilen ¢ikolata icin 60°C’de 16-24 saat olan kong¢lama
bitter c¢ikolata icin 70°C’den 82°C’ye kadar ¢ikmaktadir. Konglamanin sonuna dogru
uygun viskozite elde edebilmek amaciyla kakao yagi ve lesitin de ilave edilebilmektedir.

Sekil 7.2’de Frisse konglama sistemi i¢ mekanizmasi goriilmektedir (Artik ve ark.2012).
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Sekil 7.2.Frisse konglama sistemi i¢ mekanizmasi (Artik ve ark.2012)

Konglama prosesi kuru konglama,plastik konglama ve likit kon¢lama olmak iizere
lic asamadan olusmaktadir.
Kuru Kong¢lama: Cikolata kitlesi kolayca ufalanabilir,nem ve diger ugucu maddeler
ortamdan uzaklastirilir.
Plastik Kon¢lama: Karistirma ve 1sitma, nem uzaklastirma ve homojenize etme ile lezzet
geligimi saglanir.
Likit Kon¢clama: Yiiksek hizda karistirma ile homojenizasyon islemi yapilir.

(Beckett 1999)

2.6.5.3.1. Kuru kon¢lama

Inceltme isleminden sonra cikolata kitlesi dogrudan konga iletilir. Kong sistemi,
asagida sekil A ya da B’de goriilen sistemlerden biri olabilir. I¢ siirtiinme ile sicaklik
yiikselir ve boylece nem ile diger ugucu bilesenler buharlasir. Ugucu bilesenler gaz
kromatografisi ile tespit edilir. Bunlar genellikle asetaldehit, izobiitanol, etanol,
izoproponal, etil asetat, metanol ve diasetildir. Sicaklik ¢ok hizli yiikseltilmemelidir. Aksi
halde nem uzaklasamaz ve sekerle ¢ikolata pargalarmin yapismasina neden olur. Bu da
cikolatada pitiirlii bir yapiya neden olur. Kuru konglama siiresi, konglama tipine ve
sicakligina,kuru madde igerigine bagli olarak degismekle birlikte genellikle birkag saat
stirer. Hafif aromal1 ¢ikolatalar i¢in 60 °C’nin altinda kong¢lama yapilirken,pismis lezzette

cikolata istendiginde sicaklik 80°C’nin {izerine ¢ikmaktadir (Zollinger ve Beckett 2006).

66



Baz1 konglarda yag ve emiilgatér ilavesi konglama asamasimin daha erken
sathalarinda yapilmaktadir. Bu durumda kuru konglama yapilmayabilir. Ancak bunun
sonucunda tretilen ¢ikolata yiiksek viskozitelidir (Beckett 1999). Sekil 7.3’te ¢ikolatanin
organoleptik modifikasyonu ig¢in iki farkli tipte makineyi gosteren sema goriilmektedir
(Zollinger ve Beckett 2006).

(=1

D

Sekil 7.3. Cikolatanin organoleptik modifikasyonu i¢in iki farkli tipte makine (Zollinger ve
Beckett 2006)

A)Thouet DRC Kuru Konglama(Oklar doniis yoniinii gostermektedir.)
a)Kuru konglama, nem ve ugucu maddelerin uzaklastirilmasi
b)Kakao yaginin akiskanlastirilmasi

c)Kalan kakao yagi ve lesitinle sivilagtirma

B)Petzholdt Yiiksek Hizli Tekstiir ve Lezzet Gelistirme Makinesi
a)Inceltilmis ¢ikolata

b)Kakao yagi

c)Lesitin

d)Hava 1sitma

e)lkiz vidalar

f)Kaziyici

g)Cikolata desarj1

h)Atik hava
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2.6.5.3.2. Plastik Kon¢lama

Nemin biiyiik kismi1 buharlastirildiktan sonra plastiklesme baslar. Bu optimum yag
dagilimi ve yagsiz bilesenlerin bir yag filmi ile ¢evrilmesi ile olusur (Zollinger ve Beckett
2006).

2.6.5.3.3. Likit Kon¢lama

Plastik konglamadan sonra, kakao yag1 ve emiilgatorlerin ilavesi ile kakao kitlesi
stvilagtirilir. Genellikle 50 °C’nin altina sogutulan ¢ikolataya lesitin ve diger emiilgatorler
ilave edilir. Cikolata kitlesi optimum akiskanliga ulastiginda islem sonlandirilir. Ardindan

stvilastirilmis gikolata depolama tanklarina pompalanir (Zollinger ve Beckett 2006).
2.6.5.4. Temperleme

Cikolata tiretiminin en 6nemli basamagi olup kakao yaginin polimorfik yapisinin
kontroliinii saglar. Kakao yaginda Form V olusmasi i¢cin bu basamakta ¢ok iyi kontrol
yapilmalidir.Bu nedenle 1sitma-sogutma-isitma islemleri uygulanir.Farkli kristallerin
olugmasi i¢in sogutulup sonra tekrar Form V’in erime noktasinin altindaki bir sicakliga
isitilir ve kararsiz formlarm(form LILIII) erimesi saglanir.Elde edilen temperlenmis sivi

cikolatadaki kristaller form V yapisindadir (Kaya ve Sekeroglu 2012).

Form I degisken bir form olup erime noktas1 17 °C’dir,hizl1 bir sekilde Form II’ye
dontisiir.Form II ise yavasca Form III’e ve ardindan Form IV’e doniisiir. Form V ve VI en
stabil formlardir. Form V temperlenmis c¢ikolatada parlak goriiniim vermek, istenen
kirilganlik ve yapiyr saglamak icin en ¢ok istenen form olarak degerlendirilmektedir.

Cikolatanin rengi,sertligi, raf dmrii 6zelliklerini etkilemektedir (Artik ve ark.2012).
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34-36°
32-34°C
26-26°C a v
24-26°C IV
22-24°C Il
@ I

Sekil7.4. Kakao yaginin farkli krsital formlar1 (Zollinger ve Beckett 2006)

Temperleme, kristal formda bulunan az sayidaki trigliseridin 6n kristalizasyon
asamasini kapsamakta olup, erimenin tamamlanmasi (50°C), kristalizasyon noktasina
sogutma (32°C), kristalizasyon (27°C) ve son olarak stabil olmayan kristallerin stabil hale
doniismesi (29-31°C) asamalarindan olugmaktadir (Artik ve ark.2012).

Temperleme siireci, kullanilan hammaddelerden ve ekipmandan, istenilen son {iriin
kalitesinden etkilenen bir siirectir. Giiniimiizde kullanilan temperleme makineleri ¢ok

asamali 1s1 degistirici sistemlerden meydana gelmektedir(Artik ve ark.2012).

Sekil 7.5’te bir temperleme makinesi goriilmektedir.

Sekil 7.5.Bir temperleme makinesi
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Cikolata, 150 bar civar yiiksek basingta sikistirilarak erime noktasi yiikseltilerek de
temperlenebilmektedir. Bu islem sonucunda, basing kaldirildiginda diisiik poliformik
formlar eriyerek ayrilmaktadir. Siit yagr molekiillerinden dolayr siitlii ¢ikolatada
temperleme prosesi farklilik géstermektedir. Diisiik erime noktasi 6zelligine bagli olarak
yumusak tekstiirel yap1 olusmakta ve kristal olusum sicakligi daha diisiik olmaktadir (Artik
ve ark.2012).

2.6.5.5.Sogutma

Sogutmanin amaci kakao yagini tamamen katilagtirmaktir. Temperlenmis
cikolatada kristallerin artmasi agisindan, uygun sicaklik kontrolii 6nemli bir kriterdir (Kaya

ve Sekeroglu 2012).

Cikolata temperlendikten sonra kaliplanir ve soguk hava tiineline girer. Sogutma
islemi kademeli olarak yapilir. Sicaklik farki iirlinlin yiizeyinde nemlenme problemi
yasanmamasi acisindan dikkat edilmesi gereken bir husustur. Ozellikle tiinel ¢ikisindaki
sicaklik iyi ayarlanmalidir. Eger ortamin sicakligi iriiniin sicakligindan yiiksek olursa,
havanin nemi iiriin iizerinde yogunlasir. Bu nedenle tiinel ¢ikis sicaklign 204+2 °C’ye

ayarlanmalidir (Schaffer 2002).
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MATERYAL VE YONTEM
3.1. Materyal

3.1.1. Uygulamanin yapildig: cikolata isletmesinin tanitim

OHSAS 18001 is Saglhig1 ve Giivenligi standardi Istanbul Esenyurt Ilcesi’nde cikolata

liretimi yapan bir isletmede uygulanmistir.

Isletme, madlen ¢ikolata, kuvertiir, siitlii, bitter ¢ikolata, findik, ¢ilek, muz, portakal ve

lizim aromal1 ¢ikolata iiretmektedir.

Yillik yaklastk 2000 ton ¢ikolata isleme kapasitesine sahip olan isletme, 10000 m?
kapali alana kurulmustur. Isletmede 82 calisan bulunmaktadir. Isletme, Is Saghgi ve
Giivenligine Iliskin Isyeri Tehlike Siniflart Tebligi’nin ekinde bulunan altili nace kod
sistemi (Anonim 2013ac) ve sosyal giivenlik numarasina gore az tehlikeli sinifta yer

almaktadir. Isletme orta dlcekli bir isletmedir.

Isletmede cikolata iiretimi icin 4 farkli hat kurulmustur. Birbirleriyle akis agisindan
O0zdes olan bu hatlarda kapasiteleri farkli olmak {izere sirasiyla su bilesenler
bulunmaktadir: seker degirmenleri, stok tanklari, silindirler, konglama makineleri,
temperleme makineleri, sekillendirme makineleri, sogutma bdliimii ve ambalajlama hatti.
Ambalajlanan tiriinlerin sevkiyata hazir halde bekledigi 1 adet, hammaddelerin bekletildigi
1 adet olmak iizere toplam 2 adet depo bulunmaktadir. Isletmede proses laboratuvari, idari

ofisler ve yemekhane bulunmaktadir.

3.2. Yontem

3.2.1. Risk degerlendirmesi ekibinin kurulmasi

OHSAS 18001 Is Saghg ve Giivenligi Yonetim sisteminin cikolata isletmesine
kurulmast igin standardin ve 6331 sayili Is Sagligi ve Giivenligi Yasast’nin temel noktasi
olan risk degerlendirmesi konusu ile baglanmistir (Anonim 2007, Anonim 2012a). Risk
degerlendirmesinin saglikli, tutarli, tarafsiz olmasi, risklerin kaynaginda onlenmesi
amaglanmis ve Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi geregince (Anonim 2012h), isletmenin

her boliimiinden segilen personellerin yer aldigi bir ekip olusturulmustur.
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Risk degerlendirmesi uygulama ekibinde su personeller gorev almustir: Is giivenligi
uzmani, igyeri hekimi, tretim/isletme miidiirii, kalite miihendisleri, iiretim miihendisleri,

bakim-onarim ustabasisi, ¢alisan temsilcileri.
3.2.2. Risk degerlendirmesi metodunun secilmesi

Risk degerlendirmesi ekibinin kurulmasmin ardindan, degerlendirmeye baslamadan
once, potansiyel tehlikelerin ve risklerin tartisildigi, liretim akis semalarinin ve makine
planlariin incelendigi, goérev ve sorumluluklarin aktarildigi, yasal mevzuat ve standart
hakkinda bilgilendirmenin yapildig1 bir masa basi toplantis1 diizenlenmistir. Bu toplantida
risk degerlendirmesi metotlarinin etkinligi tartigilmistir. L tipi matrislerin yalnizca 2 adet
parametreyi degerlendirdigi ve diger risk analizi metotlarinin daha ¢ok makine iiretimi,
metal isleme, insaat, maden ve kimya iskollarinda uygulama yayginliginin bulunmasi géz
Ontine alindiginda olasilik, frekans ve siddetin ayni anda degerlendirildigi Fine Kinney

metodu risk degerlendirmesi igletme i¢in uygun gorilmiistiir.

Risk degerlendirme ekibi isletmenin her bolimiini fotografli inceleme altina almus,
olusan ve olugmasit muhtemel tehlikeleri tespit etmistir. EK-1’de sunulan risk
degerlendirmesi kayit altina alinmistir. Bu degerlendirmeye gore alinmasi gereken
onlemler risk degerine gore Oncelik sirasina konulmustur. Cizelge 8.1°desans, frekans,

siddet ve risk skorunun puan degerleri gosterilmistir (Babut ve ark 2011).

Risk degerlendirme ekibi mevcut tehlikeleri ve tehlike olusturma ihtimali olan
operasyonlari; tehlikenin olusma sansi, tehlikenin olusma sikligi (frekansi) ve tehlikenin
olusturacag: siddet iizerine degerlendirmeler yapmustir. Tehlikeler degerlendirilirken sans,
siklik (frekans) ve siddetin sayisal degerleri carpilarak risk skoru elde edilmistir.
Tehlikenin olusma sansi tehlikenin kesin olusacagini ifade eden 10 puani ile tehlikenin
beklenmedigini ifade eden 0,2 puani arasinda bir aralikta degerlendirilmistir. Tehlikenin
olugma siklig1 (frekansi) tehlikenin siirekli ve kesintisiz bi¢imde olustugunu ifade eden 10
puant ile tehlikenin ¢ok seyrek (yilda bir veya daha seyrek) olugsma ihtimalini ifade eden
0,6 puan arasinda bir aralikta degerlendirilmistir. Tehlikenin siddeti ise birden fazla kisinin
Oliimii ile sonuglanan kazay: ifade eden 100 puani ile ucuz atlatmayi ifade eden 1 puani
arasinda bir aralikta degerlendirilmistir. Bu puanlar ekibin tamaminin goriislerinin
bildirmesi, varsa ge¢cmis kazalarin incelenmesi, makine, alet, ekipman 6zelliklerinin gz

Oniine alinmasi1 ve mesleki tecriibelere dayandirilarak verilmistir.
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Bu 3 puanin da ¢arpimindan elde edilen risk skoru tehlikenin hangi boyutlarda oldugu
hakkinda net bilgiler vermektedir. Risk skoru 400 puan ve iizerinde bir degerdeyse tolerans
gosterilemez risk olarak degerlendirmeye alinmis ve tehlikelerin 6niine gegilmesi igin acil
onlemler alinmistir. Risk skoru 200 ile 400 arasinda olan degerler ise esasli (yiiksek) risk
olarak degerlendirme altina alinmigtir. Bu skor araligindaki risklerin kisa donemde
tyilestirilmesi i¢in onlemler alinmistir. Risk skoru degeri 70 ile 200 arasindaki risklerin
uzun donemde tamamlanmasi i¢in gerekli fizibilite ve biit¢e ¢alismalar1 yapilmistir. Bu
deger arasindaki risklerin belirli donemde tamamlanmasi ifade edilmis olmasina ragmen
kontrol ve denetim altinda uygulanmasi, yogun c¢alisma donemlerinde bu operasyonlarin
yapilmamasi gerekmektedir. Risk skoru 20’nin altinda kalan hususlar ise kabul edilebilir

risk olarak degerlendirmeye alinmistir.

Cizelge 8.1. Risk deger ¢izelgesi (Babut ve ark 2011)

KINNEY METODU FORMU
SANS FREKANS SIDDET
T oL oLasc | GgSa | TR A GO TR [rogans | LI et e e e | oy
BEKLENIR / KESIN 10 r;:"::ani'v::‘:gm"; 10 ggﬂ;ﬁ%&gﬂw KAZA 100
YUKSEK / OLDUKGA MUMKON 6 (S(I;:r:::: Bir Veya Birkag Defa) 6 2:!‘3?)??;52EKSAEZI:AZARAR 40
OLASI 3 ARA SIRA 3 KALICI HASAR / YARALANMA / I$ KAYBI 15
(Haftada Bir Veya Birkag Defa) GEVRESEL ENGEL / YAKIN GEVREDEN SiKAYET
secomezrmaruomon | os [ SEC T =i velonall
BEKLENMEZ 02 fsl:t(ias EerRvEelza Daha Seyrek ) 05 ggvuégé:;r:AR YOK 1
RISK DEGERI RiSK DEGERLENDIRME SONUCU

TOLERANS GOSTERILEMEZ RiSK (Gok Yiiksek Risk)

Hemen Gerekli Onlemler Alinmali ( Tesis, Makina, Bina, Gevrenin Kapatilmasi )
ESASLI RiSK (Yiiksek Risk)

Kisa Dénemde lyilestirilmelidir

ONEMLI RiSK
WOSRSZAL Uzun Dénemde Iyilestiriimelidir.
OLASI RiSK (Kesin Risk)
< =
D <R<=70 Gozetim Altinda Uygulanmalidir
Rlem 50 ONEMSIZ RISK (Kabul Edilebilir)
- Onlem Oncelikli Degildir
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3.2.3. Is saghg@ ve giivenligi prosediirlerinin uygulanmasi ve talimat ile politikasinin

olusturulmasi

Cikolata iiretim tesisinde is saglig1 ve giivenligi politikas1 tiim personelin konu
hakkinda fikirleri alinarak katilime1 bir yaklasimla olusturulmustur. Politikada sifir kaza
ilkesine vurgu yapilarak giivenli bir ¢caligma alan1 saglanacagi, yasal yiikiimliiliiklere ve
standartlara uyulacagi, isletmede bulunan tiim personelin konu hakkinda egitilecegi ve

bilinglendirilecegi taahhiit altina alinmastir.

Tiim c¢alisanlar duyuru panolar1 yardimiyla ve egitimler sayesinde politikadan haberdar

edilmistir.
Cikolata iiretim tesisinde asagidaki konular hakkinda prosediirler hazirlanmastir:

- Giivenli bakim onarim ve caliyma izinleri prosediirii. Bu prosediirde bakim
onarim ve Ozel is gerektiren islerde (kapali alanlarda ¢alisma, sicak islerle ¢aligma)
kimlerin ¢alisacagi ve hangi makamdan izin alinmasi gerektigi, giivenli kilitleme
etiketleme kurallar1 ve hangi kisisel koruyucu donanimlarin kullanilmasi gerektigi
acikca ifade edilmistir.

- Kaza, kazaya ramak kala ve tehlike bildirme prosediirii. Bu prosediirde kaza,
kazaya ramak kala ve tehlikenin nasil degerlendirilmesi gerektigi, boyle durumlarda
hangi makamlara bilgi verilmesi gerektigi tanimlanmistir.

- Kisisel koruyucu donamimlar prosediirii. Bu prosediirde hangi kisisel koruyucu
donanimin hangi alanlarda kullanilmas1 gerektigi ve donanimlarin kimlerden temin
edilecegi tanimlanmistir.

- Risk degerlendirmesi prosediirii. OHSAS 18001 standardinin esas anahtar1 olan
risk degerlendirmesinin hangi ekiple yapilacagi, yontemi ve risk degerlendirmesinin
hangi sikliklarla gozden gecirilmesi gerektigi bu prosediirde ifade edilmistir.

- Acil durum prosediirii. Bu prosediir tiim acil durumlarda c¢alisanlarin nasil
davranmas1 gerektigini ve sorumluluk alan personelin hangi alanlarda miidahale
etmesi gerektigini belirtmistir.

- Isletme denetim prosediirii. Isletmenin is saghg1 ve giivenligi acisindan yapilan

denetimlerin esaslarini belirtmistir.

Prosediirlerle ana hatlar1 ¢izilmis hususlarin personele aktarilmasi i¢in ayni

konularda is giivenligi talimatlar1 olugturulmustur.
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3.2.4. Cikolata isletmesinde personel egitimi

Gerek OHSAS 18001 gerekse 6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu’nun bir diger
temel tasi da calisanlarin egitilmesi ve siirekli gelismedir (Anonim 2007, Anonim
2012a).Calisanlarin Is Sagligi ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslari Hakkinda
Yonetmelik geregi az tehlikeli sinifta yer alan bir isletmede calisan personel en az 8 saat
egitim almalidir (Anonim 2013f). Bu kapsamda ¢ikolata isletmesi personeline is giivenligi

uzmani ve igyeri hekimi tarafindan asagidaki konularda egitimler verilmistir:

e Genel Konular,
- Calisma mevzuati ile ilgili bilgiler,
- Calisanlarin yasal hak ve sorumluluklari,
- Isyeri temizligi ve diizeni,
- Is kazas1 ve meslek hastaligindan dogan hukuki sonuglar
e Saglik konular1
- Meslek hastaliklarinin sebepleri,
- Hastaliktan korunma prensipleri ve korunma tekniklerinin uygulanmasi,
- Biyolojik ve psikososyal risk etmenleri,

- llkyardim

e Teknik konular
- Kimyasal, fiziksel ve ergonomik risk etmenleri,
- Elle kaldirma ve tasima,
- Parlama, patlama, yangin ve yangindan korunma,
- Is ekipmanlarmin giivenli kullanimu,
- Ekranl1 araglarla ¢alisma,
- Elektrik, tehlikeleri, riskleri ve dnlemleri,
- Is kazalarinin sebepleri ve korunma prensipleri ile tekniklerinin uygulanmast,
- Glivenlik ve saglik isaretleri,
- Kisisel koruyucu donanim kullanima,
- Is saglig1 ve giivenligi genel kurallar1 ve giivenlik kiiltiirii,

- Tahliye ve kurtarma
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4. BULGULAR ve TARTISMA

Risk degerlendirme ekibi ile birlikte yiiriitilen risk degerlendirme caligsmalari
sonucunda 6nemli tehlikeler tespit edilmistir. Tespit edilen bu hususlar ve alinmasi gereken

onlemler Ek 1°de ayrintilar1 ile belirtilmistir.

Cikolata isletmesinde risk degerlendirme ekibinde bulunan ve her boliimden segilen
calisan temsilcileri EK-1" de sunulan risk degerlendirmesindeki hususlar1 her hafta basinda
denetlemektedir. Ayrica risk degerlendirmesi, tiim risk degerlendirmesi ekibi ile birlikte 15
giinde bir yapilan giivenlik yiriyisleri ile siirekli giincel, dinamik ve tarafsiz
tutulmaktadir. Isletmeye yerlestirilen ©Oneri kutular1 ile personeller is giivenligi

hususlarinda onerilerini belirtmektedirler.
4.1. Uretim Ortam ve Makine Kaynakh Durumlar

Cikolata isletmesinde tiretim ortamindan ve iiretimde kullanilan makinelerden

kaynaklanan tehlikeler ayrintili bigimde degerlendirilmistir.

Uretimde kullanilan birgok makinenin agikta hareketli, donen pargalarinin
personelin c¢aligma alanlarina yakin oldugu gozlemlenmistir. Personelin rutin g¢alisma
diizeninde makinelerin hareketli, donen parcalarina temas riskinin c¢ok yiiksek oldugu
tespit edilmistir. Bu makine pargalarina personelin kiyafet parcalarinin takilma tehlikesi,
personelin uzuvlarmin sikisma tehlikesi bulunmaktadir. Bu durumlar uzuv kopmasi,

yaralanma ve dliimle sonuglanabilecek tehlikeler olusturmaktadir.

Havalandirma (geri emis) sistemlerinin kayis kasnak koruyucusunun olmadigi
tespit edilmistir. Personelin bu kisimlarla temas etme ihtimali diisiiniildiiglinde ciddi
yaralanmalar, uzuv kopmalar1 ve 6liimle sonuglanabilecek kazalar olusma ihtimali yliksek
goriilmiistiir. Bu hususun sans degeri olasi olarak goriilmiis ve 3 puan olarak
degerlendirilmistir. Bu pargalarin ¢aligma alanina yakinlhigi géz oniine alindiginda frekans
siddeti sik sik anlamma gelen 6 puan olarak degerlendirilmistir. Bu tehlike sonucu
personelin kars1 karsiya kalabilecegi en agir sonucun 6liim oldugu g6z Oniine alinmis ve
tehlikenin siddeti o6ldiiriicii kaza anlamina gelen 40 puan ile degerlendirilmistir. Bu {i¢
degerin ¢arpimindan elde edilen risk skoru ise 720’dir (tolerans gosterilemez risk). Bu gibi
acikta, hareketli parcalarin ¢alisma ortamina ¢ok yakin oldugu personelin kolaylikla temas

edebilecegi noktalarda is hemen durdurulmali, bu makine pargalarinin makine koruyuculari
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ile kapatilmas1 gerekmektedir. Hareketli, donen makine pargalar1 kapali alanda kalmali,

personelin bu kisimlara temasinin dniine gecilmesi gerekmektedir.

Hammadde ve stok tanklarinin iist kapaklarinda emniyet siviclerinin bulunmadig:
tespit edilmistir. Bu tanklara konulan tiriinler siirekli olarak karigtirllmaktadir. Personel
tanklar1 yaklasik 4 saatte bir kontrol etmektedir. Ayrica bakim-onarim ve temizlik
faaliyetleri sirasinda personel gerektiginde tankin igerisine girmektedir. Bu durumlarda
tankin karistiricilarinin ¢alismamasi gerekmektedir. Personelin tanka miidahalesi sirasinda
tank karistiricilarinin ¢alismasi 6liimle sonuglanabilecek kazalara yol acabilmektedir. Bu
hususun sans degeri olas1 olarak goriilmiis ve 3 puan olarak degerlendirilmistir. Personelin
s0z konusu tanklara sik miidahale ettigi goz Oniine alindiginda frekans siddeti sik sik
anlamma gelen 6 puan olarak degerlendirilmistir. Bu tehlike sonucu personelin karsi
karsiya kalabilecegi en agir sonucun 6liim oldugu gz oniine alinmis ve tehlikenin siddeti
Oldiiriicti kaza anlamina gelen 40 puan ile degerlendirilmistir. Bu {i¢ degerin ¢arpimindan
elde edilen risk skoru ise 720°dir (tolerans gosterilemez risk). Karigtiricili tanklarin tank
kapaklart acildiginda karistirmay1 durdurmasi gerekmektedir. Bu nedenle tank kapaklarina

emniyet sivigleri takilmas1 uygun goriilmiistiir.

Uretimde kullanilan ambalaj makinelerinin, temperleme makinelerinin,
sekillendirme makinelerinin, torbalama makinelerinin motor, kasnak ve zincir kisimlarinin
acikta bulundugu tespit edilmistir. Ayrica s6z konusu makinelerin kapaklarinin ¢ikarilmasi
durumunda ¢alismalarini durdurmadigi tespit edilmistir. Personelin hareketli, donen
makine parcalarina temas etmesinin s6z konusu oldugu goézlemlenmistir. Bu husus sans
degeri olas1 olarak goriilmiis ve 3 puan olarak degerlendirilmistir. Frekans siddeti sik sik
anlamina gelen 6 puan olarak degerlendirilmistir. Bu tehlike sonucu personelin karsi
karsiya kalabilecegi en agir sonucun 6liim oldugu géz 6niine alinmis ve tehlikenin siddeti
Oldiirticii kaza anlamina gelen 40 puan ile degerlendirilmistir. Bu ii¢ degerin ¢arpimindan
elde edilen risk skoru ise 720’dir (tolerans gosterilemez risk). Boylece tiretimde kullanilan
ambalajlama makineleri, temperleme makineleri, sekillendirme makineleri, torbalama
makinelerinin motor, kasnak ve zincir kisimlar1 personelin temas edemeyecegi sekilde
kapatilmistir. Ayrica bu makinelerin kapaklarinin ¢ikarilmast durumunda durmasi igin

kapak kisimlarina sivigler tesis edilmistir.

Isletmede kullanilan vana ve boru hatlarinda tanimlamalarin olmadig1 tespit

edilmistir. Ayrica vanalarda Kkilit sisteminin bulunmadigi, kullanilmayan vanalarin ug
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kisimlarinda tapalarin bulunmadigi tespit edilmistir. Personel vanalar1 kullanirken hangi
hatt1 actigin1 bilmemektedir. Vanalarin kilitli olmamas1 dolayisiyla tiim personelin vanalara
miidahale olasilig1 bulunmaktadir. Uretim alanma aniden basingli hava, sicak su, sicak
cikolata aktarimi s6z konusu olabilmektedir. Bu gibi hususlarin sans degeri olasi anlamina
gelen 3 puan olarak degerlendirilmistir. Bu gibi hususlarin isletmede ¢ok sik
yasanamayacagl goz oniine alinmis ve frekans degeri ara sira anlamina gelen 3 puan olarak
degerlendirilmistir. Bu tehlikenin kazaya doniismesi sonucunda kalic1 hasar ve yaralanma
olabilecegi degerlendirilmis ve 15 puan belirlenmistir. Risk skoru 135 olarak
degerlendirilmistir (6nemli risk). Vana ve boru hatlarinin farkli renklerde boyanmasi,
tistlerine icerisinde akan akigkanin admin yazdigi bir levha yerlestirilmesi ve yetkili
personel disindaki miidahalelerin  Online gegilmesi i¢in vanalarin  kilitlenmesi
gerekmektedir. Ayrica kullanilmayan hatlarin agik kisimlarinin ani basing artiglarinin

ontine gecebilmek igin tapalar ile kapatilmasi gerekmektedir.

Uretimde kullanilan tanklarin {ist kisimlarina ulasmak igin personelin seyyar
merdivenler kullandig1 tespit edilmistir. Paketleme makinelerinin {ist kisimlarina ulasmak
icin sabit platformlar kullanildigi tespit edilmistir. Bu merdiven ve platformlarin
korkuluklariin bulunmadigi, personelin denge kaybi sonucu yiiksekten diisebilecegi tespit
edilmistir. Bu hususun sans degeri olas1 anlamima gelen 3 puan, frekans degeri ara sira
anlamia gelen 3 puan ve tehlike siddeti kalic1 hasar, yaralanma anlamina gelen 15 puan
ile degerlendirilmis, risk skoru 135 olarak belirlenmistir (6nemli risk). Seyyar merdiven ve

yiiksek platformlara korkuluk tertibatlarinin monte edilmesi gerekmektedir.

Paketleme hattinda kullanilan shrink makinelerinin tek bir calistirma diigmesi ile
faaliyete gectigi tespit edilmistir. Personelin tek eliyle makineyi c¢alistirdigr diger eliyle
{iriinii besledigi tespit edilmistir. Uriinii besledigi sirada yiiksek sicakliklarla temas etme
olasilig1 bulunmaktadir. Bu hususun sans degeri olas1 anlamina gelen 3 puan, frekans
degeri sik sik anlamina gelen 6 puan ve tehlike siddeti onemli hasar, yaralanma olan 7
puan ile degerlendirilmis, risk skoru 126 olarak belirlenmistir (6nemli risk).Shrink
makinelerinin ¢ift el kumanda tertibati ile calistirilmasi, personelin elinin sicak ylizeye

temasinin Oniine gegilmesi gerekmektedir.

78



4.2. Acil Durumlar ile Tlgili Tespitler

Isletmenin bazi béliimlerinde yangin sondiirme tiipiiniin bulunmadigi, bazi
boliimlerinde ise eksik sayida yangin sondiirme cihazinin bulundugu tespit edilmistir.
Ayrica isletmede yangin uyar1 sisteminin bulunmadig tespit edilmistir. Yangin durumunda
personelin yangina miidahalesi konusunda eksiklikler yasayacagi goriilmiistiir. Ayrica
isletmede acil kagis yonlendirme levhalarinin bulunmamaktadir. Bu gibi hususlarin sans
degeri olas1 anlamina gelen 3 puan, frekans degeri sik degil anlamima gelen 2 puan ve
tehlike siddeti birden fazla 6liim anlamina gelen 100 puan ile degerlendirilmis, risk skoru
600 olarak belirlenmistir (tolerans gosterilemez risk).Isletmenin tiim boliimlerine yeterli
sayida yangin sondiirme tipl yerlestirilmeli ve merkezi bir yangin uyart sistemi

kurulmalidir.

Isletmede yangin séndiirme ve alarm tahliye tatbikatlarmin yapilmadig1 tespit
edilmistir. Personelin acil durumlarda hareket tarzlari hakkinda bilgisiz oldugu
goriilmiistiir. Bu durum sans degeri olas1 anlamina gelen 3 puan, seyrek anlamina gelen 1
puan ve tehlike siddeti 6ldiiriicii kaza anlamina gelen 40 puan ile degerlendirilmis, risk
skoru 120 olarak belirlenmistir (6nemli risk). Tiim isletme genelinde acil durum ekipleri

kurulmus ve yangin sondiirme, alarm tahliye tatbikatlar1 gerceklestirilmistir.

Isletmenin sogutma boliimiinde acil kagis kapisinin bulunmadigi ve isletmenin
diger boliimlerinde bulunan acil kagis kapilarinin 6niinde malzeme depolandig: tespit
edilmistir. Acil durumlarda kacisin saglanamamasi tehlikesi belirlenmistir. Bu gibi
hususlarin sans degeri olas1 anlamina gelen 3 puan, frekans degeri sik degil anlamina gelen
2 puan ve tehlike siddeti birden fazla 6liim anlamina gelen 100 puan olarak belirlenmis,
risk skoru 600 olarak elde edilmistir (tolerans gosterilemez risk).isletmedeki tiim acil cikis
kapilarinin onilindeki malzemeler kaldirilmis ve sogutma bdliimiine acil kacis kapisi

agilmustir.
4.3. Elektrik ile lgili Durumlar

Isletme elektrik panolarinin altinda yalitkan paspas bulunmadig: tespit edilmistir.
Yalitkan paspas, personelin elektrik ile temasi soz konusu oldugunda devrenin
tamamlanmamasini, dolayisiyla elektrik akiminin engellenmesini saglamaktadir. Ayrica
isletmede bulunan elektrik kablolarinin agikta bulundugu izlenmistir. Elektrik kablolarinin

izolasyonlarmmin bozulmasi ve iletken ylizey ile temast sonucunda elektrik carpmasi
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tehlikesi tespit edilmistir. Bu gibi hususlarin sans degeri olasi anlamina gelen 3 puan,
frekans degeri sik degil anlamina gelen 2 puan ve tehlike siddeti kalici hasar, yaralanma
anlamina gelen 15 puan olarak belirlenmis, risk skoru 90 olarak elde edilmistir(6nemli
risk). Isletme elektrik panolarmin altina yalitkan paspas yerlestirilmis, elektrik kablolarmin

kablo kanallarindan gegirilmesi saglanmaistir.
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5. SONUC VE ONERILER

Son yillarda gerek iilkemiz, gerekse diinyada yaralanmali ve dliimlii is kazalar1 biiyiik
oranda artis gostermistir. Gelisen teknoloji ile paralel olarak artis gdsteren bu kazalarin
Oonlenmesi hem Tiirk insanmin yasama ve ¢alisma refahi, hem de ililke ekonomimiz

acisindan biiyiik onem arz etmektedir.

Is kazalar1 olaylarinin yasanmamasi igin iilkemiz biiyiik adimlar atmistir, atmaktadir.
20.06.2012 tarihinde 28339 sayili Resmi Gazete’ de yayimnlanan 6331 sayili Is Saghg ve
Giivenligi Yasast bu yonde atilan biiylik bir adimdir. Yasanin saglikli bir bigimde
yiiriitiilmesi, konuya mantikli ve sistematik bir yaklasim saglanmasi i¢in OHSAS 18001

standardinin uygulanmasi biiyiik 6nem arz etmektedir.

Gerek yasal mevzuat hiikiimlerinin uygulanmasi asamasinda gerekse OHSAS 18001
standardinin uygulanmasi asamasindaki en onemli asama kazalarin meydana gelmeden
onlenmesidir. Is giivenligi kiiltiiriiniin isletmede benimsenmesi ve kazalarin olusmadan
Onlenmesi ancak tiim calisanlarin konu ile ilgili seferber olmasi ile miimkiindiir. Bu
asamada tiim c¢alisanlarin diizenli egitim faaliyetlerine alinmasi biliylik Onem arz

etmektedir.

Gida endiistrisinde yapilan faaliyetler Is Saglhigi ve Giivenligine iliskin Tehlike Siniflart
Tebligi’ne gore az tehlikeli siifta yer almasina ragmen calisanlarin kars1 karsiya kaldigi
tehlikeler oldukg¢a fazladir. Gida endiistrisinde ¢alisan personeller makineler ile temas
etmekte, elle tagima operasyonlar1 yapmakta, yiiksekte ¢alismakta, yangin ve elektrik
tehlikesiyle karsi karsiya kalmaktadir. Bu agidan diisiiniildiigiinde gida endiistrisinde
yapilan ¢alismalar oldukca tehlikelidir.

Cikolata iiretiminde yapilan degerlendirmeler sonucunda, kullanilan makinelerin biiytik
tehlikeler olusturabilecegi goriilmiistiir. Cikolata tiretim makineleri agikta, donen, hareketli
parcalara sahip oldugundan iiretim personelinin yaralanma ve oliim riski fazladir. Bu
acidan makinelerin hareketli, donen aksamlarini igerisine alan ve personelin temasini
tamamen engelleyen makine koruyucularinin tesis edilmesi ve personelin makine kaynakl
riskler hakkinda bilgilendirilmesi ve egitilmesi biiyilkk 6nem arz etmektedir. Bununla
beraber c¢ikolata iiretiminde kullanilan hammaddeler ve ekipmanlar nedeniyle yangin
tehlikesi fazladir. Bu nedenle cikolata isletmelerinde acil durumlar hakkinda personel

bilgilendirilmeli ve egitilmeli, acil durum ekipleri kurulmali, acil kagis yonlendirme
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levhalar1 takilmali ve merkezi yangin sondiirme sistemleri tesis edilmelidir. Ayrica ¢ikolata
tiretiminde elektrik biiylik tehlike arz etmektedir. Elektrik panolarmin alt kisimlarina
elektrigi  iletmeyen, yalitkan paspaslarin  yerlestirilmesi, elektrik kablolarinin
izolasyonlarinin bozulmasin1 engellemek icin kapali kablo kanallarindan gegirilmesi
gerekmektedir. Cikolata iiretim alaninda kayma, denge kaybi ve malzemelere takilarak
diisme tehlikesi de bulundugundan bu hususta calisma alaninin diizenli tutulmasi ve

personelin egitilmesi dnemlidir.

Calismanin yapildig1 ¢ikolata isletmesinde risk degerlendirmesi ve diger galismalar
yapilmadan da kolaylikla fark edilebilecek biiylik noksanliklarin bulundugu tespit
edilmistir. Fakat zamanla olusan isletme korliigli ve denetimsizlik bu risklerin fark
edilememesine yol agmustir. Cikolata isletmesinde risk degeri en yiiksek hususlardan
baslayarak onlemler alinmis ve biiyiikk kazalarin &niine gecilmistir. Isletme, risk
degerlendirmesini dinamik tutmaktadir. Biitiin calisanlarin zamanla giivenlik kiiltiiriinii

benimsedigi gozlenmistir.

6331 sayili Is Saghg ve Giivenligi Yasasi geregi 2015’ten itibaren tehlike smifi
gozetmeksizin risk degerlendirme calismalarinin yapilmas: gerekmektedir. Genellikle az
tehlikeli smifta yer alan gida iiretim faaliyetlerinde bu ¢alismalar goz ardi edilmemelidir.
Hem iiretim siirekliligi ve verimliligi, hem de ¢alisanlarin saglik ve gilivenlik durumlari
acisindan risk degerlendirme calismalarinin yapilmasi ve tespit edilen tehlikelere karsi

oOnlemlerin alinmasi son derece 6nemlidir.

Tirk gida sektorii diger sektorlere gore nispeten daha az tehlike icerdigi icin is
giivenligi konusundan uzak kalmustir. Is giivenligi bilincinin isletmelerdeki tiim personele

ve igverenlere benimsetilmesi agisindan Gida Miihendislerine biiyiik rol diismektedir.
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‘g acil yon levhalarinin 302 10 600 dodru agilan yangina dayanikli
S | bulunmamasi,acil 0 acil gikis kapisinin yapilmasi ve
:a durumlarda kagisin yonlendirme isaretlerinin
3 saglanamamasi asiimasi gerekmektedir.
3
£
3 . .
5 | Merdivenlerde kaymayi Merdlven_l_erln ug kisimlarinda
. - . kaymayi onleyici bant ve
3 | Onleyici bant veya seritlerin 31317 63 A
o . seritlerin bulunmasi
2 | olmamasi, kayip disme ;
2 gerekmektedir.
o
(%]
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(-4
Yangin séndiirme tiplerinin
5 | Yangin sondirme tiplerinin yerden 90 cm yiikseklige
g]_:) yerlerinin uygun asllmasi,yerlerinin tanimli
% olmamasi,yangin gikmasi 3 | 3 | 15| 135 |olmasi,periyodik bakimlarinin
@ | durumunda yangina yetkili kurumlarca yapilmasi ve
= | miidahale edememe kayitlarinin muhafaza edilmesi
gerekmektedir.
E
% S_(_)guEma bq!ur_pu__nde yangin Yeterli sayida yangin sondiirme
£ | Sl R 10 tiipii temin edilerek gereki
2 | bulunmamasi,yangin gikmasi | 3 | 2 0 600 yerlere sabitlenmesi
2 | durumunda yangina v
>§u miidahale edememe SRl Rl
(%]
g i .
o Elyeenkrfri"s(apr’:{;giar:ilzd\/aeg::)earr?g“ Elektrik panolari tizerinde
= § . .
QT gerekli uyari isaretleri
15 § gz:ﬁgrr:?aemfsl:ttztnki?;pagn 3|2 |15| 90 |bulunmaldir.Pano 6nlerine
£ | kisilerin mi]da/halesi sonucu T paspasin ]
-
_g elektrik carpmasi e sl
£ llanilan ki Il
Kullanilan kimyasallarin ayri . e
3 | yrrde munatan
16 s ?ﬂi?liﬂiséﬂdvse'ﬁfé'.?'ﬁ’ 6| 1[15| 90 |edimesive MSDS'lerinin temin
£ | Formu) olmamas ioasal edilerek kullanildiklari alanlara
B bulasma Kamy aslimasi gerekmektedir.
=)
(V]
§
= . Calisan sandalyelerinin 5
17 £ gfg"gﬁg sandalvelerinin || (s | 45 | tekerlekii kolgakarkaliki, yiikse
+ | iskelet sistemi hastalllklarl kligi ayarlanabilir 6zelliklerde
£ olmasi gerekmektedir.
[0
>
Q
§
% | Havalandirma kanallarindaki .
(0]
18 % | bosluklarin acik olmasi, Havalandirma kanallarindaki
B b alandirmanin yeterince 32 |15| 90 |bosluklarin ka_patllma5|
E | saglanamamasi CETE 2T
©
>
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(0]
& | Fabrika iginde yangin alarm
E Z':;anzt'é\;ﬁﬁuynman 10 Yangin alarm sistemi ve duman
19 & 3|2 600 | dedektoriiniin yapilmasi
+ | olmamasi,yangin gikmasi 0 kmektedi
£ | durumunda zamaninda gerekmextedir.
] g midahale edememe
Q
5
g ro?'tuo;uléisnnuank sminda Motor kasnak kisminin uygun
20 c bulunmamasi,el-parmak 3|6 40| 720 | koruyucu ile I'<apat|Ima5|
E | siusmasi gerekmektedir.
.@
=
(O]
5
% | Paketleme makinasinin
21 § cikarilabilen korumasinda 316 40| 720 Cikarilabilen koruma kismina
+ | switch olmamasi,el-parmak swich takilmasi gerekmektedir.
£ | sikismasi
[
=)
£
% Kulla_nllan k|my§sqllar|n Kimyasallar tGzerinde gerekli
2 | Gzerinde yeterli etiketleme bilailerin ver aldidi
22 & | bilgisinin olmamasi,yanlis 1|3 |15]| 45 9 yer aidig
* ~ . etiketlemenin yapilmasi
£ | kullanima bagh olugabilecek sadlanmalidir
B | olumsuzluklar 9 ’
5
(V]
£
o
£ | Paketleme makinasinin Paketleme makinesine uygun
23 & | korumasinin olmamasi,el- 3 | 6 |40 | 720 | koruyucunun takiimasi
g parmak sikismasi gerekmektedir.
.@
=
Q
5 Elektrik tesisatinda periyodik
% | Elektrik tesisatinda periyodik olarak yilda 1 topraklama
24 © topraklama olgumu_nun 612 |15/ 180 Olgimuniin yetkili kurumlarca
+ | yapilmamasi,elektrik yapilmasi ve kayitlarinin
£ | carpmasi muhafaza edilmesi
%’ gerekmektedir.
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Q
=
2L | Paketleme makinasinin tek Kullanilan makinelerin biitiin
& | kapisinin olmamasi,eksik 3 | 6 |40 | 720 |aksamlarinin tam olarak
E koruyucu kullanilmasi gerekmektedir.
5
[0
>
Q
£
k0]
2 | Calisma alaninda gereksiz Calisma alaninda,kullanilmayan
& | malzemelerin 6|17 42 | malzemelerin kaldinimasi
E bulunmasi,takilip diisme gerekmektedir.
.@
fs)
(O]
§
T | Acil cikis kapisinin éniinde - -
Q
% | malzeme bulunmas,acil 10 Acil gikis kapilarinin 6niinde
o 312 600 | malzeme bulunmamasi
+ | durumlarda kagigin 0 erekmektedir
.% saglanamamasi 9 :
S
£
% 2L aIanlqda Al Sevkiyat alaninda galisan
£ | personelde gelik burunlu -
S | avakkabi 311 40! 120 personele gelik burunlu
i btljlunmamag malzeme BENEL) el nes]
£ ’ i
S | dismesi sonucu yaralanma el el
S
£
2 | Kullanilmayan vanalarin ug Kullaniimayan vanalarin ug
2 | kisimlarinda tapa kisimlarinda uygun tapanin
& | olmamasi,yetkisiz kisilerin 3|6 | 7 | 236 |takimasi ve gerekli uyari
E miidahalesi sonucu isaretlerinin asilmasi
S | ekipmanin zarar gérmesi saglanmalidir.
>
£
O | Asansor tizerinde ylik
2 | kapasitesi ve gerekli uyar Asansor Uzerinde ylk kapasitesi
& | isaretlerinin olmamas,asiri 1|37 21 | ve gerekli uyar isaretlerinin
E yiiklemeye bagli asllmasi saglanmalidir.
S | yasanabilecek olumsuzluklar
fs)
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2 | Elektrik kablolarinin agikta Elektrik kablolarinin kapali
& | olmasi,izolasyonlarinin 3|2 |15| 90 |kanallardan gegirilmesi
£ | bozulmasi,elektrik carpmasi gerekmektedir.
.@
fs)
Q
£
k0]
£ | Torbalama makinesi Korkuluklarin diigmeyi
& | korkuluklarinin yeterli 3 | 6 |40 | 720 |engelleyecek sekilde yapiimasi
E olmamasi,diisme gerekmektedir.
.@
fs)
(O]
(s
Ko}
Q| Paketleme makinesi Merdiven etrafina uygun
& | merdiven bélgesinde 3| 6 |40 720 | korkulugun yapilmasi
E korkulugun olmamasi,diisme gerekmektedir.
.@
fs)
(0]
(s
@
9 | Paketleme makinesi duvar Uvaun korkuludun vapimasi
& | kisminda korkulugunun 31640 720 |9 ugun yap
* gerekmektedir.
£ | olmamasi
2
fs)
(V]
£
o
£ | Acil yon levhalarinin - .
& | olmamasi,acil durumlarda 3|2 100 600 A;:‘Ilgrc;nalg‘llnrjnzgr;glplagr?r:1eell(l::j|r
E kacisin saglanamamasi y 9 :
.@
fs)
Q
£
k0]
Q| Torbalama bélgesindeki .
& | demir kapinin arka kisminda | 3 | 6 |40 | 720 Kapi disina uygun korkl_JIugun
+ |k > yapilmasi gerekmektedir.
£ orkuluk olmamasi,diisme
2
fs)
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Ko}
kol
L. . . -
© | Uretim alaninda zeminde Zemin bozuklugunun
e s deformasyon,takilip diisme gl )7 giderilmesi saglanmalidir.
%
=)
£
9 | Gida maddelerinin diger iy FF
= S Gida maddelerinin diger
£ | maddeler ile birlikte
o] - o maddelerden ayri olarak uygun
38 c mlihafaza edllme5|,h|]vyen|n 312|7| 42 sartlarda muhafaza edilmesi
¢ | sadlanamamasina bagh .
£ " gerekmektedir.
S | yasanabilecek sorunlar
>
©
5 Kimyasallarin diger maddeler Kimyasallarin 6zelliklerine
39 © | ile birlikte muhafaza 3| 1|40| 120 |uygun sartlarda muhafaza
% edilmesi,parlama-patlama edilmesi gerekmektedir.
-
_ | Yangin alarm sistemi,duman
© | dedektorii ve yangin Yangin alarm sistemi,duman
40 % sondlrme tdiplerinin 3102 10 600 dedektorii ve yeterli sayida
_§ olmamasi,yangin gikmasi 0 yangin sondiirme tlplerinin
® | durumunda zamaninda bulunmasi gerekmektedir.
mudahale edememe
©
§ Kimyasallarin uygun Kimyasallarin kendileri igin
41 © | olmayan yerlerde muhafaza 1 (3|7 21 | taniml alanlarda muhafaza
% edilmesi,kimyasal bulasma edilmesi gerekmektedir.
-
§ Acil gikis ki iceri dog
3 | Acil gikis kapisinin iceri dogru - m
42 © | agllmasi,acil durumlarda 3|2 L 600 Acil gkis kapilannin dl_sarl dogru
S o 0 agllmasi gerekmektedir.
.§ kagisin saglanamamasi
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@ | Vanalarda kilit sisteminin ve
B | yonlendirme isaretinin Vanalarda kilit sisteminin ve
43 g olmamasi, yetkisiz kisilerin 31617 126 | yonlendirme isaretlerinin olmasi
© | midahalesi sonucu gerekmektedir.
> | yasanabilecek olumsuzluklar
2
B | Prizlerin kapaksiz,elektrik Prizlerin kapakl olmasi,elektrik
44 g kablolarinin agikta 3| 2| 7| 42 |kablolarinin kapal kanallardan
& | olmasi,elektrik carpmasi gegcirilmesi gerekmektedir.
=
a Basingli kaplarin periyodik
B8 E:sstllzgil:\il;apfr:lr:n t;anf:ng olarak basing testlerinin yetkili
45 g yap 3 3| 2 |40 | 120 | kurumlarca yapiimasi ve
olmasi,basingh kaplarin Kavitl haf dilmesi
S | patiamasi ayitlarinin muhafaza edilmesi
= gerekmektedir.
8 Yik d t tik
B8 kama odas otomatl Otomatik kapida calisanlari
kapida sensoériin o
46 © - . 3|2 |15| 90 |alglayan sensériin takilmasi
£ | bulunmamasi,kapi ile zemin erekmektedir
g arasinda sikisma 9 :
o Ortamda gliriilti 6lgimi
£ e yapilmali ve guriilti 6lgim
= | Ortam girtiltd olgtimlerinin -
° . sonuglarina gorel ortamin
47 & | yaplmamis olmasi,isitme 1 (3 (7] 21 izolagyonun %/apllma5| ve uygun
% L] kulakhdin kullaniimasi
or gerekmektedir.
GE) Sekillendirme makinesinin
= | Ust koruyucu kapaginin S
° T Makine Uizerine uygun koruyucu
e k5] olrpamasuhl]yenln L D B s e kapak takilmasi gégrekmektgdir
< | saglanamamasi,makine igine ’
& | malzeme diismesi
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s o Is ekipmanlarinda yetkili
Q
£ Igekpmanlannda kurumlarca topraklama
= | i e Olgtimleri yapilmal ve kayitlari
$ | yapiimamasi ve kagak akim 3|2 (40| 240 < yaprimali \ Y
8 || s - muhafaza edilmelidir.Kagak
< | rolesinin takilmamasi,elektrik s
3 | arpmas! akim rélesinin takiimasi
ur | Carp gerekmektedir.
GE) Elektrik panolari izerinde
5 | Dl FRRERE L Elektrik panosu Uzerinde gerekli
=) -
8 b.u I'unrnam?5|,yetk|§|z gl 7| uyari isaretleri bulunmaldir.
< | kisilerin miidahalesi sonucu
& | elektrik carpmasi
& | Tank ust kapaklarinda
5 | emniyet swichinin Tank Ust kapaklarina emniyet
$ | bulunmamasi,tank Gst 3 | 6 |40 | 720 | swichlerinin takilmasi
< | kapaklarina miidahalede el- gerekmektedir.
& | kol sikismasi
£
-5 | Zemindeki epoksilerin Bozulan zemin kisimlarina
$ | bozulmasi,hjyenin 13| 7| 21 |epoksikaplamasinin yapilmasi
T | saglanamamasi gerekmektedir.
&
g )
= Eﬁlﬁfrl'é.';;ﬂ?,ia”"da N Elektrik panolarina kacak akim
S . 3 | 2 |40 | 240 | rolesinin takilmasi
= | bulunmamasi,elektrik erekmektedir
<$ | carpmasi 9 :
ur
GE) EIektr!k panolgr! zerinde Elektrik panolari Gizerinde
£ | uyari isaretlerinin ve ) . .
S | énlerinde yalitkan paspasin Gl e [l 51l
5 Y pasp 312 |15| 90 |bulunmaldir.Pano 6nlerine
2 | bulunmamasi,yetkisiz itk konul
% | kisilerin miidahalesi sonucu el paspasin konuimasi
& gerekmektedir.

elektrik carpmasi
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£ | Kapak kisminda emniyet .
= co N Kapak kismina emniyet
55 g |swichinin oimamasikapaga | 3 | 6 | 40 | 720 | swichinin takimasi
% sikismasi gerekmektedir.
ur
5
£ | Kapak kisminda emniyet .
'S | swichinin olmamasi,kapaga Kapak kismina emniyet
56 3 | miidahale sonucu el-kol 3| 6|40 | 720 | swichinin takimasi
= sikismasi gerekmektedir.
8))
Q
€ | Vanalarin ug kisimlarinda V. Kisiml
2 | kisilerin miidahalesi sonucu eprekmekte dir
:‘.%1 ekipmanin hasar gérmesi 9 ’
g Kompresoriin periyodik
-5 | Kompresoriin periyodik bakimlarinin yetkili kurumlarca
58 $ | bakimlarinin yapilmamig 3 | 2 |40 | 240 |yapiimasi ve kayitlarinin
< | olmasi,patlama muhafaza edilmesi
& gerekmektedir.
g | Sekillendirme makinesinin
= | Ust koruyucu kapaginin U
59 2 | olmamas,hiyenn ° 3| 6 |40 126 | j1ekie fzerine uygun komyuc
T | saglanamamasi,makine igine slpaliciinl s s anhasallc
& | malzeme diismesi
- Gurdltlli ortamda personelin
60 Faienelln bkl 3127 42 | uygun kulaklik takmasi

Sekillendirme

takmamasi,isitme kaybi

gerekmektedir.
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Q
E Sekillendirme makinesinin Sekillendirme makinesi zincir
T | zincir kasnak korumasinin 316 |40 720 kasnak kismina uygun
(0]
= | olmamasi,el-parmak koruyucunun takilmasi
?’,. sikismasi gerekmektedir.
Acil durumlarda personelin
Acil durum toplanma alaninin toplanmasi gerekli alanin
belirlenmemis olmasi,acil 302 15!] 90 belirlenmesi ve personele konu
durumlarda giivenli alanda hakkinda gerekli
toplanmanin saglanamamasi bilgilendirmenin yapilmasi
1 Nolu gerekmektedir.
Toplanma
Noktasi
Q
£ | Kirma makinesinde Kinesi
S | koruyucunun 2 16 40| 720 Elrma ma |nesme|uygun
2 | bulunmamasi,el-parmak Z:lérri:::l?t:gizapl masi
% | sikismasi 9 :
ur
Alarm ve tahliye En az yilda 1 kere alarm ve
tatbikatlarinin yapilmamis 10 tahliye tatbikatlarinin yapiimasi
. 312 600 .
olmasi,acil durumlarda 0 ve gerekli raporlarin tutulmasi
kacisin saglanamamasi saglanmalidir.
Paketleme makinesi zincir o~
Zincir kasnak kismina uygun
gfniga(azllsg?_';gfnf:;umanm 3 | 6 |40 | 720 | koruyucunun yapilmasi
sikismasi gerekmektedir.
g | Vanalarda kilit sistemi ve
5 | uyar isaretlerinin Vanalarda kilit sisteminin ve
$ | olmamasi,yetkisiz kisilerin 3|6 | 7| 126 |gerekli uyar isaretlerinin
< | mldahalesi sonucu bulunmasi saglanmalidir.
& | yasanabilecek olumsuzluklar
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£
= 'I\(/Iocyrtljorulézlajsr]nuank BTG Motor kasnak kisminin uygun
67 S Y 3 | 6 |40 | 720 | koruyucu ile kapatiimasi
2 | bulunmamasi,el-parmak kmektedi
% sikismasi gerekmektedir.
ur
(0]
E Isil islemin yapildigi Isil islemlerin yapildigi makine
68 g makinede uyari isaretlerinin 312171 a2 yzerlndg gerekll uyari
= | olmamasl,dokunma sonucu isaretlerinin bulunmasi
é yanma saglanmalidir.
g I dalyel
£ - Calisan sandalyelerinin 5
5 | Galisan sandalyelerlnln tekerlekli,kolgakl,arkalikli,yiikse
69 S | ergonomik olmamasi,kas- 1 (37| 21 o 4 e !
2 iskelet sistemi hastalllklarl kligi ayarlanabilir 6zelliklerde
:‘.%1 olmasi gerekmektedir.
@ |z N
£ K'myaﬂ EIET DA Kimyasal kap Uzerinde gerekli
= |chseklgEii bilgilerin yer aldigi
70 $ | bulunmamasi,yanlis 1(3(7] 21 - -
= | kullanima bad etiketlemenin yapilmasi
$ a oay saglanmalidir.
or | Yasanabilecek olumsuzluklar
5
-5 | Elektrik kablolarinin agikta Elektrik kablolarinin kapali
71 $ | olmasi,izolasyonlarinin 3|2 |15| 90 |kanallardan gegirilmesi
< | bozulmasi,elektrik carpmasi gerekmektedir.
&
g |- .
S Ik;%l;slgﬁﬂ:"nbozmmus clziils Izolasyonu bozulmus elektrik
72 s } 3|1 |15| 45 |kablolarinin kullaniimamasi
2 | kullaniimasi,elektrik .
i gerekmektedir.
g | carpmasi
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“E’ Basingli gaz tiiplerinin basing
5 | Basingh gaz tuplerinin basing testlerinin yetkili kurumlarca
$ | testlerinin yapiimamig 3 | 2 |40 | 240 |yapimasi ve kayitlarinin
< | olmasi,patlama muhafaza edilmesi
& gerekmektedir.
Aydinlatma lambalarinin
etanj olmamasi,elektrik 113 |15| a5 Aydinlatma lambalarinin etanj
tesisatinda yasanabilecek olmasi gerekmektedir.
olumsuzluklar
Personel soyunma odalarinda
Soyunma odalarinda dinlenmek igin yeterli sayida
- 1137 21 .
sandalyelerin olmamasi sandalyenin bulunmasi
gerekmektedir.
Q q
E Yemekhane cikis kapisinin 10 ':acll IdurltJ)TIarQa' Ifagll(slnl
S| . ; glanabilmesi icin kapilarin
$ | iceri agilmasi,acil durumlarda | 3 | 2 0 600 disan dogru acimasi
E v
3 kagisin saglanamamasi gerekmektedir.
@ Yemekhane igerisinde gida
© | maddelerinin uygun olmayan Gida maddelerinin uygun
< | muhafazasi,hijyenin 13| 7| 21 |sartlarda muhafaza edilmesi
GE) saglanamamasina bagli gerekmektedir.
> | yasanabilecek olumsuzluklar
2 Y_gmg_khanelllg[pqg yangin Yeterli sayida yangin séndiirme
8 | séndlrme tlpindn 10 s ; ! :
£ tlpl temin edilerek gerekli
$ | olmamasi,yangin gikmasi 3|2 0 600 | bitl .
£ | durumunda miidahale VB 5T ERlsliEmiE
O saglanmalidir.
> | edememe

103



file:///C:\Users\saadet\AppData\Local\Temp\Rar$DIa0.330\Delon\11032013\11032013\DSC03282.JPG
file:///C:\Users\saadet\AppData\Local\Temp\Rar$DIa0.330\Delon\11032013\11032013\DSC03283.JPG
file:///C:\Users\saadet\AppData\Local\Temp\Rar$DIa0.330\Delon\11032013\11032013\DSC03285.JPG
file:///C:\Users\saadet\AppData\Local\Temp\Rar$DIa0.330\Delon\11032013\11032013\DSC03286.JPG
file:///C:\Users\saadet\AppData\Local\Temp\Rar$DIa0.330\Delon\11032013\11032013\DSC03287.JPG
file:///C:\Users\saadet\AppData\Local\Temp\Rar$DIa0.330\Delon\11032013\11032013\DSC03288.JPG

=]
X | »n (4
3158 &
NO RESIM - REFERANS 2 UYGUNSUZLUK-RISK g E 8 @ AKSIYON
d =1 4
@ 3| E|w| @
(-4
£ | Elektrik panosu Uzerinde . N .
‘© | gerekli uyari isaretlerinin EIektr_lk panos_u_uzerlnde gerek
= A, uyari isaretlerinin bulunmasi
olmamasi, yetkisiz kisilerin 312 |15| 90 .
~ . f - gerekmektedir.Pano kapaklari
g | mudahalesi sonucu elektrik kiliti bulundurulmalidir
& | garpmasi ’
-g Elektrik panolarinin 6niinde
© | valitkan paspasin Elektrik panolarinin éniinde
> Y pasp . 3|2 |15| 90 |yalitkan paspasin bulunmasi
~ | bulunmamasi,elektrik .
5] gerekmektedir.
9 | carpmasi
(%]
=
‘© | Elektrikli is ekipmaninda )
= - Hasarli elektrik kablolarinin
2 | elektrik kablosunun hasarli 3|11]|15| 45 .
é olmas,elektrik carpmas| kullanilmamasi gerekmektedir.
7
'g o Makine koruma kapaginin
L |Vl o s LEE el ikartilmamasi ve gerekli uyari
2 | gikartiimis olmasi,el-kol 31240/ 720 | s 9 Y
I sikismasi isaretlerinin asiimasi
o saglanmalidir.
(7]
e Kuyu kapaklarinin kilitli
= bulunmamasi ve gerekli Kuyu kapaklarinin kilitli
5 |uyan isaretleripip o 302 10 600 pulunduru_lmag ve gerekli uyar
% olmamasi,yetkisiz kisilerin 0 isaretlerinin asilmasi
© | miidahalesi sonucu saglanmalidir.
(%] A
yasanabilecek olumsuzluklar
£ | Elektrik panolarinin (izerinde Elektrik panolari tizerinde
' | uyari isaretlerinin gerekli uyari isaretleri
3 bulunmamasi,pano énlerinde | 3 | 2 [ 15| 90 | bulunmaldir.Pano 6nlerine
© | yalitkan paspasin yalitkan paspasin konulmasi
& | olmamasi,elektrik carpmasi gerekmektedir.
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£ . o
‘© | Makine silindir kismindaki p?;:g?m?r:g;avzap:gﬂinu an
2 | koruma kapadinin gikarilmis | 3 | 6 |40 | 720 ¢ . 9 Y
~ isaretlerinin asilimasi
| olmasi,el-parmak sikismasi =
e saglanmalidir.
Y:nﬁ:‘]aﬁfblgla;:;];? Il 10 Her sene yangin tatbikatlarinin
yap s /yang 3|2 600 | uygulamali olarak yapilmasi
¢ikmasi durumunda dogru 0 -
. gerekmektedir.
miidahalede bulunamama
£ | Vanalarda kilit sistemi ve
‘© | uyari isaretlerinin Vanalarda kilit sisteminin ve
‘3 olmamasi,yetkisiz kisilerin 3| 6| 7| 126 |yonlendirme isaretlerinin olmasi
© | midahalesi sonucu gerekmektedir.
o | yasanabilecek olumsuzluklar
E
‘© | Helezon st kisminda
2 | koruyucunun olmamasi,el- 3|16 (40| 720 L7 korun"!anln PRI
~ gerekmektedir.
© | parmak sikismasi
(7))
E
:%) Makine Ust kisminda 316 |40 720 Uygun korkulugun yapilmasi
x korkulugun olmamasi,diisme gerekmektedir.
&
E
:g Makine koruma kapadinin 316 |40 720 Uygun koruma kapadinin
x olmamasi,malzeme diismesi yapilmasi gerekmektedir.
o
(7))
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E
‘© | Zemindeki epoksilerin Bozulan zemin kisimlarina
’3 bozulmasi, hjyenin 1|37 21 | epoksi kaplamasinin yapilmasi
© | saglanamamasi gerekmektedir.
(7]
= Makinenin hareketli
@ | Zincir kasnak kisminin aksamlannda Uygun
= ’
2 olmamasi,el-parmak 316 (40| 720 koruyucunun bulunmasi
© | stkismasi kmektedi
g gerekmektedir.
£ | Kullanlmayan vanalarin ug
@ | kisimlarinda tapa Vana ug kisimlarina uygun
2 | olmamasi,yetkisiz kisilerin 3|6 | 7| 126 |tapalarn takimasi
© | midahale etmesi sonucu gerekmektedir.
& | ekipmanin hasar gormesi
-g Kullanilan kimyasallarin ayri i ) G N
© uygun yerlerde muhafaza
.5 | yerlerde muhafaza : - o .
- - o 1 (3|3 9 | edilmesi ve MSDS'lerinin temin
= [Celln = RSl edilerek kullanildiklari alanlara
& olmamasi,kimyasal bulasma aslimasi gerekmektedir.
-% Kullanilan kimyasallarin Kimyasallarin kendileri igin
.5 | 6zelliklerine uygun olarak tanimh alanlarda,6zelliklerine
= 1|1|40| 40
x muhafaza uygun sartlarda muhafaza
e edilmemesi,parlama-patlama edilmesi gerekmektedir.
-% Kullanilan merdivenin
.5 | korkulugunun Korkuluklu merdivenin
. 3|6 (40| 720 .
x bulunmamasi,yiiksekten kullanilmasi gerekmektedir.
e diisme
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= Forkliftin periyodik Forkliftin periyodik bakimlarinin
.= | bakimlarinin yetkili kurumlarca yapilmasi ve
X 312]|15( 90 - :
3 | Yapimamasi,beklenmeyen kayitlarinin muhafaza edilmesi
© | zamanlarda arizalanmasi gerekmektedir.
+ | Forklift arka isiklarinin hasarli . .
> olmasi,yeterli aydinlatmanin Forkiift ar_ka |_§|klar_|ndak|
X = = 1| 3 |15| 45 |hasarin giderilmesi
% | saglanamamasina bagl .
Y . gerekmektedir.
yasanabilecek olumsuzluklar
T | Forkliftin kapisinin i
'g olmamasi,forkliftin devrilmesi | 3 | 2 [ 15| 90 Fg:';t%k:kptlggin Ll
& | sonucu soforiin yaralanmasi 9 ’
Forklift kullanirken emniyet Forklift operatérinin forklifti
‘fi kemerinin takilmamasi ve kullanirken,emniyet kemerini
X | gelik burunlu ayakkabinin 3|2 |15| 90 |takmasi ve gelik burunlu
& | giyilmemesi,forklift kazasi ayakkabiyr giymesi
sonucu yaralanma gerekmektedir.
% | Mazot tanki etrafinda tasma Mazot tanki etra_flna_ tasmalara
>
1| 115|125 | ek postesne youn
5 .
& | olmamasi,kimyasal bulasma gerekmektedir.
Kompresoériin periyodik
§ Kompresoriin periyodik bakimlarinin yetkili kurumlarca
X | bakimlarinin yapilmamig 3|2 |15| 90 |yapimasi ve kayitlarinin
& | olmasi,patlama muhafaza edilmesi

gerekmektedir.
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Yiriime yollarinda
PR IR malzemelerin
g e 5|2 || 4z |Pomamas,maemotn
3 gin uygun yerlerde diizenli olarak
& | bulunmasi,takilip diisme muhafaza edilmesi
gerekmektedir.
- Yemekhane personelinin
Yem_(_ekhane personelinin periyodik olarak portor
Ezﬁz;‘n;;a‘_ﬁrl‘)euIléazléflar'n'n 1 (3|7 21 | muayenesinin yapilmasi ve
hastalik ! 5 kayitlarinin muhafaza edilmesi
gerekmektedir.
Yad, mazot vb. kimyasallar
‘fi Yag vb. sizmalara karsi sizdirmaz alanlarda depolanmali
¥ | tedbirin alinmamig 1 (3|7 21 | ve etraflarinda tasma
& | olmasi,kimyasal bulagma havuzunun bulunmasi
gerekmektedir.
Jenerat6riin periyodik - -
Jeneratdrun periyodik
‘rg glar:](gz:a.zrr:'enra@':gnmamls bakimlarinin yetkili kurumlarca
X ) 1 (3|7 ]| 21 |yaplmasi ve kayitlarinin
& | beklenmeyen zamanlarda . -
g o muhafaza edilmesi
arizalanmasina bagl I
yasanabilecek olumsuzluklar 9 '
, Jenerat6riin bulundugu alanin
‘fi i?r:(;rs?toéttias?zls;(?lﬂ e?,ﬁ_']k tanimli olmasi ve yetkisiz
X mii dargle etmesissonucu 3|2 |15]| 90 |Kisilerin girmesini engellemek
(] - igin kapisinin kilitli bulunmasi
yasanabilecek olumsuzluklar gerekmektedir
Basingli gaz tiiplerinin isi
kaynaklarindan
= S uzakta,devrilmelere karsi
= SR B (UL (LI sabitlenerek muhafaza edilmesi
¥ | olmayan sartlarda muhafaza | 3 | 2 |40 | 240 -
> . . gerekmektedir.Basingli gaz
& | edilmesi,patlama

tuplerinin bulundugu alanda
yangin sondiirme tiiplerinin
bulunmasi gerekmektedir.
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® . . Merdivenlerde uygun
g Merdivenlerde Kprkulugun 3| 6 |40 | 720 | korkulugun bulunmasi
> | bulunmamasi,diigme .
g gerekmektedir.
= | Sevkiyatin yapildigi alanda
2 | korkulugun Uygun korkulugun yapilmasi
f,>‘, bulunmamasi,yiiksekten 36 (40 720 gerekmektedir.
@ | diisme
Kompresorlerin patlamaya .
T | dayanikl bélimde Kompresor]er E)eltlamaya
= ; dayanikli bir béliimde olmali ve
¥ | olmamasi,gerekli uyari 3|2 |40| 240 . - L
> - gerekli uyari isaretlerinin
& | isaretlerin 3
bulunmasi saglanmalidir.
bulunmamasi,patlama
2 Acil gikis ki iceri dog
2 | Acil gikis kapisinin igeri dogru . M
- agilmasi,acil durumlarda 3|2 (40| 240 bl gleg Ll AT d|§ar| dogru
21 o acllmasi gerekmektedir.
5 acisin saglanamamasi
2
‘2 | Asansor kabininde i¢ kapinin
jul i
S | olmamasi,giivenli olmayan - .
& | asansoriin kullaniimasina 3|2 (40| 240 tAaslz ::zg;,lg Igfeblimr;ﬁtlé?i?rmm
u:;:, bagli olarak yasanabilecek 9 ’
2 | olumsuzluklar
=
Jeneratdriin bulundugu Yangin séndiirme tlpi igin
11 yerde yangin séndiime 10 tanimh alan olusturulmali ve
4 tlpliniin olmamasi,yangin 3|2 0 600 | yeterli miktarda yangin

¢ikmasi durumunda
miidahale edememe

sondirme tipindn bulunmasi
gerekmektedir.
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lm IsuNstvALu.idi
' hom—ry; ilk yardimar personel
)4 per ) 20 calisan igin bir sertifikall ilk
11 KYARDINGI SERTIFIKASI sayisinin yetersiz olmasi,acil 113 15| a5 ardimainin bulunmasi
5 e durumlarda yeterli yerekmekte dir
muidahalenin yapilamamasi 9 .
o Ekranli araglarla caligmalarda
| - personelin belirli stirelerle
c:n' Elggigllllk?;glarla Galigma,goz 1|3 | 7| 21 |gozlerini dinlendirmesi ve
o) periyodik géz muayenelerinin
yapilmasi gerekmektedir.
Acil durumlarda midahale
Z | Ezca dolabinin olmamasi,acil edebilmek igin,gerekli ilk
& | durumlarda miidahale 1|3 |15| 45 |yardm malzemelerinin yeterli
& | edememe miktarda bulundurulmasi
gerekmektedir.
Gerekli tanimlamalarin ; Lo .
- Isletme igerisinde tim
Z | yapimamis olmasi,yetkisiz bst')lijmlerze gerekli
{5 | Kisilerin girmesi sonucu 1117 7
4 ; tanimlamalarin yapilmasi
:> | meydana gelebilecek erekmektedir
olumsuzluklar 9 :
= Zeminin kuru bulundurulmasi
& Kaygan zemin,kayip diisme 1 (3|7 21 | ve gerekli uyar isaretlerinin
5 bulunmasi saglanmalidir.
@ Prizlerin kapaksiz,elektrik Prizlerin kaakli olmasi
@ | kablolarinin agikta 3|11]|15| 45 p
T ; gerekmektdir.
o | olmasi,elektrik carpmasi
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& | Hasarl prizlerin
= . Hasarli prizlerin onariimasi
@ | kullaniimasi,elektrik 3|1 |15| 45 .
T gerekmektedir.
O | ¢arpmasi
iklimlendirme cihazlarnin iklimlendirme cihazlarinin
& s periyodik bakimlarinin yetkili
@ PTGl 51l EAL 3|1 |15| 45 |kurumlarca yapiimasi ve
1 | yapilmamasi,mikroorganizma . .
o) 4 - kayitlarinin muhafaza edilmesi
Uremesi .
gerekmektedir.
Personelin belirli stirelerle
ﬁ Uzun siire oturarak dinlendirilmesi ve dogru
0 | galisma,kas-iskelet sistemi 1137 21 | oturma-durus sekilleri
S | hastaliklar konusunda bilgilendirilmesi
gerekmektedir.
ﬁ Her iki yone agilabilen Her iki yone agilabilen saydam
@ | saydam kapilarda gerekli 13| 7| 21 |kaplarda gerekli tanimlamalarin
& | tanimlamalarin yapilmamasi yapilmasi gerekmektedir.
Gerekli tanimlamalarin ; Lo .
ﬁ yapilmamis olmasi,yetkisiz {)%(Ieutmggzrlsgcelﬁnt um
& | kisilerin girmesi sonucu 1|17 7 tammlamalagrln yapimasi
T ;
o | meydana gelebilecek .
olumsuziuklar gerekmektedir.
ﬁ Zeminin kuru bulundurulmasi
& | Kaygan zemin,kayip diisme 1|37 21 | ve gerekli uyari isaretlerinin
o) bulunmasi saglanmalidir.
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Tanimli alanda yangin
Z | séndiirme tliptniin Tanimli alanlarda yangin
i bulunmamasi,yangin gikmasi | 3 | 1 | 15| 45 |sondirme tipinin bulunmasi
5 | durumunda miidahalede gerekmektedir.
gugluk
Yangin gikis kapisinin
Z | éniinde malzeme 10 Yangin gikis kapisi 6niinde
ulunmasi,yangin gikmasi malzemelerin bulunmamasi
o | bul k 3|2 | 600 Izemelerin bul
:E—,‘ durumunda kagisin gerekmektedir.
saglanamamasi
K:Ir?llror(;\ial]( ilgllzqu?::rr:;\ Kaldirma ekipmanlarinin
= pa |)IlmamaS| beklenmeven periyodik bakimlarinin yetkili
D Zar?nanlarda ;r|zalanmaé|na 3|2 |15| 90 |kurumlarca yapilmasi ve
5 o - kayitlarinin muhafaza edilmesi
bagh olarak yasanabilecek erekmektedir
olumsuzluklar 9 ’
= | Kapali alanlarda LPG LPG tiiplerinin galisma ortami
L s disinda bulundurulmasi, bakir
D tlpiinin olmasi,tiiplin 312 |15| 90 .
Z | patlamas boru ile ortama gazin
= |P getirilmesi gerekmektedir.
s Elektrl_k panosu uzerlpd_e Elektrik panosu lizerinde gerekli
& | gerekli uyar isaretlerinin ve uvarl isaretlerinin Ve pano
[ | oninde yalitkan paspasin 3|2 (15| 90 |WYanls P
:% bulunmamasi,elektrik Gniinde yalltk? N paspasin
carpmasi bulunmasi saglanmalidir.
= el pEnesl Ealins Elektrik panosu 6niinde
= | malzeme bulunmasi,acil 311 40! 120 | lerin bul
W | durumlarda panoya malzemelerin bulunmamasi
= gerekmektedir.

miidahale edememe
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Asansor Uzerinde yiik
o | kapasitesi ve gerekli uyar Asansor uzerinde yUk kapasitesi
&5 | isaretlerinin olmamasi,asiri 1|37 21 | ve gerekli uyari isaretlerinin
O | yiiklemeye bagli asllmasi saglanmalidir.
yasanabilecek olumsuzluklar
Yurtime yollarinda -
o R - Yirime yollarinda kagisi
& malzemelerin istiflenmesi;aci 3 |1 |40| 120 |engelleyecek malzemelerin
A | durumlarda kagisin .
& bulunmamasi gerekmektedir.
saglanamamasi
Yangin sondiirme tiplerinin Yangin séndiirme tiiplerinin
o | 6niinde malzeme yerden 90 cm yiikseklige
& | istiflenmesi,yangin clkmasi 3 | 2 |40 | 240 | asiimasiyerlerinin taniml
O | durumunda yangina olmasi ve onlerinde malzeme
miidahalede gligliik istiflenmemesi gerekmektedir.
METZETE B ETii Yiriime yollarinda kagisi
Q| yolunda istiflenmesi,acil Y o3
] 3 | 2 |40 | 240 | engelleyecek malzemelerin
= CURITIERGS LEEE bulunmamasi gerekmektedir
saglanamamasi 9 :
Sigorta panel kapaginin
Q Sigorta panel kapadinin kapatiimasi ve gerekli uyari
i : 113 |15| 45 |. s
A | olmamasi,elektrik carpmasi isaretlerinin asilmasi
saglanmalidir.
Malzemelerin uygun olmayan
Q | yerde 113 40| 120 Malzemelerin uygun yerlerde
& | istiflenmesi,malzemelerin istiflenmesi gerekmektedir.

devrilmesi
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Asansoriin periyodik Asansoriin periyodik
o | bakimlarinin bakimlarinin yetkili kurumlarca
&5 | yapilmamasi,asansoriin 1| 3 |15| 45 |yapilmasi ve kayitlarinin
O | beklenmeyen zamanlarda muhafaza edilmesi
arizalanmasi gerekmektedir.
Asansor i¢ kapisinin
o | olmamasi,giivenli olmayan A . -
o o sansor i¢ kabinine kapinin
i asansorin kuI]amImasma 3|2 |40]| 240 takiimas! gerekmektedir.
bagli yasanabilecek
olumsuzluklar
EIektrlk"pan.osunun aqk Elektrik panosu Uzerinde gerekli
o | olmasi,lizerinde gerekli uyari - f
& | . uyari isaretleri bulunmall ve
i | isaretlerinin 312 |15| 90 . L
© | bulunmamasi,elektrik LETEIR [T @l
! saglanmalidir.
garpmasi
Kompresor kayig-kasnak
o | kisminin agikta Kompresoér kayig-kasnak
&5 | olmasi,personelin 3| 2 |40 | 240 | kismina uygun koruyucularin
© | mudahalesi sonucu el- takilmasi gerekmektedir.
parmak sikismasi
& | Kirk hasarl prizlerin
@ | kullaniimasi,elektrik 3|2 15| go |Kmiehasarh prizierin onanimasi
& | carpmasi 9 ’
g Kablolarin acikta Kablolarin kapali kanallardan
@ | olmasi,izolasyonlarinin 312]|15( 90 eciriimesi (-?rekmekte dir
& | bozulmasi,elektrik carpmasi 9&¢ 9 .
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o E;?:;tkgt] paazozl;?nun EILTES Elektrik panosunun éniinde
T E; [PEEE . 3|2 |15| 90 |yalitkan paspasin bulunmasi
A | bulunmamasi,elektrik .
gerekmektedir.
garpmasi
Kompresoriin basing testlerinin
Z | Kompresdriin basing periyodik olarak yetkili
{5 | testlerinin yapilmamis 3|2 |15| 90 |kurumlarca yapilmasi ve
:E—,‘ olmasi,patlama kayitlarinin muhafaza edilmesi
gerekmektedir.
Transpalet-yaya yolunun Transpaletin kullanildigi
Q | belirlenmemis 301 |15] 45 alanlarda transpalet-yaya
& | olmasi,transpaletin yayaya yolunun cizilmesi
carpmasi gerekmektedir.
Makinenin hareketli
Q | Makine hareketli aksaminin 316 |40 720 aksamlarina uygun
& | acikta olmasi,el-kol sikismasi koruyucunun takilmasi
gerekmektedir.
Taniml alanda yangin
o | séndiirme tipunin Taniml alanlarda yangin
& | bulunmamasi,yangin ckmasi | 3 | 1 | 40 | 120 | séndiirme tiipiiniin bulunmasi
© | durumunda yangina gerekmektedir.
miidahale edememe
o | Elektrik kablolarinin agikta Ikz?llasyionu bozulmll(JsbI|<a|bIoIarln
& | olmasi,izolasyonlarinin 3|12]|15| 90 ku animamasi ve kablorarin
a apall kanallardan gegirilmesi

bozulmasi,elektrik garpmasi

gerekmektedir.
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. ) ) iklimlendirme cihazlarinin
o Ikllr_nlen_dlrme dhazlarinin periyodik bakimlarinin yetkili
& | periyodik bakimlarinin
i . . 3|1 |15| 45 |kurumlarca yapiimasi ve
A | yapilmamasi,mikroorganizma : .
iiremesi kayitlarinin muhafaza edilmesi
gerekmektedir.
Acil yon levhalarinin
Q | bulunmamasi,acil 302 10 600 Acil yon levhalarinin gerekli
& | durumlarda kagisin 0 yerlere asilmasi saglanmalidir.
saglanamamasi
o . Elektrik kablolarinin kapali
& E:ﬁ.‘k:;kell(:ng rlar‘rlnn?glslfta 3|2 |15| 90 |kanallardan gegirilmesi
= b garp gerekmektedir.
o | Ylrime yolunda malzeme Yiiriime volunda malzeme
& | bulunmasi,acil durumlarda 31|40 120 A .
a & bulunmamasi gerekmektedir.
kagisin saglanamamasi
o | Malzemelerin diizensiz Malzemelerin dizenli olarak
& | istiflenmesi,malzemelerin 3 | 1|40 | 120 | devriimeyecek sekilde
8 | devrilmesi sonucu yaralanma istiflenmesi gerekmektedir.
M . Malzemelerin uygun yerlerde
o | Malzemelerin uygun olmayan - .
ot ] devrilmeyecek sekilde
Wi | muhafazasi,malzemelerin 1|1|40( 40 ] -
a muhafaza edilmesi

devrilmesi sonucu yaralanma

gerekmektedir.
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- - Yangin sondiirme tiiplerinin
Yapgm sondirme tiiptiniin yerden 90 cm yiikseklige
S_) oniinde malzeme sabitlenmesi ve bulundugu
w | bulunmasi,yangin gikmasi 3|2 (40| 240 lanl | Sniind
O | dyrumunda yangina a ar|1 arin tgnllm anmasl,oniinde
. e malzeme bulunmamasi
midahalede giigliik gerekmektedir.
Elektrik panosu 6niinde - L
Q malzemg bulunmasi,acil LSS [T o Gt el
& ! 3|1 |15| 45 |malzemelerin bulunmamasi
A | durumlarda panoya gerekmektedir
miidahalede glgliik ’
Calisanlarin gelik burunlu Yuvarlanan,devrilien ve
o sevkiyatin yapildigi alanlarda
g | ayakkabi 3|1 |15| 45 |calisanlara celik burunlu
w - -
° gg\;nriler?w‘]eessillsnggtzfumzralanma SN S P VRS 2
¥ kullandirimasi gerekmektedir.
o ;sl;rt::::jg (;Ilraalﬁﬁl;:n g‘—lirl:wsarzlael Isi biten el aletlerinin kendileri
& L nis ! 1127 14 | igin tanimh yerlerde muhafaza
A | aletinin diismesi sonucu edilmesi gerekmektedir
yaralanma :
Sigorta panel kapadi
o i‘;ﬁgggﬁ ngi;ﬁrekll uyari Sigort;_:\ panel_ kapag“;lr_ur_l lizerine
W | pulunmamasi,yetkisiz 1|3 |[15| 45 |gerekli uyar isaretlerinin
kisilerin miidahalesi sonucu Al S B e
elektrik carpmasi
Q | Buat kapaginin 113 15| a5 Gerekli yerlere buat kapadinin
& | olmamasi,elektrik carpmasi takilmasi saglanmalidir.
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o | Dolaplarin ) .
5 | sabitlenmemesi,dolabin 1] 3|40 120 Dolaplarin sa_bltlenme5|
a - ) gerekmektedir.
devrilmesi sonucu yaralanma
atl kati kapisinin agik -
o glma5| yetkligsiz kisilegrin Kapinin kilitli bulunmasi ve
| o 1| 3 |15| 45 |uyar isaretlerinin asiimasi
QO | girmesi sonucu gerekmektedir
yasanabilecek olumsuzluklar ’
o Ik%li?étr?rrl] Szlsrli?]t(ljirmm Isi biten el aletlerinin kendileri
& - 3| 1 [40| 120 |igin tanimh yerlerde muhafaza
A | birakiimasi,el aletlerinin T P
diismesi sonucu yaralanma 9 :
= ) Elektrik kablolarinin kapali
m E:;kat;kell(:ftlgf rg\rlnrﬁglstha 3|12 |15| 90 |kanallardan gegirilmesi
:% ! garp gerekmektedir.
Z | Makinenin hareketli ?éﬁ%?;ﬁ?ngafkﬁg'
o | aksaminin acikta olmasi 1,el- | 3 | 6 (40| 720 Y9
4 koruyucunun takilmasi
= | lal gl gerekmektedir.
Kullanilan kimyasallar igin
Z | tanimli alanlarin : .
& olusturulmamasi,kimyasallari | 3 | 2 | 7 | 42 Kimyasallann bulundugu aIa_nln
4 o taniml olmasi gerekmektedir.
:5 | yanhs kullanmaya bagli

yasanabilecek olumsuzluklar
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Borularda tanimlama ve akig - -
Z | yénlerinin belirtilmemis B;r:lr:rib:gulz:el.ll(zﬁerlnde e
i olmasi,yanlis miidahale 3|67 126 |V 9
4 ; tanimlamalarin yapilmasi
> | sonucu yasanabilecek erekmektedir
olumsuzluklar 9 :
Kullanilan kimyasallarin
s | MSDS'lerinin kullanildiklari Kimyasallarin MSDS'lerinin
5 Eﬁﬂ'ﬁﬂ:mas' aniis kullamm | 3 | 1[40 | 120 | kullanidikian alanlarda gérinir
5 asl,yaniis yerlere asilmasi gerekmektedir.
sonucu dogru miidahalede
bulunamama
Makine tavalarinin galistirma
s | diigmelerinin hasarli
E olmasi,calistirma diigmelerini 301 |15] 45 Galistirma diigmelerinin
-4 gerektigi gibi hasarsiz olmasi gerekmektedir.
= | kullanamamaya bagli
yasanabilecek olumsuzluklar
s | izolasyonu bozulmus elektrik
& | Izolasyonu bozulmus
5 | kablolarin agikta 302171 42 kablolarinin kullanilmamasi ve
4 - kablolarin kapal kanallardan
= || @R R gegirilmesi gerekmektedir.
&
& | Kot farkinin olmasi, takilip 11113 3 Gerekli uyari isaretlerinin
'(.Tj disme aslimasi saglanmalidir.
Z | Motorun hareketli aksaminin Hareketli aksamlarin uygun
& acikta olmasi, el-parmak 3 | 2 |40 | 240 | koruyucularla kapatiimasi
= sikismasi gerekmektedir.
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L
Z | Yemekhanede
Z | havalandirmanin yetersiz Yeterli havalandirmanin
< 3|1 |15| 45 v 8
u olmasi,uygun olmayan saglanmasi gerekmektedir.
i termal konfor sartlari
% | Yemekhane Havalandirmanin periyodik
% havalandirmasinin periyodik bakimlarinin yetkili kurumlarca
% | bakimlarinin 3| 1]|15| 45 |yapimasi ve kayitlarinin
= yapillmamasi,havalandirmani muhafaza edilmesi
> | n yeterince saglanamamasi gerekmektedir.
2 | Yemekhane ekipmanlarinin Yemekhane ekipmanlari igin
< | gunlik temizlik cizelgelerinin gunlik temizlik gizelgesinin
T olmamasi, hijyenin 31117 21 | olusturulmasi ve ginliik
= saglanamamasina bagli takibinin yapilmasi
> | yasanabilecek olumsuzluklar gerekmektedir.
Z | Yemekhane icind
g | femekhane [¢inde cizin Yemekhane igin cizin temin
Z | olmamasi,ortamda sinek L . .
X R 3|1 1|7 | 21 |edilip gerekli yere montajinin
E LR T apllmasi saglanmalidir
o saglanamamasi yap 9 ’
Isletme icinde gerekli uyar!
s | isaretlerinin i N )
= . sletme igerisinde gerekli uyari
E 3%32135;52322122:;;?Iara 3|2 |15| 90 |isaretlerinin asimasi
> | bag yasanabilecek B,
olumsuzluklar
Makine kullanim
s | talimatlarinin Acil durumlarda yapilmasi
‘= | olmamasi,makineleri 312 015!| 90 gerekenleri de igeren makine
E gerektidi gibi kullanmamaya kullanim talimatlarinin gerekli

bagl yasanabilecek
olumsuzluklar

yerlere asilmasi saglanmalidir.
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s | Galisanlarin gorev Calisanlar igin gérev
‘= | tanimlarinin olmamasi,gérev 312 115!| 90 tanimlarinin olusturulup
E taniminin olmamasina bagl galisanlara teblig edilmesi
= | yasanabilecek olumsuzluklar gerekmektedir.
Depo iginde yangin alarm
8 Z'es(tjeewgﬁ\;[ejfuynman 10 Yangln__al_grrp sistemi ve duman
& | olmamasi,yangin cikmasi o 0 g d:g:&;?;tgé?ryap"mas'
durumunda zamaninda 9 ’
miidahale edememe
o | Uzun siire ayakta P . A
& ! . . ersonelin belirli stirelerle
w | Galisma,kas-iskelet sistemi 1137 21 . - . .
=l e kan dinlendirilmesi gerekmektedir.
= Al h_avalandlrm a Kapak kismina emniyet
m EIFTEE emmyvet SVY.Chmm. 3| 6 |40 | 720 | swichinin takiimasi
o | olmamasi,kapagin diismesi erekmektedir
2 | sonucu yaralanma 9 :
Z | Eritme tanki motor kapaginin EaOt:trat:scll’gTrlut%T?jT;fge
T | boyutlarinin kuiglik 3|11]|15| 45 patan,dogru olg -
Z | olmas! kapadin diismesi yapilmis kapagin montajinin
= /apag 3 yapilmasi gerekmektedir.
Mevcut aydinlatma kaynaklari
Q | Yetersiz aydinlatma,géz 11317 21 guglendirilmeli ve ilave giig
& | hastaliklari,verimsiz calisma kaynaklarinin takilmasi

gerekmektedir.
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o Yuklemev: U EEd Yiikleme rampasina uygun
& | korkulugun =
o . 3|2 |15| 90 |korkulugun yapilmasi
A | bulunmamasi,yiikleme -
. gerekmektedir.
esnasinda digme-yaralanma
o | Kirk paletlerin Paletlerin kontrol edilmesi ve
&5 | kullanilmasi,civi batmasi 3|1 |15| 45 |sadlam olan paletlerin
O | sonucu yaralanma kullanilmasi gerekmektedir.
= I;k;(rj\;asziasgrgaomatlk Otomatik kapida calisanlari
E bulunmamasi kapi ile zemin R algr”e?(ﬁzki:gisfrun ]
2 | arasinda sikisma 9 :
o | Shrink makinesinin tek - L
& | diigmeye basarak 312 40! 240 §|r|ng malv(lnesmln calistiriimasi
a iki elle saglanmalidir.
galismasi,parmak sikismasi
Makine yaglari icin tanimh alan
Z | Makine yaglarinin tanimsiz olusturulmasi ve diger
[T | alanda bulunmasi,kimyasal 1| 3 |15| 45 | malzemelerden uzakta
5 bulasma muhafaza edilmesi
gerekmektedir.
& | Raflarin duvara Raflarin duvara sabitlenmesi
& sabitlenmemesi,raflarin 3|11]|15| 45 -
4 : : gerekmektedir.
.5 | devrilmesi sonucu yaralanma
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= 1) SIEITEE G24P Gida maddeleri ile ¢oplerin ayri
= | kovasinin g .
|.u . . 1|37 21 | yerlerde muhafaza edilmesi
o | bulunmasi,mikroorganizma .
i) gerekmektedir.

bulagmasi
Z | Icme suyu analizlerinin Belirli periyotlarla icme suyuna
o yapillmamasi,mikroorganizma | 1 | 3 | 7 21 | gerekli analizlerin yapiimasi
5 | Gremesi saglanmalidir.
= 3B UG 2 GELE ) Kapi butonu tizerinde gerekli
m DOV 3|1 1| 7| 21 |tanimlamalarin yapilmasi
| olmasi,acil durumlarda sadlanmalidir
2 | kagisin saglanamamasi 9 '
z Yemeklerden giinliik olarak
< | Yemeklerden gsahit emeiderden guniuk olara
T : sahit numunenin alinmasi ve
% | numunenin 1|37 21 lard haf
= | alinmamasi,zehirlenme uygun s_art arda muhataza
W ! edilmesi gerekmektedir.
I - Su sebillerinin periyodik
= g;ksls‘]l?glr?rl:nperlyodlk bakimlarinin yetkili kurumlarca
E apiimamas!. mikroorganizma 1137 21 | yapilmasi ve kayitlarinin
S zrgmesi ! 9 muhafaza edilmesi
gerekmektedir.

o Personele elle tasima ve
T !E"E.! taslrr_la v el 22 1|37 21 | kaldirma egitiminin verilmesi
A | incinmesi

gerekmektedir.
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EK 2 KAZA, RAMAK KALA VE TEHLIiKE BiLDiRIiM FORMU ORNEGI

ADI SOYADI BOLUMU

Rapor No: Tarih ve Saati:

Kaza/Tehlikenin yeri:

Malze varal
Kaza/Tehlikenin neden oldugu/ me aralanma
olabilecegi zarar: hasari |:|
Tehlikeden dolayi is durduruldu mu? Evet [ ] Hayir[ ]

Kazayi/Ramak Kala /Tehlikeli Olayi anlatiniz(Ne? Nerede? Ne zaman? Nasil? Neden? Kim?) :

ISG Boliim Sorumlusu/Vardiya Amiri
imza
ADI SOYADI
Olay tetikleyen neden/ler ?
Olayin kok nedeni ?
Diizeltici veya Onleyici Faaliyet Baslatilmasina Gerek var mi?
DF NO:

[ 1Evet [ JHayrr

Bu Tehlike Oliim ya da agir yaralanma ile sonuglanabilir miydi?

Evet ] Hayrr []

Tehlikenin tekrarlanmamasi i¢in ne gibi 6nlemler alinabilir?
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EK 3 KiSiSEL KORUYUCU DONANIM TESLIiM FORMU ORNEGI

iSCININ

Adi ve Soyadi
Baba Adi

Dogum Yeri ve Yili

Sigorta Sicil No.

Yukarida kimligi yazili oglu 'nin isyerimizde galismalari sirasinda ise
baslamadan 6nce, asagida belirtilen sartlara muhakkak surette riayet ederek galisacagina dair bu talimat ve
tutanak muhteviyati, taraflarin serbest irade ve arzusu tahtinda tanzim ve imza edilmistir.

1- igyerinde alinmis is giivenligi tedbirlerine tamamen uyacagim.

2- Igyeri ilan tahtasina bir érnegi asiimis bulunan isyeri is Giivenligi Talimatlarini okudum, bu talimatlara aynen
uyacagim.

3- isyerinde, is Saghg ve Giivenliginin saglanmasi amaciyla asilan ikaz levhalarini gérdim ve okudum.
Calistigim slrede bu ikaz levhalarini dikkate alip uyacagim.

4- Bana verilen gbrevi bana tarif edildigi sekilde yapacagim. Kendi isimden baska bir ise karismayacagim.
Amirimin verdigi emre uyacagim.

5- Elektrik ile ¢alisan hig¢ bir alet, cihaz ve tezgaha dokunmayacagdim, butin kablo ve aksamina elektrik tesisatina
el sirmeyecegim, arizay! yetkili elektrikciye bildirecedim.

6- Isimin icap ettirdigi kisisel emniyet malzemesinin isyerinde bulundugunu biliyorum. isimin tiirline gére bana
teslim edilen koruyucu malzemeyi is zamaninda daima kullanacagim, bu malzemeyi eskitir veya kirarsam
veya kaybedersem, amirime hemen haber vererek yenisini isteyecedim, isimin icap ettirdigi koruyucu
malzemeyi almadan isbas| yapmayacagim.

7- ISE BASLARKEN, TESLIM ALDIGIM KiSISEL KORUYUCU MALZEMELER SUNLARDIR:

(Not: Teslim alan kisi, teslim aldidi kisisel koruyucu malzemeleri kendi el yazisi ile dolduracaktir. )

Tarih:

ISCININ ISYERI YETKILISI
ADI VE SOYADI- IMZA ADI VE SOYADI- IMZA
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