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OZET

Yiksek Lisans Tezi

TRAKYA’DA BAZI UZUM ISLEME VE SARAPCILIK TESISLERINDE
MEKANIZASYON UYGULAMALARI

Niliifer KARAKUS

Namik Kemal Universitesi
Fen Bilimleri Enstitiisti
Tarim Makinalar1 Anabilim Dali

Danigman : Prof. Dr.Selguk ARIN

Bu calismanin amaci; bagcilik yapilan alan ve liretim miktar1 agisindan yurdumuzda
ilk siralarda yer alan Trakya Bolgesi, Tekirdag ili Sarkoy il¢esinde faaliyet gdsteren iiziim
isleme tesislerinin yapisini ve mekanizasyon durumunu ortaya koymaktir.

Bundan dolay iireticilerle anket ¢aligmasi yapilarak, bag alanlarmin parsel biiyiikligi,
arazi miilkiyeti, toprak isleme, hasat, iiretilen {iziim ¢esidi, liretim asamalarinda yer alan
alet ve makineler, yillik iiretim kapasiteleri v.b. ile ilgili veriler toplanarak, Trakya’da
bagcilikta mekanizasyonun durumu ve sorunlar1 ortaya konularak, bu sorunlara yonelik
¢Oziim Onerileri getirilmistir.

Yapilan c¢alismanin sonucuna gore, lilkemizde bircok sarap isletmesinin teknolojik
aletlerden yararlanilmadig1 saptanmistir. Ayrica belirli biiyiikliige sahip olmayan isletmeler
pazarlama agmi kuramamaktadirlar. Kaliteli sarap {iretimi icin modern teknolojinin
uygulanmast saglanmalidr Bundan dolay1 sarap teknolojisine yOnelmemiz ve
saraphanelerimizi modern teknolojiyi kullanir duruma getirmemiz gerekmektedir. Bunun yani
sira sarapgilikta kooperatiflesme, insan kaynagi sikintisi, isletme yan girdilerinin maliyeti

iireticilerin belli basli sorunlar1 haline gelmistir.

Anahtar Kelimeler: Uzim, Bagcilik, Alet ve ekipman, Stirdiiriilebilir tarim

2009, 40 sayfa



ABSTRACT

MSec. Thesis

MECHANIZATION IN APPLIANCE SOME GRAPE PROCESSING WINE
INDUSTRY IN THE TRAKYA

Niliifer KARAKUS

Namik Kemal University
Graduate School of Natural and Applied Sciences
Main Science Division of Agricultural Machinery

Supervisor : Prof. Dr. Selguk ARIN

The purpose of this study, the field of viticulture and the production quantity in the
first place our country in terms of the Thrace region, operating in the town of Tekirdag
province Sarkdy the structure of grape processing plant and machinery is to reveal the
status.

So do the survey with manufacturers, vineyard area of the parcel size, land ownership,
cultivation, harvest, grapes are produced, the production stages of the tools and machines,
etc. The annual production capacity related data are being collected, in Thrace, the status
and problems of vineyard mechanization can be put forward, for solutions to these
problems have been brought.

According to the results of studies conducted in our country are not many wine
businesses take advantage of the technological tools were found. In addition, businesses that
do not have a specific size can not establish a marketing network. The implementation of
modern technologies for the production of quality wine must be ensured, and therefore we
turned to wine technology winery uses modern technology of our need to bring. This is in
addition to wine cooperatives, human resource shortage, business input cost side of the

producers have become major issues.

Keywords : Grape, Vineyard, Tools and equipment, Sustainable agriculture
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1.GIRIS

Bagcilik, Diinya tizerinde genel olarak 10° -20° C izotermlerine karsilik gelen 30°-50°

kuzey ve gliney enlemleri arasindaki 1liman iklim kusagi tizerinde yapilmaktadir.

Diinya yetistiriciligi yapilan iiziim ¢esitlerinin biiyiik bir kismini olusturan Vitis Vinifera
L.asma tiiriiniin gen merkezi ve ilk kez kiiltiire alindig1 iklim kusaginda yer alan Tiirkiye,
M.0.5000 yilma uzanan bagcilik ve sarapcilik kiiltiirii nedeniyle ¢ok zengin bir asma

potansiyeline sahiptir (Celik ve ark. 1998 ).

Celik (2002)’e gore iiziim, yiiksek seker icerigi dolayisiyla kalori degeri fazla olan bir
besin  maddesidir.  Beslenme  de8erini  olusturan  maddelerin  niteligi  ve
miktar1 taze veya islendikten sonra doniistiigii iirline baglh olarak degismektedir. Bazi
karaciger hastaliklar1 ve kansizligin tedavisinde de
etkili olan {iziim, i¢erdigi meyve asitleri ve lifli yapisindan dolay1r mideye zarar vermeden
bobrek ve bagirsak sisteminin calismasini diizenler, kanin
temizlenmesine de yardimci olur. Igerdigi besin maddeleri sayesinde iiziim

gergek bir beyin besinidir.

Bagcilik yogun isgiicii gerektiren ve tiim bir yil siliresince emek isteyen bir tarimsal
dretimdir. Yurdumuzda, bagcilik yapilan diger iilkelerin tam tersine tarimsal
mekanizasyonunu yerine insan isgilicii kullanilmasi bag alanlarindan elde edilen iiretimin
yiikselmesini engellemektedir. Buradaki direkt verimi etkileyen unsurlarin basinda
mekanizasyonu sadece bag alanlarinda smirlamayip isletmeye naklinden sonrada en uygun

bicimde diger asamalarin da saglanmasidir.

Bagcilikta verimlilik birim alanda bulunan omca sayis1 yaninda omca iizerinde olusan
salkim ve tanelerin sayis1 ve biiylikligi ile de yakindan iliskilidir. Ancak bu 6zellikler
cesit, anac, kiiltiirel uygulamalar ve ¢evre kosullar1 gibi bir¢ok i¢ ve dis faktor tarafindan
etkilenmektedir. Verim ve kalite iizerine; ekolojik faktorler, anag ve ¢esit, terbiye, budama,
sulama, gilibreleme, toprak isleme, hastalik ve zararllar, bliylimeyi diizenleyici maddeler

kullanim1 v.b gibi faktorler etkili olmaktadir (Goktas ve ark.2006 ) .



1.2. Alan ve Uretim Yéniinden Tiirkiye Bagcilig

Tiirkiye tarimimda Onemli bir yere sahip olan bagcilik, giiniimiizde {retimden
yetistirmeye ve pazarlamaya kadar gecen siire¢ icerisinde bir¢cok sorunlarla karsi karsiyadir
.Bu sorunlar igerisinde birim alandan alinan iriin miktar1 ve kalite diisiikligi ile ilgili

problemler 6nemli bir yer tutmaktadir.

Trakya ve Marmara Bolgesi Tiirk sarapciligin batiya doniik yiizii olarak goriilebilir.
Binlerce yil onceki uygarliklardan bu yana sarap lretilen bagcilik ve sarapc¢ilik icin son
derece uygun bu bdlgede, Tiirklerin sarap yapmaya basladiklar1 tarih ise son derece yenidir

(Bulal 2005).

Uziim iiretimimiz 3.650.000 ton olup, meyve iiretiminin % 30’una karsilik gelmektedir.
Ulkemizde yer alan 9 tarim bolgesinin tamaminda bagcilik yapilmaktadir. Birinci sirada
yer alan Ege Bolgesi, Tiirkiye liziim {iiretiminin % 45,6’smm1 gerceklestirmekte ve bag
alanlarmin % 28,5’ine sahip olup, Ege Bolgesini Akdeniz ve Marmara Boélgeleri takip
etmektedir. Sofralik ve saraplik bag yetistiriciligi hizli gelisme egilimindedir. (Glilgubuk.
2000).

Tiirkiye Istatistik Kurumu 2004 yil1 verilerine gdre Tiirkiye ‘de islenen tarim alanlarmnin
%1,96 ‘sin da bagcilik yapilmaktadir. FAO ‘ nun 2005 yili istatistiklerinde ise, Tiirkiye’nin
yaklasik 550 bin hektar bag alanina ve yaklasik 4 milyon ton iiziim tiretimine sahip oldugu

yer almaktadir.

Tirkiye iklim ve toprak kosullar1 agisindan bagciliga ve saraplik iiziim yetistirmeye ¢ok
uygundur. Bagcilik ve sarap iiretimin Hititler’den beri yapildigi bilinmektedir. Saraplik
iizlim ¢esitlerinin bol ve kaliteli olmasi sarap iiretimi agisindan biiyiik onem tagimaktadir.
Bolgelerimize gore iiretim incelendiginde ise; Ege Bdlgesinde ¢ekirdeksiz kuru iiziim,
Marmara Bolgesinde sofralik ve saraplik, Akdeniz Bolgesinde ilk turfanda, Orta Anadolu
ve Giineydogu Anadolu Bolgesinde saraplik, siralik, sofralik, ¢ekirdekli kurutmalik tiziim
yetistiriciliginde gelisme goriilmektedir (Nazli 2007).



Trakya sarapciligmin gelecek yillarda biiylik bir patlama yapmasi beklenmektedir.

Ciinkii 6zellikle kaliteli Fransiz Uziim ¢esitlerinin baglar1 artmakta, yeni yatirimcilar

baglar kurmakta ve taninmis Fransiz iireticileri bolgede yatirim imkénlar1 aramaktadir.

Avrupa’ya yakm olan fiziki yakinlikta ki yorenin, Tiirkiye’nin sarapta ihracat kapisi

konusunda {istiinliik saglamaktadir. Iyi saraba uygun iklimin ve doganin yaninda, yorede

sarabin gilinliilk hayatla i¢ ice olmasi halkin sarabi sevmesi ve bagcilik ile sarapgiliktan

anlayan yetismis insan giicline sahip olmasi Trakya Yoresini gelecekte Tiirk sarapgiligmin

en onemli merkezi haline getirecektir (Yasar 2003).

Cizelge 1.1. Tarim bolgelerinin bag alam

Anonim 2003).

Bolgeler

1 Orta kuzey

2 Ege
3 Marmara
4 Akdeniz

5 Kuzeydogu

6 Gilineydogu

7 Karadeniz

8 Ortadogu

9 Orta giiney

Toplam

Alan (ha)

1998 2003
44743 36187
154196 174698
23720 27 462
108823 103172
1899 1 657
70 260 69 882
1050 1222
37709 34593
98 598 81127
541.000 530.000

ve liziim tUretimi (Celik ve ark. 2000,

Fark
(%)

-19,1

+13.3

+15,8

-52

-12,7

-0,5

+16,4

-83

-17,7

-2.0

Uretim (ton)
1998 2003
167761 139101
1 640 558939
215195 213857
530632 706105
14 446 11256
368527 369082
6 585 8 727
132 476 96 305
523932 496628
3.600.000 3.600.000

Fark
(%)

17,1

-5,0

-0,6

+33,1

=221

+0,2

+32,05

-27,3

-5,2



Ulkemizde bag alan1 bakimindan birinci bolge Ege Bolgesi'dir. Bu bdlgede, toplam bag
alanlarinin yaklasik % 33’{inii bulunmakla beraber, bolge iiziimlerinin niteligi ve
kurutmalik olarak sagladig: yiiksek katma deger nedeniyle saraplik olarak degerlendirilme
orani diisiiktiir. Toplam bag alanmin yalnizca iilke toplaminin %35 ine karsilik geldigi

Marmara Bolgesi sarap tiretiminde birinci siray1 almaktadir.

1.3. Tiirkiye‘de Yetistirilen Uziim Cesitleri ve Degerlendirilme Alanlar

Celik ve ark. (1998) gore cografi konumu itibariyle Ulkemiz; sofralik, kurutmalik,
saraplik ve siralik iiziim ¢esitlerinin yetistiriciligi i¢in ideal sayilabilecek ekolojik kosullara
sahiptir. Yiiksek yagis alan Karadeniz Bolgesinin yani sira, yliksek rakimi ve engebeli
arazi yapisindan dolay1 Ortakuzey (Kiitahya), Kuzeydogu (Erzurum, Kars, Ardahan, Agr1),
Gilineydogu (Van, Mus, Hakkari, Bing6l) ve Ortadogu (Sivas) tarim bdlgelerinin bazi
illerinde bagcilik ancak iklimi uygun olan sinirli alanlarda yapilabilmektedir. Buna ragmen
iilkemizde rakim olarak bagciligin smnir1 Nevsehir, Erzincan ve Van illerinde yer yer 1600

m’yi asmaktadir .

Marmara Bolgesi’nin Trakya yoresinde sarapgilik, Anadolu tarafinda ise orta mevsim ve
gec mevsimde olgunlasan sofralik {iziim ¢esitleri yetistirilmektedir. Tekirdag ve Kirklareli
’de saraplik liziim {iretimi ¢ok yaygindir, iiriinleri ise 6zel sektore ait sarap fabrikalarinda
degerlendirilmektedir. Ulkemizde iiretilen yas iiziimiin yaklasik %30’unun siras1 degisik
tipte pekmez, sucuk , pestil , vb. iiriinlere islenerek, smirlt bir bolimii ise sirke, sira, tizim

suyu yapilarak degerlendirilmektedir (Celik ve ark. 2005).

D.IE’ nin 2004 yilindan beri derledigi bilgiler dogrultusunda 2008 yilina kadar

yetistirilen iiziim ¢esitlerinin toplam alani ve tiretimleri Cizelge 1.2 ‘de gosterilmistir.



Cizelge.1.2. Tiirkiye’de 2004- 2008 yillar1 arasinda yetistirilen iiziimler
(Anonim 2008 , D.I.E)

Vil | pan (retim | Sofeati Uzim | KUputmabk | - Saraphi
2004 5200 000 3500 000 1 900 000 1230 000 370 000
2005 5160 000 3850000 2000 000 1 400 000 450 000
2006 5138261 4 000 063 2060 167 1 495 697 444 199
2007 4 846 097 3612781 1912539 1217950 482 292
2008 4 827 887 3918442 1 970 686 1477471 470 285

Baz1 Sofralik iiziim c¢esidi olarak Amasya Beyazi, Alphonse Lavallée, Alpehlivan,
Cardinal, Cavus, Degirmendere Siyahi, Erenkdy Beyazi, Edincik Karasi, Hafizali,
Hacibalbal, Hacioglu Siyahi, Hamburg Misketi, Italia, Kozak Beyazi, Kozak Siyahi,
Muscat Reine des Vignes, Miiskiile, Razaki ‘y1 ; Saraplik ve smralik iiziim olarak ise
Adakarasi, Beylerce, Clairette, Cinsaut, Gamay, Karalahana, Karasakiz, Papazkarasi, Pinot

Chardonnay, Pinot noir, Riesling, Semillon, Vasilaki, Yapincak’1 sayabiliriz.

1.4. Tiirkiye ve Diinya Bagcihg

Uluslararas1 Bagcilik ve Sarap Orgiitii’niin (OIV-Organisation Internationale de la
Vigne et du Vin) tarafindan Haziran 2008 ‘de yapilan 6.Genel kurul toplantisinda
yayinlanan verilere gore Diinya ‘da en yiliksek miktarda bag Avrupa’da bulunmaktadir.

Cizelge 1.3 de goriilecegi gibi 2005 yili baz alinarak 2007 yilina kadar 12 iilkenin artan-

azalan seklinde bag alanlarinimn yiizol¢timleri verilmistir.(OIV 2008)




Cizelge 1.3. 2007 yil1 verilerine gore 12 iilkenin bag alanlar1 (Oiv 2008)

1200

1000

O Azalan
O Sabit
OArtan

1000 ha
)
S
S

2007 yihi verilerine gore italya 800.000 hektar ve Tiirkiye 525.000 hektar ile belirgin bir
diisiis gostermeyerek bag alanlarinda istikrarini korumaktadir. Cin 500.000 hektar , ABD
400.000 hektar, Arjantin 231.000 hektar Sili 197.000 hektar ve Avustralya 174.000 hektar
bag arazisi ile artis gosteren iilkelerdir. (OI'V 2008).



2. KAYNAK OZETLERI

Eker ve ark (1988) Bagciligin gelismis oldugu Trakya bolgesi kosullarinda bagcilikta
mekanizasyonun durumunun belirlenmesi hedef alinmustir. Uziim yetistiriciliginde diger
iilkelerde kullanilan mekanizasyon aletlerinin iilkemiz kosullarima uygunlugu arastirilmis

ve ortaya ¢ikan sorunlara ¢6ziim Onerileri getirilmistir.

Durgut (2005) Trakya Yoresi bagciligmin mekanizasyon diizeyi ve sorunlari ile ilgili
yaptig1 ¢alismada, Tekirdag, Edirne ve Kirklareli illerinde, bagcilik yapilan isletmelerden,
arazi, traktor, alet ve makine varligi, kullanilan mekanizasyon yontemleri vb. verileri
toplamis ve yoredeki bagcilik isletmelerindeki mekanizasyon durumunu ortaya koymaya
calismistir. Calisma sonucunda, anket yapilan isletmelerde birim alana diisen traktor giicti
33.73 kw /ha olarak bulunmus, isletme basina 4,1 adet ve traktor basma 5.02 adet tarim
alet ve makinesi diistigli belirlenmistir. Yoredeki baglarin yasli olmasi nedeniyle,
glinimiizde bagcilikta uygulanan agro-teknik isteklere uygun olmadig1 sonucuna

varilmistir.

Bahar ve ark (1998) Yaptig1 calismada Tekirdag Merkez ilcede bag alanlarinin azalma
nedenlerini ve baglica bagcilik sorunlarini incelemistir. Calisma sonucunda, yerlesim
yerleri ve deniz kiyilarindaki bag alanlarmmim konut yapimi i¢in sdkiilmesini, taban fiyatin
disiikligiinii, miras yoluyla bag arazilerinin parcalanmasini ve kiicliik bag alanlarinda
mekanizasyonun uygulanamamasini ilgede karsilasilan en Onemli sorunlar olarak

saptamustir.

Celik ve ark (2005) Ulkemizde bagcilik sektdriiniin genel durumunu ve iiretim hedeflerini
inceledigi ¢aligmasinda; Tirkiye bagciligimin yurti¢ci ve yurtdisindaki gelismeler dikkate
alinarak yeniden yapilandirilmasina yonelik teknik olarak gerek duyulacak diizenlemeler

ile ilgili 6nerilerde bulunmustur.

Morris (2001) Bagcilikta, hassas tarim ile yetistirme islemlerinde kullanilan mekanizasyon
uygulamalarmi birlestirerek birim alandan daha yiiksek verim ve kalitede saraplik iiziim
yetistirilebilecegini, yapilan bu birlesim sonucunda kaliteli saraplarin daha ucuza mal

edilebilecegini belirtmistir.



Giiciiyen (2007) Manisa Merkez ve Manisa’ya bagl il¢elerinde mevcut bag isletmelerinin
yapist ve mekanizasyon durum ortaya konulmaya calisilmistir. Bu sorunlara iyi tarim

uygulamalarma yonelik ¢6ziim 6nerileri getirilmistir.

Bostanci1 (2004) Sarap yapiminin ilk asamasi iiziimiin tanesinin acil olarak saplarindan
ayrilmasi gerekir, aksi halde salkim saplarmin siraya daha sonra da fermentasyona

karismasi halinde, sarapta tanen miktar1 yiikselir ve ayrica sarapta kaba bir ¢op tadi olusur.

Coban ve ark (2001) Bagciligi en yaygin oldugu Alasehir ve Buldan ilgesinde mevcut
bag isletmelerinin yapisin1 ortaya koymaya calismistir. Bu amacla ilgelerde secilen
koylerde iireticilerle anket ¢aligmasi yapilarak isletme basina bag alani, arazi miilkiyeti,
isletme basma bag parca sayisi, kooperatiflere ortaklik durumu, telli terbiye sistemi
kullanimi, bag tesis durumu, budama teknigi, sulama durumu, toprak analizi, ilaglama
sayisi, hormon kullanimi, verim-kalite durumu, hasat zamanimnin tespiti ve pazarlama
seklini incelemistir. Arastirma sonucunda tespit edilen sorunlara uygun ¢6ziim Onerileri

getirilmeye ¢alisiimistir.

Ozay ve ark. (2005) Sira elde etmek i¢in uygulanacak ilk islem iiziimleri ezmektir. Bu
sayede liziimiin kabuk icinde sakladigi su disar1 ¢ikar. Ancak, pres sirasinda ¢ekirdeklerin
kirilmamasma ve c¢oplerin ezilmemesine dikkat edilmelidir. Sadece iiziim kabugu

catlatilacak kadar ezme gergeklesmelidir. Cekirdekten de sap ve ¢op gibi tanenler siraya

geger.

Bahar ve ark (2006) Son yillarda bagcilikta karsilagilan bazi problemler irdelenmis ve 1yi

tarim uygulamalar1 ¢ergevesinde sorunlara ¢6ziim 6nerileri sunulmustur.



3.MATERYAL VE YONTEM

3.1.Materyal

Arastrma Tekirdag ili Sarkdy ilgesine bagl 2 isletmeyi kapsamaktadir. Arastirma
materyali Sarkdy ilgesinin kdylerinde kurulu isletmelerdir. Ornek olarak segilen
isletmelerden bilgiler anket yontemi ile toplanmistir. Bag alanlarinin parsel biiyiikliigii, arazi
miilkiyeti, toprak isleme, hasat, {iretilen iizlim ¢esidi, liretim asamalarinda yer alan alet ve
makineler, yillik iiretim kapasiteleri v.b. ile ilgili veriler toplanarak {iziim isleme ve

mekanizasyonu sirasinda karsilastiklar1 sorunlar tespit edilmeye calisilmistir.

3.2.Yontem

3.2.1.Saraphk Uziimlerin Hasad

Sarabin kalitesine etki eden en 6nemli kosullardan birisi de o ¢esidi amaca en uygun
bir olgunluk zamaninda hasat edip saraba islenmesidir. Tiirkiye’de saraplk tizim
yetistirilen baglarda hasat bir defada yapilmaktadir. Bu asamada islerin diizenli bir siiregte
yapilmas1 gerekmektedir. Bunun i¢in hasat tarihinden 15- 20 giin 6nce iiziimlerin olgunluk
durumlar1 kontrol edilmelidir. Uziimlerin olgunluguna karar vermede; iiziimiin rengi,
toplam ¢oziinebilen kat1 maddeler, salkim sapinin ve iskeletin rengi, ¢ekirdek rengi, tane
etinden cekirdegin ayrilmasi, lezzet gibi faktorler etkendir. Uziimlerin olgunlugunun
saptanmasinda seker ile asitlik tayini yapilir. Uziimiin i¢indeki seker miktar: refraktometre

ile olgiiliir. Asitlik ise ph metre ve asit kitleri ile 6lgiiliir.

Uziimiin hasat zaman1 sarabin gelecegini belirler.Uziimler eger ¢ok erken toplanirsa
sarap, asir1 asitli,renksiz,aroma ve tatlarda eksiklik olur.Eger c¢ok ge¢ toplanirsa

sarap,yiiksek alkollii,diisiik asitli ve aromalarda kayiplar olabilir.



Uziimler olgunlastik¢a seker orani artar. Buna paralel olarak da asit oram diiser.
Bagbozumu doneminde, iiziimiin seker asit orani istenen optimum dengeye geldiginde

hasada baslanir. ideal seker asit dengesini anlamak i¢in "bome d¢iimii" yapilir.

Bome, sirada bulunan seker gramajmni litre basina gdsteren bir dlgtimdiir (Utku 2004) .
Ayrica sira yogunlugunun bome areometresi denilen aletlerle Olciilmesi suretiyle de
olgunluk derecesi saptanabilir. Kuru madde degeri %22 - 23 veya bome derecesi 12-13

oldugunda ¢ekirdeksiz liziimler kurutulmak amaciyla hasat edilebilinir (Uzun 2004).

3.2.2. Kirmuzi ve Beyaz Saraplarin Uretim Asamalar

Kirmizi ve beyaz saraplar arasindaki ayrim, iiziim sirasmnin dogal renginden degil,

yapim siirecinde uygulanan yontemlerin farkliligindan kaynaklanar.

Beyaz sarap yapiminda, isletmeye gelen beyaz {iziimler sap ve salkimlarindan
ayrildiktan sonra once ezmeye alinir sonra iiziim taneleri sikma islemini gerceklesecegi
preslere gonderilir. Tamamen kapali liretim sistemine alinan tiziimlerin salkim ayiricidan
preslere ve tanklara gonderimi esnasinda ortaya ¢ikan siraya mayse denir. Sira, sikma
isleminden kaynaklanacak higbir basmmca maruz kalmadigindan, yumusak bir yapiya
sahiptir ve Uziimiin kabuk ve cekirdeklerinden gelebilecek herhangi bir acilik veya
burukluk igermez. Sira preslere gitmeden oOnce kiikiirtlenir. Kiikiirtlendikten sonra
fermantasyon kaplarma pompalanir ve saf maya ilave edilerek fermantasyon baslar.
Fermantasyon sonunda tortularindan ayrilan sarap dinlendirmeye birakilir. En son olarak

sarabin berraklastirmak i¢in durultma islemine gegilir.

Kirmiz1 sarap yapiminda ise; kirmizi saraplarin buruklugunu veren tanen maddesinin
sapta ¢ok yogun olarak bulunmasi nedeniyle, genellikle siyah {iziimler saplarindan
ayrilmadan direkt olarak ezmeye alinirlar. Genelde, kirmiz1 iiziimlerin siras1 da agik sari
renklidir. Cekirdek ve kabuk kisimlarini da i¢inde tasiyan {iziim suyu (ya da sira)
mayalanma i¢in bir fi¢1 i¢ine konur. Sikma islemi gergeklesmeden, kirmizi saraba gerekli
renk ve tanenin ge¢mesi i¢in swranin bir siire tanelerle birlikte bekletilmesine cibre
fermantasyonu denir. Cibre fermantasyonu’nun amaci renk ve tanen maddelerinin siraya

gecmesidir. Cibre fermantasyonu siiresinin sonunda, taneler siradan ayrilarak preslere
10



gonderilir. Swa ise fermantasyonunu tamamlamak {izere fermantasyon tanklarma
pompalanir. Fermantasyon islemini tamamlayan saraplara uygulanan islem beyaz sarap

iiretiminde oldugu gibidir.

4. ARASTIRMA BULGULARI VE TARTISMA

4.1. Kirmizi Saraplarin Uretim Asamalan ve Kullamlan Ekipmanlar

4.1.1. Tsletmeye Nakil

Uziimiin isletmeye getirilirken dikkat edilmesi gereken Onemli bir nokta, {iziimiin
ezilmemesi ve kirlenmemesidir. Bu nedenle hasat edilen iiziimler kasalara konularak,

miimkiin olan en kisa siire icinde ve en az hasar gorecek sekilde isletmelere iletilmelidirler
(Sekil 4.1.).

Sekil 4.1. Hasat edilmis tiziimlerin isletmeye nakli
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4.1.2. Sap Ayirma

Uziimiin veya o iiziimiin islenecegi sarabin cinsine ve niteligine gore sap ayirma
isleminin yapilip yapilmamasina karar verilebilir. Kirmizi saraplarin buruklugunu veren
tanen maddesinin sapta ¢ok yogun olarak bulunmasi nedeniyle, genellikle siyah tiziimler

saplarindan ayrilmadan direkt olarak ezmeye alinirlar (Sekil 4.2).

Sekil 4.2. Sap ayirma

4.1.3.Ezme

Ezmede amag, presleme (sikma) islemi sirasinda daha iyi sira elde edebilmek i¢in, tizim
kabugunun catlatilabilmesidir. Uziim ¢ekirdekleri kirilmayacak sekilde tanklarda ezilir.
Eger bu ¢ekirdekler pargalanacak olursa yaglar siraya karigir ve sarap kalitesini olumsuz

etkiler. (Sekil 4.3.).
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Sekil 4.3. Ezme Makinesi

4.1.4. Cibre Fermantasyonu

Sadece kirmizi sarap iiretimi i¢in yapilan bir iglemdir. Genelde, kirmizi tiziimlerin sirasi
da agik sar1 renklidir. Cekirdek ve kabuk kisimlarini da iginde tasiyan iiziim suyu (ya da
sira) mayalanma i¢in bir fi¢1 i¢ine konur. Sikma islemi ger¢eklesmeden, kirmizi saraba
gerekli renk ve tanenin gegmesi i¢in siranin bir siire tanelerle birlikte bekletilmesine cibre
fermantasyonu denir. Cibre fermantasyonunun amaci renk ve tanen maddelerinin siraya

geemesidir. Cibre fermantasyonu iistii agik fi¢1 ya da tanklarda yapilmalidir.

Cibreli sira hafif kiikiirtlenir. %10 kabarma pay1 birakilarak cibre fermantasyonunun
yapilacagi tanklara gonderilir. Litreye 50 mg. Kiikiirt ve %1-2 saf maya katilarak
fermantasyon baslatilir. Fermantasyon baslayinca olusan CO2 gazi cibreyi yukari kaldirir
ve buna cibre sapkasi denir. Arada bir sira karistirilarak renk maddelerinin siraya gegmesi
saglanir. Cibre fermantasyonunda 24-25 °C olan sicaklik, ilerleyen sathalarda artmaya
baglar. 28 °C iizerine ¢ikmamalidir. Cibre fermantasyonu genelde 5-7 giin siirer dksele
derecesi 1010 dansite gosterince cibre fermantasyonu tamamlanip sira cibreden ayrilir

(Kogkar 2006).

Daha sonra cibre sikilarak posanin iyice saraptan ayrilmasi saglanir (Sekil 4.4). Cibre
fermantasyonu siiresinin sonunda, taneler siradan ayrilarak preslere gonderilir. Sira ise

fermantasyonunu tamamlamak lizere fermantasyon tanklarma almnir.
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Sekil 4.4. Cibre Fermantasyonu

4.1.5. Presleme

Cibre fermantasyonu tamamlanmis kirmizi tiziimlerle, parcalanmis beyaz liziimlerin,
kabuk, cekirdek gibi parcaciklarindan ayristirilarak preslenmesi ile sira elde edilmesi
asamasidir. Uziimiin suyunun elde edilmesi igin pres makinelerinde iiziimiin sikilmasi
islemidir. Uziim degirmeninden ¢ikan ve i¢inde kabuk, ¢ekirdek ve etli kisimlarin oldugu
yapiya mayse denir. Kaliteyi ylikseltmek amaciyla maysenin presten Once sirasinin
ayrilmast  gerekir. Ezilen {iziimleri sikmak i¢in mayse preslere mayse pompasi ile

gonderilir. Burada pnomatik presler kullanilarak maysenin sikilmasiyla sira elde edilir.

Hava basingli pnomatik preslerde delikli krom-nikel ¢elik silindir govde ve govde icinde
daha dar bir kauguk silindir bulunur. Mayse dis govde ile kauguk arasina konur ve kauguk
icine kompresorden basingli verilerek mayse sikilir. Presten ¢ikan sira siizgeglerden geger
ve boylece ¢ekirdek ve kabuklar ile tortulu pargalardan temizlenir. Buradan pompalarla

toplama kaplarina alinan sira kendiliginden oturan tortusundan ayrilir.
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Pres iirlinlin temas ettigi yerlerin tamami paslanmaz celikten iiretilmistir. Alt kisminda
iki hazne bulunmaktadir. Bunlardan birincisi posa atma helezonu ile ¢ikan posay1 tagimak
icin dizayn edilmistir . Diger hazne ¢ikisinda bir pompa vasitasi ile siray1 ¢gekmek igin

kullanilir.

Makinenin otomatik panosunda birinci ve ikinci sikma kademelerinde devreye giren iki
ayr1 elektrik sinyali bulunmaktadir, bu sekilde istenirse 6n sira ti¢ yonlii vana yardimiyla
baska bir fermantasyon tankina sonraki basingli ve daha bulanik olan sira diger bir

fermantasyon tankina otomatik olarak alinabilir.

Makinenin panosu tamamen otomatik ve dijital gostergelerle donatilmistir. Bu sayede

kisi iki ayr1 stkma basinci ve iki ayri ¢evrim adedi programlayabilmektedir (Sekil 4.5 ).

Sekil 4.5. Presleme Makinesi
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4.1.6. Tortu Alma

Tortu alma isleminde litreye 100-150 mg..oraninda 12-24 saat arasinda kiikiirtlenir.
Boylece siradaki maddeler kabin dibine birikir ve siradan ayrilirlar. Verilen kiikiirt dioksit
srranin  renginin  koyulagsmasini Onlemektedir. Tortu alma isleminden sonra sira

fermantasyon kabma pompalanir. Boylece siraya bir 6n durultma islemi yapilmis olur.

4.1.7. Fermantasyon

Elde edilen siranin saraba doniismesi islemidir. Preslerden alinan sira fermantasyona
alinir. Uziimiin iginde dogal olarak bulunan seker, sarap mayalar: tarafindan alkole (etil
alkol) donistiiriiliir. Fermantasyonun saglikli olarak yiirlimesi i¢in siraya saf maya
katilabilir. Bunun i¢in kiiltiir mayas1 kullanilir. Fermantasyon kaplarinin hava almamasi ve
olusan CO2 kolayca disar1 atilmasi i¢in fermantasyon basliklar1 takilmalidir.
Tanklarda ki fermantasyon diisiik sicakliklarda gerceklestirilmelidir. Tanklar 11 °C ’° ye
sogutulmus su ile distan sogutulabilir. Fermantasyon tamamlaninca siselere dolum

yapilmadan once filtrasyona gonderilir (Sekil 4.6).

Taban egik olmasi sayesinde cibre bosaltimi pratiktir. Sokiilebilir pistonu rahatlikla

baska tanklara takilabilir 6zelliktedir.
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Sekil 4.6. Fermantasyon Tanklar1

4.1.8. Dinlendirme

Dinlendirme siiresi sarap tiirline gore degisiklik gostermektedir. Bir sarabin
yillandirmaya miisait olup olmadigi bu siire i¢inde anlasilabilir. Bir sarabin geng olarak mi1
yoksa yillanmis olarak mu tiiketilmesi gerektigine karar verebilmek adina, fermantasyon

sirasinda olusan aroma, renk ve tat maddelerinin gelisimi siirekli izlenmelidir.

Serin, los, 151ksiz ortamlar dinlendirme i¢in gereklidir. Kirmizi saraplar i¢in 12-16 C
olmas1 gerekir. Uygun nispi nem miktar1 da %75’dir. Dinlendirme sirasinda tanklar tam
dolu tutulmali, sarabin oksijenle temasina izin verilmemeli ve gerekirse karbondioksit veya
azot gaz1i uygulanmalidir. Biiyiik tanklarda eskime daha yavas ilerledigi igin
dinlendirmenin son asamalar1 mese figilar gibi daha kiigiik kaplarda yapilmalidir (Tosun

2005).
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Sekil 4.7. Dinlendirme Figilar1

4.1.9. Durultma ve inceltme

Mevcut saraplarin siselenmeye hazirlanmasindaki ilk asamalardir. Durultma iglemi, sarap
iiretiminde ¢ok uzun zamandan beri yapilan bir uygulamadir. Fermantasyonu sona eren
saraplar goriinlim olarak bulaniktir. Durultma, saraba belli maddeler katmak suretiyle
bulaniklik yapan veya yapabilecek olan tanenleri, proteinleri, metal bilesiklerini, baz1 renk
maddelerini ve pektik maddeleri ¢oktiirerek ortamdan aywrma ve sarabi berraklastirma
islemidir (Cabaroglu ve Canbas, 1994). Boylece, saraplar hem tat, hem de goOriinim

acisindan siselenmeye uygun hale gelir.

4.1.10. Filtrasyon

Stvi i¢inde bulunan kati pargaciklarin siiziilerek ayrilmasina filtrasyon denir. Elde

edilen sirada bulunan sap, kabuk, toz, bakteri gibi istenmeyen maddelerin siradan
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filtrasyon yardimi ile ayrilarak, temizlenmesi gereklidir. Modern filtre petleri seliiloz
fiberlerden ya da yar1 gegirgen zardan olusur ve ¢esitli boy ve dlgiilerde bulunurlar. Bazi
filtrelerin delik biiyiikliikleri cogu bakterilerin gegmesini engelleyecek kadar kiigiiktiir.
Biiyiikk atomlu filtre yardimcilar1 genelde fermantasyon sirasinda eklenir ve tikanmay1

engelleyerek bir filtrenin fonksiyonel dmriinii arttirir.

Filtre materyali olarak; bez torbalar, asbest ve seliiloz plakalar ve bunlara yardimci

stiziicli madde olarak da perlit ve kieselgur kullanilmaktadir.

Stv1 iirlinle temas halinde olan tiim noktalar1 paslanmaz ¢elikten imal edilmektedir.
Kullanilan kagit dlgiileri 40x40 cm. ebadindadir. Filtreleme kapasiteleri 0.1-3 mikron
arasindadir. Saatte filtreleme kapasitesi ise kagit adedi ile dogru orantilidir.
Filtre makinesinde giris ve ¢ikiglarda numune alma musluklari, gézetleme camlari, basing

gostergeleri bulunur. Filtreleme makinesi tekerli olup istenilen yere kolaylikla taginabilir.

Sekil 4.8. Plakali Filtre
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4.1.11.Siseleme

Sarap tiretiminin son agamasidir. Siselemede en 6nemli nokta sise ve mantar kalitesidir.
Sarabmn en biiyilk diismani oksijen oldugu i¢in, mantarlama islemi karbondioksit gazi
altinda yapilmalidir. Siselenen saraplar, mantarlarin genisleyerek sise boynuna iyice

oturabilmesi icin bir siire dik olarak bekletildikten sonra, ters ya da yatik bir sekilde

saklamaya alinirlar.

Saraplar siselenirken ongdriilen, miikemmel bir sterilizasyon degil, yalnizca temizliktir.
Saraptaki kalmtilar1 ayirmak i¢in yapilacak gereginden fazla filtreleme islemlerinin sarabin

kalitesini diistirecegi unutulmamalidir ( Clarke 1988).

Sekil 4.10.Siseleme Basliklari
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4.2. Beyaz Saraplarin Uretim Asamalari ve Kullanilan Ekipmanlar

4.2.1. Isletmeye Nakil

Beyaz sarap yapimi , tam olarak olgunlasmis hatta olgunlugu da ge¢mis beyaz iiztimden
olur. Tam olgunlagsmadan 6nce toplanan beyaz iiziimlerden elde edilen saraplar eksi ve

kalitesi diistiktiir.

Kasalar sayesinde isletmeye gelen iiziimler bekletilmeden islenmelidir. Oncelikle 1975
model model aix-en provenge marka tek helezonlu tasiyici sayesinde huni igerisine

dokdiliirler (Sekil 4.11). Daha sonra hemen sap ve salkimlarindan ayirma islemine gegilir.

Sekil 4.11. Helezonla tasinan tiziimler
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Sekil 4.12. Helezondan dokiilen tiziimler

4.2.2. Sap Ayirma

Sap ayirma makineleri paslanmaz malzemelerden imal edilmistir. Icerisinde birbirine
gore ters yonde donen bir sepet ve bir tirnakli saft bulunmaktadir. Tirnakli saft iizim
salkimin1 hem silkeler hem de helezon sekilde dizilmis tirnaklar sayesinde makinenin ¢ikis
agzina Oteler disarida bulunan sepet bu ¢arpma ve dteleme islemi sirasinda dokiilen {iziim
tanelerini patlatma merdanelerinin arasma doker. Son asamada parg¢alanmis taneler alt

kismindaki mono pompa haznesine dolar (Sekil 4.13).
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Sekil 4.13. Sap ve salkim ayirma

Uziimler ayni anda hem pargalanip hem de saplar1 ayrilir. Bunu yapmak igin genellikle
icinde dakikada 600 - 1200 devir yapan kanatlar bulunan delikli bir silindir kullanilir.
Uziim taneleri parcalanir ve deliklerden ¢ikar, geriye kalan saplar silindirin sonundan disar1

atilir.

Sekil 4.14. Sikilmis tiziimler
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4.2.3. Ezme

Ezme sirasinda iiziim suyunun iyice ¢ikarilabilmesi i¢in sadece liziim taneleri patlatilir,
kabuklar1 acilir. Uziim tanelerinin kabuklarinm agilmasiyla ¢ikan ve siiziilen sira bazen bir
iki giin agz1 kapali bir kapta bekletilir. Bu zaman i¢inde kabugun altinda bulunan tat
maddeleri {izim suyuna gecerler. Sicaklik, mayalanmanin baglamamasi ic¢in diisiik
tutulmalidir. Uzun siiren yogun bir temas olursa, liziim suyuna tanen de gecer ve sonucta
sarabin tad1 hafif buruklasir. Beyaz sarap yapiminda {iziim suyu sikma isleminden hemen

sonra kabuktan ve ¢ekirdekten ayrilir.

4.2.4. Presleme

Beyaz saraplar sira fermentasyonu ile fermente edilirler. Beyaz sarap yapiminda,
ayiricilar dan gelen iiziim taneleri sikma isleminin gerceklesece§i preslere gonderilir.
Preslemeden Once sira almak amaciyla doner delikli silindir seklinde aletlerden
yararlanilir. Uziimlerin salkim ayiricidan preslere ve tanklara gonderimi sirasinda ortaya
cikan serbest hareket eden liziim suyuna “mayse” denir (Sekil 4.15).

Tamamen kapali iiretim sistemine alman Uziimlerin salkim aymricidan preslere ve
yumusak bir yapiya sahiptir ve liziimiin kabuk ve ¢ekirdeklerinden gelebilecek herhangi bir
acilik veya burukluk icermez. Mayse alindiktan sonra sikma igslemine gegilir. Sikma islemi
esnasinda siraya gecebilecek acilik ve burukluklari engellemek i¢in farkli yOntemler

uygulanmaktadir.
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Sekil 4.15. Mayse

Preslemede c¢esitli tipte presler kullanilir. Presler ¢aligma sekillerine gore kontinii ve
diskontinii olarak ikiye ayrilir. Biiyiik ¢elik tanklarda 15°C sicaklikta bir ay ya da daha
uzun siireli mayalandirma yapilabilir. Siranin yiizeyinde hava ile temasi kesen bir

karbondioksit katmani1 olusturulur.

4.2.5. Tortu Alma

Tortu alma islemi biiyiik isletmelerde genellikle uygulanir. Preslerden gelen sira hava
almadan beton tanklara doldurulup kiikiirtlenir ve 12-24 saat arasinda kiikiirtlenir. Burada
amag¢ sirada buluna ve kiikiirt dioksitin etkisiyle islev gérmeyen mikroorganizmalarin
kabin dibinde birikmesi ve siradan ayrilmasi islemidir. Tortu alma isleminden sonra sira

fermantasyon kabina pompalanir.

4.2.6. Fermantasyon

Preslerden elde edilen sira fermantasyona alinir. Fermantasyonun saglikli olarak yiiriimesi
icin sraya saf maya katilir. Bunun i¢in kiiltiir mayasi kullanilir. Elde edilen sira
mayalanma kaplarina alinir ve burada 50 mg/litre kiikiirtleme yapilir ve maya katilir.

Tanklara fermantasyon diisiik sicakliklarda yapilmalidir (Sekil 4.16).
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Sarap burada fermantasyonun tamamlayinca 6nce durultmaya daha sonra siselere dolum

yapilmak iizere filtrasyona gonderilir.

Sekil 4.16. Fermantasyon Tanklar1

4.2.7. Dinlendirme

Sira dinlenme tanklarinda 1-2 ay kadar siire bekletilir. Burada amag siranin dinlenmesini
saglayarak igindeki tortularin asagiya c¢Okmesini saglamak ve bu tortuyu kolayca
ayirmaktir. Sira burada 1-2 ay bekletildikten sonra aktarma yapilir. Yani sira tortularindan
arindirilmasi amaciyla sira bagka dinlenme tanklarina aktarilarak sogutulur.

4.2.8.Durultma ve inceletme

Kirmiz1 sarapta uygulandigi gibi saraba belli maddeler katmak suretiyle bulaniklik yapan

tanenleri ortamdan ayirma ve sarabi berraklastirma islemidir. Yalniz aralarindaki tek fark
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kirmiz1 sarapta kullanilan durultma maddelerinin beyaz sarapta kullanilan maddelere gore

orani farklilik gostermektedir.

4.2.9. Filtrasyon

Isletmede 2005 model velo marka plakal filtre yardimiyla filtrasyon gergeklesir. Plakali
filtrelerin 6zel torba bolmeleri yoktur. Tortular plakalar iizerinde birikir. Bu nedenle filtre
plakalar ile siizme plakalar1 birbirlerine sikistirilmistir. Plakali filtrelerin kullanimlar1 gok
kolaydir. Filtrelerin plaka boyutlarina gore kapasiteleri degisir. Ayn1 zamanda plaka sayisi
da kapasite artisinda etkili olur. Biiyiik saraphaneler 60x60 boyutunda plakali filtreleri

tercih etmektedir

4.2.10. Siseleme

Siseleme kirmizi sarapta oldugu gibi sarap iiretiminin son asamasidir. Saraplar
filtrasyon isleminden hemen sonra tam otomatik sise dolum makinesine gelir ve burada el
degmeden otomatik olarak siselere doldurulur. 1998 model Techovin marka olan siseleme
makinesinin siviya degen tiim kisimlar pvc den iiretilmis olup diger kisimlar celikten
iretilmistir. Sarapgilikta siseleme asamasindaki en onemli durumlardan biri saraplarin
iiretildigi tesiste siselenmesidir. Bu yontem sayesinde, saraplar karakteristik 6zelliklerinden
hicbir sey kaybetmeden siselenebilir. Siseleme islemi, saraplarin oksijenle temas etmesini
engelleyecek vakumlu bir ortamda gerceklesir (Sekil 4.17). Siseleme smrasinda dogal

mantar ya da yapay mantar kullanilir.
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Sekil 4.17. Siseleme Makinasi

Sekil 4.18. Siseleme Ekipmani
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4.3. Anketlerin Degerlendirilmesi

Yorede iiretilen yas liziimiin degerlendirilmesinde agirligi sarap tlretimi almaktadir.
Fakat son yillarda bag alanlarmin bozularak ¢ogunlukla yerlesim yerlerine
dontstiiriilmesinden dolayr sarap iiretiminde diisiis oldugu bolge iireticileri tarafindan

belirtilmektedir.

Tekirdag Sarkdy ilgcesinde Tekel isletmelerine ait Tekirdag ve Sarkdy fabrikalarinin

yani sira Sarkdy Miirefte de 2 adet farkl kapasitede imalathane bulunmaktadir.

Cizelge.4.3. Isletmelerin yillik kapasiteleri ve iiretimleri

Isletme Alan Uretim Kirmuz1 Sarap Beyaz Sarap
(m2) (/y1l) iiretimi (I/y1l) iiretimi (I/y1l)

Sevilen 1,936 1.607,400 784,800 784,800

Game 1,563 960,300 480,150 480,150

Sevilen sarap isletmesi 1936 metrekarelik araziye kurulu tesisinde, 1.786,000 litre sarap
dretimi kapasitelidir. Tesiste muhtelif hacimlerde beton, celik ve polyester tanklar

bulunmaktadir.

Game sarapegilik isletmesinin 1563 metrekarelik araziye kurulu tesisinde ise; 1.067,000
litre sarap tretimi kapasitelidir. Tesiste muhtelif hacimlerde beton, celik ve polyester

tanklar bulunmaktadir
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Isletmelerin yapilar: biiyiik farkliliklar gostermektedir. Tesislerin biiyiikliik ve teknik

araclar agisindan yeterli diizeyde bulundugu ilgili yoneticiler tarafindan belirtilmektedir.

Bu isletmelerin genel olarak tiimiinde personel ve iscilik yoniinden benzeri bir teknik
uygulanmaktadir. Cogunlukla da isletme sahibinin yonetici oldugu bir idari personel, daimi
olarak calisan, birka¢ asgari iicretle ¢alisan personel ile birlikte sayilar1 10-25 arasinda

degisen ve ortalama 2—3 ay ¢alisma siireci olan gecici is¢iler ¢calismaktadir.

Bu iiretim sekli dogal olarak ilkel sartlarda gerceklesmekte, diinyada kullanilan teknoloji

ve standartlara uymamaktadir.
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5 .SONUC

Bu calismada Trakya yoresinde faaliyet gosteren liziim isleme tesislerinin mevcut
durumunu ortaya koymak, iiretim teknolojileri ve kullanilan makineler ile mekanizasyon
asamalarinda sorunlar1 tespit ve belirlenen sorunlara iliskin ¢6ziim Onerileri getirilmeye

calistimistir .

Ciftgilerimizin kaliteli bir hayat standardina ulasabilmesi i¢in tarimsal {iretimin artirilmasi
zorunlu hale gelmistir. Bagda iiretimin ve verimin, saraplik izimlerde kalitenin artirilmasi
gereklidir. Bunun i¢in yiiksek verimli ¢ubuk ¢esidinin bulunmasi, bag tesis sekli, toprak
isleme, bakim, giibreleme, sulama ve zararlilarla miicadele gibi ¢esitli girdilerin yaninda,
bagda kullanilacak bag tekniginin gerektirdigi tarim alet ve makineleri ile traktorlerin iyi
taninmasina ve optimum kullanilmasina, ayrica isletmeye nakilinden sonra verimli bir

sekilde islenmesine baglhdir.

Giliniimiizde sarapcilik alaninda gelismis tilkelerde modern cihazlarla donatilmis, biiyiik
kapasiteli saraphanelerin sayis1 artmaktadir. Fakat {ilkemizde bir¢ok sarap isletmesi
teknolojik aletlerden yararlanilmaktadir. Ayrica belirli biliyiikliige erisemeyen isletmeler
pazarlama agini1 kuramamaktadirlar. Bu nedenle sarap iiretiminde bu iilkelerde uygulanan
sarap teknolojisine yOnelmemiz ve saraphanelerimizi buna gore donatmamiz
gerekmektedir. Genellikle tilkemizde, 6zel sektoriin belli biiylikliige ulasmamis isletmeleri
yoniinden sarap iiretim metotlar1 modern teknolojik diizeye ulasmamistir. Kaliteli sarap

iiretimi modern teknolojinin uygulanmasina baglanmalidir

Son yillarda tarim makineleri kullanimi, tarimin biitiin dallarinda olduk¢a hizli bir sekilde
gelisme gostermektedir. Ancak bu gelismenin meyve ve bag tarimida daha yavas oldugu
goriilmektedir. Baglarda mekanik giic kullaniminin; toprak isleme, giibreleme ilaglama ve
tasima ile ¢ap1 daralmistir. Budama, hasat, sulama gibi islemlerin tiimiinde insan giicii ve
kiiciik el aletleri kullanilmaktadir. Yetistirme islemlerinde insan is giiciiniin yogun olarak
kullanilmas1 maliyeti arttirmanin yani sira islemlerin zamaninda ve olmasi gerektigi gibi

yapilmasimi da engellemektedir.
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Mekanizasyonun diger yetistirme islemlerinde de kullanilmasmi saglamak i¢in yorede
arastirmalar yapilmali ve yeni kurulacak baglar bu calismalarin verilerine uygun olarak

yapilandirilmalidir

Sarap maliyetini etkileyen ambalaj, kutu, v.s. girdilerin yiiksek olmas1 ve her yil artmasi
maliyetleri ¢ok arttrmakta vergi deki artislarla {retici firmalar1 zor durumda
birakmaktadir. Bagcilik ve sarapg¢iligin yok olmamasi i¢in devletin agir vergi yiikiinden,

sektorti kurtarmak gerekmektedir

Sarapcilik isletmeleri kooperatiflesme yoniinden de sikinti yasamaktadirlar. Gerekli
arastrma ve c¢alismalar yapilarak tek tek isletmelerin sahip olamayacagi olanaklara
erisilmesi saglanmalidir. Sarapegilikla ilgili teknoloji takip edilerek makine, alet ve
malzemenin yerli yapilmasina tesvik edilmelidir. Devlet ise ihtiya¢ duyulan kredi

konusunda yardim etmelidir.

Diger bir sorun ise insan kaynagi sikintisidir. Sektordeki sirketlerin vizyon kalitelerinin
arttigi bir durumda diinya sarapciligr konusundaki gelismeleri takip edip ve ¢oziim
iretecek yetkinlikte insan varhigina ihtiya¢ vardir. Fakat lilkemizde sarap dalinda egitim-
Ogretim veren bir kurum bulunmamaktadir. Mesleki egitim, laboratuar, sarap lretim
teknikleri, kurumsallasma, pazarlama, marka yaratma, uluslararasi satis gibi farkl
alanlarda isletmelere destek verilmesi gerekir Bagcilik ve sarapc¢ilik alaninda egitim veren
kurumlar ac¢ilmalidir. Yetistirme, iiretim, muhafaza gibi teknik alan yaninda ekonomi ve

isletmeciligi lizerine de egitimler verilmelidir.
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EKLER
EK 1. Trakya Bolgesinde ki Bazi Uziim Isleme Tesislerine liskin Yonelik Anket

A - Y O .ot e
AN N O e e

A.Genel Bilgiler

Bagcilik yapilan arazinin miilkiyet durumu

Uziimiin olgunlastigin1 anlamak i¢in hangi yontemi kullaniyorsunuz?

Hasad1 hangi yontemlerle yapiyorsunuz ? (Elle,makine ile v.s)

Hammadde isletmeye geldikten sonra yapim asamalarinda karsilagilan sorunlar var mi?
Var ise ¢0ziim Onerileriniz?



EK 2. Ankete katilan isletmelerin alet, ekipman varliklar1

Cizelge 4.3.2. Sevilen sarap isletmesinin alet, ekipman varliklar

ADET CINSI VE TEKNIK GUCU YERLI -ITHAL
OZELLKIKLERI (KW)
2 Uziim degirmeni 10 Ton/Saat 15,0 ITHAL
1 Pndmatik pres 15 Ton/ Saat 8,3 ITHAL
3 Helezonlu tasiyici 7,0 ITHAL
2 Sarap pompasi 5,0 YERLI
1 Mayse Pompast 10,0 ITHAL
1 Santrifiij pompasi 2,0 ITHAL
2 Su pompasi 2,3 YERLI
10 Beton havuz 5 ton YERLI
4 Beton havuz 13ton YERLI
19 Beton havuz 15 ton YERLI
16 Beton havuz 16 ton YERLI
8 Beton havuz 20 ton YERLI
8 Beton havuz 23 ton YERLI
19 Beton havuz 27 ton YERLI
4 Beton havuz 37 ton YERLI
1 Beton havuz 40 ton YERLI
4 Paslanmaz celik Tank 17 ton YERLI
3 Polyester Tank 10 ton YERLI
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Cizelge 4.3.3. Game sarap isletmesinin alet ,ekipman varliklar1

ADET CINSI VE TEKNIiK GUCU YERLI -ITHAL
OZELLKIKLERI (KW)
2 Uziim stkma makinasi 15,0 YERLI
1 Pnomatik pres 5 YERLI
1 Helezonlu tasiyici 2 YERLI
2 Sarap pompasi 2 YERLI
1 Sarap siizme filtre 2,75 YERLI
1 Su kuyusu motoru 1,37 YERLI
1 Shiling mali 10 YERLI
2 Kompresor 2 YERLI
1 Polyester Tank 10 ton YERLI
1 Polyester Tank 15 ton YERLI
2 Polyester Tank 5 ton YERLI
6 Beton havuz 20 ton YERLI
5 Beton havuz 23 ton YERLI
14 Beton havuz 27 ton YERLI
2 Beton havuz 37 ton YERLI
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EK 3. Anket yapilan isletmelerin yillik sarap tiretim hesaplamalar1
Formiil 4.4. Sevilen sarap isletmesinin yillik sarap iiretimi
%10 fermantasyon kabarma boslugu pay1 hesabu ile ;

1.786,000 x 0,10 : 178,600 Litre/ Y1l Fermantasyon Kabarma Pay1

1.786,000 -1 78,600 : 1.607,400 Litre/ Y1l Sarap
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Formiil 4.5. Game sarap isletmesinin yillik sarap iiretimi
%10 fermantasyon kabarma boslugu pay1 hesaba ile ;

1.067 ,000 x 0,10 : 106,700 Litre/ Y1l Fermantasyon Kabarma Pay1

1.067,000 -106,700 : 960,300 Litre/ Y1l Sarap
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