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Avrupa Toplulugu iilkeleri kiiresellesmeye ayak uydurmak ve hizli gelisimi saglamak
adina bir takim biitiinlesme hareketleri gergeklestirmektedir. Biitiinlesme ile hedeflenen, ortak
alanlar1 arttirmak ve kisir dongiiler i¢inde iiretim yapmaktan siyrilarak rekabet sahasi
olusturmaktir. “’lyi olan kazanir” ideolojisiyle bir adim &nde olmanin getirilerinin
farkindaligy; nitelikli ve gelismis tiriinler piyasanin kalitesini arttirir.

Gumriik Birligiyle 1996 yili baslarinda Tiirkiye Avrupa Toplulugu iilkeleriyle ayni
pazar i¢ine girmis ve mal iiretiminde birlik i¢inde belirlenmis standartlara uygun iiretim icin
gerekli olan sistematigi uyarlamaya baslamistir. Iste bu noktadan sonraki gelisim siireci,
pazarda bulunmanin yararlari, iirlinlerin pazarda serbest dolagimini saglayan ve giivenilir
trlinliniin sembolii olan CE isaretinin anlami, iirline ilistirilme yollari, CE isareti tasiyan
iirtiniin sahip olmas1 gereken standartlar, makineler ve tarim makineleri i¢in atifta bulunulan
direktiflerin igerikleri bu ¢alismada incelenmistir. Tiirkiye’deki tarim makinelerinin ithalat ve
ithracattaki durumu ortaya konularak, ihracatimizda biiylik payr olan ekim makinelerinden
pnomatik ekim makinesinde CE isaretlemesi yapilip, konu tarim makineleri iireticilerine
kilavuz olmas1 amaciyla yiiksek lisans tezi olarak sekil ve cizelgelerle ortaya konulmustur.

Anahtar kelimeler: CE Isaretlemesi, Tarim Makineleri, Ekim Makinesi, Teknik Dosya

2009, 89 sayfa



ABSTRACT
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CE MARKING AND AGRICULTURAL MACHINES
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European Community countries are carrying into a integration transactions in order to
adapt to globalization and to ensure rapid development. Main targets of this integration are
expanding the common areas and creating a competitive field as they graze from producing
within vicious circles. In respect of the ideology ““ only the good wins ““ and the awareness of
the yields of being a step ahead, it is believed that improved product quality improves the
quality of the market.

With the Customs Union in early 1996, Turkey entered into the same market with the
European Community countries and started to implement the systematic that is required to
make production in accordance to the specific standards accepted in the union. At this point
and after, the development process, the benefits of being in the market, the meaning of CE
symbol which points out the reliabile product and free roaming within the market, the
methods how to attach this symbol onto a product, the required standards of CE marked
products are examined in this study in behalf of machinery and in specific of agricultural
machinery. With the aim of being a guide for the manufacturers of agricultural machinery,
this Master of Science thesis states how to mark CE symbol onto a pneumatic planting
machine which have the biggest share in Turkeys sectoral export as well as figuring out the
current situation of Turkeys agricultural machinery import and export.

Keywords : CE Marking, Agricultural Machinery, Planting Machine, Technical File
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ONSOZ
Calismanin dordiincii boliimiinde, {iriiniin serbest dolasimini saglayan Avrupa’ya
uygunlugu ifade eden CE isaretlemesinin anlami, CE isareti tasimasi gereken tiriinlerin listesi
sunulmustur. Uriine CE isaretini ilistirmek i¢in izlenecek yollar ve iiriine ilistirme standartlari
irdelenmistir. CE isareti koymanin iireticiye ve yetkili temsilcisine getirdigi sorumluluklar

aciklanmistir.

Besinci boliimiinde genel olarak; ulusal pazardaki teknik engellerin kaldiriimasi
amaciyla gelisen yaklasimlarin arti ve eksi yonleri ile bu yaklasimlarin bugiline gelis
siirecinde, degisimleri doguran sebepler ve yaklagimlarin uygulamadaki akisi iizerinde
durulmaktadir. Yeni yaklasim prensipleri benimsenmis iiretimin, bugiline kadar uyarlanan

yaklagimlardan daha dinamik bir Avrupa Pazari olusturdugu olgusu anlatilmistir.

Makine direktifleri, makineler i¢in harmonize standartlar, teknik dosya hazirlanmasi,
uygunluk beyani, AT tip incelemesi ve AT beyaninda bulunmasi, tarim makineleri
kullaniminda olusan is kazalarinin nedenleri, tarim makinesi kullaniminda giivenlik kurallar
altinc1 boliimde siralanmis; yedinci ve sekizinci boliimde sektoriin ithalat ve ihracattaki pay
oranlar1 belirtilmistir. Thracatimizda biiyiik paya sahip olan ekim makinelerinden; pnématik
ekim makinesine CE isareti uygulanmistir. Makine direktifi 98/37/AT’ yonetmeligindeki

prosediir ekler kisminda verilmistir.

Bu tezin hazirlanmasinda calismalarimi yonlendiren, zamansal anlamda sabrini
esirgemeyen damisman hocam saym Yrd. Dog. Dr. Cihangir SAGLAM’ a ve zengin kaynak
temini saglayan esi sayin Funda SAGLAM’ a; bugiin bu noktaya gelmemde emek sahibi olan
degerli hocalarima saygi ve tesekkiirlerimi sunarim. Yildigim noktalarda bana gii¢ veren
Ziilleyha SARAC’ a, ¢ekirdek aile kavrammin siilale olarak kabul edildigi SALIHOGLU
soyadi mensubu; annem ve babama verdikleri manevi destekleri i¢in ve kuzenlerimin hem

manevi hem de niteliksel yardimlar i¢in tesekkiir ederim.

Asli SALIHOGLU
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: Amerika Birlesik Devletleri
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: D1g Ticaret Miistesarlig1

: Electrical Fast Transients

: Electromagnetic Compatibility, (Elektromanyetik Uyumluluk)
: European Norm (Avrupa Normu)

: European Telecommunications Standard Institute, (Avrupa
Telekominikasyon Standartlar Komitesi)

: Harmonization Standard

. International Electrotechnical Commission

: Uluslararas1 Calisma Orgiitii

: International Standardization for Organization

: Low Voltage Directive, (Diisiik voltaj direktifi)

: Turk Standartlar1 Enstitiisu
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1. GIRIS

Ticaretteki engellerin kaldirilmasi1 disiiniiliirken; ticari ahlakin disinda {iretilen,
insanlar1 kandirmaya ydnelik ve insan, hayvan, ¢evre glivenligi anlayislarindan uzak olarak
tiretilmis iirlinlerin Diinya ticaretinde kisitlanmasi ile bu tip iirlinleri iiretenlere yaptirim
uygulanmasi da amaglanmistir. Bu amagla iilkeler arasinda ticaretin serbestlesmesi igin
tarifeli engeller zaman icerisinde azaltilarak iilkeler arasi ticaret kolaylastirilmistir. Ancak
diger yandan kalite ve nitelik olarak {ilkelerin beklentileri dogrultusunda bir takim
diizenlemeler kaginilmaz olmustur. Tarife dis1 engeller olarak da adlandirilan bu onlemler
dizisi iilkelerin ticareti yapilan mallara getirdigi bir takim standartlar biitiiniidiir. Bu Kriterler
en ¢ok giivenlik, ¢evre ve kalite 6zelliklerini kapsamaktadir. Tarihi siire¢ i¢cinde denemeler
yapilmis ve son olarak 1985 yilinda uygulamada sorun yasatan yaklasimlardan vazgecilmis,
yeni yaklagim politikasi yiiriirliige konulmustur.

Saglik, gilivenlik, cevre ve tiiketiciyi koruma kosullarmma uyuldugunu gosteren CE
isareti konusunda Tiirk sanayicilerinin duyarli olmalar1 son derece onemlidir. Ureticinin
garanti beyani olan ve bir anlamda da iiriiniin pasaportu olarak da ifade edilen CE isareti, bir
kalite belgesi olarak nitelendirilmemelidir. Kalite belgeleri istege bagh tercih edilerek

alinirken, CE isareti iiriiniinii Avrupa pazarina sunmak isteyen bir iiretici i¢in sarttir.

CE isareti iretici ya da yetkili temsilcinin iriiniinden emin olarak, gerekli olan
sorumluluklar {istlendiginin gostergesidir. Uriiniin temel sartlar1 sagladigi, uygunluk beyan
sablonunda bulunmasi gereken veriler sunularak beyan edilir ve iretici tarafindan {irline
iligtirilir. Bu durum yonetmelik eklerinde belirlenen risksiz olarak nitelendirilen {iriin gurubu
icin gecerlidir. Uygunluk beyanindan sonra iiretici her sekilde {irlinliniin arkasinda
durabilmelidir. Asilsiz beyan tespitlerinde cezai islem uygulanmaktadir. Insan, hayvan ve
cevre giivenligini direk etkileyecek ve biiyiik tehlike potansiyeli olan iiriinler yonetmelik
eklerinde riskli iiriin olarak nitelendirilir ve resmi olarak taninan bir kurulus tarafindan gerekli
incelemeler sonucunda CE isaretlemesi kullanabilme hakkini kazanir. Uretici iilkesinde ya da
tiye iilkelerden birinde resmi taninirliligi olan bir Onaylanmis Kurulusu secebilir. Avrupa
Toplulugu tiyesi tilke riskli tiriinii kendi i¢ pazarinda dahi CE isaretlemesi bulundurmadan

piyasaya siiremez. Uye iilkenin ilgili Bakanligmin kontroliinde bu giivence saglanabilir.

98/37/AT Makine Direktif’inde makine, klasik bir yaklagim ile tanimlanmamustir.
Aksine, makine kavrami igine nelerin girecegi seklinde genis bir aciklama getirilmistir. Bu

baglamda tarim alet ve makineleri i¢in 6nemli olan iki nokta ortaya ¢cikmaktadir.



Bunlardan ilki; kendisini meydana getiren pargalardan herhangi biri hareketli olan
diizenek makine olarak nitelendirilecektir. Ikincisi ise; sayet bir alet bir baska alet ve
makineye bagli olarak calisiyor ve operatorii tarafindan ana alet ve makineye sokiiliip
takilabiliyorsa, bu da makine tanimina girecektir. Bu iki husus birlikte degerlendirildiginde,
tarim alet ve makinelerinin tamaminin, Konsey Direktifi ¢ercevesinde makine tanimi i¢inde
miitalaa edildigi goriilecektir. Bu tanima gore; iki dSnemli sonug ortaya konulmaktadr. Ilki, bir
makinenin tarimda veya tarim disinda kullanilmasi 6nemli degildir. Tanima uygun her
diizenek makine kavramu iginde degerlendirilecektir. Ikinci sonug ise, tarimdaki klasik alet ve
makine kavramlar1 ortadan kaldirilmistir. Bir baska deyisle traktorde, pullukta, mibzerde
makine kavrami iginde miitalaa edilecek ve ayni hukuki statii i¢inde degerlendirilecektir

(Yaltirik 2000)

Tiirkiye'de CE isareti verebilecek 4 tane onaylanmis kurulus vardir. 16 Aralik 2006
tarihinde Tirkiye’de ilk defa TSE, 1783 kimlik numaras: ile onaylanmis kurulus olarak
atanmistir. TSE su anda 4 alanda (Yap1 Malzemeleri, Gaz Yakan Cihazlar, Asansorler ve
Basingli Ekipmanlar) onaylanmis kurulus olarak gorev yapmaktadir. TSE disinda iilkemiz
adina Tirkiye Cimento Miistahsilleri Dernegi - Kalite ve Cevre Merkezi (1784 Kimlik No ile
Yapt Malzemeleri), Tiirk Loydu Vakfi Iktisadi isletmesi (1785 Kimlik No ile Gaz Yakan
Cihazlar ve Basingli Ekipmanlar), Meyer Yonetim ve Belgelendirme Hizmetleri Ltd. Sti
(1984 Kimlik No ile Gaz Yakan Cihazlar ve Basingli Ekipmanlar) onaylanmis kurulus olarak

atanmuistir (Anonim3).



2. KAYNAK OZETLERI

Makine Imalatgilar1 Birligi (2000) tarafindan hazirlanan makine direktiflerinin
aciklandig1 yayinda bildirildigine gore; Makine Direktifleri Avrupa Ekonomik Bolgesinde
01.01.1995 tarihinde zorunlu uygulamaya girmistir. Ilk kez yaymlandig: tarihten sonra bes
kere degisiklige ugramis ve bugiin ki son sekli, 23.07.1998 tarihinde AB Resmi Gazetesi’ nde
98/37/EC numarasi ile yaymlanmistir. Elektrikle tahrik edilen makinelerde, makine
direktifinin yam sira diistik voltaj direktifi ve elektromanyetik uyumluluk direktifine de uyum
saglanmas1 gerekmektedir. Ancak s6z konusu bu direktifler makine direktifi kadar genis
kapsamli olmadiklarindan imalat¢ilarin uygulamada sikint1 ¢ekecekleri diisiiniilmemektedir.
Mamullerinde CE isareti kullanacak iireticilerin uyumlastirilmis standartlar listesini temin
etmeleri ve incelemeleri gerekmektedir. Belgelendirme kuruluslarina basvuruda bulunmadan
once makinelerini bu teknik diizenlemelerde ongoriilen hususlara uyumlu hale getirmeleri

gerekmektedir.

Yaltirikk (2000) yaptigi aciklamasin da; Avrupa Toplulugu’nu olusturan ilkelerde,
traktor iireten firmalar ile traktore takilan ekipmanlar iiretenler ayni birlik catis1 altinda
toplanarak giiclerini birlestirmiglerdir. Yetinmeyip makine liretenler ile elektrik elektronik,
kimya, entegre sistem iireticileri iist kurulus olarak tek bir ¢ati altinda toplanarak dev bir
birlige kavusmuslardir. Alt kuruluslar ithalat, ihracat ve hukuksal sorunlarla
ugrasmamaktadirlar. Bunun i¢in eleman ve kaynak ayirmamaktadirlar. Eger bir tarim
makinesi imalat¢isi ihracat yapmak isterse ihracat yapmak istedigi lilkeyi ve mal miktarini iist
kurulusa bildirmesi yeterli olmaktadir. Ayni1 sekilde, hukuki sorunu olan firmalar, sorunlarini
iist kurulusa aktararak ¢oziimlenmesini istemektedir. Ulkemizde bu konuda benzer kuruluslar
arasinda iist organizasyon heniiz olusturulamamistir. Yasalarimizdaki eksiklikleri bir tarafa
birakarak oOncelikli olarak bir ¢ati altinda iist kurulus biinyesinde birlesme arzusu
duyulmalidir. Giigleri demokratik bir platformda birlestirerek gii¢ birligi olusturma yolunda
gayretler baglatilmalidir. Bu mesele, Oncelikle tarima girdi saglayan kuruluslar arasinda

tartisilarak nelerin yapilabilecegi ortaya konulmalidir.

Sénmez (2001) yaptig1 arastirmasinda tiiketici, sagliksiz, giivenli olmayan, gevreye zarar
veren, kalitesiz mal satin almak zorunda degildir veya baska bir deyisle iiretici, sagliksiz,
giivenli olmayan, gevreye zarar veren, kalitesiz mal iiretme hakkia sahip degildir. Uretici
firmalar tirettikleri iirlin sorumlulugu direktifi geregi iiriiniin sebep olabilecegi zarar dahil olmak
tizere lirettigi tirlinden tiimiiyle sorumludur (85/374/ EEC). Direktif kapsamina giren iiriinler

icin modiiler sistem geregince yapilan degerlendirme sonucu irlniin ilgili direktife
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uygunlugunun gosterimi  (90/683/EEC) konsey karar1 ile belirlenmistir. Her teknik
diizenleme, direktif icin degisik modiiller gegerli olabilmektedir. Ornek olarak, makine
direktifi icin A ve B modiilleri, EMC ve oyuncaklar i¢gin A, B ve C, aktif viicuda
yerlestirilebilen tibbi1 cihazlar i¢in A, B, D, F ve H modiilleri.

Arda (2004) tarafindan bildirildigine gore, CE isaretlemesi i¢in departman islemleri

asagida siralandig1 sekilde olmalidir.

Proje Departmant;

e Uretilen makinenin komple montaj resmi ve detay resimleri gizilmelidir. Yiizey isleme
isaretleri, Ol¢li toleranslari, yalpalama toleranslari konmalidir. Resimlerde keskin

koselerden kaginmalidir.
® Makine Emniyet Yonetmeligi (98/37/AT) Yeni Yaklasim Direktifi kriterlerine uyulmalidir.

e Makineler kullanmay1 kolaylastiracak bigimde tasarlanmali ve mekanik tehlikelere karsi

koruma olmalidir.
e Koruyucu ve koruma tertibatlari onlemleri alinmalidir.
e [sletme talimatlari el kitab1 hazirlanmalidir.
® Temizlik i¢in makineler, yerden minimum 10cm yukarida olmalidir.

® EN 292-1 Makinelerde Giivenlik-Tasarim i¢in Temel Kavramlar
EN 292-2 Makinelerde Giivenlik- Temel Kavramlar, Genel Prensipler

EN 1050 Makinelerde Glivenlik- Risk degerlendirmesi prensiplerine uyulmalidir.

Satin Alma Departmant;

e Teknik resim ve malzeme listesine gore malzeme alinmali, alinan malzemeden numune
kesilmeli, spektral analizi yapilmalidir. Spektral analiz raporuna gére malzeme cinsi teyid

edilmelidir.

® [aboratuarlarin akredite belgeleri, teknik sartnameler Teknik dosyasina konmalidir.

Kalite Kontrol Departmant;

e Imal edilen parcalar Teknik resme gore kontrol edilmelidir.

e Elektrik motorlari, elektromanyetik alan {rettigi i¢in “EMC” direktifleri yerine

getirilmelidir.
e Elektrik motoru, akuple bagli rediiktor, hidrolik ve pnomatik {irinler igin, {iretici
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firmasindan CE isaretinin {iriin {izerine konmasi istenmelidir.
® CE isareti konmamuis {iriinlerde, mesuliyetin firmaniza ait oldugu bilinmelidir.
e Uretici firmalardan, bu iiriinlere ait “EC/Declaration of Conformity” belgesini istemelidir.

e Low Voltage Equipment (Al¢ak Gerilim Cihazlari) kullaniliyorsa, 73/23/EEC Low Voltage

Directive yerine getirilmelidir.

Makine Montaj Departmani

Makinelerde insan sagligina uygun boyutsal caligmalar yapilmalidir.

® Makinelerde giivenli ¢alismalar, ergonomik tedbirler alinmalidir.

® Makine parcalari, govdelerinde keskin kdse olmamalidir.

e Sac ve profillerde, insan elini kesecek ¢apak olmamalidir.

® Digliler, kasnaklar, donen tehlikeli elemanlar muhafaza altina alinmalidir.

® Pnomatik pistonda, pistonun geri gelmesinden dolayi, insan parmagi sikismayacak dlgiide

bosluk birakilmalidir.

e Kullanim kilavuzunda ve makine tizerinde, “Silindire Parmagini Sokma” gibi ikaz levhalari

olmalidir.

® Makine iizerinde “Elektrik Salterini Indir. Sonra Makine Bakimimi Yap” gibi ikaz levhalart

konmalidir.

® Makinenin tehlikeli bolgelerine el girmemesi icin her tiirlii emniyet tedbiri alinacak ve

fotosel kontrolii yapilacaktir.

e CEN, CENELEC, ETSI tarafindan hazirlanan ve iiye kuruluslarca mutabik kalinan Avrupa

Harmonize Standartlarina uyulmalidir.

Kose (2005) teknik diizenlemeler; bir triintin, ilgili idari hiikiimler de dahil olmak
tizere, Ozellikleri, isleme ve liretim yontemleri, bunlarla ilgili terminoloji, sembol, ambalajlama,
isaretleme, etiketleme ve uygunluk degerlendirmesi islemleri hususlarindan biri veya birkagini
belirten ve uyulmast zorunlu olan her tiirlii diizenleme seklinde tanimlanmaktadir. Yani
uyulmasi zorunlu olan her tiirli diizenleme teknik diizenleme olarak adlandirilir. Bu bir Yeni
Yaklasim Direktifini uyumlastiran yonetmelik olabilecegi gibi bir zorunlu standart tebligi veya
tiiziik veyahut da AB’nin klasik yaklagim direktiflerinden birisini uyumlastiran ve uyulmasi
zorunlu olan bir yonetmelik olabilir. Esasen teknik diizenleme terimi uyulmasi ihtiyari olan

standart teriminden farkli bir olguyu anlatmaya yoneliktir. Yani standartlar uyulmasi goniillii



belgeler iken teknik diizenlemeler zorunlu belgelerdir.

Olgiiler ve Standartlar Genel Miidiirliigii’ne (2007) gére, sanayicilerin modern ve
teknolojik tiretim tekniklerini kullanmalar1 igin onlara gerekli destekleri verebilmek kurumun
asil gorevidir. Zira Avrupa iilkelerinin standartlar1 yiiksek sanayi mallar1 ile rekabet
edebilmek, genel ihracat pazarimizin %60’m1 olusturan Avrupa pazarina iriinlerimizi
satabilmek ancak boyle miimkiin olacaktir. Bilindigi gibi lilkeler arasi ticarette tarife ve tarife
dis1 engeller 6nemli rol oynamaktadir. Insan, bitki ve hayvan sagligi ve giivenliginin
saglanmas1 ve ¢evrenin korunmasini da i¢ine alan her iilkede farkli teknik diizenlemelerin yol
actigi “Ticarette teknik engeller” bunlardan biridir. Farkli teknik diizenlemeler ise mallarin
serbest dolagimina engel teskil etmektedir. Bu olgudan hareketle; Avrupa Birligi kendi iiyeleri
arasindaki ticarette teknik engelleri yani {iye iilkelerin teknik diizenlemeleri ve standartlari
arasindaki farkliliklar1 ortadan kaldirmak ve bir yeknesaklik ortaya koymak amaciyla sanayi
tirtinleri icin asamalar halinde gelisen sistemler uygulamaya konulmustur. Yeni yaklagim
sistemine gore sanayi mallarmin istenen normlara uygun olup olmadigmin tespit ve
kontroliinii yapmak iizere olusturulan ve {iye devletler arasinda iirlinlin serbest dolasiminda
bir nevi pasaport gorevi yapan CE isareti onay1 veren kuruluslara “Onaylanmis Kuruluglar”
ad1 verilmektedir. Bu c¢alismada ana basliklarla; mallarin serbest dolasimi, teknik mevzuatin
temel esaslari, klasik, yeni ve global yaklagimlar kapsaminda modiiller, CE isaretlemesi,

uygunluk degerlendirme prosediirleri ve bu kapsamda onaylanmis kuruluslara deginilmistir.

Cmar (2007); Yeni Yaklasgim Direktifleri adi altinda yaptigt ODTU sunumunda
asagidaki aciklamalara dikkat ¢ekmistir.

Bir ekipmanin ‘emniyet ekipmani’ olarak tanimlanmasi i¢in gerekli sartlar: Bir emniyet
geregini yerine getirmeli, pazara bitmis olarak arz edilmis olmali, makinenin asil fonksiyonu
ile iligkili olmamali, emniyet ekipmani olmadan da makine asil fonksiyonunu yerine

getirebilmelidir.

Avrupa Birligi’nin istedigi;
» Mamuller insana, diger canlilara ve ¢evreye higbir kosulda zarar vermesin,
» Kullanici, ayarci, bakimeir vb. i¢in gerekli tiim dokiimanlar mamul ile birlikte
saglanmis olsun,
» Mamuliin kullanimi, bakimi, ayari, tasinmasi vb. sirasinda ortaya ¢ikabilecek her tiirlii
tehlikeli durum iiriin piyasaya arz edilmeden once analiz edilmis ve gerekli 6nlemler

alinmis olsun,



» Mamul iizerinde kalmig olan ve ortadan kaldirilamayan riskler i¢in uyarici bilgi ve
isaretler saglanmis olsun,

» Mamulii piyasaya arz eden taraf yazili beyan (deklarasyon) ile tiim sorumlulugu almis
oldugunu taraflara bildirsin.

Gliciiyen ve ark. (2008) giiniimiizde gelisen teknolojiye paralel olarak ¢ok yonlii
islevsel ozellikler kazanan, bunun yan1 sira karmagik bir yapiya sahip olan bu teknik araglarla
calisma esnasinda, kullanicilarin egitimsiz olmalari, teknik bilgi eksikligi, giivenlik kurallarini
bilmemesi veya giivenlik kurallarii dikkate almamasi gibi insan hatalarindan kaynaklanan,
ayrica makine yapimci firmalarin da ¢ogu kez is glivenligine yonelik teknik 6nlemlere yeteri
kadar 6nem vermeyisi nedeniyle yaralanmalara, kalic1 sakatliklara sebep olan, hatta Sliimle
sonuclanan is kazalari meydana gelmektedir. Olusan is kazalarinin Onlenebilmesi igin
giivenlige iliskin teknik tedbirler ve is giivenligi kurallar1 amaca uygun olarak belirlenmelidir.
Bu da oncelikle kazalarin gergek nedenlerinin, yapilacak is kazasi analizleri yardimiyla tam
ve dogru olarak saptanmasi ile miimkiin olabilecektir.

Esen’in (2009) calismasina gore, tarim makineleri sektor yapist sektdrde ortaya ¢ikan
olumlu ya da olumsuz gelismeler dogrudan tarim makineleri sanayisine yansimakta, bu
sektordeki gelismeler de dolayli bicimde tarim sektoriinli etkilemektedir. Tarim makineleri
sektoriiniin tarim sektoriinden bagimsiz olarak irdelenmesi ve planlanmasi bu nedenle miimkiin
olmamaktadir. Tarim sektorli i¢in belirlenen hedefler, tarim makineleri sektdriine iliskin plan
calismalarinda temel alinmak durumundadir. Tarim sektorii, gelismekte olan tiim {ilkelerde oldugu
gibi, iilkemizde de ulusal ekonominin temelini olusturmaktadir. Istihdamin sektorel dagilimina
bakildiginda Aralik 2008 verilerine gore toplam istthdamimn % 24,7’sinin tarim sektoriinde calistig
goriilmektedir. Boylesine biiyiik bir tarim sektorii neticesinde Tiirkiye’de giichii bir tarimsal makine ve

ekipman sektorii olusmustur.



3. MATERYAL ve YONTEM

3.1. Materyal

Arastirma materyalinin 6nemli bir boliimi ikincil veri kaynaklarindan elde edilmistir.
Literatiirden elde edilen verilerde de Avrupa Toplulugu’nun Resmi Gazete’de yayinlanan
direktifleri, 98/37/AT Makine Emniyeti Yo6netmelig’indeki ekler; insan, hayvan ve g¢evre
giivenligini tehlikeye sokacak etkenlerin asgariye ¢ekilmesi ic¢in dikkat edilmesi gereken
temel saglik gerekleri, tarim makineleri ile olusan is kazalariin sebepleri, tarim makinesi
kullaniminda gilivenlik kurallari, EN standartlari, tarim makineleri sektoriiniin ithalat ve

ithracat paylari ele alinmistir.

3.2. Yontem

Avrupa tyesi tilkeler arasindaki uluslararasi ticaretin 6niinii tikayan; teknik engellerin
kaldirilmasi amaciyla dogan yaklasimlar; tarim makinelerindeki tehlike unsurlari, belirlenen
standartlarla  nasil  giderilebilirin  cevabi1  kalitatif  yontemlerle analiz  edilerek

degerlendirilmistir.

Bu amagla pnomatik ekim makinesinin aksamlarinda tehlike dogurabilecek durumlar
incelenmis ve giderilme yollar1 irdelenerek drnek bir CE isareti teknik dosyas1 diizenlenmistir.
Bu dosyanin diizenlenmesi ile tarim alet ve makineleri konusunda ¢alisan ve AB iilkelerine

ihracat yapan iireticilere uygulamaya yonelik kilavuz niteligi tasimasi1 amaglanmustir.



4. CE KAVRAMI, UYGULAMALARI ve GELISIMI

4.1. CE Nedir?

Ulkemiz 1996 yil1 basinda Giimriik Birligi ile AB iliskilerinde 3. iilkelerden farkl1 bir
konum kazanmistir. Glimriik Birligi tarim riinleri disindaki mallarin serbest dolagimini
ongormektedir. Giimriik Birligine girisimiz ile AB’ye iiye iilkelerle tam rekabete girilmis ve
mal liretiminde de birlik icerisinde belirlenmis standartlar Tiirkiye i¢in zorunlu hale gelmistir.
Tiirkiye’de CE siireci iiretimin ayrilmaz bir parcas1 olmustur. Onceleri sadece AB’ye ihracatta
zorunlu olan CE isareti, Birlik biinyesine girdikten sonra iilkemizde piyasaya arz edilecek
tiriinler i¢in de zorunlu hale gelmistir.

CE isareti, Avrupa Birligi’nin, teknik mevzuat uyumu cergevesinde 1985 yilinda
benimsedigi Yeni Yaklagim Politikast kapsaminda hazirlanan Yeni Yaklasim Direktifleri
kapsamina giren iriinlerin bu direktiflere uygun oldugunu ve gerekli biitiin uygunluk
degerlendirme faaliyetlerinden gectigini gosteren bir “Birlik” isaretidir. Avrupa Pazarinda
tirlinlerini pazarlamak isteyen treticiler i¢in CE isareti zorunludur. Aksi taktirde bu pazarda
tiriinlerinin iiretimi ve satig1 imkansizdir.

CE isareti, Fransizca “Conformite Europeenne” sozciiklerinin bag harflerinden olusan
bir kisaltmadir. Ingilizce “Conformity of Europe” ve Tiirkge “Avrupa’ya Uygunluk” anlamina

gelir.

4.2. CE Isareti Tasiyan Uriiniin Nitelikleri ve CE Isaretinin Benimsenmesi Siirecinde
Olusan Kavramsal Yanhslar

CE isareti, tiikketiciye bir kalite giivencesi saglamaz, bir kalite isareti degildir, yalnizca
iirliniin, asgari giivenlik kosullarina sahip oldugunu gosterir. Cogu kalite isareti istege bagl
olmasina ragmen CE isareti {lirlin i¢in zorunludur. Teknik diizenlemelere (direktiflere)
uymayan irlinler Avrupa Birligi’ne iliye iilke ve ilgili mevzuat uyumunu gercgeklestirmis
AB’ye aday iilkeler pazarlarinda yer alamaz. Uriin direktifteki sartlar1 karsiliyor ve CE Isareti
tagiyorsa, bu iilkeler s6z konusu firiiniin piyasaya girisinde veya tiiketiciye sunulmasinda
yasak ve siirlamalar getirmeyeceklerdir. Dolayist ile CE isareti Avrupa’da bir iiriiniin

pasaportu niteligindedir.

CE isaretinin Ingilizcede kullanilan ‘CE Marking’ teriminden yola ¢ikilarak ‘marka’
olarak anlagilmasi yanlis bir nitelendirmedir. CE yalnizca bir isarettir. CE bir marka olarak
algilanmamalidir. Bazt mamullerin {izerine bu isaretin konulmas1 mevzuat geregi mecburidir.

‘CE belgesi’ diye bir belge yoktur. CE yalnizca bir isarettir ve bu isaret {irliniin iizerine



imalatgisi tarafindan ilistirilir (Cmnar 2008). Bu isaret mamulii pazara arz eden ve bunun

sorumlulugunu alan tarafin imzali beyani ile birlikte gegerlidir.

CE Isareti, iizerine ilistirildigi iiriiniin Avrupa Direktifleri ile diizenlenmis mevzuatta
belirlenen temel gereklere, harmonize standartlara uygunlugunu ve bu uygunlugun bir
onaylanmis kurulus veya iireticinin kendisi tarafindan onaylandigini ifade eder. Mevzuatta yer
alan temel gerekler ise; tirliniin can ve mal giivenligi, hayvan ve bitki yasam sagligi, ¢cevre ve

tiiketicinin korunmasi i¢in sahip olmasi gereken asgari giivenlik kosullarin1 6ngérmektedir.

4.3. Neden Béyle Bir Isaretlendirmeye Ihtiyac Duyulmustur?

Avrupa Birligi iilkeleri 1957 yilinda imzalanan Roma Anlagsmasi’ndan beri bir i¢ pazar
olusturmak i¢in ugragsmislardir. Olusturulacak bu tek pazarda mallarin, hizmetlerin, insanlarin
ve sermayenin serbest olarak dolagsmasi saglanacaktir. Mallarin serbest dolagimi, Avrupa
Birligi’ne iiye iilkelerin kendi ulusal giivenlik ve saglik kosullarini kendilerinin diizenlemesi
serbestligi yiiziinden uzun yillar boyunca engellenmistir. Farkli teknik {iriin diizenlemeleri ve
test prosediirleri Avrupa Birligi’ne tiye iilkeler arasinda ticari engellerin olusmasina neden
olmus bu da tek pazar amacina ters diismiistiir. Sonugta Avrupa Komisyonu, Avrupa Adalet
Divant’nin bir¢ok kararindan esinlenerek tiye iilkelerin ulusal yasalarini uyumlastirarak ticari
engelleri kaldirmayr amaclamistir. Bu uyumlastirmanin sonuglarindan biri olan CE isareti

islemleri asagidaki sekilde yiiriitiiliir;

v" Ulkelerin cesitli tiiketim ve sanayi iiriinleri i¢in gegerli olan mevzuatlar1 birbirleriyle
uyumlastirilacaktir. Boylece tek pazar olusumu 6zendirilir,

v Ureticilerin maliyetleri azaltilir,

v Uriinlerin giivenligi artirilr,

v Uriin yetkili kuruluslarca kontrol edilir.
Bu durumda CE isareti iireticilere yarar saglayacaktir (Kose 2005).

4.4. CE Isaretinin Yararlari Nelerdir?

Avrupa pazarinda, CE isareti iiriin i¢in serbest giris ¢ikisin semboliidiir ve iirlinlerin 28
Avrupa filkesi ve AB’nin karsilikli tanima anlagmasi olan {ilkelerle arasinda serbestce
dolagmasini saglar. Bu iiye ve taninmis iilke pazarlarinda dolasan iiriinlerin uymasi gereken
tek bir mevzuat ve temel gerekler mevcuttur. Bu alan ic¢inde ulusal yasalar gegerliligini
yitirmistir ve tek mevzuat altinda toplanmistir. Farkli mevzuatlarin ve farkli sartlarin

getirecegi ek maliyetlerinde onii kesilmistir. Yeni Yaklasim Direktifleri yardimiyla ulusal
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yasalarm ve direktiflerin uyumlagsmasi ve teknik standartlarin karsilikli olarak tanimmasi
saglanmaktadir, boylece Tlretici farkli pazarlar i¢in {iriinlerini sekillendirmek zorunda
kalmamaktadir. Uyumlastirma islemleri sirasinda direktifler yardimiyla tiim iriinlerin
giivenlik seviyeleri diizenlenmistir. Gegerli olan temel gereklere uyum, iriiniin kullanici

acisindan daha gilivenli olmasini, hasar ve sorumluluklarin azalmasini saglamistir.

4.5. CE kapsamndaki iilkeler
CE Direktiflerinin yiirtirliikkte oldugu iilkeler ve Birlige katilim tarihleri asagida

bulunmaktadir. Ayrica kurucu tiyeler parantez igerisinde belirtilmistir.

> Avusturya 1995

> Belgika 1957 ( Kurucu Uye )
> Danimarka 1973

> Filnandiya 1995

> Fransa 1957 ( Kurucu Uye )
> Almanya 1957 ( Kurucu Uye)
> Yunanistan 1981
>

>

>

>

>

>

frlanda 1973

ftalya 1957 ( Kurucu Uye )
Liiksemburg 1957( Kurucu Uye)
Hollanda 1957 ( Kurucu Uye)
Portekiz 1986

Ispanya 1986

Isveg 1995

Ingiltere ( Birlesik Krallik ) 1973
Estonya 2004

Letonya 2004

Litvanya 2004

Polonya 2004

Cek Cumhuriyeti 2004
Slovakya 2004
Macaristan 2004
Slovenya 2004

Malta 2004
Kibris Rum Kesimi 2004

v V ¥V VYV VvV ¥V ¥V VYV V V Vv VY
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4.6. CE Isareti Tasimas1 Gereken Uriinler

1) Algak Gerilim Cihazlari

2) Basit Basingli Kapla

3) Gaz Yakan Cihazlar

4) Yeni Sicak Su Kazanlari

5) Elektromanyetik Uyumluluk

6) Makineler

7) Sivil Kullanim i¢in Patlayicilar

8) Otomatik Olmayan Tart1 Aletleri

9) Patlayic1 Ortamlarda Kullanilan Ekipmanlar
10) Asansorler

11) Basingli Ekipmanlar

12) Aktif Emplante Edilen T1ibbi Cihazlar

13) Tibbi Cihazlar

14) In Vitro Diagnostik T1bbi Cihazlar

15) Oyuncaklar

16) Gezi Amagli Tekneler

17) Insaat Malzemeleri

18) Kisisel Korunma Cihazlari

19) Radyo ve Telekomiinikasyon Terminal Cihazlar
20) Yolcu tasima amagli kablo tizerinde hareket eden araglar

21) Olgii Aletleri

CE isareti sadece bu listede verilmekte olan firiinler igin gereklidir; CE isareti

gerektirmeyen {riinler ise kimyasallar, ilaclar, kozmetik iirlinler ve gida tirtinleridir.

Ornegin, eger bir meyve suyu iiretici iseniz iiriiniiniiz Yeni Yaklasim Direktifleri

kapsamina girmediginden CE isareti tasimaz.
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4.7. CE lIsareti Nasil Tlistirilir?

CE isaretinin ilistirilmesi iki sekilde olmaktadir.

1- Diisiik riskli iiriinlerde, CE isareti koymak kolaydir. Uretici, kendi imkanlariyla veya
bagka bir test kurulusuna iriiniiniin testini yaptirmak suretiyle, triniin ilgili direktife
uygun olup olmadigini tespit etmektedir. Uriiniin uygun olmasi halinde, iiretici bir
uygunluk beyan1 diizenleyerek iiriiniine CE isaretini ilistirerek iiriinii piyasaya arz edebilir.

2- Yiiksek riskli triinlerde ise, iireticinin mutlaka AB iiyesi lilkelerde yerlesik olan fakat
diger tlkelerde de sube veya temsilcilikleri bulunan onaylanmis kuruluslara (notified
body) basvurma zorunlulugu bulunmaktadir. Ugiincii bir taraf olmak zorunda olan bu test
veya belgelendirme kuruluslarinin yapacagi test sonucunda iiriiniin ilgili mevzuata uygun
oldugunun tespit edilmesi halinde iiretici yine bir uygunluk beyani diizenleyerek iirliniine

CE isaretini ilistirmektedir.

Bir iirtiniin hangi gruba girdigi ilgili direktifte belirtilmekte veya test kuruluslar
araciligiyla tespit edilebilmektedir. Avrupa Birliginde, CE Isareti verebilecek test ve
belgelendirme kuruluslari, liye lilke yetkilileri tarafindan altyapisi yeterli goriilen kuruluslar
arasindan belirlenmektedir. Uye iilke yetkilileri tarafindan belirlenerek AB Resmi
Gazetesinde yayimlanan kuruluslar onaylanmig kurulus (notified body) statiisiinii almaktadir.
Uye iilkelere duyurulmasi amaciyla bu kuruluslarin isimleri AB Resmi Gazetesi'nde
yayimlanmaktadir. Bu kuruluslarin teknik agidan yetkin olmalar1 gerekmektedir. AB'de bu
kuruluglarin akredite edilmis olmalar1 yetkinliklerini ispat konusunda iyi bir yol olarak

gorilmektedir.

4.8. CE Isaretinin Getirdigi Sorumluluklar Nelerdir?

Imalatcinin sorumlulugu: imalatgt mamuliin ilgili tim direktiflerinin temel gereklerine
uygun olarak tasarlanmasindan ve imal edilmesinden, direktiflerde belirtilen uygunluk
degerlendirme  prosediirlerinin  izlenmesinden, bu  kapsamda teknik  dosyanin
olusturulmasindan, CE isaretinin konmasindan ve uygunluk beyaninin yapilmasindan

sorumludur.

Ithalatcimin sorumlulugu: imalatcinin Avrupa birligi disindan oldugu ve Avrupa birligi
icerisinde yetkili temsilcisinin olmadig1 durumlarda, ithalatgr mamul ile ilgili dokiiman ve

bilgileri pazar gézetimi otoritelerine sunma sorumlulugunu alir.
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Kendi markasimi koyanin sorumlulugu: kendi markasini koyan aynen bir imalatc1 gibi,

temel gereklere uyumdan birincil derece sorumludur.

Yetkili temsilcinin sorumluluklari: imalat¢1 tarafindan tayin edilen ve yeni yaklasim
direktiflerinin gerektirdigi baz1 gorevleri imalat¢1 adina yerine getirmekle yetkilendirilen kisi

“Yetkili Temsilci’ olarak tanimlanir. Yetkili temsilciye asagidaki gorevler verilebilir:

e Mamuliin temel gereklere uygunlugunun beyan edilmesi,
e CE isaretinin konmasi,
e Uygunluk beyaninin hazirlanmasi,

e QGerektiginde ulusal gozetim otoritelerine gostermek i¢in teknik dosyanin muhafaza

edilmesi (Anonim 2007).

4.9. CE Isareti I¢in Uriinii Kim Test Eder?

Avrupa Komisyonu iirlinlerin kontrolii i¢in birka¢ standart uygunluk degerlendirme
yontemi gelistirmistir. Bu “Modiiler Sistem” olarak adlandirilir. Her bir direktif igin
kullanilabilecek modiiller direktifin i¢inde belirlenmistir. Uretici veya ithalatg1 degisik
modiillerden birini secebilir. Diisiik risk tasiyan iirlinlerin ireticileri, irilinlerinin gerekli
kosullar tasidigin1 kendi yapacaklar1 kontrol ve testler ile belirleyebilir ve beyan edebilirler.
Avrupa standartlarina gore yliksek risk tasiyan tiriinler ise test ve belgelendirme kuruluslari

(Notified Body) tarafindan test edilmeli ve belgelendirilmelidir (Kdse 2005).

4.9.1. Onaylanms kurulus (notified body) nedir?

Avrupa Birligi mevzuati, CE Isareti tasimas1 gereken iiriinlerden yiiksek risk tasiyan
tirlinlerin, piyasaya arz edilmeden 6nce konusunda uzman, {iglincii bir taraf olan ve AB Resmi
Gazetesinde yayimlanmis kuruluslar tarafindan uygunluk degerlendirmesine tabi tutulmasini
sart kogmaktadir. Iste, bu iiriinlerin test, muayene veya belgelendirmesini yapmak iizere iiye
iilkeler tarafindan altyapisi yeterli goriilen uygunluk degerlendirme kuruluslari arasindan
secilerek AB Resmi Gazetesinde yayimlanan kuruluslar onaylanmis kurulus (notified body)
statlistinii almaktadir (Anonim 2005).

Teknik mevzuat uyumunun tamamlanmasiyla birlikte, Tiirkiye’de yerlesik kuruluslar
da bu gorevi yapmak iizere yetkilendirilecekler ve AB Komisyonuna bildirilecektir. Boylece,
tireticilerimiz, AB iiyesi iilkelerdeki bu kuruluslara bagvurmak zorunda kalmadan iilkemizde

bu islemlerini yaptirabileceklerdir.
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4.10. CE Isareti Asamalar

1) CE isaretlemesi yapilacak {iriiniin incelenmesi ve 6zelliklerinin belirlenmesi,
2) CE calismasi yapilacak iiriin ile ilgili direktiflerin belirlenmesi,
3) Varsa uyumlastirilmis standartlarin tespit edilmesi,

4) Ilgili Yeni Yaklasim Direktifinde yer alan temel gereklere uygunlugu tespit etmek igin
ongoriilen uygunluk degerlendirme yontemi yani modiill veya modiiller kombinasyonu
belirlenmesi,
5) Uriin risk analizi ¢alismasinin yapilmast,
6) llgili direktifler ve risk analizi calismasi sonucuna gore yapilacak testlerin
belirlenmesi,
7) Risk analizi sonucuna gore asagidaki hiyerarsiye gore 6nlemlerin alinmas:
7.1. Tasarim degisikliklerinin yapilmasi,
7.2. Koruyucu fiziksel 6nlemlerin alinmasi,
7.3. Kullanma Kilavuzu’nda yer alacak emniyete yonelik bilgi ve uyarilarin belirlenmesi,
7.4. Makine {izerine konacak uyari isaretlerinin belirlenmesi
8) Asagidaki boliimlerden olusan Teknik Dosya’nin tamamlanmasi
8.1. Firma ve Uriin Tanitimi,
8.2. Risk Analizi,
8.3. Kullanici, Bakimei, Ayarci vb. Igin Uyarilar,
8.4. Kullanma Talimati,
8.5. Bakim ve Servis Talimati,
8.6. Ekler (Teknik Resimler, Alt Uretici Beyanlari, Malzeme Analiz ve Kontrol Belgeleri,
Test Raporlar)
8.7. Uygulanan Standartlarin Listesi
9) Onaylanmis Kurulus onay1 gerekiyorsa, belirlenmis olan kurulusa Teknik Dosya’nin
gonderilmesi ve onay alinmasi,
10)  Uygunluk Beyani’nin hazirlanmasi,
11)  CE Isaretlemesinin yapilmasi, Uriiniin iizerine veya ambalajina ve beraberindeki

belgeye " CE " isareti ilistirilmesi ve piyasaya arz edilmesi.
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Sekil 4.1. CE isareti kullaniminda izlenecek yol semasi

Mamul Yeni Yaklagim

Direktifleri Kapsamina HAYIR CE Isareti Zorunlu Degil

Giriyor Mu? |:>

EVE'Iﬂ

Hangi Direktif yada
Direktiflerin Kapsamina
Giriyor?

I

Harmonize Standartlar HAYIR

Meveut mu? |:|'>

EVE'Iﬂ

Uluslar aras1 Standartlar, HAYIR Direktif Gerekleri Esas
Milli Standartlar Var m? |:> Almnir

EVET &

)

(L

Onaylanmis Kurulus HAYIR Imalatginin Kendi HAYIR Muayene ve Deney
Ongoriilityor Mu? :> Laboratuv;r[ I()mkam Var :> Kurulusu
17

)

(

EVET@ EVET &

Uygun Modiil Segilir

I

] Uygunluk Teknik Dosya AT Uygunluk CE Isareti
Degerlendirmesi Yapilir :> Hazirlanir Beyani Mamule
yada Yaptirilir Hazirlanir Mlistirilir
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4.11. CE Isareti Nereye ve Hangi Boyutlarda ilistirilir?

CE isareti mutlaka {rliniin iizerine konulmalidir. Eger bu, iiriiniin yapis1 geregi
yapilamiyorsa, ambalaj iizerine ya da iirline ait belgelere ilistirilmelidir. Yetkili bir kurulus
tarafindan onaylanmasi gereken iriinler {izerindeki CE isareti yaninda o yetkili kurulusun
kimlik numaras1 da bulunmalidir. Ayrica bir¢ok direktif CE isareti yaninda malin iiretim
tarihinin de yazilmasini gerekli kilmaktadir. CE isareti goriilebilir, okunabilir ve silinmez
olmalhidir. CE isareti i¢in standart logo sekil 4.2° deki gibi olmalidir. Yeniden
boyutlandirildiginda en-boy orani sabit kalmalidir (Anonim 2004).

Sekil 4.2. CE isareti boyutlar1 orani
oo

0 40

4.12. AB Komisyonunun Teknik Engelleri Kaldirmak Icin Ortaya Koydugu
Yaklasimlar

4.12.1. Klasik yaklasimlar(1969)

1969 yilinda ulusal diizenlemeler arasindaki farkliliklar nedeniyle ortaya g¢ikan
ticarette teknik engellerin ortadan kaldirilmasi amaciyla AB Komisyonu tarafindan
benimsenen yaklasima "Klasik Yaklasim" adi verilmistir.

Bu yaklasim, 1985 tarihli Tek Pazar programimin kabuliine kadar uygulanan
politikalar1 kapsar. Mevzuat diizeyindeki teknik kurallarla es etkiye sahip standartlarin
tiimiliniin uyumlastirilmasi temel ilke olarak benimsenmistir. Bu amagla Toplulugun ortak
mevzuat araglarinin kullanilmasi tercih edilmistir. Bu araclarla gida maddeleri, kimyasal
maddeler, giibreler, eczacilik {iriinleri, motorlu araglar, tehlikeli maddeler, tekstil iirtinleri gibi
sektorlerde iiye iilkeler arasinda teknik mevzuatta ve uygulamalarda uyumlagtirilmaya

gidilmeye calisilmistir.
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Klasik yaklasimin iiye iilkelerin yapmasi1 gerekenlerle ve {ireticilerden istenenlerin
acitk bir sekilde ifade edilmesinin saglanmasi avantajli yaniyken, tiye {ilkelerin, bu
uyumlastirma prosediirii i¢inde kendi tilkelerinde uygulanan teknik diizenlemeler hakkinda
taviz vermek istememeleri ve her teknik ayrinti iizerinde fazlasiyla tartisilarak karar alma
stirecinin uzun olmasi1 dezavantajlaridir.

1980’11 yillara gelindiginde 6zellikle uzun ve yorucu mevzuat hazirlama prosediirleri
nedeniyle, bu yaklagimin dezavantajlar1 daha agir basmis ve bu nedenle istenen basar1 elde
edilememistir. Ornegin traktorlerle ilgili bir mevzuat hazirlanirken, traktdriin arka lambasiin
yerinin traktoriin arka tekerleginden ne kadar yiikseklikte olacaginin belirlenmesi 13 y1l almas,
keza maden suyunun ilgili direktifindeki tanimi i¢in 11 y1l gegmistir (Anonim 2004).

Klasik yaklagim kavraminda 2 temel sorun ortaya ¢ikmistir (Bakir 2008);

% Teknik oOzelliklerin detayli olarak belirtilmesinin mevzuat hazirlama siirecini

yavaslatmasi,
% Uygunluk degerlendirmesi konusunda uyumlastirma saglanamamasi.

Klasik yaklagimin en biiyiik eksiklerinden birisi de test ve belgelendirme konusunda
bir ¢alismanin yapilmamis olmasidir. Ornegin iki ayr1 topluluk iiyesi iilkede ayni teknik
diizenlemeye tabi kimyasal bir madde, farkli uygunluk degerlendirmesi prosediiriinden
gecerek farkli bir uygunluk belgesi almaktadir. Ayrica bu test sonuglar1 ve belgeler diger iiye
iilkelerde kabul edilmediginden, firiinler ihra¢ edildikleri iilkelerde tekrar isleme tabi
tutulmaktaydi.

Biitiin bu sorunlar dncelikle Avrupa Toplulugu Adalet Divani tarafindan saptanmis ve
Adalet Divan1 20 Subat 1979 tarihinde “Casis de Dijon”davast sonucunda “Bir iiye iilkede
mevcut teknik kurallara ve standartlara uygun olarak iiretilen ve piyasaya siirlilen biitiin
iriinler ilke olarak diger iiye {ilke piyasalarina da her hangi bir kisitlama ile karsilasmaksizin
stiriilebilir” kararin1 almistir. Bu karar aslinda Birligin teknik diizenleme ve standartlarin

karsilikli taninmasi ile ilgili Yeni Yaklagimin temel arglimanlarini olusturmaktadir (Anonim

2004).

4.12.2. Yeni yaklasim (1985)
Avrupa Toplulugu, mallarin serbest dolasimini kisitlayan tiim teknik engelleri
kaldirmak amaciyla teknik diizenleme ve standardizasyon konusunda 1980’11 yillarda degisik

bir yaklagim gelistirerek “Yeni Yaklasim Politikasini” gelistirmistir (Anonim 2004)
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AB'de May1s 1985 tarihinde kabul edilen Yeni Yaklagim Politikasi, tirtinleri tek tek ele
almayip, kullanim amaglarmi (6rn. elektrikli aletler, makineler gibi) temel alarak {iriin
gruplarin1 olusturmay1 ve bir iirlin grubunda bulunmasi gereken temel emniyet gereklerini
belirleyerek, iiye iilkelerin teknik mevzuatini uyumlastirmayr hedeflemistir. Temel emniyet
gerekleri, her hangi bir iiriiniin; tiikketiciye, tiim canlilara ve c¢evreye; giivenlik ve saglik
yoniinde olusturabilecegi tehlikeleri ortadan kaldirmay1 yada minimuma indirmeyi hedefleyen
kosullar olarak tanimlanir. Sadece bu temel gerekleri tasiyan tiriinler Avrupa Birligi pazarinda
serbest dolasabilecektir.

Yeni Yaklasim direktifleri kapsamindaki bir iiriiniin, CE Isaretli olarak piyasaya
sunulmasindan {iretici sorumludur. Ancak; eger iretici ya da ireticinin yetkili temsilcisi
Avrupa Birligi i¢cinde degilse, bu sorumlulugu ithalat¢r yerine getirmek zorundadir. Bir baska
deyisle, ithalat¢r ithal ettigi iirlinlerin AB normlarina uygun oldugunu garanti etmek

zorundadir.

4.12.2.1. Yeni yaklasimin temel ilkeleri

Yeni Yaklasim kapsamindaki iiriinlerle ilgili direktiflerin belirledigi temel giivenlik
gereklerine uyan triinlerin tiretimi ve piyasaya sunumu igin gerekli olan teknik 6zelliklerin
belirlenmesi ve bu teknik Ozelliklerin uyumlastiritlmis Avrupa standartlart EN, olarak
hazirlanmas1 goérevi, Avrupa Standardizasyon Kuruluslart olan Avrupa Standardizasyon

Komitesi CEN, Avrupa Elektroteknik Standardizasyon Komitesi CENELEC ve Avrupa

Telekomiinikasyon Enstitiisiine ETSI verilmistir.

v' Yeni Yaklasim direktiflerinde belirtilen temel gereklere uymak zorunludur ancak
standartlara uyum ihtiyaridir.

v Ulusal yetkililer uyumlastirilmis Avrupa standartlarina uygun olarak tretilen iirlinlerin
direktifler tarafindan belirtilen temel gereklere uygunlugu varsayimini kabul etmek
zorundadirlar,

v Uyumlagtirma temel gereklerle sinirhdir,

v Referans numaralar1 AB Resmi Gazetesinde yayinlanan ve milli mevzuata aktarilan
uyumlastirilmis standartlar temel gereklere karsilik gelen uygunlugu karsiladigi anlamina
gelir,

v" Yalnizca temel gerekleri tasiyan iiriinler piyasaya siiriilebilir,

v Imalatcilar temel gereklere uyumlulugu saglayacak herhangi bir ¢dziimii segmekte

serbesttir,
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v Yeni yaklagim direktifleri bu konudaki tiim ulusal hiikiimlerin yerini alirlar. Uye devletler
bununla ¢atisan biitiin ulusal mevzuatlarini yiiriirliikten kaldirmalidir (Anonim 2007).
Yeni Yaklasim Karar1 kapsaminda yayimlanan direktiflerde, iiriinlin tanimi, tasidigi

riskler, sahip olmasi gereken asgari giivenlik kosullari, uygunluk degerlendirme prosediirleri

belirlenir. Boylece bir iirliniin Birligin tiim {lkelerinde ayni1 6zellikler i¢in ayni uygunluk
degerlendirme prosediirlerinden ge¢cmesi ve bu prosediirlerin sonunda ayni sekilde
belgelendirilmesi ve isaretlenmesi hedeflenmistir.

Ayrica Yeni Yaklasim Direktifleri kapsaminda yer alan {iriinlerin ilgili mevzuata
uygunlugu, tiriinler {izerine CE isaretinin ilistirilmesi ile saglanmistir.

Uriiniin uygunluk degerlendirmesinde, iiriine bagli olarak iireticinin beyan1 yeterli
olabildigi gibi, bir onaylanmis kurulusun uygunluk degerlendirmesi de gerekli olabilir
(Anonim 2007).

Direktiflerin ¢ikarilmasindan sonra iki yi1ldan dort yila kadar bir gegis siiresi taninir. Bu
stire icinde AB iilkeleri, direktiflerin gereklerini kanunlastirmakla yikimliidiirler. Uyulmasi
zorunlu olan her tirlii diizenleme teknik diizenleme olarak adlandirilir. Teknik diizenleme
terimi uyulmast ihtiyari olan standart teriminden farkli bir olguyu anlatmaya yoneliktir. Yani
standartlar uyulmasi goniillii belgeler iken teknik diizenlemeler zorunlu belgelerdir (Kose

2005). Yeni Yaklasim direktiflerinin listesi ve kapsamlar da Cizelge 4.1.’de verilmektedir.

4.12.2.2. Yeni yaklasim direktifleri kapsamina giren iiriin gruplari

Her direktif kendi kapsamina giren {rlinleri tanimlar. Bu ek s6z konusu direktiflerin
kapsamina giren {iriinlerin ayrintili bir listesi degildir ve bazi direktiflerin belli bazi tiriinleri, bu
trtinler direktifteki {irlin tanimi ile uyumlu oldugu halde, kapsam disinda biraktig1 dikkate

almmamigtir (Kose 2005).
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Cizelge 4.1. Yeni yaklasim direktifleri kapsamlart ve tanimlari

Direktifin Ad1

1 Algak Gerilim Ekipmani

2 |Basit Basingh Kaplar
3 |Oyuncaklar

4 |Insaat Malzemeleri

5 |Elektromanyetik Uyumluluk

6 |Makinalar
Kisisel Koruyucu

7
Donanimlar

8 Otomatik Olmayan Tart1
Aletleri

9 Viicuda Yerlestirilebilir

Aktif Tibbi Cihazlar

10 'Gaz Yakan Cihazlar

Genel Olarak Kapsam Tanimi1

Alternatif akim i¢in 50-1000 volt arasinda, dogru akim i¢in 75-1500 volt
arasinda degisen gerilimlerde kullanilmak iizere tasarimlanan elektrikli
techizat

Yakma amac1 diginda kullanilan ve i¢ basinci 0.5 bar’dan daha yiiksek olan,
icine hava veya azot gazi konulmak iizere seri olarak iiretilen kaynakli kaplar

14 yasindan kii¢iik ¢ocuklarin oyunlarinda kullanilmak {izere tasarimlanan
iirlinler ve ya materyaller

Yap1 ve diger ingaat miihendisligi islerini igermek tizere tiim islerde daimi
olarak kullanilmak amaciyla tiretilen malzemeleri

Elektromanyetik uyumsuzluk meydana getirebilecek veya performansi bu tiir
bir uyumsuzluktan etkilenebilecek elektrik ve/veya elektronik bilesenler iceren
techizatlar veya tesisatlar ile birlikte kullanilan biitiin elektrik veya elektronik
cihazlar

Makineler olarak adlandirilan: En az bir pargasi, uygun calistirici, kumanda ve
giic devreleri vasitasiyla hareket eden muhtelif parca ve gruplardan olusan, bir
malzemeyi islemeye, tasimaya veya ambalajlamaya yarayan gerecleri; tek
basina kullanildiginda ulasilan amaci saglamak icin, tek bir biitiin olarak
calismak iizere diizenlenen ve kontrol edilen makineler montaji, yedek parga
veya gere¢ olmamak kaydiyla, bir makineye veya muhtelif makineler grubuna
veya bir traktore kullanici tarafindan monte edilen bir makinenin islevini
degistiren degistirilebilir techizat.

Emniyet Aksamlar1 olarak adlandirilan: Degistirilebilir teghizat olamamak
kaydiyla, bir giivenlik islevini gergeklestirmek tizere makineden ayr1 olarak
piyasaya arz edilen ve arizalanmasi veya hatali ¢alismasi durumunda, maruz
kalan kisilerin saglik ve emniyetinin tehlike altina girdigi parcalar

Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine kars1 korunmak i¢in
kisilerce giyilmek, takilmak veya taginmak amaciyla tasarlanmis alet veya
araclar

Kisiyi ayn1 anda bir veya daha fazla tehlikeye kars1 korumak amaciyla iiretici
tarafindan bir biitiin haline getirilmis bir ¢ok alet veya aragtan olusan biitiin
Belirli bir faaliyetin yapilmasi igin koruma amaci olmaksizin taginan veya
giyilen donanimla birlikte kullanilan, ayrilabilir veya ayrilamaz nitelikteki
koruyucu alet veya araglar

Kisisel Koruyucu Donanimin islevsel bir sekilde ¢aligmasi i¢in gerekli olan ve
sadece bu tiir donanimlarla birlikte kullanilabilen degistirilebilir parcalar

Bir cismin o cisme etkiyen yergekimi kuvvetinden faydalanarak kiitlesinin
veya Oteki kiitle ile ilgili biiyiikliikklerin, miktarlarin, parametrelerin veya
karakteristiklerin tespitine yarayan ve tartim islemleri siiresince bir
kullanicinin miidahalesine ihtiya¢ duyulan 6l¢iim aletleri

Insanlar bakimindan belirli baz1 amaglar(bir hastaligin teshisi, kontrol altinda
tutulmasi, izlenmesi, tedavisi gibi) i¢in kullanilmak iizere tasarimlanan, tek
basina veya bagka cihazlarla ve sistemlerle(amaglanan iglevin yerine
getirilebilmesi i¢in gerekli aksesuarlar veya bilgisayar yazilimi da dahil)
birlikte kullanilabilen, digsal bir enerji kaynagi ile ¢alisabilen, tamami veya bir
kismi tibbi veya cerrahi bir miidahale ile insan viicuduna, dogal bir viicut
girisine veya bosluguna yerlestirilen ve yerlestirildigi yerde kalmasi1 gereken
arac, alet, cihaz, materyal veya Oteki baska maddeler

Cihazlar olarak anilan: Yemek pisirme, 1sinma, sicak su elde etme, sogutma,
aydinlatma veya yikama amactyla kullanilan ve gerektiginde, normal su
sicakligi 105°C yi gegmeyen su elde etmek gibi amaglarla kullanilan gaz
yakarak c¢alisan cihazlar veya cebri {iflemeli briilorler ve bu briilorlerle techiz
edilen 1sitma elemanlari
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11 Sicak Su Kazanlari

Sivil Kullanim Amagli
Patlayicilar

13 |Tibbi Cihazlar

Muhtemel Patlayici
14 Ortamlarda Kullanilan
Ekipmanlar

15 |Gezi Amagh Tekneler

16 |Asansorler

17 Dondurucular

18 Basingli Ekipmanlar

Donanimlar olarak anilan: Cebri iiflemeli briildrler ve bu tiir briilorler ile
techiz edilen 1sitma elemanlar1 disinda kalan, ticari amaglarla kendi basina
pazarlanan, gaz yakan cihazlara takilmak iizere tasarimlanan veya monte
edildiginde bdyle bir cihaz meydana getiren emniyet, kontrol ve ayarlama
techizat1 ve bunlarin kismi montajlari

Nominal ¢ikig giicii 4 KW - 400 KW arasinda olan, s1vi veya gaz yakitla
calisan ve yanma sonucunda olusan 1s1y1 suya iletmek i¢in tasarlanmis briilore
bilesik {inite

Cihaz olarak adlandirilan: Bir briilériin monte edilmesi i¢in tasarlanmis kazan
govdesini veya kazana monte edilmek i¢in tasarlanmig briilor

Tehlikeli maddelerin taginmasina iligkin Birlesmis Milletler tavsiyelerinde
patlayici nitelikte goriilen ve s6z konusu tavsiyelerin 1 no.lu sinifina giren
materyaller ve maddeler

Cihaz olarak anilan: insanda kullanildiklarinda asli fonksiyonunu,
farmakolojik, immiinolojik veya metabolik etkilerle saglamayan, insan
iizerinde bir hastaligin, teshisi, kontrol altinda tutulmasi izlenmesi ve tedavisi
gibi belli amaglar i¢in iiretilen her tiirlii arag,alet, cihaz, materyal veya Gteki
bagka maddeler.

Aksesuar olarak adlandirilan: Kendi basina tibbi cihaz sayilmayan fakat
cihazla birlikte ve uyum i¢inde kullanilmak amaciyla {iretilen pargayi veya
pargalari

Ekipmanlar olarak anilan: Muhtemel potansiyel ortamlarda kullanilmak {izere
tasarlanmis makinalar, cihazlar, sabit ve ya tasinabilir aletler, kontrol
bilesenleri(kendi 6zerk(ayr1) bir islevi bulunmayan ekipmanin ve koruyucu
sistemin emniyetli ¢aligmasi i¢in gerekli olan araglar);ve muhtemel patlayici
ortamlarda(lokal veya fonksiyonel kosullardan dolay1 meydana gelebilecek
patlayici ortam) ve ayr1 veya bilesik olarak, hammadde islemesinde kullanilan
ve kendi tutusma potansiyeli ile patlamaya yol acabilecek olan enerjinin
tiretimi, tasinmasi,depolanmasi, 6l¢iimii, kontrolii ve doniisiimii igin
tasarimlanan teshis ve korunma sistemleri

Koruyucu sistemler olarak adlandirilan: Muhtemel patlayici ortamlarda
kullanilmak tizere olusturulan; yeni baglayan patlamalari derhal durdurmaya
ve/veya patlama alevlerinin ve patlama basincinin etkisini sinirlandirmaya
yarayan ve bagimsiz sistemler olarak kendi baglarina piyasaya arz edilen
tasarim birimleri

Muhtemel patlayict ortamlar disinda kullanilmak {izere tasarimlanan fakat
patlama riski mile ilgili olarak ekipmanin veya koruyucu sistemin giivenligi
icin gerekli olan veya bu giivenlige katkida bulunan Emniyet Araglari, Kontrol
Cihazlar1 ve Diizenleyici Cihazlar(Regiilatorler)

Tam boyu 2.5m ile 24m arasinda olan; bu boyu uygun uyumlastirtlmis
standarta gore ol¢iilmiis olan ve spor ve gezi amagli olarak tasarimlanmis olan
tekneler,

Govde ve bir veya daha fazla bilesenden olusan kismen tamamlanmig tekneler,
Ek II de belirtilen, ayr1 veya tekneye monte edilmis olan bilesenler

Asansor olarak anilan: Apartmanlarda ve insaatlarda belirli seviyelerde hizmet
veren, esnek olmayan ve yatay diizleme 150°den fazla bir ac1 olusturan raylar
boyunca hareket eden bir kabine sahip olan ve kisilerin; kisilerin ve mallarin;
veya bir kisinin zorlanmadan girebilecegi bir kabine ve kolayca ulasabilecegi
bir kumandaya sahip olmas1 halinde sadece mallarin tasinmasinin amaglandigi
tertibat direktifin IV no.lu ekinde anilan ve asansdrde kullanilan emniyet
aksamlari

Elektrikli buzdolaplari, dondurulmus yiyecek depolama kabinleri, yiyecek
donduruculari, bunlarin kombinasyonlari

Kaplar* olarak anilan: Diger ekipmanla baglanti noktasina kadar dogrudan
ekler dahil basing altinda akigkanlar1 igermek i¢in tasarlanmis ve imal edilmis
hazneler

Boru Donanimi* olarak anilan: Bir basing sistemi i¢erisinde entegrasyon i¢in
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birbirine baglandig1 zaman akiskanlarin tasinmasi i¢in tasarlanmis olan boru
Emniyet aksesuarlari* olarak adlandirilan: Basingli ekipmanlari izin verilen
limitlerin agilmasina karst korumak i¢in tasarlanmis cihazlar

Basingh aksesuarlar* olarak adlandirilan: islevsel fonksiyona sahip olan ve
basing tagtyan hazneleri bulunan cihazlar

Montajlar(donanimlar)* olarak adlandirilan: Uretici tarafindan, entegre ve
fonksiyonel bir biitlin olusturmasi i¢in montaji yapilmis olan basingl
ekipmanin ¢esitli pargalari

* Azami izin verilebilir PS basinci 0.5 bar’dan biiyilik olmak sartiyla

Sadece alma veya hem alma hem génderme ve yahut da sadece gonderme,
uydular veya 6teki uzayda yerlesik sistemler yoluyla iletilen telsiz sinyalleri
ozelligine sahip olan verileri géndermek, islemek veya almak i¢in ulusal
telekomiinikasyon sebekesine baglanmak iizere tasarimlanan Ekipmanlar

Telekomiinikasyon

19 Terminal Ekipmanlar1

Insanlar bakimindan belirli baz1 amaglar(bir hastaligin teshisi, kontrol altinda
tutulmasi, izlenmesi, tedavisi, hafifletilmesi gibi) i¢in kullanilmak iizere
tasarimlanan, tek basina veya bagka cihazlarla ve sistemlerle(amaglanan
islevin yerine getirilebilmesi i¢in gerekli aksesuarlar veya bilgisayar yazilim1
da dahil) birlikte kullanilabilen,insanda kullanildiklarinda asli iglevini

20 |In vitro Tibbi Tan1 Cihazlar1 farmakolojik, immiinolojik veya metabolik etkilerle saglamayan, tek basina
veya birlikte kullanilmasina bakilmaksizin, in vitro tibbi tani islemleri i¢in
insan viicudundan alinan 6rneklerin incelenmesi amaciyla tasarlanan, ayirag
(reaktif), ayirag iiriinii, kalibrator, kontrol materyali, kit, arag, gereg, ekipman
veya sistem
Ozellikle in vitro tan1 islemlerinde yukaridakilerle birlikte kullanilmak {izere
tasarimlanan Aksesuarlar

Telekomiinikasyon Terminal Ekipmani olarak anilan: Haberlesmeyi saglayan
veya ulusal telekomiinikasyon sebekelerinin ara yiizlerine dogrudan veya
dolayl1 olarak herhangi bir sekilde baglanmak i¢in tasalanan cihaz veya ilgili
pargast

Telsiz Ekipmani olarak anilan: Uzaydan yayilan telsiz dalgalarinin iletimi
ve/veya alimi yoluyla haberlesmeyi saglayan cihaz veya ilgili pargasi

Telsiz ve Telekomiinikasyon

21 Terminal Ekipmanlart

4.12.3. Kiiresel yaklasim (1989)

Avrupa Birligi i¢ pazarinda teknik engellerin azaltilmasi i¢in Yeni Yaklasim Politikasi
tek basma yeterli olmadigindan, test ve belgelendirme alaninda da uyumlastirma ihtiyaci
ortaya c¢ikmistir. Genel anlamiyla test ve belgelendirme mekanizmalarina iliskin
diizenlemeleri iceren Kiiresel Yaklasim, 21 Aralik 1989 tarthinde Konsey tarafindan Yeni

Yaklasim Politikasini tamamlamak {izere benimsenmis bir politikadir.

Yeni Yaklasim direktifleri, Topluluk pazarma siiriilecek riinlerin temel gereklere
uygunlugunu test edip, belgeleyen iiye iilke kuruluslarindan iiye iilke tarafindan uygun
bulunanlarin Komisyona bildirilmesini 6ngoériir. Komisyona bildirilen bu uygunluk
degerlendirme kuruluslarina "onaylanmis kurulus" denilir. Onaylanmis kuruluslara Komisyon
tarafindan verilen kimlik numaralari, Avrupa Topluluklar1t Resmi Gazetesinde yayimlanir. Bu
sayede bir iiye iilkenin onaylanmis kurulusu tarafindan verilen uygunluk belgesini, diger liye
iilke kabul etmesi saglanir. Boylece iirlinlerin her bir iiye iilke pazarina giriste yeniden test

edilip, uygunluk belgesi almasina gerek kalmadan tek bir uygunluk degerlendirmesi ile

23



Toplulukta serbest dolagimi saglanmistir. Bu cercevede iiye lilkelerin birbirlerinin test ve
belgelendirme kuruluslarina giiven duyabilmeleri, AB c¢apinda olusturulan akreditasyon
sistemi sayesinde saglanmaktadir. Ancak akreditasyon, ilgili iiriin direktiflerinde aksi

belirtilmedikge, zorunlu degildir ( Anonim 2004).

4.12.4. Modiiler yaklasim (1990)

Avrupa Toplulugu, 22 Temmuz 1993 tarihinde aldigi kararla, Yeni Yaklasim
kapsamindaki direktiflerde kullanilmalari amaciyla uygunluk degerlendirme prosediirlerinin
cesitli sathalari i¢cin 8 adet Modiil ve bu Modiillere ve temel gereklere uygunlugu gésteren CE
uygunluk isaretinin Uriinler lizerinde tasinmasi ve kullanilmasina dair kurallarla ilgili Modiiler
Yaklasim Politikasini benimsemistir. Modiiler yaklagim {riinlerin risk unsuruna gore

Uygunluk Degerlendirme sistemlerinin belirlenmesinde etkendir.

Modiiler Yaklasim, uygunluk degerlendirme prosediirlerini asagidaki hususlara bagli

olarak modiillere ay1rir:

% Uriin gelistirme sathas1 ( tasarim, {iretim, vs.)
< Degerlendirmenin ilgili oldugu tip (dokiiman kontrolleri, tip testleri, kalite glivencesi,
muayene, v.b.)

< Degerlendirmeyi yiirliten taraflar (iiretici veya uygunluk degerlendirme kuruluslari)

Modiiler Yaklasim kapsaminda A’ dan H’ ye olmak iizere toplam 8§ ana modiil vardir. Her
direktifte, direktif kapsamindaki {irtinlerin hangi modiillere tabi olacagi, {lirlin grubunun risk
oranina gore belirlenmistir.

Diistik riskli iiriin modiillerin de iireticinin uygunluk beyanm yeterli oldugu i¢in, bu
modiillerde bir onaylanmis kurulusa ve uygunluk degerlendirmesi testine gerek yoktur.

Yiiksek risk oranina sahip iirlinler igin, iireticinin beyani yeterli goriilmez ve bir uygunluk

degerlendirmesi kurumunun yapacagi testlere gerek duyulur.

Modiiler sistem i¢inde yer alan modiillerin anlasilabilmesi i¢in her iiriin grubunda yer alan
direktiflerin incelenmesi gerekmektedir (Sonmez 2001). Burada modiiller kisaca agiklanacak

olup, uygunluk degerlendirme islemlerine iliskin agiklayici bilgiler Cizelge 4.2.’de verilmistir.
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Cizelge 4.2. Avrupa Birligi’nde uygunluk degerlendirme yontemleri

(1) Belirli 6zelliklerdeki direktiflerde kullanilmasi gerekli ek kosullar

A.Uretimin I¢ (Oto)
Kontrolii

Uretici

Teknik dosyay1 ulusal
yetkililerin incelemesi
icin hazir bulundurur.
Aa

Onaylanmig
kurulugun aracilig1

B. Tip incelenmesi

-Teknik belgeler

-Tip tanimlarini verir.

Onaylanms Kurulus
- Aranan kosullara uygunlugun oldugunu kanitlar.
- Gerekli ise, testleri yapar.

- AB tip inceleme sertifikasi verir.

Uretici onaylannus kurulusa

G. Birim (iiriin) H. Tam Kalite

Dogrulamasi Giivencesi EN 29001
Uretici

Uretici -Tasarim i¢in onayh

-Teknik belgeleri
inceletmek i¢in verir.

Uretici

-Direktif kosullarina
uygunlugu beyan
eder.

-CE isaretini {irline
ilistirir.

Aa
Onaylanms kurulus

-Uriiniin belirli
Ozelliklerini testten
gecirir (1).

-Uriinleri rastgele
araliklarla kontrol
eder (1).

C. Tipe uygunluk D.Uretim kalite E. Uriin kalite F. Uriin

Giivencesi EN29002 Giivencesi EN29003 Dogrulamasi

Uretici Uretici Uretici
Uretici

-Uretim ve testler i¢in -Muayene ve testler -Onaylannus tipe
-Onaylanmus tipe onayli bir kalite icin onayli giivence veya gerekli kogullara
uygunlugu beyan giivencesi sistemi sistemi isletir. uygunlugu beyan
eder. isletir. eder.

-CE isaretini tirline
ilistirir.

Onaylanms kurulus

-Uriiniin belirli
Ozelliklerini testten

gegirir (1).

-Uriinleri rastgele
araliklarla kontrol
eder (1).

-Onaylanmus tipe
uygunluk beyan eder.

-CE isaretini iirline
ilistirir.

Onaylanms kurulus

-Kalite sistemini
onaylar.

-Kalite sisteminin
gbzetimini yapar.

-Onaylanmus tipe
veya gerekli kosullara
uygunlugu beyan
eder.

-CE isaretini tirline
ilistirir.

Onaylanmis kurulus

-Kalite sistemini
onaylar.

-Kalite sisteminin
gbzetimini yapar.

-CE isaretini iirline
iligtirir.

Onaylanms kurulus
-Gerekli kosullara
uygunlugu tasdik

eder.

-Uygunluk sertifikasi
verir.

Uretici

-Test i¢in iirlin
numunesi verir.

-Uygunlugu beyan
eder.

-CE isaretini {irline
iligtirir.

Onaylanms kurulus
- Gerekli kosullara

uygunlugu tasdik
eder.

-Uygunluk sertifikasi
verir.

bir kalite giivencesi
sistemi isletir.
Onaylanmis Kurulus
-Kalite sisteminin
gdzetimini yapar.
-Tasarim tasdik
eder(1).

-AB tasarim inceleme
sertifikasi verir.
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Uretici

-Uretim ve testler igin
onayli bir kalite
giivencesi sistemi
igletir.

-Uygunlugu beyan
eder.

-CE isaretini tirline
iligtirir.

Onaylanmis kurulus

-Kalite sisteminin
gdzetimini yapar.




Modiil A: imalatin i¢c kontrolii

Bu modiil hem tasarim hem de iiretim asamalarini kapsamaktadir. Basit ve tehlikeli
olmayan iiriinler icin kullanilir ve bir onaylanmis kurulus gerektirmez. Uretici sdz konusu
{iriiniin direktifin gereklerini karsiladigini beyan ve garanti etmektedir. Her iiriine CE Isaretini
ilistirerek, yazili bir uygunluk beyam diizenlemektedir. Uretici veya Avrupa Birligi’ndeki
yetkili temsilcisi her bir iiriin {izerine CE Isaretini ilistirir ve bir “Uygunluk Beyan1” hazirlar
(Séonmez 2001). Ureticinin hazirlayacagi Uygunluk Beyani (Manufacturer’s Declaration of
Conformity) 6rnegi sekil 5.2° de verilmektedir.

Uretici ayrica, iriiniin tasarmm, iiretim ve isleyisini agiklayan teknik dosyay:
hazirlamakta ve ilgili teknik diizenlemede aksi belirtilmedikge, son {iriiniin imal edilmesinden
itibaren en az 10 yil siireyle yetkili kamu kurulusunun denetimine sunulabilmesi amaciyla
muhafaza etmektedir. Eger Avrupa Birligi’nde iriiniin {ireticisi veya {ireticinin yetkili
temsilcisi yok ise lirlinii Avrupa pazarina ithal eden firma veya kisi uygunluk beyani vermek
ve ilgili teknik dosyayi sakli tutmak zorundadir.

Direktiflerde belirtilen 6zel durumlarda, imalat¢inin mamulii ile ilgili bazi kontrolleri
bir onaylanmis kurulusa yaptirmast gerekir. Bu durum Modil A1 olarak

tanimlanmaktadir (Anonim 2007).
Modiil B: Tip incelemesi

Bu modiil yalnizca tasarim agamasiyla ilgilidir ve onaylanmis kurulus ise, planlanan
tretimin bir iirlin numunesinin teknik diizenlemeleri ile ilgili hiikkiim gereklerini karsilayip
karsilamadigini  incelemekte ~ ve  onaylamaktadir.  Uretici, ilgili  tetkiklerin
gerceklestirilebilmesi amaciyla kendi segtigi bir onaylanmis kurulusa bagvuru yapmaktadir.
Bu arada {iretici tarafindan hazirlanan teknik dosya, iirlinlin teknik diizenlemesi ile ilgili

gereklerine uygunlugunu ortaya koyacak sekilde hazirlanmalidir.

Onaylanmis kurulus ise, ilgili numunenin teknik diizenleme hiikiimlerine uygun
oldugunun belirlenmesinden sonra bir “Tip Inceleme Belgesi” diizenlemektedir. Teknik
dosyaya iligkin boliimlerin listesi de ilgili belgeye ilistirilirken, bir niishas1 da onaylanmis
kurulus tarafindan muhafaza edilmektedir. Ureticiye tip inceleme belgesinin verilmesinin
reddedilmesi durumundaysa, onaylanmis kurulus red nedenlerini ayrintili olarak belirtmekte,

ancak ureticinin itiraz hakki ise sakli tutulmaktadir.

Uriinle ilgili olarak, temel gereklere ya da iiriiniin kullanim1 i¢in belirlenmis kriterlere

uygunlugu etkileyecek degisikliklerin olmasi durumundaysa, onaylanan iirlindeki her bir
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degisiklik i¢in tip inceleme belgesi konusunda islemin gergeklestirilmis oldugu onaylanmig
kurulusa bildirilmelidir. Boyle bir durumda onaylanan iiriindeki degisiklik i¢in ek bir onay
alinmakta ve asil tip inceleme belgesine ek seklinde verilmektedir. Ilgili teknik diizenlemede
aksi belirtilmedigi siirece, onaylanmis kurulus yaptig1 ek onaylar hakkinda diger onaylanmis

kuruluglar bilgilendirmektedir.

Uretici ise, ilgili teknik diizenlemede aksi belirtilmedigi siirece, tip inceleme belgesi ve
ek onaylarin birer niishasini da teknik dosya ile birlikte son iiriiniin iiretilmesinden itibaren 10

yil siireyle muhataza etmek zorundadir.

B Modiilii daima {iiretim asamasini degerlendiren bir modiille birlikte kullanilir.
Onaylanmis kurulus, liretimi planlanan iiriinii temsil eden numunenin ilgili teknik diizenleme
gereklerini karsilayip karsilamadigini inceler ve onaylar. Teknik dosyayi inceler ve sadece
teknik diizenleme gereklerine uygunlugu belirlemek icin gerekli testleri yapar veya yaptirir.
Onaylanmig kurulus tip incelemesi belgesini tanzim eder. Bu asamada iiretici tarafindan CE

isareti kullanilamaz (Anonim 2007).
Modiil C: Tipe uygunluk

Bu modiil imalat agamasiyla ilgilidir ve iirliniin tipi inceleme belgesinde agiklanan tipe
ve teknik diizenlemelere uygun oldugunu beyan ve garanti etmektedir. Uretici, iiriinlere CE
isaretini koymakta ve yazili bir uygunluk beyaninda bulunmaktadir. Uretici, ilgili teknik
diizenlemede aksi belirtilmedigi siirece, uygunluk beyannamesinin bir niishasini, son {iriiniin
iretilmesinden itibaren 10 yil siireyle muhafaza etmek zorundadir. S6z konusu teknik
diizenleme ile ilgili olarak; iiriin testleri iiretici tarafindan veya lretici adina yapilabildigi gibi
teknik diizenlemede belirtilen ilgili iiriinler ve yapilacak testler de tiretici tarafindan belirlenen
bir onaylanmis kurulusun sorumlulugu altinda gergeklestirilmektedir. Uretici, onaylanmis

kurulusun kimlik kayit numarasini onaylanmis kurulusun sorumlulugu altinda ilistirmektedir.

Bu modiill B modiilii ile kullamlir. Uretici, iiriiniiniin tip inceleme belgesinde
tanimlanan (Modiil B) tipe uygun oldugu ve firiiniin temel gerekleri yerine getirdigi
konusunda emin olduktan sonra beyanda bulunur. Uriiniin iizerine CE isaretini ilistirir ve
yazili olarak bir uygunluk beyani hazirlar. Bu Modiil, bir onaylanmis kurulus gerektirmez

(Anonim 2007).
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Modiil D: imalat Kkalite giivencesi

Bu modiil, imalat asamasiyla ilgilidir ve tek basina kullanilamamakta; tip incelemesi
belgesinin diizenlenmesini takip etmektedir. Uretici, séz konusu iiriinlerin tip muayene
belgesinde belirtilen tipe uygun oldugunu ve teknik diizenlemenin gereklerini yerine
getirdigini beyan etmektedir. Uretici her iiriine CE isaretini ilistirmekte ve iiretim, nihai iiriin
kontrolii ile iiretim testi i¢cin onaylanmig bir kalite sistemi kullanmaktadir. Ayrica, iiretici
onaylanmis kurulusun gdzetimine tabidir. Uretici tarafindan, iiriinlere CE isareti ilistirilirken,
CE isaretinin yaninda gozetimden sorumlu onaylanmis kurulusun kimlik kayit numarasina da
yer verilmektedir. Uretici, konuyla ilgili evraklarmni 10 sene siireyle, istendigi takdirde ilgili

kamu kurulusuna sunulabilmesi i¢in muhafaza etmektedir (Kdse 2005).

Bu modiil B Modiilii ile kullanilir. Uretici tip incelemesinden sonra onaylanmis bir
Kalite Giivencesi Sistemi (EN ISO 9002°de tarif edilen sekilde) isletir. Ureticinin nihai iiriin
muayenesi i¢in islettigi kalite sistemi, bir onaylanmis kurulus tarafindan onaylanir ( Anonim

2004).

Modiil E: Uriin kalite giivencesi

Bu modiil imalat asamasiyla ilgilidir. Genelde tip incelemesiyle birlikte yiiriitiilmekte

fakat, 6zel durumlarda ise tek basina gergeklestirilmektedir.

Uretici, iiriiniin tipinin, tip inceleme belgesinde belirtilen tipe uygun oldugu ve
direktifte tip incelemesi gerekli goriilmedigi durumlarda {iriiniin direktifin temel gereklerini

karsiladig1 konusunda emin olduktan sonra bu konuda bir beyanda bulunmaktadir.

CE isaretinin yaninda gozetimden sorumlu onaylanmis kurulusun kimlik kayit
numarast yer almaktadir. Bu modiil de, tiim {iriinlerin tek tek muayene ve uygun bir sekilde
test edildigi onaylanmis bir kalite sistemi kullamlmaktadir. Uretici, iiriinlerine yonelik kalite
sisteminin degerlendirilmesine yonelik olarak, kendi sectigi onaylanmis kurulusa bagvurmakta
ve kalite sistemi altinda tiriin test edilip degerlendirilirken, gerceklestirilen islemler ile ilgili
bilgiler dosyalanarak muhafaza edilmektedir. Uretici, onaylandig1 sekliyle kalite sisteminden
dogan yiikiimliiliikleri yerine getirirken, etkin bir sekilde devamini saglamaktadir. Uretici
tiriinlere CE isaretini koymakta ve yazili bir uygunluk beyaninda bulunmaktadir. CE isaretinin
yaninda onaylanmis kurumun tanitici isareti de yer almakla birlikte, {iretici, kalite sisteminde

herhangi bir degisiklik diistinmesi durumunda konuyla ilgili olarak onaylanmis kurulusu
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bilgilendirmekte, bdyle bir durumda ise onaylanmis kurulus tasarlanan degisiklikler

konusunda degerlendirme yapmaktadir.

Bu modiil B Modiilii ile kullanilir. Uretici nihai {iriin muayene ve testleri (EN ISO
9003’te tarif edilen sekilde) icin onaylanmis ve altinda biitiin iirinlerin birim olarak
muayenelerinin ve uygunluk testlerinin icra edildigi bir kalite glivencesi sistemi isletir.
Ureticinin nihai {iriin muayenesi i¢in islettigi kalite sistemi, bir onaylanmis kurulus tarafindan
onaylanir ( Anonim 2004).

Modiil F: Uriin dogrulamasi

Bu modiil bir iiriin dogrulama modiiliidiir. Genelde tip incelemesiyle birlikte yiiriitiiliir.
Onaylanmis kurum iriinlerin teknik dokiimantasyona (direktifte tip incelemesi gerekli
goriilmedigi durumlarda) yada tip incelemesi belgesinde belirtilen tipe uygunlugunu ve her iki
durumda da triinlerin ilgili direktifin gereklerini karsiladigini incelemekte ve onaylamaktadir.
Uretici; iiretim siirecinin, teknik dokiimantasyona uygunlugunu yada tip incelemesinde

belirtilen tipe uygunlugunu garantilemesi igin gerekli 6nlemleri almaktadir.

Onaylanmis kurum yada iretici, direktif hiikiimlerine gore CE isaretini koymakta ve

yazili uygunluk beyaninda bulunmaktadir.

CE isaretinin yaninda onaylanmig kurumun tanitict isareti, de yer almakla birlikte,
onaylanmis kurulus, {ireticinin se¢imine gore iirlinlere muayene ve test uygulayarak,
istatistiksel dogrulama bazinda iiriinlerin muayene ve test islemlerini yerine getirmekte, teknik
diizenlemede belirtilen gereklere uygunlugunu kontrol etmektedir. Uretici, teknik
diizenlemede aksi yer almadig: siirece uygunluk beyaninin bir 6rnegini ise, 10 yil siireyle

muhafaza etmektedir.

Bu modiil B Modiilii ile birlikte kullanilir. onaylanmis kurulus, iriinlerin tip
incelemesi belgesinde tarif edilen tipe uygunlugunu kontrol eder ve onaylar.

Modiil G: Birim dogrulamasi

Bu modiil hem tasarim hem de imalat asamalariyla ilgili olup, bir birim dogrulama
modiiliidiir. Uretici, s6z konusu belgeye sahip iiriiniin ilgili teknik diizenlemede belirtilen
gereklere uygun oldugunu beyan ve garanti ederken, CE isaretini {iriine ilistirmekte ve yazili

uygunluk beyaninda bulunmaktadir.
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Onaylanmis kurulus ise, iiriinlerin tek tek ilgili direktifin gereklerine uygunlugunu
kontrol etmekte ve uygun oldugunu tespit etmek i¢in de teknik diizenlemede belirtilen

standartlarda belirtilen testleri yapmaktadir.

Anilan agsamalar ertesinde ise, onaylanmis kurulus, onaylanmis iirtine kimlik kayit
numarasini ilistirmekte ya da ilistirilmesini saglamakta, ayrica yapilmis olan testler ile ilgili

olarak, bir uygunluk belgesi diizenlemektedir.

Bu modiil tasarim ve iiretim agamalari ile ilgilidir. Onaylanmis kurulus, her bir iiriiniin

teknik diizenleme gereklerine uygunlugunu tek tek kontrol eder ve onaylar.

Modiil H: Tam kalite giivencesi

Bu modiil hem tasarim hem de imalat asamalariyla ilgili olup, tam kalite giivence
sistemini &ngdrmektedir. Uretici ise, soz konusu iiriinlerin ilgili direktifin gereklerini
karsiladigin1 saglamakta ve beyan etmektedir. Tasarim, imalat ve {irlin muayene ve testi igin

onaylanmis bir kalite sistemi kullanilmaktadir.

S6z konusu kalite sistemi ise, ilgili teknik diizenleme de belirtilen gereklere uygunlugu
saglamalidir. Uretici tarafindan benimsenmis bulunan biitiin unsur ve hususlar, islem ve

talimatlar dosyalanarak muhafaza edilmektedir.

Uretici, kalite sisteminden kaynaklanan yiikiimliiliikleri cercevesinde hareket etmekte
ve kalite sisteminde yapmay1 diisiindiigli degisikliklerle ilgili olarak kalite sitemini onaylayan
kurulusu  bilgilendirmektedir.  Onaylanmis  kurulus ise, planlanan degisiklikleri
degerlendirmekte ve degistirilmis kalite sistemiyle ilgili olarak yeni bir degerlendirme yapilip

yapilamamas1 hususunda karara varmaktadir.

S6z konusu karar ise muayene ya da test sonu¢ ve gerekeeleri ile birlikte iireticiye
iletilmektedir. Uretici, iiriinlere CE isaretini koymakta ve yazili bir uygunluk beyaninda
bulunmaktadir. CE isaretinin yaninda onaylanmis kurumun ise, kimlik kayit numaras: da yer

almaktadir (Kose 2005).

Bu modiil tasarim ve iiretim asamalarinin her ikisi ile de ilgilidir. Onaylanmis kurulus,
ireticinin liriinlin tasarim ve iiretimi icin islettigi EN ISO 9001°de tarif edilen kalite giivence

sistemini onaylar ( Anonim 2004).
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Sekil 4.3. Modiiler sistem ile CE isaretlemesi
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Sekil 4.4. Yaklasimlar arasindaki farkliliklar
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5. YENI YAKLASIM DIiREKTIFLERINDEN MAKINELERE iLISKIN 98/37/EC
SAYILI KONSEY DIREKTIFININ INCELENMESI
Direktifin amaci: Direktif kapsaminda yer alan makinelerin ve emniyet teghizatlarinin,

gerektigi gibi kuruldugunda ve bakimi yapildiginda ve kendisinden beklenen amaclar
dogrultusunda kullanildiginda, insan sagligina veya giivenligine, gerekli durumlarda, evcil
hayvanlara ve mala zarar vermeyecek sekilde piyasaya arz edilmeleri i¢in gerekli asgari
giivenlik kosullarini, bu iiriinlere CE isareti ilistirilebilmesi i¢in takip edilmesi gereken
uygunluk degerlendirme prosediirlerini ve uygunluk degerlendirmesi yapacak onaylanmis
kuruluslarin gérevlendirilmesinde dikkate alinacak asgari kriterleri belirlemektir.
Direktifin kapsami: Direktif, asagida belirtilenler hari¢, en az bir parcasi hareket eden,
muhtelif parca ve gruplardan olusan ve mallar1 islemeye, tasimaya veya ambalajlamaya
yarayan tiim makineler ile ariza veya kotii ¢alisma durumlarinda bunlarin etkisine maruz
kalan insanlarin giivenligine ve sagligina yonelik riskleri bertaraf etmeye yonelik bir giivenlik
fonksiyonu yerine getirmek {izere pazara arz edilen emniyet teghizatlarini igerir (Kdse 2005).
» Hasta ile dogrudan temas eden tibbi kullanim amagli makineler,
» Yiiklerin kaldirilmasi ve indirilmesi i¢in kullanilan bir makine olmadikc¢a, giic kaynagi

sadece dogrudan uygulanan kol giicii olan makineler,

» Fuar alanlarinda veya eglence parklarinda kullanilan 6zel makineler,

A\

Buhar kazanlari, tanklar ve basingl kaplar,

» Ogzellikle niikleer amaglar igin tasarlanmis veya hizmete konulmus ve bozulmalari halinde
radyoaktivite yayan makineler,

» Bir makinenin pargasini teskil eden radyoaktif kaynaklar,

» Atesli silahlar,

» Benzin, mazot, parlayict sivilar ve tehlikeli maddeler i¢in depolama tanklar1 ve boru
hatlari,

» Sadece yolcularin hava veya karayolu, demiryolu veya su yolu sebekeleriyle taginmasina
mahsus araglar ve bunlarin romorklar: ile esyanin hava ve kara yolu veya demiryollar1 ve
su yollar1 sebekeleriyle tasinmasi i¢in tasarlanmis araclar ve bunlarin romorklar1 (maden
iretim sanayinde kullanilan araglar da dahil),

» Denizde hareket eden vasitalar ve seyyar agik deniz tertibatlari ile bunlarin iizerindeki

techizatlar,

» Finikiiler dahil kisilerin kamuya agik veya Ozel taginmalarina mahsus kablolu tagima

hatlar,

» 74/150/EEC sayili Direktifin 1.1 maddesinde belirtilen tarim ve orman traktorleri,
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> Ozellikle askeri amaglarla veya emniyeti saglamak amaciyla tasarlanmis ve insaa edilmis
makineler,

» 15 dereceden daha fazla bir egimle yerlestirilmis sabit raylar arasinda hareket eden bir
kabine sahip insan ve esyalarin taginmasina mahsus asansorler ile madenlerde kullanilan
cevher asansorleri, tiyatro asansorleri ve insan ve/veya yiik kaldirmak i¢in kullanilan
santiye asansorleri,

> Uzerlerinde kiiciik dislilerin hareket ettigi ray kullanan insan tasiyici araglar.

Makineler veya emniyet techizatlari i¢in, bu direktifte atifta bulunulan risklerin kismen yada

tamamen Ozel topluluk direktifleri kapsaminda yer almasi halinde, bu direktif (makine

direktifi) risklere karsi bu tiir makinelere veya emniyet techizatlarina uygulanmayacaktir.

Makineler i¢in, risklerin esas itibariyle elektrikten kaynaklandigi durumlarda, bu tiir

makineler miinhasiran 73/23/EEC sayil1 Algak Gerilim Cihazlar1 direktifi kapsamina girer.

5.1. Makinelerin ve Emniyet Techizatlarimin Tasarimi1 ve imalati Sirasinda Uyulmasi
Zorunlu Olan Temel Saghk ve Emniyet Gerekleri

Direktif, kapsam dahilindeki tiim makinelerin ve emniyet techizatlarinin direktifin EK-
I’ in de belirtilen temel saglik ve emniyet gereklerine uygun olarak tasarlanmalarini ve imal
edilmelerini hilkkme baglamistir. EK-I’ de yer alan ve imalatcilar tarafindan makinelerin veya
emniyet techizatlarinin tasarimi, imalati ve donatilmasi sirasinda dikkate alinmasi zorunlu

olan temel saglik ve emniyet gereklerinden bazilar1 6rnek olarak asagida verilmistir:

v Makineler fonksiyonlarina uygun sekilde imal edilmeli ve beklenen hizmet Omrii
icerisinde montaj ve demontaj asamalar1 dahil olmak {izere ¢alistirma, ayarlama,
temizleme, bakim ve onarim faaliyetlerini gerceklestiren kisiler icin herhangi bir risk
meydana getirmeyecek sekilde tasarlanmalidir.

v" Giderilemeyen risklere karsi gerekli koruma 6nlemleri alinmalidir.

<\

Alman tedbirlere ragmen giderilemeyen riskler hakkinda kullanicilara bilgi verilmelidir.

v' Ozel bir egitim gerekip gerekmedigi ve kisisel korunma araglar1 kullanilmasi icap edip
etmedigi bildirilmelidir.

v Makineler, herhangi bir risk s6z konusu olmaksizin ayarlanmalari, bakimlarinin yapilmasi
ve c¢alistirilmalari i¢in gereken biitiin 6nemli techizat ve aksesuarlariyla birlikte piyasaya
arz edilmelidir.

v Makinelerin yapiminda kullanilan malzemeler ile s6z konusu makinelerde bir isleme tabi

tutulan tiriinler, insan saglig1 ve giivenligine zarar verecek nitelikte olmamalidir.

33



Imalatcilar, makineler iizerinde veya i¢ kisminda sorun yaratabilecek 1siklandirilmamis
alan bulunmamasini, gozleri rahatsiz edecek parlamalar olmamasini ve saglanan
aydinlatma imkanlarinin stroboskopik etki meydana getirmemesini temin etmelidirler.
Makineler ve makinelerin biitiin pargalar1 emniyetle tasimabilir olmali, bu amagla
kullanilan kancalarin vidalanabilecegi veya takilabilecegi yerleri bulunmali ve standart
kaldirma gereglerinin kolayca kullanimina imkan verecek bi¢cimde tasarlanmalidirlar.
Makineler emniyetli kullanimlar1 i¢in gerekli gostergelerle (kadranlar, sinyal lambalar1 ve
benzeri) donatilmalidir. Operatér bu gostergeleri kumanda yerinden kolaylikla
okuyabilmelidir.

Makineler, ancak bu amagla 6ngoriilmiis kumandalarin isteyerek kullanilmasi suretiyle
calistirilabilmelidir.

Makinelere, riskin niteligine gore hareketli parcalarin bir kismin1 veya tamamini
durduracak kontrol mekanizmalar1 yerlestirilmelidir.

Makineyi durdurma mekanizmalari ¢alistirma mekanizmalarina gore 6ncelikli olmalidir.
Her makinede ortaya ¢ikan veya ¢ikmasi muhtemel tehlikelerin 6nlenebilmesi igin bir
veya birkac acil durdurma kumandasi bulunmalidir.

Makineyi besleyen akimin kesilmesi, kesintiden sonra yeniden devreye alinmasi veya
elektrik akimindaki dalgalanmalar, kontrol devresi mantiginda veya kontrol devresinde
meydana gelebilecek ariza tehlikeli durumlara neden olmamalidir.

Diisen veya savrulan maddelerden (is takimlari, talas, hurda ve atiklar gibi)
kaynaklanabilecek risklere kars1 gerekli tedbirler alinmalidir.

Riske maruz sahislari korumak amaciyla yapilan mahfazalar ve koruma donanimlari,
saglam ve ilave risklere yol ag¢mayacak sekilde tasarlanmali ve makine iizerine
yerlestirilmelidir.

Hareketli mahfazalar, agik olduklar siirece makinelerin hareketli parcalarinin calismaya
baglamalarint Onleyen ve kapatildiklarinda da c¢alismaya miisaade eden kilit
mekanizmalaria baglanmis olmalidirlar.

Makinelerin elektrik akimi alma sistemleri her tiirlii elektrik soku tehlikesinin giderildigi
veya giderilebilecegi sekilde tasarlanmali, imal edilmeli ve donatilmalidir. makinelere
yerlestirilecek i¢ten yanmali motorlar; ¢oplerin toplanmasina mahsus elle doldurulan
kamyonlar; asansorlerin bakiminda kullanilan araglar ve {ii¢ metreden fazla dikey
yiikseklikten diisme riski tasiyan insanlarin kaldirilmasina mahsus teghizatlar; patlayici

maddelerin yapimina mahsus makineler ve doner kapakli koruma donanimlart ve diisen

34



cisimlere karst koruma donanimlari1 gibi yiiksek risk tagiyan makine veya emniyet

techizatlar1 s6z konusu oldugunda;
(@) Bunlarin imalati sirasinda, imalat¢i tarafindan temel gereklere iliskin ilgili topluluk
uyumlastirilmis standardini yansitan milli bir standarda uyulmamis veya kismen uyulmus ise
ya da bdyle bir standart mevcut degil ise, imalatgr veya onun toplulukta yerlesik yetkili
temsilcisi makine veya emniyet techizatinin bir numunesini EK-VI’ de belirtilen “AT tip
incelemesi” i¢in onaylanmis kurulusa sunar.
(b) Bunlar temel gereklere iliskin ilgili Topluluk uyumlastirilmis standartlarini yansitan milli
standartlara gore imal edilmis ise, imalatgis1 veya onun Toplulukta yerlesik yetkili temsilcisi;
EK- VI’ de belirtilen teknik imalat dosyasini hazirlayip, bu dosyayr aldigmi miimkiin
oldugunca cabuk bir sekilde teyid edecek ve muhafaza edecek olan onaylanmis kurulusa iletir,
veya EK-VI’ de belirtilen teknik imalat dosyasini, temel gereklere iligskin ilgili topluluk
uyumlastirilmis standartlarini yansitan milli standartlara dogru olarak uyuldugunu acik bir
sekilde tasdik edecek ve teknik imalat dosyasi i¢in bir yeterlilik sertifikasi diizenleyecek olan
onaylanmig kurulusa sunar, ya da makine ve emniyet techizatinin bir 6rnegini EK-VI’ te
belirtilen AT tip incelemesi i¢in onaylanmis kurulusa sunar.

Direktif kapsamina giren ancak EK-IV’ te yer almayan makine veya emniyet

techizatlar1 s6z konusu oldugunda, imalat¢1 veya onun toplulukta yerlesik yetkili temsilcisi

EK- V‘de belirtilen teknik imalat dosyasini hazirlar.

5.2. Teknik Dosya, Uygunluk Beyani, CE Isaretinin ilistirilmesi ve Piyasaya Arzi

Imalatg1 veya onun toplulukta yerlesik yetkili temsilcisi, makineyi veya emniyet
techizatin1 piyasaya arz etmeden Once, s0z konusu makinenin veya emniyet techizatinin
direktife uygun olarak imal edildigini dogrulayan “AT Uygunluk Beyani”n1 EK-II" de yer
alan modele gore hazirlar ve sadece makinelere mahsus olmak {izere iiriine CE isareti ilistirir.
Emniyet techizatlarina CE isareti ilistirilmesine gerek yoktur.

CE isareti makinenin kolayca ve acgik bir sekilde goriilebilecegi bir yerine
ilistirilmelidir. CE isaretine benzeyen ve sekil itibariyle {iclincii taraflar1 aldatmasi miimkiin
olabilecek isaretlerin kullanilmasi yasaktir. Makinelere, CE isaretinin goriinebilirligini ve
okunabilirligini engellemeyen baska isaretler de ilistirilebilir.

Teknik Dosya, CE Isaretlemesi ¢aligmalarinin temelini olusturur. Yeni yaklasim
direktifleri veya harmonize standartlara uygunlugun kamiti olarak hazirlanan teknik

dokiimanlarin biitiinti 'Teknik Dosyay1' olusturur.
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Isaretleme icin uygun olan modiil ne olursa olsun teknik dosya hazirlanmalidir.
Yiiksek risk tagiyan ve onaylanmig kurulus ile isaretleme yapma zorunlulugu bulunan {iriinler
icin hazirlanan teknik dosyalar denetimlerde Onaylanmis Kurulus tarafindan incelenmekte
beyan ile isaretleme yapilmasi durumunda ise hazirlanan teknik dosya iiretici tarafindan

istenildiginde yetkili mercilere gosterilmek iizere muhafaza edilmektedir.

5.2.1. Teknik dosyanin hazirlanmasi

Teknik dosya, iirliniin ilgili teknik diizenlemelerde belirtilen gereklere uygun olarak
iretildigini gosteren, igerisinde rapor ve belgelerin bulundugu, iiriinlerin tasarim, {iretim ve
caligmasi ile ilgili bilgileri igeren dosyadir. Teknik dosya hazirlanip CE isareti uygulandiktan
sonra, tespit edilen riskler varsa bunlar ile ilgili tedbirler alinmali, tasarim ve {irlinde
kullanilan hammadde ve yar1 mamulde yapilacak degisikliklerden kaynaklanabilecek riskler
giderilmeli ve gerekli testler yapilmalidir.

Teknik dosyada yer alan belge ve raporlar okunakli olmali, {izerinde herhangi bir
karalama veya el yazisi olmamalidir. Teknik dosya, ilgili teknik diizenlemelerde aksi
belirtilmedigi siirece son iirliniin imal edilmesinden itibaren 10 yil siire ile yetkili kamu
kurulugsunun denetimine sunulmak {izere muhafaza edilmelidir (Anonim1)

Teknik dosyanin genel icerigi asagida listelenmistir;

e Uriine ait genel tanimlama, {iriiniin calismasini agiklayan tanimlamalar,

e Tasarim ve lretime ait ¢izimler, parcalar, modil ve devrelerin semalar1 ile caligma
prosediiriine ait bilgiler,

e Uygulanan uyumlastirilmis standartlarin bir listesi, bu standartlarin uygulanmadigi veya
uygulanamadigi hallerde, teknik diizenlemenin temel gereklerini karsilamak {izere
benimsenen ¢oziimlerin agiklamalari,

e Yapilan tasarim hesaplamalarinin ve gergeklestirilen muayenelerin sonuglari,

e Test raporlari,

e Tiirkce veya orijinal kullanma kilavuzlari,

e Kalite Yonetim Sistemi (Uriinle ilgili yonetmelikler ongordiigii taktirde ISO 9000 Kalite
Yo6netim Sistem belgeleri),

e Uriine ait Tiirk¢e veya Ingilizce montaj kilavuzu,

e Uriiniin tasarim1 veya iiretimdeki muadil malzeme ve hammadde degisiklikleri ve bu
degisiklikler sonrasi iiriin giivenligi testleri ile ilgili sonuglar,

e Uretimde kullanilan kompanentlere ait sertifikalar,

e Uygunluk Beyanu.
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5.2.2. Uygunluk beyani

Imalatc1 ve ithalatel, iiriiniiniin ilgili teknik diizenlemelerde belirtilen gereklere uygun

olarak tiretim yaptigini1 beyan eder. Bu beyan igerisinde agsagidaki bilgiler yer almaktadir;

Ureticinin veya yetkili temsilcisinin (ya da ithalatginin) ad1 ve adresi,

Uriiniin tanim1 (yapusi, tipi, seri numarasi vs.),

Uriiniin uydugu tiim hiikiimler,

Varsa, tirliniin uygunlugunu onaylayan Onaylanmis Kurulusun adi ve adresi ile AT
inceleme sertifikasinin numarasi,

Varsa, iretim ve uygunluk degerlendirmesinde esas alman uyumlastirilmis Avrupa
standartlarinin numaralari,

Varsa, kullanilan milli ve harmonize standartlara ve teknik sartnamelere atif,

Uretici veya onun yetkili temsilcisi/ithalatg1 adina taahhiitte bulunmaya yetkili kisinin ad

ve bu kisinin imzasi.

5.3. AT Uygunluk Beyam Nedir?

1)

2)

3)

AT uygunluk beyani, imalat¢i veya onun toplulukta yerlesik yetkili temsilcisinin, piyasaya
arz ettigi makine veya emniyet techizatinin bunlara uygulanan tiim temel saglik ve
giivenlik gereklerine uygun oldugunu beyan etme yontemidir.

AT uygunluk beyaninin imzalanmasi, imalat¢1 veya onun toplulukta yerlesik yetkili
temsilcisine makineler lizerine CE isareti ilistirme yetkisi verir.

AT uygunluk beyan1 diizenlenmeden dnce, imalatg1 veya onun toplulukta yerlesik yetkili
temsilcisi, asagida belirtilen belgeleri herhangi bir inceleme i¢in hazir bulundurur ve

bulunduracagini garanti eder;

(a)Asagidakileri igeren teknik imalat dosyas;

v
v

NSRRI

Kontrol devreleri dahil makine veya emniyet techizatinin genel semasi,

Makinenin temel saglik ve giivenlik gereklerine uygunlugunu kontrol etmek icin talep
edilen her tiirlii hesaplama notlari, test sonuclari ile birlikte tam detayli semalar,

Temel gereklere, standartlara ve tasarlanirken kullanilan teknik sartnamelerin listesi,
Makinenin tasidig riskleri gidermek i¢in uygulanan metodlarin agiklamasi,

Istenirse yetkili bir kurulus veya laboratuvar tarafindan verilen herhangi bir teknik rapor
Uyumlastirilmig bir standarda uygunluk beyan edilmis ise, kendisi ya da yetkili bir
kurulus veya laboratuvar tarafindan yiiriitiilen testler sonucu verilen bir teknik rapor,

Makine ve emniyet techizatina iligskin kullanim talimatinin birer kopyasi,
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(b)Seri imalat i¢in, makine ve emniyet techizatlarinin direktif hiikiimleri ile uyumlu kalmasini
temin etmek amactyla uygulanacak olan dahili 6nlemler.

Imalatci, tasarim ve imalat acisindan makine veya emniyet techizatinin giivenli olarak
insa edildigini ve hizmete sunuldugunu belirlemek i¢in, pargalar, baglanti parcalar1 ve komple
makine ve emniyet techizati lizerinde gerekli aragtirmalar ve testleri yapmalidir. Yukarida 3.
sikta belirtilen belgeler, makine veya emniyet techizatlar1 i¢in talimatlar hari¢ topluluk resmi

dillerinden birinde diizenlenecektir.

5.4. AT Tip Incelemesi Nedir?

1) AT tip incelemesi, onaylanmis kurulusun makinenin veya emniyet techizatinin bir
ornegininin bu direktifin ilgili hiikiimlerine uygunlugunu belgeledigi ve onayladigi
islemdir.

2) AT tip incelemesi basvurusu, imalatg1 ya da yetkili temsilcisi tarafindan makinenin veya

emniyet techizatinin bir 6rnegi ile birlikte tek bir onaylanmis kurulusa yapilir.
Bagvuru, asagidakileri igerir:

» Imalatcinin veya yetkili temsilcisinin ad1 ve adresi, makine veya emniyet techizatinin imal
edildigi yer.

» Asgari agagidakileri ihtiva eden bir teknik dosya:

- Kontrol devrelerinin semalar: ile birlikte makine veya emniyet techizatinin genel bir
projesi,

- Makinenin veya emniyet teghizatinin temel saglik ve emniyet gereklerine uygun olup
olmadiginin incelenmesi i¢in gerekli olan hesaplama notlari, test sonuglar1 ve benzeri
bilgilerle birlikte tam detayl ¢izimler,

- Makinenin veya emniyet techizatinin yol agabilecegi riskleri gidermek i¢in benimsenen
yontemlerin agiklamasi ile kullanilan standartlar,

- Makine veya emniyet teghizat ile ilgili talimatlarin birer sureti,

- Seri imalat s6z konusu oldugunda, makinenin veya emniyet techizatinin bu yonetmeligin
hiikiimlerine uygunlugunun devamini saglamak i¢in uygulanan i¢ 6nlemler.

Basvuru ile birlikte tasarlanan imalati temsil eden bir makine veya emniyet techizati veya

bunlarin nerede incelenecegini belirten bir bildirim ibraz edilir.

3) Onaylanmis kurulus AT tip incelemesi sirasinda:

a) Kendisine getirilen veya bulundugu yerde inceleme imkani verilen makine veya emniyet

techizatinin uygunlugunu dogrulamak amaciyla teknik imalat dosyasini inceler,
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b)

4)

5)

6)

7)

Makine veya emniyet techizatinin incelenmesi sirasinda asagidaki islemleri yerine getirir:
Makinenin veya emniyet techizatinin teknik imalat dosyasina uygun sekilde uygun imal
edilip edilmedigini ve ongoriilen ¢alisma kosullar1 altinda giivenli bir sekilde kullanilip
kullanilamayacagini belirler,

Standarda bagvurulmus olmasi halinde, bu standartlarin gerektirdigi sekilde uygulanip
uygulanmadigini kontrol eder,

Makinenin veya emniyet techizatinin ilgili temel saghik ve emniyet gereklerine
uygunlugunu kontrol etmek amaciyla gerekli muayene ve testleri yapar.

Makinenin veya emniyet teghizatinin, bu direktif hiikiimlerine uygun oldugunun tespit
edilmesi halinde, onaylanmis kurulus, bir AT tip inceleme belgesi diizenleyerek bagvuru
sahibine verir.

Imalatc1 veya yetkili temsilcisi, nitelik bakimindan ufak dahi olsa, ilgili makine veya
emniyet techizatinin ilizerinde yaptigi veya yapmayr diistindigi her tirli degisikligi
bildirmek ve teknik dosyasina islemek zorundadir.

AT tip inceleme belgesi vermeyi reddeden veya geri almaya karar veren onaylanmig
kurulus, bu durumdan diger onaylanmis kuruluslar1 haberdar eder. Belgenin verilmeme
nedenleri ile geri alinig nedenleri AT Komisyonuna ve AT {iyesi iilkelere bildirilir.
Dosyalar ve AT tip inceleme usulleri ile ilgili yazismalar, onaylanmig kurulusun yerlesik

oldugu tilkenin resmi dilinde veya onun kabul ettigi bagka bir dilde olacaktir.

5.5. Makine Direktifinden Baska Direktiflere Uyulmak Zorunda Midir?

Makineler esas olarak makine direktifine uymak zorundadir, baz1 makinelerin ayn1 zamanda,

*Elektromanyetik uyumluluk (EMC) direktifi veya,

Diisiik voltaj direktifine de (LVD) uymalar1 gerekebilir.

Makineler tizerindeki elektrikli kumanda mekanizmalarinin EMC direktifine uygun

olarak imal edilmis, CE isaretli komponentler olmas1 gerekmektedir. Diisiik voltaj kumanda

ve salt cihazlart EN 60947-5-1 uyumlastirilmis standardina ve bu konudaki diger standartlara

uygun olmalidir. Elektrikli kumanda aletleri, pozisyon salterleri, ana ve yardimer salterler CE

isareti tastyan mamuller olmalidir.
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5.6. Makine Emniyet Yonetmeligi 98/37/AT
Makine Emniyet Yonetmeligine gore CE Isareti bugiine kadar ii¢ kez degisiklige ugramistir;

91/368/ EEC » 93/44/EEC » 93/68/EEC

Bu degisikliklerin tiimii 1 Ocak 1997 tarihi itibari ile zorunlu hale gelmistir.

89/392/EEC » 98/37/EC

Kapsami: yonetmelik, makine, makinelerde kullanilan komponentler ve giivenlik

elemanlarinin uygunluk degerlendirmesini kapsar.

Yasal Durum: 5 Haziran 1991 tarihinden itibaren, 98/37/EC Makine Emniyeti
Yonetmeligi iiye tilkelerde zorunlu olmustur. 5 Mayis 2002 de Tiirkiye’de 8/37/AT) olarak

yayinlanmistir ve 1 Ocak 2004 tarihinde zorunlu hale gelmistir.
Yonetmelik kapsamina giren bir {irtine CE isareti vurulabilmesi i¢in 2 yol vardir.
1. Uriin risksiz ise (EK IV kapsaminda olmayan) iiretici beyani ile CE Isaretlemesi;

2. Uriin riskli ise (EK IV kapsaminda) Onaylanmis Kurulus tarafindan CE Isaretlemesi.

Sekil 5.1. Makineler i¢in uygunluk degerlendirme semasi

|—>-

1.YOL

Teknik Dosyay1
-  0.K’ a Muhafaza
Icin Gonder
2.YOL
Teknik Dosyay1
0K’ a Yeterlilik
Incelemesi Igin
Gonder
3.YOL
EVET

Uriin Direktif EK

1
1
: IV’ de Var !

HAYIR
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5.7. Makineler I¢in Uygunluk Beyanlar

Makine tanimi igerisinde yer alan, makine emniyet komponenti ve tamamlanmamis
makine i¢in {i¢ tip uygunluk beyan1 kullanilir:
*Uygunluk Beyani (ITA), Makineler i¢in
*Uygunluk Beyani1 (IIC), Emniyet Komponenti i¢in
*Uygunluk Beyani (IIB), Tamamlanmamis Makineler i¢in

Bu makineler, bir baska tarafca tamamlanmak tizere sevk edilen komponentlerdir. Bu
komponentlerin emniyetli montaj ve kullanimlari i¢in talimatlar olmalidir. Bu komponentlere
CE isaretlemesi yapilmaz ve uygunluk beyanlarina su ciimle yazilir: “Bu {inite tek basina
degerlendirilmemeli, birlestirildigi makine ile birlikte CE isaretlenmelidir” (Cinar 2007).
Sekil 5.2. Makineler I¢in Uygunluk Beyani

AB Uygunluk Beyani

(imalat¢inin adi, adresi, diger tanitim bilgileri)
Asagida tanimi yapilan makinenin
MENSCI:
TIDE
Seri NO:
Imal Yili: e,

Tek sorumlusu olarak, makinenin 98/37/EC Makine Direktifi’ne uygun oldugunu beyan
ederiz. (uyulan bagska direktifler varsa onlarda belirtilmelidir.)

SOy TSI oo
LK TSI
P OZISY 0N, e e

Biz, makinenin, ekli dokiimanlarda goriildiigii iizere 98/37/EC Makine Direktifi’ne uygun
oldugunu beyan ederiz. (uyulan baska direktifler varsa onlarda belirtilmelidir.)

Onaylanmig Kurulus: ...

(isim, adres)

(yer/ tarih) (imza)
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6. MAKINE EMNIYETi STANDARTLARI, UYUMLULUK TESTLERi VE RiSK
ANALIZI

6.1. Harmonize Standartlar

Harmonize Standart; Avrupa Birligi Standartizasyon Kuruluslart CEN, CENELEC ve
ETSI tarafindan hazirlanan ve {iiye kuruluslarca iizerinde mutabik kalinan Avrupa
Standartlaridir EN, HS (Arda 2004). Bu standartlar yiiriirliige girdigi tarihten itibaren iiye
tilkeler tarafindan milli standart olarak kabul edilmektedirler. Bu teskilatlar Avrupa

Standartlarin1 hazirlamakla yiikiimliidiirler.

Harmonize Standartlar TSE den temin edilebilecegi gibi, dogrudan AB
standartizasyon biriminden de temin edilebilirler. Avrupa Standartlarinin tamamina yakini

TSE’nin yaptig1 ¢alismalarla milli standart olarak kabul edilmistir.

Harmonize Standartlara uyum gosteren mamuller otomatik olarak direktife uygun

kabul edilirler.

Mamule iliskin harmonize standartlarin bulunmadigi durumlarda, uluslararasi
standartlar (ISO, IEC gibi) iiye iilke standartlar1 esas alinir. Bu standartlarin da mevcut
olmamast durumunda mamuliin direktiflerin temel gereklerine uygunlugunun kanitlanmasi
gerekir (Arda 2004). Direktif ve harmonize standartlara uygunlugun kanitlanmasi igin test
raporlarina ihtiya¢ duyulabilmektedir. Test gerekliliklerinin tespit edilmesi ve iiriin i¢in hangi

testlerin yapilacagina karar verilmesi i¢in direktifler ve ilgili standartlar incelenmelidir.

Direktifler veya onaylanmis kuruluslar testlerin akredite olmus, yeterliligi taninan
laboratuarlar tarafindan yapilmasini isteyebilecegi gibi bazen yeterli techizatin bulunmasi

durumunda testlerin tiretici tarafindan yapilmasina da firsat vermektedir.

Seri tiretimin s6z konusu oldugu isaretleme uygulamalarinda {iriin glivenliginin
kontrol altinda tutulabilmesi i¢in test stirekliligi istenebilir. Bu ve benzeri durumlarda testler
icin gerekli techizatin iretici tarafindan saglanmasi ve testlerin iiretim siiresince

gerceklestirilmesi gerekir.
6.2. Elektro Manyetik Uyumluluk (EMC) Testleri

Algak gerilim Cihazlart Direktifi, Makine Emniyeti Direktifi, EMC Direktifi ve daha

bir ¢ok direktif kapsaminda bulunan tiriinler icin EMC testleri gerekebilir.
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Bazi EMC Testleri;

+¢ Emussion Testleri-(Yayimim)
e Conducted Emission-(iletkenden yaymim)
e Click Measurement-(A¢ma kapama darbe yaymimi)
e Power Disturbance-(Gii¢ Bozulmasi)
¢ Radiated Magnetic Field-(Istnim yoluyla magnetik alan yayilimi)
% Immunity Testleri-(Bagisiklik)
e Electrical Fast Transients (EFT)/Burst - (EFT’ ye bagisiklik)
e Surge Transient - (Simsek yada endiiktif motor ¢alistirma darbelerine kars1 bagisilik)
e Power frequency magnetic field - (Magnetic alana kars1 bagisiklik)
e Conducted Immunity - (Iletkenlik yoluyla bagisiklik)
¢ Elektriksel Giivenlik (LVD) Testleri

Algak Gerilim Direktifi (LVD) Testleri; kagak akim, yiiksek voltaj, topraklama direnci,

yiizey yalitim1 vb. testlerden olusmaktadir. Algak gerilim testi yapilan baz1 {iriinler;

= Bilgi teknoloji techizatlar1, ofis ekipmanlar1 ve onlarla baglantili teghizat,
= Elektronik ve benzeri aletler ( evlerde ve benzeri kullanimlar igin),
» Kiigiik ev aletleri ve benzeri aletler,

% IP Testleri

¢ Titresim Testleri

% Giirtltii Testleri (Anonim?2)

6.3. Makineler icin EN Standartlan
Cizelge 6.1. 98 / 37 Standartlarindan bazilar1 (Anonim4 2000)

EN 1037 Makinelerde Giivenlik-Beklenmeyen Calismanin Onlenmesi
EN 13478 Makinelerde giivenlik — Yanginin 6nlenmesi ve yangindan korunma
EN 294 Makinelerde Giivenlik-El ve Kollarin Tehlikeli Bolgelere Erismesine Karsi

Gilivenlik Mesafeleri

EN 349 Makinelerde Giivenlik-Insan Viicudunun Kisimlarin1 Ezilme Tehlikesinden
Kacinmak i¢in En az Araliklar

EN 418 Makinelerde Giivenlik -Acil Durum Durdurma Tertibatlari-Tasarim igin
Prensipler
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6.3.1. Makinelerde Giivenlik-TS EN 349 (EKIM 1995)

Cizelge 6.2. Insan viicudunun ezilmesini 6nlemek igin en az acikliklar (Cinar 2007)

vUCUT BOLUMU EN AZ ACIKLIK SEKIL
GOVDE 500 mm. I
KAFA 300 mm. "#/‘ﬂ
BACAK 180 mm. ﬁ
AYAK 120 mm. »r_Tﬂ({J)ﬂ
AYAK PARMAKLARI 50 mm.
KOL 120 mm. \1
EL, EL BIiLEGi,YUMRUK 100 mm. 1,
PARMAK 25 mm. o

6.4. Tehlike tanimi ve risk analizi
Tasarimc1 veya lretici, piyasaya arz edecegi {irliniin ne kadar giivenilir oldugunu risk

analizi yaparak {iriiniin nerelerde tehlike olusturabilecegini 6nceden gorebilir.
Risk Analizi :

Mekanik Tehlikeler

Sikisma tehlikesi

Kesilme tehlikesi

Kesme veya kopma tehlikesi

Darbe tehlikesi

Siirtiinme ve zedelenme tehlikesi

Yiiksek basingl sivi piiskiirtme tehlikesi
Parga firlatma tehlikesi

Makine ve parcgalarinin kararsizlagmasi tehlikesi
Elektrik Tehlikeleri

Elektriksel temas ( dogrudan veya dolayl)
Elektrostatik ortam

Termal radyasyon

YV VvV ¥V ¥V VvV ¥V ¥V VvV ¥V V V V V VY

Giiriiltiden kaynaklanan tehlikeler
- Isitme kayiplari, diger psikolojik diizensizlikler,
- Sozli iletisimin engellenmesi vb.
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Sekil 6.1. Operasyon tehlike noktalar

N
S

Parmak, el veya elbisenin takilmasi tehlikesi

Aciktaki
kama ve

vida bagi

Agiktaki civata
ve somun baglari

El veya parmagin sikisabilecegi durumlar
Lo
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fleri geri hareketli makine aksammin tehlikesi sonucunda, bunlarla duvar veya diger
makinelerin arasinda gecen kimselerin araya sikigsmasi

Hareketli pargalarin {istiine veya aralarina par¢a diismesi durumunda, makine tarafindan
firlatilarak, makinenin gevresinde ¢aliganlara isabet etmesi tehlike olusturur.

— tr{ T(“Q

Kayis Birlesme Noktalari: Bu noktalarda tehlikeli olabilir, bindirilmis veya raptiyeli
birlestirmelere elbiselerin veya elin takilabilecegi gozden kagirilmamalidir.

L
) 1,
Sy

CAUTION
@

RIDIONCTVE MATERIALS

CAUTION

HOT SURFACE
oowgTioucK | Sl

Diger tehlike kaynaklar1
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Sekil 6.2. Basit Makineler I¢in Uygunluk Degerlendirme Asamalar1 (EK-IV’ de yer almayan
makineler)
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Sekil 6.3. Riskli Makineler igin Uygunluk Degerlendirme Asamalar1 (EK-IV’ de yer alan
makineler)
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6.5. Tarim Makineleri ile Cahsmada Olusan Is Kazalar1 ve Giivenlik Kurallari
Tarimda iiretimi arttirmak i¢in kullanilan teknolojiler, tarim makinelerinin yogun bir
sekilde kullanilmasini gerektirmektedir. Tarim isletmelerinde artan makine say1 ve ¢esitliligi,

beraberinde is kazalarini da getirmektedir. Kazalar, mal ve para kaybina neden olurlar.

Tarim makineleri ve traktorlerle calisilirken cesitli nedenlerden dolay1 olusan
kazalardan bazilar1 asagida verilmistir. Ornek olarak secilen bu kazalar gergek olup, tarim

kesiminde ¢alisanlarin bu olaylardan ders almalar1 gerekmektedir:

v' Diskli bigme makinesi ile ¢alisirken, kesici tarafindan firlatilan bir cismin kaza kurbaninin sol
gdzline carpmasi sonucu goziin kor olmast,

v' Balya makinesi calisirken besleme diizenine elle materyali yedirirken kolun kaptirilmasi ve
kesilmesi,

v" Ozel arac1 hizli siirerken, bir bigcerdéverle ¢arpisma sonucu kollarda ve kal¢a kemiginde kirik
ve basta hasar,

v" Tarim arabasindan siloya iiriin bosaltma sirasinda, onarim yaparken silo igerisine diisme ve
silo gazlar etkisiyle bogulma,

v' Traktoriin arkasindaki tarim arabasindan diisme ve tekerlekler tarafindan ezilerek 6lim,

v" Drenaj kanalinin yanindaki otlar1 tamburlu bigme makinesi ile bigerken traktoriin drenaj
kanalina devrilmesi sonucu oliim,

v" Traktoriin setten kaydirilip devrilmesi (traktér koruyucu cati sistemine sahip), firlayip
koruyucu cerceve ile toprak arasina sikisma sonucu 6liim,

v" Vitese takili durumda traktére binmeden traktorii yerden calistirma sonucu kaza kurbanini
ezerek 6ldirme,

v" Helezonlu bir tarim arabasindan musir bosaltirken ceketin, korumasi olmayan kuyruk mili
saftina kaptirilmasi sonucu her iki kolunu yitirme.

Yukaridaki kazalar ve buna benzer birgok kaza, giivenlik kurallarinin bilinmemesi

veya dikkate alinmamasi sonucu olugsmaktadir. Tarimsal tiretimi daha giivenli ve saglikli
yasanilan bir c¢alisma alani haline getirmek i¢in, insani nedenlerin yani sira ekonomik

nedenler de vardir.

ABD'de Ulusal Giivenlik Konseyinin yaptigi bir aragtirmaya gore, bir tarim
isletmesinde olusan bir kazanin o tarim isletmesinde ortalama 10 giinliik bir isgiinii kaybina
yol actig1 saptanmistir. Tibbi miidahale gerektiren bir kazadan sonraki hastane, doktor ve tibbi

gereg tutarlari, igletme i¢in parasal sikintilara yol agmaktadir. Kazanin parayla dl¢iilebilen bu
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olumsuz o&zelliklerinin yani sira parayla Olgiilemeyen bir zararda vardir ki da manevi
kayiplardir. Kazaya ugramis olan isletme fertlerinden bazilarmin o6limi veya kalict
sakatliklara maruz kalmasi, o tarim isletmesinin ¢alisma diizenini Onemli Olgiide

etkileyebilmektedir (Anonim 5).

6.5.1. Tarim makineleri ile calismada 6nemli giivenlik kurallar:
Uluslararas1 Calisma Orgiitii (ILO) tarim makineleri ile ¢alismada uyulmasi gerekli olan

onemli glivenlik ve korunma kurallarini agagidaki gibi siralamistir.

Makine bakiminda yapilacak olan ihmal ve hatalar herhangi bir anda kazaya yol acabilir.
Uygun bir sekilde bakimi yapilmayan parca iizerinde kalan kir veya toz; kirik, ¢atlak veya
arizalt bir parcanin durumunu gizler. Uygun bakimin yapilmamasindan dolayr makine
pargalarinda meydana gelen kirilma ve parcalanmalar kazalara neden olmaktadir.

Makinede goriilen ariza zaman kaybedilmeden kaydedilmeli ve tamir gereksinimi yerine
getirilmelidir.

Cekilen tarim makinelerinde uygun bir oturma yeri ve platform bulunmuyorsa, bu makineler
tizerine i$ durumunda oturulmasina izin verilmemelidir.

Yardimct isci ile galisan ve traktorle c¢ekilen makinelerde (dikim makinesi gibi) harekete
geemeden Once is¢inin yerini almasma ve emniyetli bir sekilde makine iizerine yerlesmis
bulunmasina dikkat edilmelidir.

Aracin motoru ¢alisirken makinenin tikanan kisimlar1 temizlenmemelidir. Ozellikle
bicerdover gibi araglarda giivenlik kavramalar1 tikanan parcanin hareketini keser. Motor
hareket halinde iken tikanan parcada temizlik yapilirsa bu parga harekete gecer ve kazaya yol
acar.

Tarim makineleri ile ¢aligma sirasinda bol elbiseler, uzun ceket veya gomlekler
giyilmemelidir. Bu tip elbiseler, hareketli parcalara takilarak sarilabilir.

Makine iizerinde ozellikle kayis ve kasnaklar ile kuyruk mili iizerindeki muhafazalarin
giivenlik ve koruma yoniinden 6nemi biiyiiktiir. Bunlarin yerine takili olmas1 zorunludur.

Bir hidrolik veya elektrikli kaldirma diizeni ile kaldirilmis bulunan makine ya da makine
parcasi altinda tamir, ayar veya bakim yapilirken gerekli glivenlik 6nlemleri alinmalidir.

Bir tarim makinesi kriko ile kaldirildiginda iizerinde ¢alismaya baslamadan 6nce, makinenin
giivenlik i¢inde bulundugu kontrol edilmelidir.

Mevsim sonunda hangara ¢ekilen makine ile ise baslamadan 6nce, makinenin biitiin organlari

yeniden gozden gegirilmelidir.
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Kayis, kasnak iizerinden sokiilmeden once ¢alisma durdurulmali ve kayis kasnak tamamen
durmadan sokiilmemelidir.

Kayma giivenlik kavramalari, daima uygun yiik sartlarina gore ayarlanmis olmalidir.

Tarim arabasi ile tasimada kapasiteden fazla ylik tasinmamali ve yiikler, tarim arabasi digina
tasmamalidir.

Tarim makinelerinin traktdre baglanti noktalar1 yliksek tutulmamalidir.

Tarim arabas1 ylik tasimak amaciyla tasarlanmistir, bu yiizden tarim arabasiyla kesinlikle is¢i
tasinmamalidir.

Eger traktor siiriicli yeri, tarim makinesini kullanan is¢iyi engelliyorsa, bunlar arasinda uygun
haberlesme olanagi saglanmalidir. Bu durum genellikle siiriicii i¢in giivenlik kabinli
traktorlerde dnemlidir.

Motorlu tarim araci iizerinde yangin sondiiriiciilerin daima dolu olmasi saglanmali ve bunlar
zaman zaman kontrol edilmelidir.

Tarim araglarinin arkasina "yavas ilerleyen ara¢" uyarist konmalidir.

Oneriler:

Giivenli ve saglikli bir ortamda ¢alismanin yararlar1 sadece calisanin giivenligi ve
sagliginin korunmasi ile kalmamakta, isletmenin verimliligi de artmaktadir. Kazalar bazi
onlemlerle giderilebilir. Is giivenligi kurallarinin uygulanmasi sonucu;

e s kazalarinda azalma,
e Giderlerde azalma,
e Uretimde artis,

e Verimlilikte artis saglanabilmektedir.
Konu ile ilgili dneriler agagidaki gibi siralanabilir:

» Giivenlik bilinci dogustan gelmez, dgretilmelidir.

» Giivenli bir ¢alisma i¢in ireticiler, gerekli traktér ve makine kullanim kitapg¢iklarini, her
sezon gozden gecirerek bu konudaki bilgilerini yenilemelidirler.

» Traktorler ve tarim is makineleri yapilis amaglart disinda kullanilmamalidir.

» Traktor ve tarirm i3 makineleri yas¢a kiicik ve yash kisiler tarafindan

kullanilmamalidir(Anonim5).
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6.5.2. Tarim makineleri kullaniminda kazaya sebep olan olaylarin oransal olarak

ortaya konulmasi

Tiirkiye’ de, 1990-2001 tarihleri arasinda olusan 1167 tarim makinesi kazas1 bulgulari;

X/
°e

*

Kazalarin %74’ 1 insandan, %16’ s1 makineden ve %10’ u ¢evre kosullarindan

kaynaklanmustir.

Insandan kaynaklanan(%74) kazalarin:

Operator dikkatsizligi(%21),

Operator harici kisilerin glivenlik kurallarina uymamasi(%12),

Operatoriin kullanilan tarim alet ve makinesi ile ilgili deneyim eksikligi(%7),
Operatoriin 7 kazazedenin kiyafetinin bir kismint makineye kaptirmasi(%06),
Operatoriin traktori glivenli bir sekilde stop etmemesi(%5),
Tedbirsizlik/uygun olmayan giivenlik 6nlemi alma(%4),

Digerleri (%12) seklinde gergeklesmistir.

Makineden kaynaklanan kaza nedenleri (%16):

Tarim alet ve makinesinin muhafazasinin olmamasi, sokiilmiis olmasi (%7),

Tarim alet makinesinde ve traktordeki teknik bir ariza (%3),

Tarim alet makinesinin yapisindan kaynaklanan nedenler (%2),

Tarim alet makinesi, traktoriin {izerinde giivenlikle ilgili uyar1 ve 1siklandirma
yoklugu(%?2),

Hatali baglant1 yapilmasi(%]1),

Tarim alet makinesi, traktoriin bakimsizligi (%]1) seklinde gergeklesmistir.

Cevreden kaynaklanan nedenler:

Uygun olmayan arazi/yol kosullar1 (%10) seklindedir.

Tarim Alet ve Makineleri Kazalarinin:

%37’ si viicudun bir kismini parcaya kaptirma,

%31 i devrilme,

%38’ 1 diisme,

%7’ si carpma,

%5’ 1 sitkisma/ezilme,

%35’ 1 ¢ignenme,

%35’ 1 viicuda parga ¢apmasi,

%?2’ si digerleri seklindedir.
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Kazalarin %76’s1 tarim makinesi kullanirken olmustur. Bunun disinda, %8’1 tikanmalar
ve temizlenirken, %3’ park halindeyken, %7’si ayar yapilirken, %4’ tamir/bakim

yapilirken ve %2’si tarim makinesi sokiiliip takilirken gergeklesmistir.
Kazaya karigsanlarin %26’s1 (31-40) yas grubunda ve %24’i 21-30 yas grubundadir.
1167 tarim makinesinden en ¢ok kaza olusan ilk 12 makine:

1. Tarim Arabas1 (%24.25),
2. Pulluklar (16.45),

3. Harman Makineleri (%12.77),
4. Bigerdoverler (%8.48),

5. Ekim Makineleri (%4.63),
6. Ilaglama Makineleri (%3.34),

7. Giibre Dagitma Makineleri (%3.60),

8. Silaj Makineleri (%3.17),

9. 2. Sinif Toprak Isleme Vasitalar1 (%3.00),

10. Su Pompasi (%2.06),

11. Helezonlu Gétiiriicti (%1.54),

12. Balya Makinesi (%1.37)’ dir (Giiciiyen ve ark. 2008 ).
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7. TURKIYE’DEKIi TARIM MAKINELERIi iHRACATI ve iTHALATI

7.1. Tiirkiye’deki Tarim Makineleri Ihracati

Son iki yil igerisinde ihracatini ikiye katlayan sektoriin 2008 yil1 ihracati 163,6 milyon
dolar olarak gerceklesmistir. Ihracat artisi istikrarli bir seyir izlemektedir. Son dort yildaki tarim
makineleri ihracatindaki yillik ortalama biiylime oranmin %34,3 oldugu ve 2008 yilindaki

ithracat artisinin da %39,9 oraninda gergeklestigi goriilmektedir.

Thracatta en énemli kalemler, kiimes hayvancihgma mahsus diger makineler (15,5 milyon
dolar), ekim ve dikim makineleri (13,9 milyon dolar), siit sagma makineleri (12,2 milyon dolar),
otlart ayiklama ve ¢apalama makineleri (10,3 milyon dolar) ve pulluklardir (10,3 milyon dolar).
Tarim makinelerinde kullanilan yedek pargalarin toplam ihracati ise 46,8 milyon dolar diizeyinde
gerceklesmistir. Sektoriin en ¢ok ihracat yaptigr iilke Fransa (% 11,6)’ dir. Bu iilkeyi Bulgaristan
(%9), Fas (%7,7), Sudan (%7,2), Azerbaycan (%5,7) ve Ozbekistan (%4,3) izlemektedir (Esen
2009).

Cizelge 7.1. Tiirkiye tarrm makineleri ihracati (bin dolar )

2004 2005 2006 2007 2008
Zirai ilaclama makineleri 2.542 4.509 5.353 5.307 6.839
Pulluklar 2.686 4432 10.004 8316  10.332
Ekim ve dikim makineleri 6.760 3.096 6.265 12700  13.918
Giibreleme makineleri 709 1.083 916 1.904 1.942
Topragi islemeye mahsus diger makineler ile 779 1.548 1.868 3.268 3.021
cimenlikler ve spor sahalar iin silindirler
Ot ve saman balyalama makineleri 997 1.078 794 437 714
Bicerdoverler 138 191 431 455 1.120
Diger hasat makineleri (bicertoplarlar, 3.912 2.705 3.735 3.920 5.103
bicerbaglarlar, silaj makineleri vs.)
Siit sagma makineleri 3.355 6.050 6.990 5.894 12.223
Kiimes hayvancihigina mahsus diger 3.758 8.351 6.957 11771 15581

makineler
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Cizelge 7.2. Turkiye tarim makineleri ihracatinin iilkelere gore dagilimi

2004 2005 2006 2007 2008
Fransa 8.644 7.300 7.818 14.181 19.033
Fas 3.920 2.766 3.441 4.657 12.655
Sudan 1.599 1.922 6.571 6.313 12.159
Azerbaycan 1.307 4,989 4.403 5.110 9.334
Ozbekistan 168 440 7.376 1.770 7.004
Yunanistan 2.852 2.735 2.821 3.056 4.889
Hollanda 295 277 425 1.282 2422

7.2. Tiirkiye’nin Tarim Makineleri Ithalati

Tiirkiye 2008 yilinda 224,5 milyon dolar diizeyinde tarim makinesi ithal etmistir. Son yillarda
tarim makineleri ihracatindaki artisla beraber ithalatin da diisme egiliminde olmasi sektoriin dis ticaret
agigim 6nemli dlgiide azaltmustir. Tarim makineleri dig ticaretinde 2008 yilinda olusan dis ticaret agigi
60,8 milyon dolardir. ithalatta en 6nemli iki kalem bigerdéverler (57,8 milyon dolar) ve diger hasat
makineleridir (68 milyon dolar). ithalat: yapilan diger énemli iiriinler ise zirai ilaglama makineleri
(32,3 milyon dolar), siitgiiliikte kullanilan diger makineler (18,8 milyon dolar), ot ve saman balyalama
makineleri (18milyon dolar) ve {irinleri ayirma ve temizleme makineleridir (13,5 milyon dolar) (Esen
2009).

Cizelge 7.3. Tiirkiye tarim makineleri ithalati (bin dolar )

2004 2005 2006 2007 2008
Pulluklar 14 95 313 84 231
Diskli tirmuklar (diskorolar) 6 56 102 78 212
Ekim ve dikim makineleri 1.795 2.589 4.001 5.042 8.070
Giibreleme makineleri 163 385 283 590 1.188
Siit sagma makineleri 912 1.345 794 1112 3.441
Siitciiliikte kullamlan diger makineler 7.548 10.942 7.530 18.854 13433
Kiimes hayvancih@ina mahsus diger 3.241 3.467 4.950 6.717 6.921

Makineler
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Cizelge 7.4. Tiirkiye tarim makineleri ithalatinin iilkelere gore dagilimi (bin dolar )

2004 2005 2006 2007 2008
italya 41.035 57.687 64.461  61.147 61.243
Almanya 18.485 41.433 30.284  20.783  22.637
Israil 5.186 6.622 6.990 15.955 22551
Polonya 10.715 18.752 24043 26428  18.880
ABD 4.909 19.108 63.623  69.293  17.540
Hollanda 4.498 5.544 7.255 10.069  13.094
Fransa 7.650 11.738 8.962 10472  9.538
Cin 1.595 2.595 4317 6.574 9.097
Ingiltere 1.344 1.445 3.377 3.831 3.755

Tiirkiye’deki tarim makineleri ihracatinda ilk siray1 15,5 milyon dolarlik payla kiimes
hayvanciligina ait makineler, ikinci sirada 13,9 milyon dolarlik payla ekim ve dikim
makineleri ve liglincii siray1 ise 12,2 milyon dolarlik payla siit sagim makineleri almaktadir.

Bu degerlendirmeler goz oniine alinarak; tarimsal iiretimde kullanim siklig1 sebebiyle bir

ekim (pnomatik) mankinesinde CE isareti uygulamasi asagidaki 6rnekle agiklanmistir.
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8. ARASTIRMA BULGULARI VE TARTISMA

Onceki boliimlerde ele alman Avrupa Birligi iilkelerinde uygulanan CE
isaretlemesinin tarihsel gelisim siireci igerisinde makine iireticileri ve daha da 6nemlisi tarim
makineleri {ireticilerine saglayacagi avantaj ve katkilarin neler olduguna deginilmistir. Bu
boliimde ise AB’ye iiyelik siirecinde olan Tiirkiye’de faaliyet gosteren tarim alet ve
makineleri iireticilerinin CE isaretlemesi uygulamasi i¢in yapabilecekleri ve izlenecek yol,
ornek bir dosya hazirlanmasi ile gosterilmeye c¢alisilmistir. Bu amagla segilen 6rnek ¢alismada
pnomatik ekim makinesi ele alinmistir. Bunun nedeni ise Avrupa Birligi {ilkelerine olan

ihracatta 6nemli paya sahip olmasidir.
8.1. Pnomatik Ekim Makinesi Icin Teknik Dosya Hazirlanmasi

8.1.1. Uriin tammlamasi
Oncelikle iiriin tanimlamas1 yapilir. Uriinii olusturan pargalar aksamlar belirlenir,

nitelikleri agiklanir.

Pnomatik ekim makinesi tohumlar1 sira ile tek tek istenilen aralikta ve istenilen
derinlige birakabilen geligsmis bir ekim makinesidir. Pnomatik ekim makinesi ekici plakalari
degistirmek suretiyle ayg¢igegi, misir, soya fasulyesi, yer fistigi, karpuz, kavun, kabak, lifi
almmis pamuk tohumu, pancar tohumu, salatalik, rezene, domates, bakla, pancar, turp,
salatalik, paprika(biber),sogan, ¢in lahanasi tohumlarinin hassas ekimi de miimkiindiir.
Makinenin ekilecek alana nakil edilmesi kolaydir. Pnématik ekim makinesi traktore ii¢ nokta
aski diizeniyle baglanarak ekim yapabilen, hidrolik asilir tipte bir ekim makinesidir. Bu
nedenle ekim yapilacak tarlaya nakli ¢ok rahat yapilabilmekte ve tarla sinir boylarina
yanasmasi daha rahat oldugu i¢in tarla sinirinda daha az arazinin bos kalmasi seklinde bir

avantaj saglamaktadir.

8.1.2. Direktifin belirlenmesi
Pnomatik ekim makineleri 98/37/AT Makine Emniyeti Direktiflerine gore tiretilir.
Bu direktif; makine, makinelerde kullanilan komponent ve giivenlik elemanlarinin uygunluk

degerlendirmesini kapsar.
Makine Emniyeti Direktifine gore CE isaretlemesi yapilirken makineler 2 gruba ayrilmustir:

R/

< Uriin risksiz grupta ise (EK-IV kapsanmi disinda kalan) iiretici beyam ile CE

isaretlendirmesi yapilir.
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% Uriin riskli grup ise (EK-IV kapsamindaki makineler) Onaylanmis Kurulus tarafindan CE

isaretlendirilmesi yapilir.

Pnomatik ekim makinesi EK-IV kapsami disinda; risksiz grup iiriin i¢inde degerlendirilir
ve {iretici Uiriinlinlin insan, bitki, hayvan sagligina etki edecek; olumsuz sonuglar doguracak
unsurlarin giderildigini ve gilivenli oldugunu beyan eder ve teknik dosyayr hazirlayarak

Avrupa’ya Uygunluk isareti CE isaretini iiriiniine ilistirir.

Sekil 8.1. Ekim makinesi i¢in 4 adimda CE isarctlemesi

EK 111

*TEMEL AT UYGUNLUK
GEREKLERIN . BEYANI
*TEKNIK DOSYA *CE
KARSILANMASI HAZIRLANMASI HAZIRLANMASI ISARETLEMESI
YAPILMASI

Pnomatik ekim makinesi i¢in 98/37/AT Makine Emniyeti Yonetmeliginde EK-I"de
verilen temel saglik ve giivenlik gerekleri saglanir ve Uriiniin giivenli oldugunun beyam EK-
I’ de verilen formata uygun olarak hazirlanir. EK-V’ de verilen teknik dosya iginde
bulunmasi gereken belgeler, beyanlar, teknik resim c¢izimleri, sayisal veriler vs. dosyada
stralanir. Uriin tasarimindaki herhangi bir degisim teknik dosyaya eklenir ve teknik dosya 10
y1l boyunca saklanmalidir. Makine Emniyeti Yonetmeligi EK-III’ {inde verilen CE isareti

standart boyutlara uygun olarak makinenin goriiniir kismina ilistirilir.
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8.1.3. Standartlarin tespit edilmesi

CE isaretlemesi yapilirken direktifler ve harmonize standartlar dogrultusunda tasarim
yapilir ve iretilir. Harmonize Standartlar TSE’ den temin edilebilecegi gibi, dogrudan AB
standardizasyon biriminden de temin edilebilirler. Avrupa Standartlarinin tamamina yakini

TSE’ nin yaptig1 ¢alismalarla milli standart olarak kabul edilmistir.
Pnématik ekim makinesi tasariminda da asagida siralanan T.S.E standartlart uygulanir.
Genel Makineler Icin Standartlar;

EN 292-1: 1991: Safety of Machinery-Basic concepts, general principles for design-Part-
1:Basic Terminology, methodology. (Makine emniyeti, Temel Kavramlar, Tasarim I¢in Genel

Prensipler, Boliim-1:Temel Tanimlar, Metotlar)

EN 292-2: 1992: Safety of Machinery-Basic concepts, general principles for design-Part-
2:Technical principles and specification (Makine emniyeti, Temel Kavramlar, Tasarim I¢in

Genel Prensipler, Boliim-2:Teknik Prensipler ve Ozellikler)

EN 294: 1992: Safety of machinery-Safety distances to prevent danger zones being rached by
the upper limbs. (Makine emniyeti, Ust uzuvlar ile Erisebilecek Tehlike Bélgelerinden

Korunma Emniyet Mesafeleri)
Ekim ve Giibreleme Makinalar i¢cin Standartlar;

ISO 4254-9:1992: Tractors and machinery for agriculture and forestry-Technical means for

ensuring safety- Part 9: Equipment for sowing, planting and distributing fertilizers

ISO 11684:1995: Tractors, machinery for agriculture and forestry, powered lawn and garden

equipment Safety signs and hazard pictorials General principles

TS EN 14018:2006: Agricultural and forestry machinery- Seed drills- Safety (Tarim ve

Orman Makinalari -Tohum deliciler-Giivenlik)

TS EN 14017:2006 Agricultural and forestry machinery- Solid fertilizer distributors-Safety

(Tarim ve Orman Makinalari-Kat1 Giibre Dagiticilari-Giivenlik)
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8.1.4. Temel gereklere uygunlugun tespiti ve modiil se¢imi
Makine emniyeti yonetmeliginde EK-I’ de sunulan temel saglik ve giivenlik
kurallarinin saglanmasi igin risk ve tehlikeye sebebiyet veren unsurlarin ortadan kaldirilmasi

gerekir.

Makinenin risk durumuna gore modiiler sistemden uygun modiil segilir. Pnomatik
ekim makinesi direktifin EK-IV listesindeki makine grubuna girmediginden risksiz iriin

olarak degerlendirilir ve “’Modiil A’ ya gore tasarim ve iiretim yapilir.

Pnomatik ekim makinesinde uygulanan modiil onaylanmis kurulus gerektirmez.
Uretici ekim makinesini direktifin gereklerini karsilar nitelikte oldugunu beyan ve garanti

etmektedir.

8.1.5. Risk analizi
Pnomatik ekim makinesi kullaniminda olasi tehlikeler g6z onilinde bulundurulup,
makine tasariminda degisiklikler yapilarak gerekli énlemler alinmalidir. Oncelikle tehlike

dogurabilecek unsurlar belirlenir:

v’ Ezilme, sikisma tehlikesi,

v" Yirtilma, kesilme tehlikesi,

v' Darbe tehlikesi,

v" Sivri bir aletle veya delinme ile meydana gelen kazalar,

v" Makinenin ve makine pargalarinin denge bozulugundan kaynaklanan devrilme tehlikesi,
v' Giiriiltiiniin sebep oldugu isitme tehlikeler,

v Zararh sivi, gaz, sis, duman ve tozlarin teneffiis edilmesi ve temas sonucu olusan

tehlikeler,

v' Makine dizayninda yapilan ergonomik prensiplerdeki ihmallerden meydana gelen
tehlikeler,

v' Insan hatalari,
v Muhafaza ¢esitlerinden olusabilecek tehlikeler,
v" Her tiirlii emniyetle (koruyucu) ilgili tertibattan olusabilecek tehlikeler,
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v Emniyetle ilgili isaret ve uyari etiketi eksikliginden dogan tehlikeler.
Is Ekipmanlarinda Olas1 Tehlike Kaynaklar::

e Doner miller

e Cikintilar

e Agcikta donen aksam

e Merdaneler

o Kayis kasnaklar disliler

e Kapali yerde hareket eden pargalar
e Kazan i¢inde donen aksamlar

e Asindiricilar

e Eziciler

e Vargel hareketi yapan mekanizmalar
e Kesici agizlar, delici parcalar

e Yanici ve yakicilar
Bu kazalarin dniine gecmek icin alinacak énlemler;

Tasarim degisikligi,
Koruyucu fiziksel 6nlemler,
Makine {izerine uyarici isaretlerin belirlenmesi,

Kullanim kilavuzunda dikkat edilecek noktalar ve uyar1 isaretleri agiklanmali,

o b 0w DN

Giivenlik bilgileri kilavuzda belirtilmeli,

8.1.6. Uyar etiketleri
Makinede iizerinde olas1 tehlikeleri belirten uyar: etiketleri ve uyar1 aydinlatmalari,

sinyalleri makine lizerinde uygun ve goriiniir sekilde bulunmalidir.

Sekil 8.2. Uyari igareti drnekleri

>.<=O ANIAIAA] A
G 6D\ |0 == ] =

ATTENZIONE!
Aumnmwﬁcmnmwm-m-qmscmmt

CAUTION!

The machine IS NOT sultable for lay on the ground when it is CHARGED!
ACHTUNG!

Die beladens maschine IST NICHT goeignet um den boden angelehat zu WERDEN!

ATTENTION!

Loes quiil est CHARGE' I'appareil ne doit pas rester au sol!
ATTENCION!

umwn*mwwmumw.—cm- |
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Sekil 8.3. Uyari isaretlerinin bulunmas1 gereken noktalar:

et (D) = D ASGOC

8.1.7. Kullanim kilavuzunda olmasi gerekenler

Kullanom ve bakim kilavuzlari diretici ve tiiketici arasinda etkili bir iletisim
yontemidir. Kullanim ve bakim kilavuzlarinin igerik ve tasarim agisindan yeterliligi iireticinin

marka olusturma veya marka tanitim ¢aligmalar1 acisindan énemlidir.

Kullanim ve bakim kilavuzlar1 kullaniciy iirtin hakkinda bilgilendirmek, kullanilmasi
sirasinda dikkat edilmesi gereken 6zel hususlara dikkat cekmek disinda iirliniin kullaniminin
doguracagi olasi riskleri tanimlamali ve risklerden korunmak i¢in alinan 6nlemler hakkinda

tiiketiciyi bilgilendirmelidir.

Uriin iizerinde kullanilan uyar isaret ve etiketleri, 151kl1 ve sesli uyar1 uygulamalar:

kullanma kilavuzunda tanimlanmalidir.

Kullanma Kilavuzunda Bulunmasi Gereken Genel Bagliklar;

- Detayl tirlin tanitimi,

- Kurulum Talimati,

- Isletme Talimat,

- Bakim Talimati,

- Sorun Giderme Tablosu (Olasi Sorunlar ve Coziim Yontemleri),

- Uretici Iletisim Bilgileri ve Servis Listesi,
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- Uyar Etiket ve Plakalari,

- Tagima Talimati,

- Elektrik Devre ve Baglanti Semalari,

- Genel Uyarilar,

- Omrii stirli kompanentlerin tanimlanmasi ve degistirilme periyotlari,
- Uygunluk Beyani.

8.1.8. Kurallara uygun kullanim

Pnomatik ekim makinesi temel olarak tarimsal amach kullanim i¢in tasarlanmistir.
Farkli amaglarla kullanim halinde tiim sorumluluk kullaniciya geger. Makineyi taniyan,
kullanim kurallarina asina ve olusabilecek hasar ve zararlar konusunda bilgili olan kisilerin
makineyi kullanmasimi ve bakimini gerekir. Kazalarm engellenmesi ile ilgili genel kurallar ve

ayrica genel trafik kurallari, endiistriyel tip ve genel emniyet kurallarina uyulmalidir.
8.1.9. Emniyet ve kazalarin 6nlenmesine dair genel kurallar

1-Calismaya baslamadan once kullamm ve trafik emniyeti igin makine ve traktorii kontrol

edilmelidir.

2- Kullanim kitabinda belirtilen noktalar haricinde mevcut genel saglik, emniyet ve kazalarin

onlenmesi ile ilgili kurallar hakkinda bilgi sahibi olunmalidir.

3- Makineye yapistirilan uyar1 ve bilgi isaretleri emniyetli bir kullanim i¢in 6nemli bilgiler
icermektedir.
4- (Calismaya baslamadan 6nce makinenin parcalari, hareketli kisimlart ve fonksiyon tarzini
iyice dgrenilmelidir.
6- Gevsek elbiseler giyilmemelidir. Saft vb. donen pargalara dolanma riski!
7- Olast1 bir yangin riskini 6nlemek i¢in makine temizlenmelidir.
8- Makineyi calistirmadan Once c¢evresi kontrol edilmelidir. (cocuk, hayvan vs... varsa
uzaklastirin).
9- Calisma ve nakil sirasinda asla makine tizerinde insan olamamalidir.
10- Makine traktore uygun aletler kullanarak kuralina gore baglanmalidur.
11- Makineyi ii¢ nokta aski diizeni ile traktére baglama sirasinda her zaman hasar riski ve

sikigma riski oldugunu unutulmamalidir.
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12- Gerekli oldugunda makineyi 151k ve ikaz aletleri yoniinden kontrol edip gerekenler
makineye takilmalidir.

13- Isik, uyar1 aletleri ve muhafazalarin yerinde ve ¢alisir durumda oldugunu kontrol
edilmelidir.

14- Traktoriin el freni ¢ekili degil ve takoz konmamissa asla traktér ve makine arasina birisinin
girmesine miisaade edilmemelidir.

15- Miisaade edilen dingil yiikleri, agirlik ve nakil 6l¢iilerinin disina ¢ikilmamalidir.

16- Nakliye sirasinda asla traktorii calisir vaziyette terk edilmemelidir.

17- Makineyi traktore baglarken traktoriin 6nline uygun agirliklar baglanmalidir.

18- Makine ve agirliklar traktore takili iken traktoriin direksiyon ve fren kapasitesi olumsuz
etkilenir. Siiriis glivenligi azalacagindan traktorii daha dikkatli ve yavas kullaniimalidir.

20- Doniiste dikkatli olunuz; makinenin genisligi ve merkezkag¢ kuvveti traktorii kontrolden
cikartabilir.

21- Makinenin doniis ve savrulma alani igerisinde kimse bulunmamalidir.

22- Calisma alani igerisinde insan olmamasina dikkat edilmelidir.

23- Hidrolik acilip kapanan saselerde bu islem sirasinda ¢evrede kimse bulunmamalidir.

24- Makine hareket halinde iken giibre deposu igerisine el sokulmamalidir.

25- Makine ¢aligirken fanin ¢ikis agzina asla el veya herhangi bir par¢a sokulmamalidir.

26- Markor kollarini nakil esnasinda yukari kaldirilip, pim ile sabitlenmelidir.

27- Makineyi ti¢ nokta aski1 diizenine gore baglamadan dnce traktor arka kollart hidrolik
Vanasi kapatilmalidir.

28- Makinenin nakliyesi sirasinda {i¢ nokta baglantis1 emniyet pimlerinin takili olmalidir.

29- Nakil sirasinda makine askida iken traktor hidrolik mekanizmasi Kilitlenmelidir.

30- Traktér motoru stop edilmeden ve kontak anahtar1 yuvasindan alinmadan terk

edilmemelidir.
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8.1.10. Pnomatik ekim makinasini kullanirken dikkat edilecek hususlar

8.1.10.1. Askiya alma ve kaldirma

Makine askiya alinacaksa, bu islem yeterli kapasiteye sahip bir ving veya caraskal
kullanilarak uygun aski deliklerine kancalar gegirilerek yapilmalidir. Bu islem potansiyel olarak
tehlikeli olup deneyimli ve egitim almis kisilerce yapilmalidir. Aski noktalar1 makine tizerinde

“’kanca’’ sembolii ile gosterilir.

8.1.10.2. Makinenin Traktore Baglanmasi

Makine calisirken yere paralel olacak sekilde traktore
baglanmalidir. Bunun i¢in ist tepe kolu makine yere paralel
olacak sekilde ayarlanmalidir. Yiikseklik ayar1 tepe kolu olan
traktorlerde makine yukariya kaldirldiginda makinenin

miimkiin oldugunca en az sekilde arkaya yatmasi saglanacak

sekilde ayar yapilmalidur.
Makine park edilirken destek ayagimi indirerek

devrilme riski ortadan kaldirilir.

Sekil 8.4. Pnomatik ekim makinesi destek ayagi

« Ekipmanlar traktére 3nokta aski sistemi ile baglamadan veya g¢ikarmadan once, hidrolik
kontrol kolu mutlaka uygun konuma getirilmelidir. Hidrolik kollar kazara kalkip inebilir.

+¢+ 3 nokta aski i¢in traktor ve donanimin baglanma kategorileri mutlaka ayni1 olmalidir; farkli ise
araya adaptor parga konarak baglanmalidir.

+ 3 nokta aski sistemi ile baglama sirasinda sikisma ve ezilme riski vardir.

% Makine asili durumda trafige agik yolda seyrederken hidrolik aski kollarmi kontrol eden

sistemi mutlaka kilitlenmelidir.
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8.1.10.3. Hidrolik birim

+ Hidrolik birimde yiiksek basing mevcuttur.

+¢ Hidrolik silindir ve motorlar1 birbirine baglarken hidrolik hortumlarda kagak olmamasina
¢ok dikkat edilmelidir.

+ Hidrolik hortumlart traktor hidrolik sistemine baglarken her iki tarafta da istemin basing
altinda olmamasina dikkat edilmelidir.

+¢ Eger baglantilar ters takilirsa fonksiyonlar1 da tersine doner. Kaza riski!

+¢ Hidrolik hortumlar sik¢a kontrol edilmelidir, asinma veya yirtilma varsa mutlaka
degistirilmelidir.

% Yiksek basingli stvilar (hidrolik yagr) deriye niifuz edip ciddi yaralanmalara neden olur!

8.1.10.4. Tekerlekler
% Tekerleklerin montaji i¢in 6zel bilgi ve montaj aletleri gereklidir.
¢ Tekerlek tamir islemlerinin uzman kisiler tarafindan yapilmalidir.

¢ Tekerlek hava basinglar1 periyodik kontrol edilmelidir.

8.1.10.5. Saft kullanimi

¢ Makineyi ¢alistirmak i¢in kullanilacak saftin mutlaka koruyucu kiliflar1 olmalidir.

% Calistirmadan Once saftin uzunlugu kontrol edilir. Eger saft uzunsa saft her iki
par¢asindan ve koruyucu kilifindan esit miktarda kisaltilmalidir.

¢ Saftin her iki ucunda kilitleme sistemi vardir. Saft takilirken kilitleme piminin yerine
oturdugundan emin olunmalidir. Circirhi saft kullaniliyorsa, saftin circirli kismi makineye
takilir! Asla traktor kuyruk miline takilmaz.

+¢ Saftin takilmasi ya da ¢ikarilmasi sirasinda traktor ¢alisir durumda olmamalidir.

+» Saft ile ilgili bir islem yaparken saftin ¢evresinde baska higbir kimse olmamalidir.

¢ Saftin ve traktor kuyruk milinin koruyuculari takili olmalidir.

¢ Saftin koruyucu kiliflart mutlaka takili olmalidir. Saftin koruyucu kiliflarin1 burulmay1
onlemek icin iizerindeki zincirle sabitlenir. KAZA RiSK1!

% Calisma sirasinda saftin koruyucu kiliflari mutlaka takili olmalidir. Koruyucu kilifi
olmayan saftlarin kullanilmasi yasaktir.

+¢ Saft hareket halindeyken doniis alani iginde kimse olmamalidir.

% Traktor kuyruk mili hareketi kesildikten sonra da merkezkag etkisinden dolay1 saft bir siire
donmeye devam eder. Bu siire i¢inde makineye yaklasiimamalidir.

+¢ Saft1 traktore takarken ¢evrede insan olmamalidir ve asla miisaade edilen devir tistiinde kuyruk
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mili ¢alistirlmamalidar.
% Sekilde gosterildigi gibi, saft caligma sirasinda catallar arasindaki a¢i max. 10 derece
olmalidir. Agik ve kapali durumlarda saftin dlgtilerine dikkat edilmelidir.

Sekil 8.5. Saft kullanim1

5

Nakliye sirasinda iz giziciler yukar1 konuma getirilmeli ve sabitlenmelidir. Istenmeyen

8.1.10.6. iz ¢izici markorler

bir agilmaya kars1 mutlaka markor sabitleme pimi yerine takilmalidir.

Sekil 8.6. Cizici markdrler

Yol Konumu Tarla Konumu
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8.1.10.7. Emici fan

FAN
FAN MIL/
°
KASNAK GERGI MAKARAS/
15mm i
KAYIS
KASNAK
KAYIS GERGI YAY! -

’_-. =] KASNAK MiILI

Sekil 8.7. Emici fan

Tohumlarin ekici plakaya asilmasi igin gerekli olan vakum tek devirli aspirator tarafindan
saglanmaktadir. Makineyi ¢alistirmadan dnce aspirator kayiginin gerginligi kontrol edilmelidir.
Kayis gerginligi aspirator gergi milinde bulunan yayin boyu uzatilarak ya da kisaltilarak
ayarlanir. Makinelere standart olarak 540 d/d kuyruk mili devrinde ¢alisacak sekilde kasnak
takilmaktadir. Eger standart makine 1000 d/d kuyruk mili devriyle ¢alistirilirsa istenmeyen
hasarlar olusur ve garanti ortadan kalkar. Sira bitimi doniislerde asla kuyruk mili hareketini
kesmeyin, ancak kuyruk mili devrini bir miktar azaltilabilir. DIKKAT! Makine 1000
devir/dakika kuyruk mili devri ile kullanildiginda garanti ortadan kalkar. Fan

calisirken koruyucu kapak, saft muhafazasi vb. donanimlar mutlaka takili olmalidir.

8.1.10.8. Bakim ve emniyet

+ Bakim, tamirat ve temizlik yapmaya baglamadan once traktoriin ¢alismadigindan ve kuyruk
milinin déonmediginden emin olunmalidir.

+ Somun ve vidalarin sikilig1 diizenli kontrol edilmelidir.

% Makine kalkik vaziyette bakim yapilacaksa makine altina destekler konulmalidir.

++ Donen veya hareket eden higbir kisma yaklagsmamali, elle tutulmamalidir.

% Saftin bakim1 ve yaglanmasi sirasinda traktor stop edilmeli, kuyruk mili hareketi kesilmeli
ve traktoriin el freni ¢ekili olmalidir.

% Kesici yiizey ve kenarlart olan parcalar degistirilirken mutlaka uygun eldiven vs.
kullanilmalidar.

¢ Traktor ya da baghh makine iizerinde elektrik kaynagi yapilacaksa mutlaka akii ile olan
baglantiy1 kesilmelidir.
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8.1.11. Emniyet isaretleri

BB -
B
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Sekil 8.8. Giivenlik isaretleri
Sekilde gosterilen emniyet isaretleri makine tizerinde bulunmak zorundadir.

1- Makineyi ¢alistirmadan 6nce kullanim kilavuzunu dikkatle okuyun.

2- Bakim, tamirat yapmadan once traktorii stop edin ve kontak anahtarini ¢ikarin.

3- Agilma sirasinda ezilme tehlikesi. Makineden belirli mesafede uzak durun.

4-Kardan safta dolanma tehlikesi. Hareketli par¢alardan uzak durun.

5- Diisme tehlikesi. Makine iistiine ¢ikmayin.

6- Sikigsma tehlikesi. Hareketli parcalardan uzak durun.

7- Kapanma durumunda ezilme tehlikesi. Makineden uzakta emniyetli bir mesafede durun.
8- Yiiksek giiriiltii diizeyi. Uygun koruyucular kullanin.

9- Makine aski noktalari.
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Cizelge 8.1. Kullanim kilavuzunda yer almas1 gereken teknik 6zellikler 6rnegi

2 SIRALI: GUBRELI, GUBRESIZ

4 SIRALIL: GUBRELI, GUBRESIZ

2SIRA | 2SIRA 4 SIRA 4 SIRA
OZELLIKLER Birim | (Giibreli) | (Giibresiz) | OZELLIKLER | Birim (Giibreli) | (Giibresiz)
Genislik mm 2.200 2.200 Genislik mm 2.950 2.950
Yikseklik mm 1.520 1.520 Yiikseklik mm 1.520 1.520
Uzunluk mm 2.000 2.000 Uzunluk mm 2.000 2.000
Tohum Dep. Hacmi Litre | 2x23 2Xx23 TohurT1 Dep. Litre 4x23 4x23
Hacmi
Giibre Dep. Hacmi Litre | (2x87 - Gﬁbre_ Dep. Litre 2x156 | -
Hacmi
Disk Delik Sayisi Adet | Degisken | Degisken SD::SIIDeIik Adet Degisken | Degisken
Sira Aras1 Mesafe mm 250-900 | 250-900 Sira Arasi mm 250-900 250-900
Mesafe
Sira Uzeri Mesafe cm 8-50 8-50 Sira Uzerl cm 8-50 8-50
Mesafe
Calisma Hiz1 km/h | 5-7 5-7 Calisma Hizi km/h 5-7 5-7
Gerekli Giig HP 40-60 40-60 Gerekli Giig HP 50-70 50-70
Agirlik Kg 490 430 Agirlik Kg 700 536
6 SIRALL: GUBRELI, GUBRESIZ
6 SIRA 6 SIRA
OZELLIKLER Birim | (Giibreli) | (Giibresiz)
Genislik mm 3.850 3.850
Yiikseklik mm 1.520 1.520
Uzunluk mm 2.000 2.000
Tohum Dep. Hacmi Litre 6 x 23 6 x 23
Giibre Dep. Hacmi Litre 2 X226 -
Disk Delik Cap1 mm 1-8 1-8
Disk Delik Sayisi Adet Degisken | Degisken
Sira Aras1 Mesafe mm 250-900 250-900
Sira Uzeri Mesafe cm 8-50 8-50
Calisma Hizi km/h | 5-7 5-7
Gerekli Giig HP 75-100 75-100
Agirlik Kg 1050 782

7
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Cizelge 8.2. Kullanim kilavuzunda yer almasi gereken malzeme bilgisi 6rnegi
RENKLER

KIRMIZI = RAL 3000
YESIL = RAL 6010
Lastikler : 5.00x15

Giibre Elegi : 2,0 mm Sag, @ 13 mm. delikli.

Depo Yan Destekleri : 4,0 mm Sag

Giibre Ana Mili : Altikése 22 mm.

Giibre Kursu Sayisi :  Her ayak basina iki adet

Giibre Dislisi Oluk Sayisi 12

Giibre Hortumu : R 1% Spiral Plastik Hortum

Tohum Ekici Baltalar . Ozel Alasimh Dékme Demir

Ana Sase : 4 x90x 90 Profil

Tekerlek Zincir Dislileri : DIN 8187 10 B-1 (Sementeli)

Zincir Disliler : DIN 8188 - 08A-1 (Sementeli)

Baski Tekeri . 0340 x 140

Kasnak Rulmanlar: : 6006 - 2RS

Aktarama Grubu Rulmanlari . 206 KRR 2

Déniim Sayaci : Standart
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8.1.12. Teknik Dosyanin Tamamlanmasi

+ Firma ve iirlin ad1

% Risk analizi

+¢ Kullaniciya bakim ve ayarlarla ilgili uyarilar

++ Kullanma talimati

¢ Bakim ve servis talimati

¢ Ekler (teknik resim ¢izimleri, beyanlar, test raporlari, malzeme analiz, kontrol belgeleri)
+¢ Uygulanan standartlarin listesi

¢ Varsa firmaya ait kalite belgeleri (ISO, TSE, vb.)

+ Uygunluk beyani1 hazirla

+»+ CE isaretini tiriine ilistir.

8.1.13. CE Isaretinin Uriine ilistirilmesi
Standartlara uygun 6lciilerde makinenin tizerine ilistirilir. CE uygunluk isaretlemesi agagidaki

bi¢cimde "CE" harflerinden olusur.

Sekil 8.9. CE isareti boyutlari

0 n 2 i3 10
T T

CE uygunluk isareti bliyiiltiiliir veya kiigiiltiiliir ise, yukaridaki ¢izim i¢inde gosterilen oranlar
degismemelidir. CE uygunluk isareti de8isken unsurlari, ayni tarz ve dikey boyutlarda

olmalidir. Dikey boyut, 5 milimetreden kii¢iik olamaz.
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Sekil 8.10. Uriin i¢in hazirlanacak CE etiket drnegi deklarasyon ve sertifika drnekleri

[®

3\

®
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NAME OF THE MACHINE Panel Saw Tilting Bisde and 9 Scoring Unit
MODEL-TYPE AC-YD 3200
SERIAL NO 6210401 | YEAR [ 2001
VOLTAGE 400 V AC 3NPE
CURRENT 18,410 A
TOTAL POWER 4.75 kW AR CONSUMPTION | 2200 m’/h
FREQUENCY 50 Hz. WEIGHT 1080 kg
IDLING REVOLUTIONS RPM HEIGHT 1426mm
MAX/MIN SAW BLADE & mm LENGTH
MAX/MIN SCORING BLADE & | 220 mm WIDTH 2830mm
\ ® ®)

CERTIFICATE OF AUTHORIZATION
MEDICAL DEVICES DIRECTIVE 9342EEC
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NOTIFIED BODY No. 1023
Institute for Testing and Certification, Inc., Zlin, Czech Republic

Certificate of Factory Production Control
No. 1023 - CPD - 0041 F

issusd in the complance wi the Doectve 88/105EEC as subsequeety amenced, whose
roqurements are mplementod by the Caech Government Order No. 1302002 Coll. 1 e

Concrote units BLOKBIMS

types BLG-10, BLG-15, BLG-19, BLG-25, BGB-09, HGB-10,
HGB-15, HGB-19, HGB-25

Concrete masonry units (common masonry units) BLOKBIMS
typos AS-22, AS-25, AS-30, AS-32

manactsed nthe

Ingaat

Nifide Yolu 13, Km, Nevgohir, Turkey
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CSN EN 771-3 Spoecification for masonry units - Part 3: Aggregate
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9. SONUC ve ONERILER

Avrupa Birligine aday bir iilke olan Tirkiye’nin, Giimriik Birligi’ne girmesi atilan
onemli adimlardan biridir. Glimriik Birligi’ne kabul edilisi ile birligin etkileri farkli alanlarda
farkli sekillerde kendini gostermistir.

Sektorel diizeyde bir degerlendirme yapildiginda, durumdan en ¢ok etkilenen kesim
sanayi sektorii olarak Ongoriilebilir. Birlik pazarinda yer aldiktan sonraki donemde ithalatta
onceki yillara nazaran Onemli bir artts meydana gelirken, ihracatta beklenen artis
gerceklesmemistir. Oncelikli nedenlerden biri Birlik icinde uygulanan mevcut tarife disi
engellerdir.

Tiirk sanayicisi Glimriik Birligi anlagsmasi ile Avrupa Toplulugu’nun sanayi mallari
tiretimine getirdigi, standartlar uygulanmasina gegis siirecinde zorluklar yasamistir. Sektorde
hizli bir degisimden kaynaklanan, diizenlenmesi gereken sikintilar dogmustur. Hizli
gelismenin sektorde olusturdugu degisimler; Avrupa Birligi’nden kaynaklanan degisimler ve
tilkedeki degisimler olmak iizere iki grupta toplanabilir. Dis kaynakli degisimler, Avrupa
Toplulugu c¢ercevesinde olusturulan harmonizasyon ¢alismalarindan kaynaklanmaktadir.
Avrupa Birligi’nin sanayicilere yonelik getirmis oldugu bu standartlar, hem tiiketiciyi koruma
hem de {iriiniin niteligi bakimindan diinya standartlarinin 6niine gecerek gelecegin iiriinlerini
olusturma ve rekabet avantaji yaratmaya yoneliktir. Tiirkiye zamanla uygulanan standartlara
hakim, bu sistematigi oturtmus bir iiretim sahas1 olacaktir. Bu mantalitenin iginde olmak Tiirk
sanayi sektoriiniin rekabet potansiyelini tetikleyecek ve yiikselen bir grafik ¢izerek,
devamliligin1 saglayacaktir. Boyle bir diizenlemenin sembolii olan CE isareti Tiirk sanayi
acisindan, insanimizin ve diinya insanlarinin can ve mal emniyeti agisindan hayati bir 6nem
tagimaktadir.

Birincil olarak her yonden bakildiginda direk insani etkileyen boyle onemli bir
olgunun, isaretlemenin devlet tarafindan desteklenmesi ve gerekli toplulasmanin saglanmasi
gerekir.

Akredite olmus deney kuruluslari olusturulmalidir. Ulkemiz; tarim makineleri
deneyleri konusunda 20 yilli asan deneyime sahiptir. Elemanlardaki teknik bilgi eksikligi ve
deney aletlerinde kalibrasyon noksanlig1 giderilerek bu siire¢ hizlandirilmalidir. Tiirkiye gibi
belirli bir gelismislik diizeyini yakalamis iilke i¢in yapilmasi gereken; kisith imkanlar ile ihrag
sans1 yakalamis azinlik firmayi, Avrupa’daki akredite edilmis kuruluglara gondererek olusan
zaman ve para kaybini 6nleyici 6nlemler almasidir.

Yabanci firmalar 100 yili agkin siire iginde, temel teknik ve organizasyon sorunlarini

asmis bulunmaktadir. Ornegin; Almanya tarim makineleri imalatgilarin bir dernek ¢atisi
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altinda birlesmesini 1887 yilinda gerceklestirmis iken, tilkemizde 90 y1l sonra 1977 yilinda bir
araya gelinebilmistir. Tiirkiye tarim makineleri endiistrisi, 1960’11 yillarda gelismeye baslayan
bir sektordiir, gelinen nokta iilke ihtiyacini karsilayacak diizeydedir.

Avrupa lyeligi bekleyen bir iilke olarak boyle birlik anlayiglarinin yasam seklimiz
haline donmesi gerektigi unutulmamali ve bu anlamda yenilikler takip etmeli ve uyarlanmasi
icin zemin hazirlanmalidir. Sektorel bazda birlikler olusturulmali ve bu birlikler sektorii
bilgilendirerek yeni teknolojilerin daha ¢ok firma tarafindan uygulanmasini saglamali,
sektoriin dinamizmini ayakta tutmalidir.

Tarimda mekanizasyon oOncelikli  tercih  edilecek  diizeye  getirilmelidir.
Mekanizasyonlasma i¢in ¢ift¢iye maddi destek verilerek alim giicli kolaylastirilmali ve

modern tarimin yanginlagmasi saglanmalidir.
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EKLER
98/37/EC MAKINE EMNIYET YONETMELIGINDE BULUNAN EKLER

EK-I: Temel Saghk ve Giivenlik Gerekleri:
1.1.1 Tarifler

1.1.2 Giivenlik Entegrasyonu Prensipleri

1.1.3 Malzemeler ve Uriinler

1.1.4 Aydinlatma

1.1.5 Makinelerin Kullanimini Kolaylastiracak Sekilde Tasarimi
1.2 Kontroller

1.2.1 Giivenlik ve Kontrol Sistemlerinin Giivenirligi

1.2.2 Kontrol Cihazlari

1.2.3 Baslatma

1.2.4 Durdurma Cihazlar1

1.2.5 Mod se¢imi

1.2.6 Gii¢ kaynagindaki hata

1.2.7 Kontrol devrelerindeki hata

1.2.8 Yazilim

1.3 Mekanik tehlikelere kars1 koruma

1.3.1 Kararlilik

1.3.2 Calisma Sirasinda Kirilma Riski

1.3.3 Diisen ve Firlayan Nesnelerin Sebep Oldugu Riskler
1.3.4 Yiizeyler, Kenarlar veya Koselerin Sebep Oldugu Riskler

1.3.5 Kombine Edilmis Birden Cok Makinelerle ilgili Riskler
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1.3.6 Aletlerin Dénme Hizlarindaki Degisiklikler Ile Tlgili Riskler
1.3.7 Hareketli Parcalarla ilgili Risklerin Onlenmesi

1.3.8 Hareketli Parcalarla Ilgili Risklere Kars1 Koruyucularin Se¢imi
1.4 Koruyucularm Ve Koruma Tertibatlarmin Gerekli Olan Ozellikleri
1.4.1 Genel Kurallar

1.4.2 Koruyucular I¢in Ozel Kurallar

1.4.2.1 Sabit Koruyucular

1.4.2.2 Hareketli koruyucular

1.4.2.3 Ulagmay1 Kisitlayan Ayarlanabilir Koruyucular

1.4.3 Koruyucu Tertibatlar1 i¢in Ozel Kurallar

1.5 Diger Tehlikelere Kars1 Koruma

1.5.1 Elektrik Beslemesi

1.5.2 Statik Elektrik

1.5.3 Elektrik Kaynagindan Baska Cesit Enerji Beslemesi

1.5.4 Baglant1 Hatalar

1.5.5 Asirt Sicaklik

1.5.6 Yangin

1.5.7 Patlama

1.5.8 Giiriilti

1.5.9 Titresim

1.5.10 Radyasyon

1.5.11Harici Radyasyon

1.5.12 Lazer Donanimlari

78



1.5.13 Tozlarin, Gazlarin vb. Emisyonlari

1.5.14 Bir Makine iginde Tutulma/yakalanma Riski
1.5.15 Kayma, Tokezleme veya Diisme Riski

1.6 Bakim

1.6.1 Makinenin Bakimi

1.6.2 Isletme Noktalarina ve Servis Noktalarma Ulagsma
1.6.3 Enerji Kaynaginin Ayrilmasi

1.6.4 Operator Miidahalesi

1.6.5 I¢ pargalarin temizlenmesi

1.7 Gostergeler

1.7.0 Bilgilendirme Cihazlar1

1.7.1 Uyar Cihazlar

1.7.2 Artik Risklere Kars1 Uyari

1.7.3 Isaretleme

1.7.4 isletme Talimatlari

EK-II: Uygunluk Beyani:
A Makinalarin AT uygunluk beyani

Daktilo ile ya da biiyiik harflerle el yazis1 ile yazilmis olmalidir.

Bu beyan, sadece piyasaya arz edildigi durumdaki makineye aittir ve sonradan ilave edilen

aksam ve/veya son kullanici tarafindan daha sonra yapilacak islemleri kapsamaz.

AT Uygunluk Beyan1 asagidaki hususlari icermelidir:

1) imalat¢inin veya varsa yetkili temsilcisinin ticari iinvani ve agik adresi,

2) Teknik dosyay1 hazirlamakla yetkili olan ve Tiirkiye'de veya Toplulukta yerlesik olmasi

gereken kisinin ad1 ve adresi,
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3) Jenerik kodlamasi, islevi, modeli, tipi, seri numarasi ve ticari adi1 dahil olmak iizere;

makinelerin tarifi ve tanitima,

4) Makinelerin bu Yonetmeligin ilgili hiikiimlerini karsiladigin1 dogrudan bir sekilde beyan
eden bir ifade ve uygun durumlarda, makinenin uygun oldugu diger yonetmelikler ve/veya

ilgili hiikiimlere uygunlugu beyan eden bir climle yazilir.

5) Uygun olan durumlarda, Ek IX' da belirtilen AT Tip Incelemesini yapan Onaylanmis

Kurulusun adi, adresi ve kimlik numarasi ile AT Tip Inceleme Belgesi numarast,

6) Uygun durumlarda, EK X' da belirtilen Tam Kalite Giivence Sistemini onaylayan

Onaylanmig Kurulusun adi, adresi ve kimlik numarasi,

7) Uygun durumlarda, bu Yonetmeligin 9 uncu maddesinin ikinci fikrasinda belirtildigi

sekliyle, kullanilan uyumlastirilmis standartlara atif,
8) Uygun durumlarda, kullanilan diger teknik standartlara ve sartnamelere atif,
9) Beyanin yeri ve tarihi,

10) imalatc1 ya da yetkili temsilcisi adina beyam hazirlama yetkisi verilmis olan kisinin

kimlik bilgileri ve imzast.

Sekil 4.5 de 6rnek uygunluk beyani bulunmaktadir.

B- Kismen tamamlanmis makineler i¢in imalat¢i beyam
Daktilo ile ya da biiyiik harflerle el yazis1 ile yazilmis olmalidir.
Imalatc1 beyam asagidaki hususlari igermelidir:

1) Kismen tamamlanmis makinelerin imalat¢isinin veya varsa Yetkili temsilcisinin ticari

tinvani ve agik adresi,

2) Ilgili teknik dosyayr hazirlamakla yetkili olan ve Tiirkiye'de veya Toplulukta yerlesik

olmas1 gereken kisinin adi1 ve adresi,

3) Jenerik kodlamasi, islevi, modeli, tipi, seri numarasi ve ticari adi1 dahil olmak iizere; kismen

tamamlanmis makinelerin tarifleri ve tanitimi,
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4) Bu Yonetmeligin temel gerekliliklerinin karsilandigint ve ilgili teknik dokiimanlarin Ek
VII Kisim B hiikiimlerine uygun olarak hazirlandigini beyan eden bir ifade ve uygun
durumlarda, kismen tamamlanmis makinenin diger ilgili yonetmeliklere uygun oldugunu

beyan eder.

5) Yetkili kuruluslardan gelecek makul olan bir talebe karsin, kismen tamamlanmis makine ile
ilgili bilgilerin saglanacagma dair bir taahhiit. Bu taahhiit saglama yontemini igermeli ve

kismen tamamlanmis makine imalatgisinin fikri miilkiyet haklaria bir zarar getirmemelidir,

6) Kismen tamamlanmis makinelerin, uygulanabilir oldugunda, bu Yonetmelik hiikiimlerine
uygunlugu beyan edilen nihai makine ile birlestirilinceye kadar hizmete sunulamayacagina

dair beyan,
7) Beyanin yeri ve tarihi,

8) Imalatg1 veya yetkili temsilcisi adina beyan1 hazirlama yetkisi verilmis olan kisinin kimlik

bilgileri ve imzasi.
2 Beyani saklama

Makinelerin imalatgist veya yetkili temsilcisi orijinal AT Uygunluk Beyanini makinenin son

imalat tarihinden itibaren en az 10 yillik bir siire i¢in muhafaza etmelidir.

EK-III: CE isareti Boyutlar::

CE isareti sekil 9’ da goriildiigi gibi CE bag harflerinden olusmalidir: CE isareti
resimde gosterilen sekle sadik kalmak sartiyla biiyiitiiliir veya kiiciiltiiliir. CE isaretinin ¢esitli
unsurlari, esas olarak ayni diisey Ocliiye sahip olmalidir. Bu 6l¢cii 5 mm' den kiiglik
olmamalidir. Asgari boyut kii¢lik 6l¢ekli makineler i¢in degistirilebilir. CE isareti, ayn1 teknik

kullanilarak, imalatci veya yetkili temsilcisinin adinin hemen yakinina ilistirilmelidir.

0 ml H » 130 40

Sekil 9. CE isareti boyutlar
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Bu Yonetmeligin 13 {incii maddesinin {igiincii fikrasinin (¢) bendi ve aynt maddenin
dordiincii fikrasinin (b) bendinde belirtilen Tam Kalite Giivence Islemlerinin uygulandig

durumlarda, CE isaretinin yanina Onaylanmis Kurulusun kimlik numarasi yazilmalidir.

EK-1V: Riskli Uriin Grup Listesi:
A. Makineler

1. Ahsap ve benzeri malzemeler veya et ve benzeri malzemeler i¢in kullanilan tek ya da ¢ok

bigakl daire “testereler,

1.1. Sabit govdeli, is pargasi elle veya sokiilebilir bir gii¢ siiriiciisli ile beslenebilen, ¢alisma

sirasinda takim ilerlemesi olmayan testere tezgahlari,

1.2. Kesme sirasinda takim ilerlemesi olmayan, testere tastyici govde veya arabasi el ile idare

edilen testere tezgahlari,

1.3. Is parcasinin beslenmesi igin mekanik aksami olan, kesme sirasinda takim ilerlemesi

olmayan, yiiklemesi ve/veya bosaltmasi el ile yapilan testere tezgahlari,

1.4. Is pargasinin beslenmesi i¢in mekanik aksami olan ve kesme sirasinda takim ilerlemesi

olan, yiiklemesi ve/veya bosaltmasi el ile yapilan testere tezgahlari,
2. Ahsap isleri i¢in, el ile beslemeli, ylizey isleme makineleri,

3. Ahsap isleri icin, tek yiizeyden alarak ayarlayan, el ile yiikleme ve/veya bosaltmali

makineler,

4. Ahsap ve benzeri malzemeler veya et ve benzeri malzemeleri islemek i¢in, el ile yiiklemeli

ve/veya bosaltmali, sabit veya hareketli yatakli ve hareketli arabali lama testere makineleri,

5. Ahsap ve benzeri malzemeleri islemek icin, 1, 2, 3, 4, ve 7. siklarda belirtilen makine

tiplerinin olusturdugu kombine makineler,

6. Ahsap islemek i¢in ¢coklu takim tutuculu, el ile beslemeli zivana tezgahlari,

7. Ahsap ve benzeri malzemeler islemek icin, el ile pinol hareketi uygulayan kalip¢i frezeleri,
8. Ahsap islemek i¢in portatif, zincirli testereler,

9. Malzemelerin soguk islenmesi i¢in kullanilan, el ile yiiklemeli ve/veya bosaltmali, stroku 6

mm’den, hiz1 30 mm/sn’den yiiksek olan, biikme presleri de dahil, presler,
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10. El ile yiiklemeli veya bosaltmali, enjeksiyon veya sikistirmali (preslemeli) plastik

kaliplama makineleri, fi

11. El ile yiiklemeli veya bosaltmali, enjeksiyon veya sikistirmali (preslemeli) kauguk

kaliplama makineleri,

12. Asagida belirtilen, yer alt1 galigmalart i¢in iiretilmis makineler:

. Ray iizerinde c¢aligan makineler: Lokomotif ve dekoviller,
. Hidrolik gii¢le ¢alisan tavan destekleri,
. Yer altinda ¢alisan makinelerde kullanilan i¢cten yanmali motorlar.

13. El ile yiiklemeli, evsel atiklarin toplanmasi i¢in kullanilan, sikigtirma donanimli ¢op

kamyonlari,

14. Ek I, Madde 3.4.7°de tanimlanan kardan kavramali, sokiilebilir transmisyon milleri ve
koruyuculari,

15. Ara¢ bakim asansorleri,

16. U¢ metreden daha fazla dikine yiiksekliklerden diisme riski tastyan kisilerin indirilip

kaldirilmasinda kullanilan aygitlar,
17. Patlayicilarin (pyrotechnics) imalatinda kullanilan makineler.
B. Emniyet parcalarn

1. Kisilerin giivenligini saglamak igin, 6zel tasarimlanmis, detektor niteligindeki elektro-
duyarl aygitlar (malzemesiz-lazer, optik vb. engeller, algilama perdeleri, elektromanyetik

detektorler vb.)
2. Cift elle kumandali olarak emniyet fonksiyonlarini ifa eden mantik birimleri,

3. Madde 9, 10 ve 11°de belirtilen presleri korumak ic¢in kullanilan otomatik hareketli
koruyucu perdeler

4. Devrilmeye Kars1 Koruyucu Yapilar (DKKY-ROPS),
5. Diisen Cisimlere Kars1 Koruyucusu Yapilar (DKKY-FOPS).

Eger bir makine ya da komponent Yonetmeligin EK IV {ine giriyorsa asagidaki sekilde

CE Uygunluk Degerlendirme siirecinden geger.
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Belgelendirme

Madde 7 — Uretici, makineleri piyasaya arz etmeden once asagidaki hususlari yerine

getirmek zorundadir;

a) Makinelerin Ek IV’ de verilen listede yer almamasi halinde, Ek V’ de belirtilen AT
Uygunluk Beyan1 dosyas1 diizenler. (Uretici Beyan1 ile CE markalama)

b) EK IV’ de verilen listede yer alan makinelerin 6’ nc1 maddede belirtilen standartlarla
uymamasi veya kismen uymasit veya boyle bir standardin mevcut olmamasi halinde, {iretici

makinenin bir drnegini Ek VI’ da belirtilen AT Tip Incelemesi prosediiriinden gegirir.

c) Makinelerin Ek IV’ te belirtilen listede yer almasi ve 6’ nc1 maddede belirtilen standartlara

gdre imal edilmis olmas1 halinde; (Onaylanmis Kurum Miidahalesi Gerektiren Uriinler)

1) Ek VI” da belirtilen AT Tip Incelemesi dosyasini diizenleyerek onaylanmis kurulusa sunar

ve bu kurulus dosyanin alindigini yazili olarak teyit eder ve dosyay1 muhafaza altina alir veya,

2) Bu bendin (1) numarali alt bendinde belirtilen dosyay1 onaylanmis kurulusa sunar ve bu
kurulus 6’ nc1 maddede atifta bulunulan standartlarin dogru uygulanip uygulanmadigini

belirleyerek, bu dosyanin yeterliligini kanitlayan bir belge diizenler veya,

3) Makinenin bir 6rnegini Ek VI’ da belirtilen AT Tip Incelemesine tabi tutar.

EK-V: Teknik Dosya i¢erigi
A. Makineler i¢in teknik dosya

Bu boliim, teknik dosya hazirlama islemlerini tanimlamaktadir. Teknik dosya, makinenin bu

yonetmeligin gerekleriyle uygun oldugunu gostermelidir.
Teknik dosya, agsagidakilerden olugsmalidir:

(a) Asagidakileri igeren bir imalat dosyast:

- Makinenin genel bir tarifi,

- Makinenin isleyisini anlamak i¢in uygun tarifler ve agiklamalarin yani sira, ilgili makinenin

genel bir ¢izimi ile kumanda devrelerinin ¢izimleri,

- Makinenin temel giivenlik ve saglik gereklerine uygunlugunu teyit etmek icin gerekli olan

hesaplamalar, deney sonuglari, belgelerle birlikte tam ayritili ¢izimler,
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- Takip edilen islemleri gosteren risk degerlendirmesi hakkindaki asagidakileri igeren

belgeler:
(1) Makineye uygulanan temel saglik ve giivenlik gerekliliklerinin listesi,

(i) Tanimlanmis tehlikeleri ortadan kaldirmak veya riskleri azaltmak igin uygulanan
koruyucu Onlemlerin tarifi veya uygun olan durumlarda, makine ile ilgili giderilemeyen

risklerin belirtilmesi,

- Kullanilan standartlar ve diger teknik sartnameler ve bu standartlarin kapsadigi temel saglik

ve giivenlik kurallarinin gésterimi,

- Imalatc1 tarafindan veya imalatg1 ya da yetkili temsilcisince segilmis olan bir kurulus

tarafindan yapilan testlerin sonuglarini igeren her tiirlii teknik rapor,
- Makine igin talimatlarinin bir kopyast,

- Uygun olan durumda, kismen tamamlanmis makineler icin Imalatgt Beyami ile bu tip

makineler i¢in ilgili montaj talimatlart,

- Uygun olan durumlarda, makine ile bu makineye takilan diger iriinler i¢in AT Uygunluk

Beyanlarin kopyalari,
- AT Uygunluk Beyaninin bir kopyast

(b) Seri tiretim i¢in, makinelerin bu Yonetmeligin hiikiimlerine uygunlugu giivenceye almak

amaciyla yiiriitiilecek dahili tedbirler.

Imalatgi, tasarimi ve yapmmi itibariyle giivenli bir sekilde monte edilip hizmete sunulma
kabiliyetine sahip olduguna karar verebilmek amaciyla tamamlanmis makine, aksamlar veya
techizatlar {izerinde gerekli arastirma ve deneyleri yapmalidir. Ilgili raporlar ve sonuglar

teknik dosyaya ilave edilmelidir.

2 Bu Ekin 1 numarali paragrafinda bahsedilen teknik dosya, makinenin {iretimi tarihini, ya da
seri iiretim halinde, son iinitenin iiretim tarihini takip eden en az 10 y1l boyunca, Bakanligin

denetimine hazir tutulmalidir.

Teknik dosyanin Tiirkiye'de veya topluluk sinirlar1 i¢inde bulunmasi gerekmedigi gibi, siirekli

olarak somut bicimde mevcut olmasi da zorunlu degildir.
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Bununla birlikte, teknik dosya, AT Uygunluk Beyaninda belirtilen kisi tarafindan, makinenin

karmasikligiyla orantili bir siire zarfinda, derlenip hazir duruma getirilebilmelidir.

Teknik dosya, temel saglik ve giivenlik kurallarina uygunlugun dogrulanmasi igin gerekli olan
bilgiler olmadik¢a, makinenin imalatinda kullanilan alt bilesenlerinin ayrintili planlar1 ya da

diger 0zel bilgileri icermek zorunda degildir.

3 Yetkili ulusal kuruluslarin gerekgeli talebine karsilik olarak teknik dosyanin sunulmamasi,
s0z konusu makinenin temel saglik ve glivenlik gereklerine uygun olmadigindan siiphelenmek

icin yeterli sebep teskil edebilir.
B. Kismen tamamlanmis makinelerle ilgili teknik dosya

Bu boliim ilgili teknik dosyanin diizenlenmesi islemini tanimlamaktadir. Dokiimantasyon, bu
yonetmeligin hangi gerekliliklerinin uygulandigint ve yerine getirildigini gostermelidir.
Teknik dosya, uygulanan temel saglik ve giivenlik kurallarina uygunlugu degerlendirebilmek
icin gerekli olabilecek Olgiide, kismen tamamlanmis makinenin tasarimini, imaldtin1 ve
isleyisini kapsamalidir. Teknik dosya, Tiitkge veya yetkili kurulusun ve uygunluk

degerlendirme kurulusunun uygun gorecegi bir Topluluk dilinde diizenlenmelidir.
Dokiimantasyonun asagidakileri igermelidir:
(a) Asagidakileri igeren bir imalat dosyast:

- Kismen tamamlanmis makinenin genel bir ¢izimi ve kontrol devrelerinin gizimleri,

- Kismen tamamlanmig makinenin uygulanan temel saglik ve gilivenlik kurallarina
uygunlugunu teyit etmek icin istenilen hesaplamalar, deney sonuglari, belgeler vb. ile
desteklenmis tam ayrintili ¢izimler,

- Takip edilen islemleri gosteren olan risk degerlendirmesi hakkindaki asagidakileri igeren
belgeler:

I. Uygulanan ve yerine getirilen temel saglik ve giivenlik gerekliliklerinin listesi,

ii. Tanimlanmig tehlikeleri ortadan kaldirmak veya riskleri azaltmak i¢in uygulanan koruyucu
Onlemlerin tarifi veya uygun olan durumlarda, giderilemeyen risklerin belirtilmesi,

iii. Kullanilan standartlar ve diger teknik sartnameler ve bu standartlarin kapsadigi temel saglik
ve glivenlik kurallarinin gosterimi,
iv. Imalat¢1 veya imalat¢1 ya da yetkili temsilcisince segilen bir kurulus tarafindan yapilan

deneylerin sonuglarini i¢eren her tiirlii teknik rapor,
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v. Kismen tamamlanmis makineler i¢in hazirlanmis birlestirme talimatlarinin bir kopyast,

(b) Seri imalat i¢in, kismen tamamlanmis makinelerin uygulanan temel saglik ve giiven

kurallaria uygunlugu giivenceye almak yapilacak olan dahili tedbirler.

Imalatg1, tasarimi ve yapimi itibariyle giivenli bir sekilde monte edilip hizmete sunulma
kabiliyetine sahip olduguna karar verebilmek amaciyla kismen tamamlanmis makine,
aksamlar veya techizatlar iizerinde gerekli arastirma ve deneyleri yapmalidir. Ilgili raporlar ve

sonuglar teknik dosyaya ilave edilmelidir.

Ilgili teknik dosya, kismen tamamlanmis makinenin imalat tarihini, ya da seri {iretim halinde,
son iinitenin imalat tarihini takip eden en az 10 yil boyunca saklanmali ve istek halinde

Bakanligin denetimine sunulmalidir.

EK-VI AT Tip incelemesi
1. AB Tip muayenesi, onayli kurulusun, makinenin bir 6rneginin bu yonetmeligin ilgili
hiikiimlerinin uygulandigini belgelemek i¢in kullanilan bir prosediirdiir.
2. AB Tip muayenesi basvurusu, imalatct veya Birlik icindeki yetkili temsilcisi

tarafindan makinenin bir 6rnegi ile birlikte onaylanmig kurulusa yapilir.
Basvuruda, asagidaki bilgi ve belgeler bulunacaktir:

o Imalat¢1 ve Birlik i¢indeki yetkili temsilcinin isim ve adresleri ile makinenin imal yeri,
o Teknik dosya asagidaki belgelerden olusacaktir.
v Kontrol devre semalari ile birlik makinenin tiim teknik resimleri,
v Makinenin temel saglik ve giivenlik gereklerine uygunlugunu kontrol etmek igin
kullanilacak hesaplamalar ve test sonuglari ile birlikte detay resimleri,
v Makinelerin olusturdugu tehlikeleri 6nlemede kullanilan metodlarin tanimi ve
imalatta kullanilan standartlarin dokiimii,
v' Makine talimatlarinin bir kopyast,
v' Seri tretimde, makinenin direktif hiikiimlerine uygunlugunu saglamak {izere,

imalatta alinan onlemler.

S6z konusu makinenin {iretiminin nerede planlandigina veya varsa nerede muayene edildigine

dair belgeler, basvuru ile birlikte verilecektir.

3. Onayl kurulus, Ab tip muayenesini asagida tarif edilen sekilde yiiritiir:
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e Teknik dosyanin uygunlugunu, makinenin dosyada verilen bilgiler dogrultusunda
imal veya tedarik edilip, edilmedigini inceler.
e Makinenin incelenmesi sirasinda onayli kurum:

a) Makinenin teknik dosyada verilen bilgiler dogrultusunda ve Ongoriilen isletme
kosullarinda giivenlikle kullanilacak sekilde imal edildigine emin olmalidir.

b) Eger kullanilmis ise, standartlarin uygunlugu kontrol edilecektir.

C) Makinenin, temel saglik ve giivenlik gereklerine uygunlugunu kontrol etmek igin
muayene ve testler yapilacaktir.

4. Muayene numunesi, yonetmelik hiikiimlerine uygun ise, onayli kurulus AB tip
muayene belgesini, bagvuru sahibine verecektir. Bu belge muayene sonuglarini
bildirecek, onaylanan numunenin kimligine iliskin tanim ve teknik resimler ile
birlikte, belgenin diizenlenisi sirasindaki kosullar1 belirtecektir. Komisyon, tiye tilkeler
ve diger onayli kurumlar, gecerli ve makul talepleri iizerine, AB tip muayenesi
belgesinin, teknik dosyanin ve muayene ve test raporlarinin bir kopyasini temin
edebilirler.

5. Imalat¢1 veya Birlik icindeki yetkili temsilcisi, makine iizerinde, yaptig1 veya yapmay1
disiindiigii her tiirli degisikligi, nitelikleri bakimindan ¢ok kiiglikte olsa onayli
kuruma bildirecektir.

6. AB tip muayenesi vermeyi reddeden veya verdigi belgeyi geri ¢eken bir onaylh
kurulus, diger onayl kuruluslar1 da bu durumdan bilgilendirir. Daha sonra bu kararin
verilis nedenleri hakkinda iiye tilkeler ve komisyon bilgilendirilir.

7. Teknik dosya ve ilgili AB tip muayenesi prosediirleri, onayli kurumun bulundugu tiye

tilkelerin resmi dili veya kabul ettigi dilde diizenlenecektir.

Ekler daha ayrintili olarak www.dtm.gov.tr adresinden incelenebilir.
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