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Insanin yasadig1 her yerde iiretim, iiretimin oldugu her yerde de tiiketim olmaktadir.
Uretilen herhangi bir {iriiniinii tasimak, korumak, giizel gdstermek, sunmak, satis yapmak vb.
icin ambalaj malzemeleri kullanilmaktadir. Ambalajsiz triinler yok denecek kadar azdir.
Bazen kagit/karton bir koli, bazen plastik bir kap, bazen cam bir kavanoz, bazen teneke bir
kutu ambalaj olarak karsimiza cikmaktadir. Igindeki {iriinii aldiktan sonra ortada kalan
ambalaj malzemeleri atik olarak hizla ¢evremizi kirletmektedir. Olusan bu ambalaj atiklarini
insanlar evlerinden, ofislerinden, arabalarindan kisacasi yasam alanlarindan uzaklastirmak
istemektedirler. Ancak dogru yapilmayan atik yonetimleri ambalaj atiklarinin gevre kirliligine
yol agmasina sebebiyet vermektedir. Bilingsiz tiiketiciler, hatali yerel yonetimler, tiikketim
cilgmhig, bu kirliligi arttirmaktadir. Ambalaj atiklarinin tekrardan hammadde olarak
kullanilabilme olanaklart mevcuttur. Ambalaj atiklar, ¢esitli proseslerden gegirilerek
tekrardan hammadde haline getirilebilmektedir. Bu sayede dogal kaynaklarin korunmasi,
enerji tasarrufu, c¢evre kirliliginin azalmasi gibi durumlar olugmaktadir. Ancak ambalaj
atiklarinin geri kazanilabilmesi i¢in dogru atik yonetimleri yapilmalidir. Ambalaj atiklarinin
geri kazanilmasi sonucu ciddi kaynak tasarruflar1 oldugu asikardir. Bu ¢alismada ambalaj

atiklarinin toplanmasinda karsilasilan sorunlar ve ¢6zliim Onerileri belirlenmistir.

Anahtar Kelimeler: Ambalaj, Ambalaj Atiklari, Geri Kazanim, Toplama Ayirma
2019, 65 sayfa



ABSTRACT

MSc. Thesis
PROBLEMS AND PACKAGING RECOMMENDATIONS FOR THE COLLECTION OF
PACKAGING WASTES

Hakan GUNES

Tekirdag Namik Kemal University
Graduate School of Natural and Applied Sciences
Department of Environmental Engineering

Supervisor: Assoc. Prof. Dr. Fatma Fiisun UYSAL

There is production where human beings live, there is also consumption every where
there is production. Packaging materials are used for carrying,protecting, showing
beatiful,supplying,selling etc. of any product. Products without packaging materials are
almost non-existent. Sometimes a paper / cardboard box, a plastic container, a glass jar, and
sometimes a tiny boxes can be seen as a package. After the product taken inside of packaging
materials, packaging materials quickly pollute our environment as waste. People want to
dispose these packaging materials from their homes, offices, cars and living spaces. However,
improper waste management causes packaging waste to cause environmental pollution.
Because of the unconscious consumers, improper local governments, and consumption spree
environmental pollution increases every year. On the other hand, packaging wastes can be
used as raw materials for new products. They can be recycled into raw materials through
various processes. In this way,situations such as the protection of natural resources, energy
saving, environmental pollution occur. However, in order to recycle the packaging wastes
properly, professional recycling methods should be done. It is obvious that there are serious
natural resource savings as a result of the proper recycling of packaging wastes. In this study,
the problems encountered in the collection of packaging wastes and their solutions are
identified.

Keywords: Packing, Packaging Waste, Regain, Collection Separation
2019, 65 Pages
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1. GIRIS

1.1. Calismanin Kapsam ve Amaci

Diinyadaki niifusun hizla artmasi tiiketiminde artmasina sebep olmaktadir. Tiiketime
dayali olarak atik miktarlar1 ve ¢evre kirliligi de artmaktadir. Artan ¢evre kirliligi dogal

kaynaklar1 kirletmekte ve yasanabilir alanlarin azalmasina sebebiyet vermektedir.

Cevre kirliliginin en Onemli sebeplerinden biri olan kati atiklarin toplanmasi,
ayristirllmasi, geri kazanimi biiylik 6neme sahiptir. Depolama alanlarinin daha verimli
kullanilmasi, ¢evre kirliliginin azaltilmasi, dogal kaynaklarin korunmasi igin atik yonetiminin
iyi bir organizasyon olarak yapilmasi gerekmektedir. Toplama Ayirma Tesisleri geri doniisiim
stirecinin ilk asamasi oldugundan dolay1 (Guiltinan ve Nwokoye, 1975; Pohlen ve Theodore
Farris, 1992; Dat, Linh, Chou ve Vincent, 2012; Agrawal, Singh ve Murtaza, 2015) Toplama
Ayirma Tesislerinin etkin bir sekilde faaliyet gostermesi geri doniigiim siirecinin basarisini

dogrudan etkileyebilmektedir.

Bu calismada ambalaj atiklarinin kaynaklarini, ¢evreye ne sekilde dagildiklarini,
toplanmasinda karsilasilan sorunlar1 ve ¢6ziim Onerileri getirerek daha temiz bir ¢evreye katki

saglanmas1 hedeflenmistir.

1.2. Literatiir Taramasi

Hammaddeden islenmis iiriine kadar, bir iirliniin iireticiden kullaniciya veya tiiketiciye
ulastirilmasi asamasinda, tasinmasi, korunmasi, saklanmasi ve satisa sunulmasi i¢in kullanilan

herhangi bir malzemeden yapilmis iiriine ambalaj denmektedir (AAKY 2017).

Uriinii icinden alindiktan sonra ortaya ¢ikan ambalajlar, ambalaj atiklari olarak

nitelendirilmektedir.

Ambalaj atif1: Ambalaj ya da ambalaj malzemesi iiretimi ya da herhangi bir liretim
sirasinda ortaya c¢ikan tretim artiklari hari¢ olmak iizere, lriinlerin tiiketiciye ya da nihai
kullanictya ulastirilmast asamasinda, {irliniin  sunumu i¢in kullanilan ve {iriiniin
kullanilmasindan sonra olusan, kullanim 6mrii dolmus tekrar kullanilabilir ambalajlar da dahil

satig, dis ve nakliye ambalaj atigini, ifade eder (tukcev.org.tr 2015).



Ambalajlarin kullanim alanlari; Birincil ambalaj ya da satig ambalaj1 - nihai tiiketiciye
satilirken iiriinii cevreleyen ambalajdir. Uriinle dogrudan temas halinde olan ambalaji ve satis
birimini tamamlamak i¢in gereken diger ambalaj bilesenlerini (6rnegin, kapak ve etiket)
kapsamaktadir. Ikincil ambalaj ya da grup ambalaji - satis ortaminda kolay tasima
uygulamalar1 i¢in satig birimlerini derlemek amaciyla kullanilan ambalajdir. Bu islem,
tilkketiciye satmak tizere liriinleri gruplandirmak suretiyle yapilabilir (6rnegin, shrink film ve
oluklu mukavva kutu). Ugiinciil ambalaj ya da nakliye ambalaji - tasima/nakliye esnasinda
olusabilecek fiziksel hasarlar1 dnlemek i¢in bir dizi satis biriminin ya da ikincil ambalajlarin
tasinmasini/nakliyesini kolaylastirmak amaciyla kullanir (Ornegin, oluklu mukavva kutu).
Birim yiik - Yiikleme/bosaltma islemleri i¢in birden fazla dagitim ambalajinin bir araya
gelerek olusturdugu ambalaj grubuna birim yiik denir (Ornegin, palet iizerinde stre¢ filmle
yeniden ambalajlanmis birim). Fonksiyonelligin yani sira, bir ambalaj genellikle belirlenen
varig noktasina gore de tanimlanir. Tiiketici ambalaji - ticari bir satis noktasindan son olarak

tiiketiciye bir satis birimi olarak ulasan ambalajdir (ambalaj.org.tr 2013).

Orhan (2017) yapmis oldugu bir c¢alismada; ambalaj atiklarinin geri kazanimi
ekonomik anlamda yarar saglamakla birlikte ¢evremiz ve enerji kaynaklarimiz i¢in de 6nemli
oldugunu vurgulamaktadir. Kagit, plastik, cam, metal, tekstil ve ahsap atiklar1 depolama
sahalarina gdommek yerine ikincil hammadde olarak degerlendirmek hammadde tiretimi i¢in
harcanan enerji, su vb. tiiketimini azaltirken, endiistriyel anlamda hammadde ihtiyacin1 da
karsilamaktadir. Ayrica bu atiklarin geri kazandirilmasiyla, depolama sahalarina giden atik
miktar1 azalacagr i¢in depolama sahalarmin kullanim siiresi uzamis olur. Ciinkii hacimsel
olarak ¢Opiin ticte birini ambalaj atiklar1 olusturmaktadir. Ambalaj atiklarinin toplanmamasi
durumunda goriintii kirliligi meydana gelmektedir. Insan sagligi ve cevre sorunlarmin
meydana gelmemesi ve ekonomik degeri yiiksek olan kaynaklarin zarar gérmemesi igin;
ambalaj atiklarinin yonetimi iilkelerin Oncelikle ¢6ziim bulmasi gereken bir meseledir

kanisina varir (Orhan 2017).

Giiveng (2016) yaptig1 bir ¢alismada; toplama, tasima, depolama veya bertaraf etme ve
geri kazanim gibi islemlerin ekonomik anlamda maliyetli olmas1 ancak ¢evre ve insan sagligi
acisindan risk olusturmamasi sebebi ile gerceklestirilmesinin  kaginilmaz oldugunu
aciklamaktadir. Kati1 atik yonetimindeki hizmetlerin mali ve teknik sorumlulugu birgok tilkede
oldugu gibi iilkemizde de yerel yonetimler tarafindan yliriitiilmektedir. Kat1 atik miktarlarinin
artmast ve bu durum karsisinda yerel yonetimlerin ¢6ziim iiretmekte zorlanmasi, yerel

yonetimlerin 6zel sektorle isbirligi igerisine girmesine neden olmakta ve 6zel sektérden temin
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edilen hizmet alimi islemlerinin yayginlagsmasini saglamaktadir goriisiinii savunmustur
(Giiveng 2016).

Dat vd. (2012) yaptig1 bir ¢alismada; Bertarafin, teknik ve ekonomik nedenlerden dolay1
tekrar kullanilamaz hale gelen tiriinler i¢in bir gereksinim oldugunu belirtmektedir. Bertaraf
uygulamasi sadece ayirma asamasinda asir1 onarim gerektiren reddedilmis tirtinlere degil, ayni
zamanda pazar tatmin potansiyelini karsilamayacak kadar modasi ge¢mis diriinlere de
uygulanmaktadir. Bertaraf, ulastirma, depolama ve yakma (enerji kazanimi dahil veya dahil

olmayan) adimlarini da igerebilir (Dat vd., 2012).

Sengiil (2010) yaptigr bir ¢alismada; ambalaj atiklarimin iyi yonetilmesi, dogal
kaynaklarin siirdiiriilebilir kullanimi i¢in 6nemli olup mevcut ve gelecek kusaklara daha
kaliteli ve siirdiiriilebilir bir yasam ortami saglanmasinda temel bir faktor olduguna

deginmektedir (Sengiil 2010).

Kutlu ve Ozdal (2015) bir calismasinda; atik yonetim hiyerarsisi ve iiretici
sorumlulugu AB atik yonetim politikalariin temelini olusturdugunu, atiklarin iiretim
sirasinda Onlenmesi ve miktarlarinin azaltilmasinin birinci sirada geldigine deginmektedir.
Hiyerarsiye gore ikinci sirada yeniden kullanim, geri doniisiim ve geri kazanimi yer alirken,
son basamakta nihai bertaraf yer almaktadir. Uretici sorumlulugu ilkesine gore de; iiretici
tarafindan atik kaynakli bertaraf maliyetlerinin tamam karsilanmaktadir (Kutlu ve Ozdal,

2015).

Kutlu ve Biilbiil (2013) bir ¢alismasinda; AB iiye iilkelerini yonetim anlayislar1 ve
ulusal politikalar1 ¢ergevesinde degerlendirerek yasalarii ve atik yonetimlerini belirlemekte
serbest biraktigini belirtmistir. Bu sebeple AB atik yonetim planlari uygulama ve hedefleri
konusunda g¢esitlilik gostermektedir. Bazi {iilkeler ambalaj atiklarinin genel atik yonetim
planlart icerisinde degerlendirirken, bazi {ilkeler her tiir atik i¢in ayr1 ydnetim plani
hazirlamigtir. Belgika ve Almanya'da her bolge i¢in ayri yasalar ve atik yonetim planlar
bulunmaktadir. Buna karsilik Fransa, Romanya, Ispanya gibi diger bazi iilkelerde ulusal atik
yonetim planlar1 hazirlanip, ulusal atik yonetim planlarimin bolgesel uygulama planlartyla
desteklenmesi saglanmustir. Ulkelerin ¢ogunda ayr1 bir ambalaj yonetim plam yoktur ama

ambalaj atiklar1 6nleme planlar1t mevcuttur (Kutlu ve Biilbiil, 2013).



2. KURAMSAL TEMELLER

2.1.Ambalaj ve Ambalaj Atiklar

Ambalaj, i¢cine konulan {iriinii koruyan, en temiz ve en giivenilir kosullarda bize
ulagsmasini saglayan, tasinmasini ve depolanmasini kolaylastiran degerli bir malzemedir.

Ancak ambalaj kullanim1 yayginlastik¢a ambalaj atiklarinda da artis olmaktadir.

Diinyada bir¢ok iilkede oldugu gibi, Tiirkiye’de iiretilen atiklar 6nemli bir ¢evre
sorunu olusturmaktadir. Ulkemizde de hizli ekonomik biiyiime, kentlesme, niifus artis1 ve
refah seviyesinin yiikselmesi giderek artan miktarda atik iiretimine yol agmaktadir. Ambalaj
atiklari, atiklar arasinda pek fazla 6nemsenmemektedir. Ambalaj atiklari, hammaddesi dogal
kaynaklar olan ambalajlarin kullanimi sonucunda ortaya ¢ikmaktadir. Cam, metal, plastik ve
kagit ambalaj atiklarimin siirdiiriilebilir kalkinma acisindan toplanmasi ve geri doniistimii

oldukca 6nemli ve gereklidir (Unal 2011).

Diinya ambalaj sanayi pazarinin, agirlik olarak %36’sim1 kagit-karton, %34’lini
plastik, %17’sini metal, %10’unu cam ambalaj olusturmaktadir. AB tilkelerinde de benzer bir
sekilde, sektordeki alt gruplarin dagiliminda ilk sirada, %42’lik bir pay ile kagit—karton
ambalaj iirlinleri yer almakta olup bunu sirasiyla plastik (%36), metal (%14) ve cam (%8)

ambalaj Uriinleri takip etmektedir (AB Uyum Rehberi 2010).

Ambalaj, gorevini tamamladiginda ortaya ambalaj atigt ¢ikmaktadir. Nakliyede
kolaylik saglamak i¢in kullanilan ambalajlar, {iriin satis noktasina gelip ambalajdan
cikartildigi zaman gorevini tamamlamaktadir. Bu goérevini tamamlamis olan ambalajlar
ambalaj atig1 sayilmaktadir. Bunlara 6rnek olarak karton koliler verilebilir. Benzer bir sekilde
alian irilin tiikketildikten sonra da ambalaj gorevini tamamlamaktadir. Kisaca ambalaj atig1
kullanim 6mrii dolmus tekrar kullanilabilir ambalajlar da dahil satig, dis ve nakliye atigini

ifade eder (CEVKO 2015).

Ulkemizde ambalaj atiklarimin toplanmasi, geri kazanilmasi, piyasaya siiriilmesi
konularint diizenleyici yonetmelikler cikarilmigtir. 1991 yilinda Kati Atiklarin Kontroli
Yonetmeligi yayimlanmistir. Daha sonra 2004 yilinda Ambalaj ve Ambalaj Atiklarinin
Kontrolii Yonetmeligi yayimmlanmistir. 2007 ve 2011 yillarinda tekrardan yenilenen
yonetmelik, 2017 yilinin aralik ayinda son hali ile Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Yonetmeligi
olarak yirtirliiktedir.



Yonetmeliklerin yayimlanmasi ile birlikte yerel yonetimler ambalaj atiklar1 yonetimini
daha oOzenle gelistirmeye baslamiglardir. Yonetmelikler geregi belediyelerin  miicavir
alanlarinda ambalaj atiklarimi kaynaginda ayri toplanmasi ve geri kazanimina kadar olan

stireci takip etmeleri gerekmektedir.

Ambalaj atiklarinin toplanmasi, maddi problemler, isin organizasyonu ve yonetilmesi
isleri genellikle 6zel sektorde faaliyet gosteren firmalar ile belediyeler arasinda yapilan

anlagmalar dogrultusunda 6zel sektdrdeki firmalara devredilmektedir.

Atik Yonetimi, atiklar1 olusumunun Onlenmesi, azaltilmasi, tekrar kullanimi, geri
doniisiimii, enerji geri kazanimi, son olarak bertarafini temel almaktadir. Atik hiyerarsisi diye

adlandirilan sistem sekil 2.1. de verilmistir.

En oéncelikli secenek

/\ Onleme

Azaltma

Tekrar Kullanim

- Geri Donilisiim

Enerji Geri Kazanimi

A -

En son secenek

Sekil 2.1. Atik Hiyerarsisi (https://hlccevre.com)

Onleme/Azaltma: Hiyerarside oncelik atiklarin kaynaginda olusumunu &nlemek,

bunun miimkiin olmadig1 durumlarda ise atigin azaltilmasidir.

Tekrar Kullamm: Uriiniin atik olmadan ayn1 amag ile farkli yerlerde kullanilmaya

devam edilmesi.

Geri Doniisiim: Enerji geri kazanimi ve yakit olarak kullanimi ya da dolgu yapmak
iizere atiklarin tekrar islenmesi hari¢ olmak {izere, organik maddelerin tekrar islenmesi dahil
atiklarin islenerek asil kullanim amaci ya da diger amaclar dogrultusunda iiriinlere,

malzemelere ya da maddelere doniistiiriildiigli herhangi bir geri kazanim iglemini

Enerji Geri Kazammm: Geri doniistiiriilemeyen atiklarin; yakma, piroliz, gazlastirma,

gibi muhtelif prosesler yolu ile kullanilabilir 1s1ya, elektrige veya yakita dontistiiriilmesidir.


https://hlccevre.com/

Bertaraf: Geri kazanimi miimkiin olmayan atiklarin ¢esitli yontemler ile diizenli

depolama, arazi islahi, derine enjeksiyon, ¢esitli fiziksel, kimyasal ve biyolojik islemlerin

uygulanarak atigin uzaklastirilmasidir.

Belirtilen yontemlerin etkili bir sekilde uygulanmasinin ilk basamagi, olusan atiklarin

kaynaginda ayr1 toplanmasidir.

Tekirdag Ili 2017 Cevre Durum Raporu’na gére Cevre Bakanligi Ambalaj Bilgi
Sistemi verileri (2017) Sekil 2.2 de verilmistir.

Ambalaj Uretilen Pivasaya Tedarik Edilen Toplanan Geri
Cinsi Ambalaj Siiriilen Ambalaj Ambalaj Kazanilan
Miktar Ambalaj Miktan (kg) Miktar Miktar (kg)
(kg) Miktar (kg) (kg)
Plastik 37.789.501 18.085.236 4.394.268 10.559.404 15.454.269
Metal 4.366.585 580.231 3.131.019 164.253 36.828
Kompozit 11.596.278 252.205 262.081 38.183 34.773
Kagt 46.531.755 46.006.597 6.479.523 40.334.508 1.194.533.494
Karton
Cam 33.608.151 1.695.676 242.341 155.680 2.528.148
Ahsap 24.539.437 17.554.621 8.252.501 20.222.185 17.982.123
Toplam 158.431.707 34.174.566 22.761.733 71.474.213 1.230.569.635

Sekil 2.2. Tekirdag 2017 Cevre Durum Raporu Ambalaj Bilgi Sistemi Verileri

TUIK 2016 verilerine gére Tiirkiye’de ve Tekirdag Ilinde toplanan kat: atik miktarlar:
Cizelge 2.1.’de goriilmektedir. Cizelgeye gore toplanan kati atiklar, diizenli depolama

alanlarina ve belediye ¢Op sahalarina (Vahsi Depolama) gonderilen atik miktarlar1 oldukca

fazladir. Bu durum ambalaj atiklarinin  kaynaginda ayr1 toplanmasinin  6nemini

gostermektedir.

Cizelge 2.1. TUIK 2016 Kat1 Atik Verileri

2016 (ton/y1l)
Tiirkiye | Tekirdag
Toplanan Belediye Atik Miktar1 31.583.553 | 485.811
Diizenli Depolama Sahalarina Giden Atik Miktar1 19.337.907 | 118.667
Belediye Copliigiinde Depolanan (Vahsi Depolama) | 2.892.086 | 339.278




3. AMBALAJVE AMBALAJ ATIKLARI

3.1.Ambalaj Atiklar1
3.1.1. Kagit/Karton Ambalaj Atiklar

Kagit, modern diinyanin vazgecilmez bir iiriintidiir. Esas olarak tabakalar halinde olup,
odun hamurunun seliilozik liflerinden olusmustur. Onceleri, yazi yazma ortami olarak
kullanilan kagit, bu kullanimi ile uygarlik ve kiiltiiriin gelismesinde 6nemli bir rol oynamuistir.
Ancak yazi kagitlart artik giiniimiizde kagit endistrisi tretiminin kiigiik bir oranini
olusturmaktadir (Sakarya ve Canli 2011). Kagit karton ambalaj 6rnekleri Sekil 3.1.1.°de

verilmistir.

Kagit ve kartonun ambalajlamada kullanilmasi 20. yiizyilin biiylik boliimiinde
popiilerligini arttirmistir. 1970°lerin sonu, 80’lerin basinda plastigin ambalajlamada artan

kayda deger rolii, kagit ve baglantili iiriinlerin tercih dis1 kalmasina sebep olmustur (Berger
2009).

Sekil 3.1.1. Kagit/Karton Ambalaj



Kagidin ucuz ve islenmesi kolay olmasi nedeniyle, ambalaj maddeleri i¢inde tercih
siralamasinda kagit ve karton ilk sirada yer almaktadir. Hafifligi, esnekligi ve ¢evre dostu
olmast gibi avantajlari bulunan ve cesitli maddelerle islenerek degisik versiyonlarda
tiretilebilen kagit ambalajlar, icindeki muhteviyati gostermemesi gibi bir dezavantaji
bulunmasina ragmen, cok fazla sektdrde (6zellikle gida, tekstil ve hazir giyim, temizlik
maddeleri, cam ve seramik, ilag ve kozmetik vb.) ambalaj malzemesi olarak kullanilmaktadir.
Kullanilacag1 sektore gore ¢ok farkli dayamiklilik ve goriiniiste olabilen kagit ambalajlar,
temel olarak sargilik kagitlar, kraft torba kagidi ve sigara kagidi gibi ii¢ temel baslikta
toplanmaktadir (Bayraktar 2004).

3.1.2. Plastik Ambalaj Atiklar1

Plastikler yiiksek molekiil agirlikli organik molekiillerden ya da polimerlerden
olugsmaktadir. Organik molekiiller ve polimerler, birbirine kimyasal olarak bagli birimlerin
yinelenmesiyle ortaya ¢ikan zincir yapilardir. Plastiklerin kaynagi, ham petrol, gaz ve

komiirdiir (Karamangil 2008).

Diinyada iiretilen toplam petroliin sadece %4’ii plastik iiretimi i¢in kullanilmaktadir.
Plastikler diisiik yogunluklu, dayanikli, istenen sekilde sekillendirme 6zelligine sahip ve
diisiikk maliyetinden dolay1 daha fazla alanda kullanilmaya baglanilmistir. Son 30 yilda {iretimi
inanilmaz boyutlara ulasan plastik, cok daha ucuza {iretilebildigi icin bircok sektorde ahsap,
cam ve metal ambalajin yerini almistir. Giiniimiizde plastikler, otomotiv ve endiistriyel
uygulamalar basta olmak iizere tibbi ilaclarin dagitiminda, saghk uygulamalarinda,
bakterilerin bertarafinda, hali tiretiminde ve her tiirlii boru, pencere malzemesi, paketleme,
oyuncak ve mobilya gibi degisik liriinlerin/malzemelerin elde edilmesi gibi cesitli alanlarda
yogun olarak kullanilmaktadir (Karamangil 2008). Cesitli plastik ambalajlar Sekil 3.1.2.’de

goriilmektedir.

Plastik benzeri maddelerle ilk olarak 1851 yilinda sert kaugugun icat edilmesiyle
karsilagilmistir. Daha sonra 1862 yilinda Alexander Parkes Londra’da uluslararasi bir
konferansta sert kauguga benzeyen fakat daha ucuza iiretilebilen bir madde sergilemistir.
Avrupa ve ABD’nin yapmis oldugu calismalarla birlikte Alexander Parkes’in iiretmis oldugu
madde gelistirilerek 1920 yilinda naylon ve de 1927 yilinda plastik kavrami ortaya ¢ikmistir
(Eraslan ve dig. 2006).

1950’11 yillara gelindiginde ise plastik ambalaj kavrami ortaya ¢ikmis ve ambalaj

sektoriinde cok aranilan hammadde haline gelmistir. 1980’li yillarda ambalaj sanayinde

8



hammadde arayislari sona ermis ve sektorde bu hammaddeleri gelistirme donemine

gecilmistir (Demircioglu 2003).

1950’lerde 1,5 milyon ton olan yillik plastik iiretimi 2000’11 yillarin basinda yaklasik
280 milyon tona ulagsmistir (Plastics Europa 2012).

Ulkemizde 2017 yilinda plastik sektdriiniin toplam mamul {iretimi 9,6 milyon ton
olarak ger¢eklesmistir (PAGEV 2017).

Sekil 3.1.2. Plastik Ambalaj

Plastik iirtinlerin kullantminin artmasiyla 1987 yilinda Plastik Endiistri Birligi
tarafindan plastikleri tanimlayici kodlar gelistirilmistir. Buna gore; 7 tiir plastik teshis etme
kodu vardir. Bunlar, polietilen terftalat (PET veya PE), yiiksek yogunluklu polietilen (HDPE),
polivinil kloriir (PVC), diisiik yogunluklu polietilen (LDPE), polipropilen (PP), polistiren
(PS) ve digerleridir (Sevecan ve Vaizoglu 2007).



3.1.3. Metal Ambalaj Atiklar:

Gidanin metal ambalajla tanismast ise Napolyon Bonaparte sayesinde 1795 yilinda
olmustur. Napolyon Bonaparte ordusu i¢in gerekli olan yiyecekleri daha uzun siire muhafaza
edebilmeyi basarana 6diil vermesi lizerine Parisli Nicholas Appert kalayla basilmis teneke
kutularin sterilize edildikten sonra uzun siire gidanin muhafaza edilebilecegini kanitlamig ve
boylece metal kutular kullanilmaya baslanmistir (Dabak 2009). Sekil 3.1.3.te metalik

ambalajlar goriilmektedir.

1847 yilinda teneke kutular makine ile iiretiimeye baslanmis, 1880-1890 yillar
arasinda ise ilk otomatik teneke kutu imalati gergeklestirilmis ve {iiretim biiyiikk oranda
artmistir. 1898 senesinde George W. Cobb Preserving firmasi ilk kez steril teneke kutu
iretimi gerceklestirmistir. Giinlimiizde ¢ok ¢esitli alanlarda kullanilan aerosol kutular 1922
yilinda Eric Rotheim tarafindan icat edilmistir. 1957 yilinda aliiminyumun teneke
ambalajlarda kullanilmasiyla yeni bir donem baglamistir ve 1965 yilinda itibaren igecekler

aliminyum kutularda iiretilmeye baslanmistir (Dabak 2009).

Sekil 3.1.3. Metalik Ambalaj
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Metal ambalaj malzemesi 6zellikle sivi ve konserve gida iiriinleri i¢in idealdir. Teneke
ve aliiminyum, ambalajlamada en ¢ok tercih edilen metal malzeme cinsleridir. Bu tip
malzemelere lehim ve kaynak gibi islemler rahatlikla yapilabilmekte olup islenmesi son
derece kolay olmaktadir. Ayrica iirlinii 151k, nem ve darbe gibi etkilerden korumakta olup

lizerine baski1 yapilabilmektedir (Cakici 1987).
3.1.4. Cam Ambalaj Atiklar:

Cam, insanoglunun kesfettigi ve irettigi en eski suni maddelerden biridir. Simdiye
kadar arkeolojik kazilarda bulunan en eski cam iiriin M.O. 5500 yillarina ait olup, Misir’da

bulunmustur (TOBB 2012).

Camin ana maddesi kumdur. Kumun eritilmesinden olusan madde, soda, ¢esitli
mineraller ve cam kiriklar1 karistirilarak firinlanir. Firinda eritilmis bu karisim kesilip

kaliplanarak Sekil 3.1.4.’te gériilen cam ambalajlar olusturulur (Anadolu Cam 2014).

Sekil 3.1.4. Cam Ambalaj

Normalde sert bir malzeme olan cam aslinda sogutularak sertlestirilmis bir akiskandir

ve kirletmeden ya da niifuz etmeden ¢ok farkli malzemeleri i¢inde bulundurabilir. Bu teknik
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tistlinligii onu triinlerin bozulmaya kars1 korunmasinda ideal bir ambalaj haline getirmektedir

(Aydar 2010).

Cam ambalajin diger ambalaj tiirlerine gore birtakim iistiin 6zellikleri bulunmaktadir.
Bu 6zellikleri; ¢cevre dostu olmasi, hammaddesinin %100 dogal olmasi, sonsuz geri kullanimi
olmasi, sagliklt olmasi, igindeki iirlinle kimyasal etkilesime girmemesi, raf dmriiniin uzun
olmasi, yiiksek 1s1 ve basinca karst dayanikli olmasi, iirliniin tat ve lezzetini etkilememesi ve

her tiirlii gelisime agik olmasi seklinde siralayabiliriz (Bekgi ve Beltan 2005).
3.1.5. Kompozit Ambalaj Atiklar1

Iki veya daha fazla sayidaki aymi veya farkli gruptaki malzemelerin, en iyi dzelliklerini bir
araya toplamak ya da ortaya yeni bir 6zellik ¢ikarmak amaciyla, bu malzemelerin makro
seviyede birlestirilmesiyle olusan malzemelere “kompozit malzeme” denir. Sekil 3.1.5.°te
kompozit ambalaj 6rnekleri mevcuttur. Baska bir deyisle birbirlerinin zayif yoniini diizelterek
istiin ozellikler elde etmek amaci ile bir araya getirilmis degisik tiir malzemelerden veya

fazlardan olusan malzemeler olarak da adlandirilabilir (Pietikainen 2008).

Sekil 3.1.5. Kompozit Ambalaj
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Ozellikle gida ambalaj sektdriinde yaygin olarak kullanilan kompozit malzemelerin
mekanik yontemlerle bilesenlerine ayrilmast miimkiin degildir. Kompozit ambalajlar,
icerdikleri bilesen ylizdesine gore; kagit-karton agirlikli, metal agirlikli, plastik agirlikli 48

olmak tizere baslica 3 tiir olarak siniflandirilmaktadirlar (Eng ve dig. 2012) .

Tetrapak olarak bilinen kagit-karton agirlikli kompozit ambalajlar, 6zellikle sivi gida

tirtinlerinin uzun siireli muhafazasi i¢in tercih edilmekte ve bugiin diinyada olduk¢a yaygin

olarak kullanilmaktadir (Eng ve dig. 2012) .

Gida sektoriinde ve 6zellikle sivi gidalarin uzun siireli muhafazasi i¢in yaygin olarak
kullanilan kompozit icecek kartonlar1 %75 oraninda kagit, %20 oraninda polietilen ve %5

oraninda aliiminyum igerigine sahiptir (Ayrilmis ve dig. 2008).

Mesrubat ve icecek kartonlar1 olarak adlandirdigimiz bu ambalaj tiirii geri
dontstiiriilebilmektedir. Bu tiir icecek kartonlarinin atiklar kiigiik parcalara ayrilir ve yiiksek
1sida baskiya dayanikli levhalar haline getirilebilir. Geri doniisiim islemi sonucunda bu
levhalardan masa, sandalye ve dolap gibi mobilyalar iiretilebilir veya bunlar1 ingaat sanayinde

yardime1 malzeme olarak kullanmak miimkiin olmaktadir (Yalgin 2011).
3.2.Ambalaj Atiklarinin Toplanmasi
3.2.1. Kaynakta Ayr1 Toplama

Ambalaj atiklar1 olustugu noktalar, konutlar, marketler, kurum/kuruluslar, satis
noktalar1 gibi belediyelerin miicavir alanlarinda bulunan yerlerde, belediyeler ambalaj atiklar
yonetim plan1 (AAYP) hazirlayip ambalaj atiklarinin kaynakta ayri toplanmak belediyelerin
yiikiimliliikleri arasindadir. Ambalaj atiklarinin toplanmasinda temel ilke kaynakta ayr

toplamaktir.

Yonetim planlarinda kaynaginda ayr1 toplama yapilacak mahallelerin niifus, sokak ve
cadde sayilari, ana caddelerin uzunluklar, site sayilari, yerlestirilecek toplama ekipmanlari,
toplama saatleri gibi bilgiler bulunmaktadir. Hazirlanan planlar bagli bulunan Cevre ve

Sehircilik Il Miidiirliikleri tarafindan onaylanan belediyeler, toplama yapmaya baslarlar.

Belediyeler izin lisans belgesi alip kendi biinyelerinde olusturduklari ekipler ile
toplama yapmaktadirlar veya ihale usulii ile kaynakta ayr1 toplama isini bu faaliyet ile ilgili

izin lisans belgesi almis firmalara vermektedirler.
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3.2.2. Kaynakta Ayr1 Toplamada Karsilasilan Sorun ve Problemler

Belediyeler tarafindan yapilan kaynakta ayr1 toplama ¢aligmalarinda bilingsiz personel
caligsmasi sebebi ile aksakliklar yaganmaktadir. Ambalaj atiklan ile birlikte evsel atiklarin da
ayni aragta toplanmasi veya ambalaj atiklarini evsel atik olarak algilanip toplanmamasi genel

olarak toplama isini aksatmaktadir.

Toplama yapacak personelin konu ile ilgili egitilmesi onemlidir. Atiklarin cinsleri,

hangi atiklarin evsel atik hangilerinin ambalaj atiklar1 oldugu anlatilmalidir.
3.2.3. Ambalaj Atiklar1 Toplama ve Biriktirme Ekipmanlar:
3.2.3.1.Plastik i¢ Mekéan Kutular

Ambalaj atiklar1 toplama ve biriktirme ekipmanlar1 yonetmelik geregi mavi renklidir.
Ic mekan kutular1 karton veya polipropilen malzemeden yapilmaktadir. Kapali alanlarda
biriktirme ekipmani olarak kullanilmaktadir. Karton olanlar1 1slandig1 zaman deforme oldugu
icin plastikler tercih edilmektedir. Mavi renkli plastik i¢ mekan kutusu 6rnegi Sekil 3.2.3.1°de

goriilmektedir.

Sekil 3.2.3.1. Plastik I¢c Mekan Kutusu
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3.2.3.2.Karton i¢ Mekan Kutular:

Karton i¢ mekanlart kutularn plastiklere goére daha ucuz olduklart igin tercih
edilmektedir. Sekil 3.2.3.2.’de goriilen karton i¢ mekan kutular1 ¢ok ¢abuk deforme olmakta
ve deforme olan i¢ mekan kutular1 yerine yenileri konulmaktadir. Bu yiizden uzun vadede

plastik i¢ mekan kutular1 daha sik tercih edilmeye baslanmistir.

Sekil 3.2.3.2. Karton i¢ Mekan Kutusu

3.2.3.3.Plastik Konteynerler

D1s mekanlarda konteynerler kullanilmaktadir. Metal veya plastik olarak cesitleri
vardir. Sekil 3.2.3.3.’te mavi renkli plastik konteyner goriilmektedir. Siteler, okullar, otobiis
terminalleri merkez caddeler gibi kalabalik yerlerde konteyner sistemi ile biriktirme
yapilmaktadir. Genellikle evsel atik konteynerlerinin yanlarina konulmaktadir. Evlerde,
marketlerde, is yerlerinde ayr1 biriktirilen ambalaj atiklar1 konteynerlere atilir, buradan da

toplama yapan ekipler atiklar1 toplamaktadir.
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LOTREN GOP ATHAYINIZ
LA’
L

ANBALAJ ATIKLARIigiNDiR

Sekil 3.2.3.3. Plastik Konteyner

3.2.3.4.Metal Konteynerler

Metal konteynerler plastik olanlara nazaran daha ucuzdur. Ancak daha agir olduklari
icin genellikle yiikleme bosaltma islemlerinde tekerlekleri daha ¢cabuk deforme olmaktadir.
Dikkatsiz ¢aligmalar sonucu saga sola ¢arpan konteynerlerde ezilme gibi sekil degisiklikleri
olur. Bu ezilme ve yamulmalar zamanla boyalarin kalkmasini ve konteynerin paslanmasina

sebebiyet verir. Sekil 3.2.3.4.’te metal konteyner drnegi goriilmektedir.

_BELEDWES'

Sekil 3.2.3.4. Metal Konteyner
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3.2.3.5.Dort Gozli Kumbara

Dort gozlii kumbaralar genellikle avm, meydan gibi kalabalik yerlere konmaktadir.
Iclerinde 4 ayr1 atik biriktirmek icin blmeler veya ¢uvallar olan kumbaralarin her yiiziinden
farkli atik i¢in pencereler mevcuttur. Sekil 3.2.3.5.’te bir meydanda bulunan dort gozlii

kumbara goriilmektedir.

KAYNAKTA AVIRIM
GERI KAZANIM

PROJELERI

Sekil 3.2.3.5. Dort Gozlii Kumbara

3.2.3.6.Kafes Sise

Tellerden olusan sise seklinde yapilan kafestir. Genellikle meydanlara konur. Sise
seklinde olmas1 insanlarin dikkatini ¢ekmek i¢in olup halk arasinda sadece atik sise atilmalidir

algis1 yaratmugtir. Sekil 3.2.3.6.°da kafes sise goriilmektedir.
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Sekil 3.2.3.6. Kafes Sise

3.2.3.7.Tel Kafes

Plastik veya metal konteynerlere ambalaj atiklar1 haricinde evsel atiklarda atilmaya
baslandik¢a gorsel farkindalik yaratmak i¢in tasarlanan toplama ekipmanidir. Kapisi ve
kapisinda kilit olmas1 sokak toplayicilari tarafindan i¢indeki ambalaj atiklarinin alinmasini

engellemeye calismaktadir. Sekil 3.2.3.7.’de tel kafes goriilmektedir.

Sekil 3.2.3.7. Tel Kafes
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3.2.3.8.Yesil Kafes

Tel kafeslerin {izerine yesil suni ¢im hali giydirilmesi ile yapilmaktadir. Gorsel olarak
kafesleri ¢op goriintiisiinden kurtarmak doga ile i¢ ice bir gorsel yaratmak i¢in yapilmustir.

Sekil 3.2.3.8.’de yesil kafes goriilmektedir.

Sekil 3.2.3.8. Yesil Kafes

3.2.3.9.Sanayi Tipi Konteyner

Sanayi tesisleri ve fabrikalarda c¢ikan ambalaj atiklarinin toplanmasi i¢in fabrikalarin
atik sahalarina birakilmak i¢in yapilmistir. Sekil 3.2.3.9.’da mavi renkli sanayi tipi konteyner

goriilmektedir. Dolan konteyner komple alinir yerine bos konteyner birakilmaktadir.

=

Sekil 3.2.3.9. Sanayi Tipi Biriktirme Konteyneri
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3.2.3.10. Ambalaj Atiklar1 Toplama Araci

Biriktirme ekipmanlarinda biriken ambalaj atiklar1 kasali veya hidrolik sikistirmali
sistemli araglar ile toplanmaktadir. Genellikle kamyonet tipi olan araglar ara sokaklarda rahat
gezmek i¢in miimkiin oldugunda kiigiik tercih edilir. Ara¢ kiigiildiik¢e tasima kapasitesi de
kiiciileceginden dolay1 ters orantili avantaj saglamaktadir. Sekil 3.2.3.10.’da ambalaj atiklar1

toplama araci goriilmektedir.

tr!a L

AMBALAJ ATIKLARI COP DEGILDIR!

Sekil 3.2.3.10. Ambalaj Atiklar1 Toplama Araci

3.2.4. Toplama ve Biriktirme Ekipmanlarinda Karsilasilan Sorun ve Problemler

Biriktirme ekipmanlar1 i¢c mekan ve dis mekan olarak ikiye ayrilmaktadir. I¢ mekan
kolileri genelde karton ve plastikten yapilmaktadir. Kartondan yapilanlar su ile temas ettikleri
zaman deforme olarak yirtilmakta ve islevsiz kalmaktadir. Bu yiizden genellikle plastikler
tercih edilmektedir. I¢c mekan kutularina ambalaj atiklar1 haricinde atilan evsel atiklar, siv1
atiklar, sigara kiilleri zamanla bu kutular1 da kirletip islevsiz hale getirmektedir. Sekil 3.2.4.’te
evsel atiklarin atildigr bir konteyner goriilmektedir. Metal i¢ mekan kutulart daha uzun émiirli

olup maliyet agisindan pahali olmaktadir.

D1s mekan kutulart plastik ve metal olarak tasarlanmistir. Bu konteynerler disarida
olduklar1 i¢in hava sartlarina da dayanikli olmalidirlar. Ozellikle kis aylarinda soba kiilleri
atilan konteynerler deforme olmaktadir. Plastik olanlar erimekte, metal olanlarda delinip
zamanla korozyona ugramaktadirlar. Ayrica bu konteynerlerin tekerlekleri kamyonlara
yiikleme yaparken indirip bindirme esnasinda kirtlmaktadir. Toplama yapan personelin acele

etmesi, dikkatsiz i yapmasi, kullanilan malzemenin kalitesiz olmasi bu hasarlarin ayrica
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sebeplerindendir. Konteynerlere ambalaj atiklarinin haricinde evsel ¢op atilmasi da

karsilasilan sorunlardan biridir.

Sekil 3.2.4. Evsel Atik Atilmig Ambalaj Atig1 Konteyneri

Di1s mekan biriktirme ekipmanlarinin en biiylik dez avantajlarindan birisi de sokak
toplayicilaridir.  Toplama aracindan 6nce gelip biriktirme ekipmanlarinin  ig¢ini
bosaltmaktadirlar. Bu sebeplerden dolay: kafes siteminde kapist kilitli biriktirme ekipmanlari

kullanilmaktadir. Bu ekipmanlarin da kilitleri kirilip i¢leri bosaltilmaktadir.
3.2.5. Egitim ve Bilin¢lendirme Calismalari

Ambalaj atiklar1 yonetim plam1 kapsaminda belirli yerlere dagitilan/yerlestirilen
biriktirme ekipmanlari hakkinda ve ambalaj atiklarini kaynaginda ayri biriktirilmesi hakkinda

donem donem egitim ve bilin¢lendirme c¢aligmalar1 yapilmaktadir.

Genellikle okullarda, sitelerde, kurum/kuruluslarda toplu olarak egitimler
verilmektedir. Belirli periyotlarda kapi kapi dolasilip brosiir dagitimi yapilarak yiiz yiize
egitimler de yapilmaktadir. Zaman zaman kamu spotu olarak televizyon kanallarinda da

bilinglendirmeye yer verilmektedir.
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3.2.6. Egitim ve Bilin¢lendirme Calismalarinda Karsilasilan Sorun ve Problemler

Egitim ve bilin¢lendirme calismalar1 genellikle ilk ve orta 6gretimlere yapilmaktadir.
Ancak egitimler sik sik yapilmadigi i¢in pek faydasi olmamaktadir. Yilda 1 sefer yapilan
egitimler kisa siirede unutulmaktadir. Kapi1 kap1 dolasilarak yapilan bilgilendirme
calismalarinda yapilan toplama islerinde belediyelerin kazang kapisi olarak algilanip itiraz
eden vatandaslarla karsilagilmaktadir. Belediyelerden alt yap1, yol, su, elektrik gibi hizmet
bekleyen vatandaslar bu hizmetlerin Oncelikli olmasi gerektigini, ¢oplerle ugrasilmamasi

gerektigini diisiinerek yardime1 olmamaktadirlar.
3.3.Resmi Evraklar
3.3.1. lizin Lisans islemleri

Ambalaj atiklarinin toplanmast i¢in 2872 sayili Cevre kanunu kapsaminda ¢ikarilan
Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Yonetmeligi’ndeki kriterlerin yerine getirilmesi gerekmektedir.
Yerel ydnetimler veya 6zel firmalar yonetmelik geregi Cevre Izin ve Lisans Belgeleri almalari
gerekmektedir. Sekil 3.3.1.’de Cevre izin Lisans Belgesi goriilmektedir. Yerel yonetimler,
lisans alma sartlari, toplama maliyetleri, personel ¢alistirma sikintilar1 yiiziinden genellikle

toplama isini 6zel firmalara devretmektedir.

T.C
TEKIRDAG VALILIGI
Cevre Sehircilik il Miidiirliigii

CEVRE iZIiN VE LiSANS BELGESI

= 250 I
Belge No H20
Baslangi¢ Tarihi : 28.02.2019
Bitis Tarihi : 28.02.2024

. e Subesi
Tesis Adresi . Ergene/TEKIRDAG
Isletme Vergi No - I

Tesis Ad1

Cevre lzin ve Lisans Konusu : Tehlikesiz Atk Geri Kazanim,Ambalaj A& Geri Kazanim,Ambalaj At Toplama ve Ayirma
Tip 1

Yukarida adi ve agik adresi belirtilen tesise Cevre Izin ve Lisans Yonetmeligi kapsaminda CEVRE IZIN VE LISANS BELGESI
verilmis ~ olup 25.02.2019 tarihli  ve 20-150/E.134 sayith  yazi ile birlikte gegerlidir.  Ayn  kullamlmaz.

R e-imzalidic
Kaan Sinan TOHUMQU
Cevre ve $ehircilik il Miidirii

5070 sayili Elektronik imza Kanunu geregi bu belge elektronik imza ile imzalanmistir

Sekil 3.3.1. Cevre izin Lisans Belgesi Ornegi
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27.12.2017 tarih ve 30283 sayili Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Yonetmeliginde

saglanmasi gereken fiziki sartlar,

Ambalaj atiklarinin, cinslerine gore ayrilmasimi saglamak icin faaliyet gosterecek
toplama ayirma tesisleri ii¢ farkli tipte kurulabilir. Bu tesislerin birinci fikrada belirtilen
kriterlerin yaninda asagida verilen kapasiteleri saglamalar1 zorunludur. Asagidaki tip tesislerin

teknik kriterleri ve uygunluk degerlendirmesine iligkin esaslar Bakanlikga ayrica belirlenir.

- Hizmet edecegi niifus 400.000 ve iizeri olan tesisler 1. Tip tesis olarak
degerlendirilir; bu tesislerin toplam alaninin en az 3.000 m? olmasi ve en az 2000 ms/gﬁn

ayirma kapasitesine sahip olmasi gerekmektedir.

- Hizmet edecegi niifus 100.000-400.000 aras1 olan tesisler 2. Tip tesis olarak
degerlendirilir; bu tesislerin toplam alaninin en az 2.000 m? olmasit ve 600 ms/gl'in-ZOOO

m?®/giin arasinda ayirma kapasitesine sahip olmasi gerekmektedir.

- Hizmet edecegi niifus 100.000°e kadar olan tesisler 3. Tip tesis olarak degerlendirilir;
bu tesislerin toplam alanmimn en az 1.000 m* olmas: ve 100 m*/giin-600 m*/giin arasinda

ayirma kapasitesine sahip olmasi gerekmektedir.

- Belediye yonetim plan1 kapsami disinda faaliyet gosterecek ayirma tesisleri en az 3.

Tip tesis kriterlerini saglamasi gerekmektedir.

- 1. Tip toplama ayirma tesislerinde en az bir tanesi ¢evre miihendisligi meslek
grubundan olmak iizere, tiim toplama ayirma tesislerinde tam zamanl olarak ¢evre gorevlisi

istihdam edilmesi gerekmektedir. (AAKY 2017)

Hizmet verilecek belediyenin niifusuna gore tesis tipi belirlenir. Lisans alma

islemlerinden sonra belediye ile AAYP hazirlanir ve toplama islemleri yapilir.
3.3.2. Lisans Islemleri Sirasinda Karsilasilan Sorun ve Problemler

Lisans alma islemlerinde sik karsilasilan sorunlardan birisi uygun yer
bulunamamasidir. Yiizél¢iimii olarak ihtiya¢c duyulan 1.000 m?, 2.000 m? ve 3.000 m? alanlar
genellikle zor bulunmaktadir. Bulunan yerlerde alt yap1 ve yol problemleri sik sik karsilagilan
sorunlar arasindadir. Kurumlar arasi iletisimsizlikler de biirokrasi agisindan sikintilar
¢ikarmaktadir. Bir kurumun verdigi goriisii/yaziy1 diger kurumun onay vermemesi veya kabul

etmemesi ilerleyisi zorlandirmaktadir.
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Aralik 2017°de yayimlanan AAKY fiziki sartlar geregi lisans alacak firmanin yerlesim
alanlarina mesafesinde saglik koruma bandi mesafesi géz oniinde bulundurularak yer se¢imi
yapilmasi gerekmektedir. Saglik koruma bandi mesafeleri il Saglik Miidiirliikleri tarafindan
verilmektedir. Saglik koruma bandi mesafesi Isyeri A¢ma ve Calisma Ruhsatlarma iliskin
Yonetmelik hiikiimlerine gore 1. Sinif Gayri Sihhi Miiessese Ruhsatina (GSMR) tabi is
yerlerinde aranmaktadir. Ambalaj Atiklari Toplama Ayirma Tesisleri 2. Sinif GSMR’ye tabi
is yeridir. Isyeri Agma ve Calisma Ruhsatlarina Iliskin Yénetmelik’de “ikinci ve iigiincii sinif
gayri sthhi miiesseseler i¢in yer secimi ve tesis kurma izni aranmaz” ibaresi mevcut
oldugundan saglik koruma bandi mesafeleri ile ilgili goriis alinamamaktadir. Yonetmelikte
acikca yazmasina ragmen saglik koruma bandi mesafeleri ile ilgili goriis yazisi istenmesi

bagvuru islemlerini uzatmaktadir.

AAKY geregi istenen bagka bir sikintili durumda internet baglantili uzaktan erigim
imkanm1 veren kantar programidir. Yonetmelik c¢iktiktan sonra yazilimci firmalarin uygun
yazilim yapmalari icin gecen siirede lisans bagvurularinda sikintilar yasanmistir. Nasil bir
program olacagi, kantarin bagli oldugu bilgisayara mi1, yoksa programa mi1 baglant1 yapilacagi
belli degildi. Yaklasik 6 aylik bir siiregten sonra kantarin bagl oldugu bilgisayarda kurulacak
olan programa kullanic1 adi ve sifre ile uzaktan baglanilacagi anlasilmistir. Bu gegen siire

zarfinda firmalarin lisans almalar1 uzamstir.

Bir diger sikint1 “Tesisin etrafi kalici yap1 malzemesi ile ¢evrili olacaktir” ibaresidir.
Kalic1 yap1 malzemesi olarak ne istendigi, ne kadar yiikseklikte ¢evrilmesi gerektigi gibi

bilgilerin olmamas1 yine bir belirsizlik siireci yaratmistir.

Tesiste karigik ambalaj atiklarini ayirmak i¢in ayrigim bandi bulunmasi gerekmektedir.
Ayrisim bandimin kapasiteyi karsilayacak sekilde tasarlanmasi ve kapasite raporunda
belirtilmesi gerekmektedir. Kapasite raporunda ayrisim bandinin uzunlugu, genisligi, bandin
ilerleme hiz1 gibi kapasiteyi belirleyecek bilgiler vardir. Ancak Cevre ve Sehircilik
Bakanligi’nin ambalaj atiklarinin toplanmasi ayristirilmasi, geri kazanim, atik beyanlari, atik
miktarlar1 gibi beyan sistemlerinin tamami kilogram iizerinden olmasina ragmen, ayrigim
bandinin kapasitesini metrekiip cinsinden hesab1 istenmektedir. Nasil hesaplanmasi gerektigi
konusunda Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi bir sablon olusturmus ve bu sablona gore
kapasite raporlar1 hazirlanmaktadir. Ancak metrekiip verisi higbir sistemde kullanilmamasina

ragmen hesabin neden istendigi hala bilinmemektedir.
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3.4.Sokak Toplayicilar

Sokaklardan, c¢oplerden kagit, plastik, cam, metal gibi geri doniistiiriilebilir atiklari
toplaylp geri donilistim tesislerine satarak gecimlerini saglayan kimselerdir. Sokak
toplayicilarinin saglik giivenceleri, sosyal haklar1 gibi seyleri yoktur. Genellikle atiklarin
coplere atildig1 sabah erken saatlerde ve aksamiistii is ¢ikislarinda sokaklarda gezerek atik
toplamaktadirlar. Ortalama gilinde 7-8 saat ¢alismaktadirlar. Bir giinde 80,00 TL — 140,00 TL
civarinda para kazanmaktadirlar. Sokak toplayicilari genellikle kdylerinden biiyiiksehirlere
calismak i¢in gelip ancak istedikleri sekilde is bulamayan, kdylerine de tekrar donemeyen
insanlardan olusmaktadir. Son zamanlarda tilkemizde Suriye, Afganistan, Giircistan gibi
memleketlerden gelen yabanci uyruklu vatandaslarda sokak toplayiciligi yapmaktadirlar.
Sekil 3.4.’te sokak toplayicist goriilmektedir.

Sekil 3.4. Sokak Toplayicilari

Metal bir iskelete baglanan 1000 m® hacimli uvalla sokak sokak dolasip atik toplayan
sokak toplayicilar1 ayda ortalama 4 adet ¢uval degistirmektedirler. Sokak toplayicilar
konutlarda, marketlerde ayrilmadan ¢ope atilan atiklar1 karistirarak degerlendirilebilir atiklari
almaktadirlar. Sokak toplayicilar1 genellikle anlastiklar1 toplama ayirma tesislerine veya kayit
dis1 depolara devamli atik getirmektedirler. Sokak toplayicilarinin kalacak yer problemleri de

olabilmektedir. Atik getirdikleri depolarda kalan sokak toplayicilar oldukga fazladir.
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Sokak toplayicilar bir yandan kayit dis1 ¢alismayi ve kayit disi bir ekonomiyi yaratmis
olsalar da bir yandan ¢oOplerdeki atiklar1 toplayarak ¢Op depolama alanlarina giden atik

miktarlarini azaltmaktadirlar. Bu sayede diizenli depolama sahalar1 daha ge¢ dolmaktadir.

Sagliksiz ¢alisma ortamlari, sagliksiz yasamlar, kalma yeri problemleri olan sokak
toplayicilart kayit dist olsa da ¢evre kirliligini Onlemektedirler. Sokak toplayicilarinin
getirdigi atiklart gider pusulasi ile alim yapan ve 6deme yapan toplama ayirma tesisleri kayit
dis1 olan atiklari kayit altina almis oluyorlar. Belediye ile anlasma yapan ve sokaklara,
caddelere biriktirme ekipmani koyan toplama ayirma tesisleri, sokak toplayicilarimin bu
ekipmanlarda biriken atiklar1 almalarindan sikayet¢i olsalar da ellerinden bir sey

gelmemektedir.

Sokak toplayicilar1 kayit disi ekonomi yaratmasi, ¢opleri dagitma, goriintii kirliligi,
hirsizlik, trafigi engelleme gibi durumlar yarattiklarindan dolayr zabitalar ile devamli karsi
karsiya gelmektedirler. Sokak toplayicilarinin toplama ekipmanlarini alan zabitalar islem
yaparak toplayiciyr serbest birakmak durumunda kalmaktadirlar. Bagka c¢alisma imkani
olamayan toplayicilar kolaylikla bulduklar1 halk arasinda c¢ek¢ek diye tabir edilen toplama

ekipmani ile tekrardan sokaklara, atik toplamaya gitmektedirler.

2016 yilinda Cevre ve Sehircilik Bakanligi, sokak toplayicilarindan ambalaj atiklarmin
alimin1 yasaklamasina ragmen maddi bir gelir elde edildigi i¢in kayit dis1 da olsa toplama

ayirma tesisleri sokak toplayicilarindan atik almaya devam etmektedirler.
3.5.Maliyet Hesaplari

Yapilan tez ¢alismasi kapsaminda Tekirdag ilinde faaliyet gdsteren bir toplama ayirma
tesisinin kurulus ve isletme maliyeti aragtirllmistir. Bu veriler asagida ayrintili bir sekilde

irdelenmistir.
3.5.1. Genel Yatirnmlar

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Yonetmeligi’nde, kaynakta ayr1 toplama ylikiimliligii
belediyelere, ayr1 toplamanin maliyetlerinin karsilanmasi yiikiimliiliigi de piyasaya siirenlere
verilmistir. Bu sliregte, Yonetmelikte tanimlanan Lisansli Toplama-Ayirma Tesisleri (TAT)
olusmus ve belediyelerle protokoller yaparak kaynakta ayri toplama faaliyetlerini belediyeler
adina yliritmeye baglamiglardir (CSB, 2010).

Tekirdag ilinde faaliyet gdsteren bir toplama ayirma tesisi 2018 yili verilerine gore, atiklarin

toplanmasi ve ayristirilmasindaki maliyetler soyledir;
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- Tesis yatirim maliyeti
e Arsa ve insaat maliyetleri
e Ayrisim bandi
e Pres makinesi
e Paratoner
e Kantar
e Enaz 2 adet kamyon, forklift veya kepge, binek arag
e Ofis malzemeleri (mobilya, bilgisayar, yazici, kamera sistemi)
e Biriktirme ekipmanlari (i¢ mekan kutusu, konteyner, kafes, torba)
- Personel maliyeti (maas, sigorta, yemek, is elbisesi, yol)
- Arag¢ maliyeti (yakit, bakim, sigorta, takip sistemleri)

- Tesis i¢ci maliyet (elektrik, su, dogalgaz, sarf malzemeleri)

Atiklarin toplanmasi ve ayristirilmasindan dolayr yapilan harcamalar karsiliginda,
ayristirildiktan sonra hammadde olarak satilmalarindan kaynakli bir gelir olmaktadir.
Ekonomik olarak gelir ve fayda saglanmasi i¢in satig miktarlarinin harcamalardan daha fazla

olmasi gerekmektedir.
3.5.2. Arac¢ Maliyeti

Ambalaj atiklarinin toplanmasi i¢in kullanilan araglar ve ortalama maliyetleri ¢izelge 3.5.2.°de

verilmistir.
Cizelge 3.5.2. Yillik Ortalama Ara¢ Maliyeti

No Maliyet Cinsleri TL/Ay TL/Y1l

1 Yakit giderleri 23.600,00 283.200,00

2 Bakim giderleri 8.900,00 106.800,00

3 Sigorta giderleri 6.870,00 82.440,00

4 Arag takip sistemleri 430,00 5.160,00
Toplam 477.600,00
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Toplama yapan araclarin rutlart yakit ekonomisi acisindan onem arz etmektedir. Belirli
giizergahlarda ve belirli diizenlerde calismazlar ise Ozellikle yakit miktarlarinda artiglar

olusur. Arag takip sistemleri bu isleyisin takibi agisindan 6nemlidir.

3.5.3. Personel Maliyeti

Ambalaj atiklarinin toplanmast i¢in calistirilmas: gereken asgari personel ve is tanimlari
cizelge 3.5.3 ‘deki gibidir. Cizelge 3.5.3’e gore toplama ayirma tesisinde toplam 17 personel
gorev yapmaktadir. Bu personelin 12 tanesinin ambalaj atiklarinin kaynaginda ayr1 toplanmasi

ve tesiste cinslerine gore ayrilmasi islemlerinde gorev aldigr goriilmektedir.

Cizelge 3.5.3. Tesiste ¢aligmasi gereken personel sayilari

Personel Sayis1 | Is Tamm

Ambalaj atiklarinin toplanmasi isinde araglari
Sofor 2
kullanmak

) Ambalaj atiklarinin toplanmasi isinde kamyon
Toplama Personeli 4
arkasinda ¢aligmak, atiklar1 yiiklemek

‘ Tesise getirilen ambalaj atiklarini, ayrisim bandinda
Ayirma Personeli 6 '
cinslerine gore ayirmak

_ Tesisteki atiklarin yiikleme, indirme-bindirme
Forklift/Kepge Operatorii 1 ) o
islemlerini yapmak

. . Tesisin giris ¢ikislarinda ve tesisin kapali oldugu
Giivenlik Personeli 2 o o
zamanlarda tesisin giivenligini saglamak

Muhasebe Personeli 1 Tesisin muhasebe islemlerini takip etmek

Ambalaj atiklar1 yonetim plani dogrultusunda ambalaj
atiklarinin yonetimini sahada takip etmek, atik
verilerini kayit altinda tutmak, Belediye personeli ile
o denetimlere katilmak, atik biriktirme ekipmanlarim
Cevre Miihendisi 1 o _
ilgili noktalara yerlestirmek, sahada yasanan
olumsuzluklari takip etmek ve gerekli yerlere
bildirmek, tesisin mevcut isleyisini saglamak ve takip

etmek.
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Lisansli firma bilinyesinde gorev yapan personele Odenen maaslar Cizelge 3.5.4.°te

gosterilmistir.
Cizelge 3.5.4. Tesiste ¢alisan personellere ddenen maaglar

Personel Sayis1 | Maas1 TL/Ay Toplam TL/Y1l

Sofor 2 2.750,00 66.000,00

Toplama Personeli 4 2.020,00 96.960,00

Ayirma Personeli 6 2.020,00 145.440,00

Forklift/Kepge Operatorii 1 2.750,00 33.000,00

Guvenlik Personeli 2 2.250,00 54.000,00

Muhasebe Personeli 1 2.400,00 28.800,00

Cevre Miihendisi 1 3.500,00 42.000,00
Toplam 466.200,00

Tesisin isletilmesi sirasinda elektrik, su, telefon, yemek, kirtasiye gibi masraflar c¢izelge

3.5.5.’te verilmistir.

Cizelge 3.5.5. Tesis i¢i harcamalar

No | Tesis I¢i Maliyet TL/Ay TL/Y1l
1 Elektrik 2.000,00 24.000,00
2 Su 400,00 4.800,00
3 Telefon 750,00 9.000,00
4 Kirtasiye 2.000,00 24.000,00
5 Yemek 7.000,00 84.000,00
6 Kira 10,000,00 120.000,00
Toplam 265.800,00

Ambalaj atiklar toplama ayirma tesislerinde isletilmesi i¢in araglar 477.600,00 TL, personel
466.200,00 TL, tesis i¢i harcamalar 265.800,00 TL, toplamda yillik ortalama 1.209.600,00 TL
gider bulunmaktadir. Bu rakamlara AAYP dogrultusunda sehir igine konulacak biriktirme

ekipmanlari, i¢ mekan kutulari, konteynerler, kafesler v.b. masraflar1 dahil edilmemistir.
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4. ARASTIRMA BULGULARI VE TARTISMA

4.1.Anket ve Cevaplar

Ambalaj atiklarinin toplanmasi ve ayristirilmasi zahmetli ve uzun bir siirecgtir. Bu siirecte
lisansh firmalarin karsilastiklar1 sorun ve problemleri daha iyi anlamak i¢in sektorde ¢alisan
firmalar ile anket yapilmistir. Tekirdag ilinde faaliyet gOsteren 27 adet ambalaj atiklari
toplama ayirma tesisinin ankete verdigi cevaplar ek 1’de verilmistir. Anket O6rnegi ¢izelge

4.1.’de goriilmektedir.

Cizelge 4.1. Anket Ornegi

Anket Calismasi

Firma ismi

Adresi

No | Soru

1 Kag yildir sektorde galisiyorsunuz? [J 0-5 y1l O 5-10yil 310 il iizeri
2 | Kag yildir lisansl galigtyorsunuz? 1 0-5 yil 05-10yil O 10 yil iizeri

Kag yildir belediye ile ¢aligiyorsunuz?
3 (Belediye Yonetim Plani Kapsaminda Sehir i¢i | [J 0-5 yil O 5-10yil 10 yil izeri
Toplamas: Yapilmasi)

[ Dusiik (Kar orant %60-%100)
4 Atik toplama maliyetleri sizce nasil? [0 Uygun (Kar oran1 %30-%59)
[ Yiiksek (Kar oram %1-%29)

Yerel yonetimlerin destegi nasil?
5 (Belediyeler, Cevre Sehircilik il Midirlikleri, | [J Yetersiz [J Yeterli

OSB’ler)
6 | Lisans alma siireciniz nasil ilerliyor? U Yavay U Normal [ Hizh
0-12 ay 0-6 ay 0-3 ay
7 Cevre Kanunu gergevesinde idari para cezast O Evet O Hayir
uyguland: m1?
8 Kaynakta ayr toplama ¢alismalar1 verimli mi? LI Evet:
! s i " | O Hayir:
9 Sokak toplayicilarindan atik aliyor musunuz? E Eves
L] Hayir:
5
10 gég:ﬁll::n:rlllar;yaru?];ﬁ u kanallar O Evet:
i Ll ’ [ Hayr:

| endiistriyel atiksu kanallari, yol, vb.)

Yapilan anket dogrultusunda firmalarin %84°ti 10 yilin iizerinde, %8’1 5-10 y1l arasi, %81 5
yildan daha az bu sektorde faaliyet gostermektedirler. Genellikle 10 yilin iizerinde bir stiredir
bu isle istigal etmektedirler. 10 yilin altinda calisanlar da baba meslegi olarak siirmektedirler.

Yani atik isi genellikle babadan ogula gecen bir sektor olarak karsimiza ¢ikmaktadir.
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2011 yilinda AAKY yiiriirliige girmesi ile birlikte cogu firma lisans islemlerine baglamis olup
5 yil siireli lisanslarim1 almiglar. Lisans alan bir firma lisans siiresi bitince yenileme islemini

yapmaktadir.

Sektorde 0-5 yil aras1 faaliyet gosteren firmalar lisans alma siireleri daha hizli ve uygulanan
cezai islemleri daha azdir. Yonetmelikler ilk ¢iktiklar1 zamanlarda neye nasil bagvuru
yapilacagi, hangi kosullarda nasil uygulanacagi net belirli olmadig1 i¢in eski lisans almig
firmalara nazaran, yeni firmalar daha rahat bagsvurularinda ilerleme kaydetmektedirler.

Sektore yeni giren firmalar sokak toplayicilarindan daha fazla atik almaktadirlar.

Anket sonuglarina gore 10 yil ve lizeri, sektorde ¢alisanlarin % 10’luk kismi sadece 0-5 yil
arasinda lisansli calisma silirdiirmekte ve bunun sebebini de % 85 olarak yerel yonetim

desteginin az olmasina baglamaktadir.

Firmalarin % 92’si atik toplama maliyetlerinin yiiksek oldugunu soylemektedir. Lisansl
firmalarin % 70’1 lisanslandirma siirelerinin normal (ortalama 6 ay) oldugunu belirtmistir.
Sektérde ¢alisan firmalarin % 92°sine c¢evre kanunu cercevesinde idari para cezasi

uygulanmustir.

Lisanshi firmalarin % 97°si kaynakta ayr1 toplama c¢alismalarinin verimsiz oldugunu
sOylemektedir. Firmalarin % 100l sokak toplayicilarindan atik almakta olup, en azindan

tesislerine kadar gelen atiklar1 ekonomik olarak gormektedirler.

Firmalarin % 100’1 alt yapidan muzdarip olduklarim ifade etmistir. Genel olarak personelden
kaynakli evsel atik sular1 desarj edebilecek bir kanalizasyon sisteminin olmadiginin, yapilan
fosseptik cukurlarinda biriktirilen atik sularin da g¢ektirildikten sonra gonderilecek aritma

tesislerinin az olmasindan sikayetgiler.

Firmalar lisans aldiktan sonra belediyeler ile anlagmalar yapmaktadirlar. Hizli bir sekilde
belediyeler ile birlikte AAYP hazirlayan firmalar sahadaki zorluklarla karsilasinca yavas
yavas belediye c¢alismalarindan uzaklasip sanayiye yonelmektedir. Yatirim maliyetleri,
personel ve igletme giderleri, sokak toplayicilar1 gibi etkenler lisanshi firmalari belediye

calismalarindan uzaklastirmaktadir.

Sektordeki firmalarin ¢gogu atik toplama maliyetlerinden memnun degiller. Sahaya yapilan i¢
mekan kutusu, konteyner, kafes gibi toplama ekipmanlari karsilifinda atik toplamak isteyen

firmalar, bu ekipmanlara evsel atiklarin atilmasindan, ambalaj atiklarinin sokak toplayicilar
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tarafindan toplanip ayni firmalara para ile tekrar satilmasindan sikayetgiler. Bunun haricinde

yakit, personel, isletme gibi maliyetlerin pesin 6denmesi ciddi bir yiik getirmektedir.

Bir diger sikint1 da yerel yonetimler olarak karsimiza ¢ikiyor. AAYP’na dahil olmak isteyen
lisansli firmalardan ¢ok fazla yatirim istenmektedir. I¢ mekan kutulari, konteynerler, kafesler,
yeni kamyonlar haricinde belediyeye yardim, bagis, sponsorluk gibi harici talepler yiik
olmaktadir. Halbuki yonetim plan1 hazirlayip toplamak oOncelikle belediyenin gorevleri
arasindadir. Ayrica belediyelerin lisansli firmalara ¢aligmalari i¢in uygun yerler gdstermeleri
gerekmektedir. Bu gibi yerleri ¢ok az gdstermekte olan belediyeler, kendi imkanlar1 ile yer
bulup calisan firmalara da c¢alisma ruhsati konusunda kolaylik saglamak yerine islerini

zorlagtirmaktadirlar.

Lisans alma siirecinde yasanan sikintilar da mevcuttur. Firmalarin lisans almalar i¢in
saglamasi1 gereken fiziki sartlar bulunmaktadir. Bunlarin basinda agik kapali en az 1.000 m?
alan, ¢alisma sahasi zemini beton olmasi, tesis etrafinin kalici yapi1 malzemesi ile cevrili
olmasi, paratoner bulunmasi, kamera kayit sistemi, uzaktan erisimli internet baglantili kantar
sistemi, ayrisim bandi, hidrolik pres makinesi gibi fiziki durumlar ve ayrica kapasite raporu,
CED Goriisti, oda kayd, sicil gazetesi gibi resmi belgelerinde hazirlanmasi gerekmektedir. Bu
listelerin tamami olduktan sonra lisans basvuru islemlerine gecilebilmektedir. Bu siire¢

ortalama 8-12 ay arasinda olmaktadir. Bu da firmalar1 ekonomik anlamda zorlamaktadir.

Firmalarin ¢oguna Cevre ve Sehircilik 11 Miidiirliigii tarafindan yapilan denetlemeler
sonucunda Cevre Kanunu ¢ergevesinde az veya ¢ok idari para cezasi uygulanmistir. Kimisine
lisanssiz ¢aligmaktan dolayi, kimisine bilgi belge eksikliginden, kimisine lisans kapsami
disinda atik aldigindan dolay: ¢esitli miktarlarda idari para cezasina uygulanmistir. Yapilan
isin kirli ve zor bir is olmasina karsin bu zorluklarin yaninda bir de idari para cezalari

uygulanan firmalar resmiyetten uzaklastirmaktadir.

Kaynakta ayr1 toplama ¢alismalar1 verimsiz oldugu sdylenmektedir. Bunun sebepleri arasinda
konutlarda, marketlerde, kurum/kuruluslarda, ambalaj atiklarinin olustugu noktalarda evsel
atiklardan ayr1 biriktirilmeyip ya hepsinin evsel atiklar ile atilmasi ya da evsel atiklar ile
birlikte ambalaj atiklar1 konteynerlerine atilmasindan bulunmaktadir. Ayrica yine sokak

toplayicilarinin atik toplamasi lisansh firmalar agisindan verimsizlige sebep olmaktadir.

Her ne kadar sokak toplayicilarina karsi olsalar da sokak toplayicilari hatirt sayilir miktarda
atik toplamaktadir. Bu is i¢in yatirnm yapmis tesis kurmus firmalar sokak toplayicilarinin

tesislerine getirdikleri atiklar1 6yle veya boyle tlicret 6deyerek almak durumundalar.
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Tesisler genellikle yerlesim yerlerinden uzak olanlara kurulmaktadir. Bu durum yol ve alt
yap1 sorunlarim1 beraberinde getirmektedir. Toprak ve bozuk yollarin kullanilmasi hem
tozuma hem de araglarda arizalara sebep olmaktadir. Yerlesim yerinden uzak olunmasi evsel
atik sular icin kanalizasyon sistemlerinin heniiz olusmamasi, fosseptik kuyularinin
kullanilmast ihtiyacini dogurmaktadir. Dolan fosseptiklerin bosaltilmasi konusu da ayrica bir

problemdir.
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5. SONUC VE ONERILER

Yapilan bu ¢alisma kapsaminda, ambalaj atiklarinin kaynakta ayr1 toplanmasinda karsilasilan
maddi, fiziki ve biirokratik sikintilar incelenmistir. Ayrica sektorde faaliyet gosteren firmalar

ile anket ¢alismasi da yapilmistir.

Ambalaj atiklarmin biiyiik bir sektdr olmasi atik miktarinin ¢ok fazla oldugu anlamina
gelmektedir. Cok atik ¢ok tiiketim demek, ¢ok tiiketim de dogal kaynaklarin hizla tiikenmesi
anlamina gelmektedir. Gilinlimiizde iiretilen ambalajlarin ¢cogu dogal kaynaklar tiiketilerek
iretilmektedir. Dogal kaynak tiiketimini engellemek ve ¢evre kirliligini azalmak adina
ambalaj atiklarinin dogru yonetilmesi, gerekli sekillerde geri kazanim dongiisiine katilmalari

gerekmektedir.

Uzun yillar sektérde ¢alisan firmalar lisanslandirma asamalarinda sorun yasamalarinin bir
sebebi yonetmelikleri ¢ikaran kurum ve kuruluslarin birbirlerinden habersiz ve bagimsiz
hareket etmeleridir. Ayrica sahadaki isleyisi tam olarak belirlemeden/bilmeden ¢ikarilan
yonetmelikler uyulmasi giic durumlar olusturmaktadir. Denetleme mekanizmalar1 da ayni
sekilde sahadaki durumu degerlendiremedigi, yonetmeliklere direk bagl kaldiklari icin

stiregler uzamaktadir. Bu da kayit dis1 calismalar1 arttirmaktadir.

Lisans alan bir firmayr devamli denetleyen Cevre ve Sehircilik il Miidiirliikleri lisanssiz
calisan firmalar1 sikayet olmadigi siirece denetlememektedir. Bu durum da resmiyete

girmeme, kayit dis1 calisma tercihi yaptirmaktadir.

Yerel yonetimler toplama ayirma tesislerini ¢opliik goziiyle gérmektedirler. Bu sebepten
dolayr ruhsatlandirma asamalarinda sikintilar ortaya c¢ikmaktadir. Calisma alanlari
gosterilmeyen toplama ayirma tesisleri kendi imkanlari ile tesis kurmaya ¢alismaktadirlar. Bu
da mali anlamda yiik olmaktadir. Tesise yeteri kadar yatirim yapilmayinca disaridan
goriintiiler kotli olmaktadir. Yerel yonetimler imar planlarinda bu tarz tesislere de yer
ayirirlarsa toplama ayirma tesisleri de temiz ve diizenli sekilde calisma imkanlar

bulabileceklerdir.

Yerel yonetimlerin destek vermesi ile yol ve alt yap1 sorunlari da ortadan kalkacaktir. Bu

sekilde toplama ayirma tesislerinin lisanslandirma stiregleri de daha verimli ve hizli olacaktir.

Sokak toplayicilari hem sosyal hem de ekonomik agidan kanayan bir yara olmaya devam

etmektedir. Sagliksiz kosullarda, sosyal giivenceleri olmadan, yattiklar1 yerler dahi belli
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olmadan ¢alisan bir¢cok insan bulunmaktadir. Zabitalar bu insanlar1 engellemeye caligmakta
ancak cok sayida olduklar1 i¢in basa ¢ikamamaktadir. Aslinda sokak toplayicilar1 ciddi
miktarda atik toplayarak geri kazanim dongiisiine sokmaktadirlar. Bu insanlar1 sisteme dahil
edecek projeler yapildig: takdirde hem kayit dis1 atik toplama ortadan kalkacak hem de bu isi
daha da bir is gibi yapacak olan insanlarin hayatlar1 diizene girecektir. Cevre ve Sehircilik
Bakanlig1, sokak toplayicilarini sistemden uzaklastirmaya yonelik ¢alismalar yapmaya devam
etmektedir. Bu sekilde kayit disilikta hiza artmaktadir. Sokak toplayicilarinin toplama
sisteminin Onemli bir parcasi oldugu unutulmamali ve bir sekilde bu sistem i¢ine dahil

edilmelidir. Kartli sistem, kilogram tizerinden prim gibi ¢esitli yollar denenmelidir.
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