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Tez caligmasinda Oncelikli olarak organize sanayi bolgelerinde cevre yonetimi ele
almmustir. Bu kapsamda atik, atiksu, emisyon ve is giivenligi kapsaminda degerlendirmeler
yapilmistir. Endiistriyel faaliyetlerden biri olan metal kaplama sanayisi, hizla gelisen sanayi
dallar1 arasinda Onemli bir yere sahiptir. Metal kaplama sektoriinlin ele alindigir bu tez
calismasinda, oncelikle sektérde uygulamada olacak siiregler ayrintili olarak agiklanmistir.
Incelenen 6rnek sanayi sitesinde yer alan tesislerden olusan emisyon, atik ve atiksu kaynaklari
belirlenerek, olusan atiksu ve emisyonlarla ilgili alinan 6nlemler ile yonetmelikler kapsaminda
degerlendirilmesi yapilmistir. Olusan tehlikeli atiklarin onlenmesi ve azaltilmasi ile ilgili
bilgiler verilmistir. Metal kaplama sanayisinden kaplama islemi sonras1 uygulanan durulama
banyo islemi sonrasinda ¢evre kirliligine sebep olan atiksular incelenmistir. Olusan atiksular
ortak aritma tesisinde aritilmaktadir. Aritma tesisinde kullanilan prosesler ve desarj kriterlerine

iligkin bilgiler Su Kirliligi Kontrolii Yonetmeligi kapsaminda degerlendirilmistir.
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In the thesis study, environmental management in the organized industrial zones was
examined. In this context, waste, wastewater, emissions and occupational safety have been
evaluated. Metal coating industry, which is one of the industrial activities, has an important
place among the rapidly developing industries. In this thesis, which will discuss the metal
plating sector, the processes that will be applied in the sector were examined and explained in
detail. Emissions, wastes and wastewater resources of the facilities in the sample industry were
determined and the wastes and wastes generated were evaluated in accordance with the
measures taken and regulations. Information on prevention and reduction of hazardous wastes
was given after the process of coating from the metal coating industry, the wastewater causing
environmental pollution after the rinsing bath operation was examined. The wastewaters have
been treated in the common treatment plant. The processes used in the treatment plant and the
information on the discharge criteria were evaluated within the scope of the Water Pollution

Control Regulation.
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1.GIRIS

Organize Sanayi Bolgeleri igin; elverisli olan bolgelerde sanayinin yapilanmasini
saglamak, c¢evre kirliligini 6nleyecek tedbirler almak, sanayicilerin bir plan gergevesinde
yerlestirilmeleri ve biiylimelerini saglamak amaciyla, uygun bolgeler gerekli altyapi
hizmetleriyle desteklenerek sanayi igin ayrilmaktadir.

Bu tez ¢aligmasinda oncelikli olarak Organize Sanayi Bolgelerinin genel durumu ve
Organize Sanayi Bolgelerinde cevre yOnetiminin nasil yonetildigi ile ilgili degerlendirme
yapilmistir. Ardindan Galvano Teknik Sanayi Sitesi 6rnegine iligkin tesislerden olusan emisyon
kaynaklar1 belirlenerek olusan emisyonlarla ilgili alinan 6nlemler ve Sanayi Kaynakli Hava
Kirliligi Kontrolii Yonetmeligi kapsaminda degerlendirilmesi yapilmistir. Metal kaplama
sanayi kaplama islemi sonrasinda uygulanan durulama banyo isleminden ¢ikan ¢evre kirliligine
sebep olan atiksular incelenmistir. Olusan atiksular ortak aritma tesisinde aritilmaktadir. Aritma
tesisinde kullanilan prosesler ve desarj kriterlerine iligkin bilgiler Su Kirliligi Kontrolii
Yonetmeligi kapsaminda degerlendirilmistir. Tesislerden ¢ikan atiklar oncelikli olarak
kaynaginda ayristirma yapilarak uygun geri doniisiim/bertaraf tesislerine gonderilmektedir.
Kaynaginda ayrigtirma sonrasinda ¢ikan atik miktarlari, tiirleri, depolanmasi, bertaraf-geri
kazamm yontemleri irdelenmistir. Son olarak Cevre Y&netimi kapsaminda Is Giivenligi
Yonetimi ile ilgili riskler géz oniine alinarak alinan 6nlemler ve yapilan 6lgiimler incelenmistir.

Sonu¢ kisminda ise Cevre YoOnetimi kapsaminda sektérde alinmasi gereken

onlemlerden detayli olarak bahsedilmistir.



2. LITERATUR TARAMASI

Organize Sanayi Bolgeleri, Organize Sanayi Bolgeleri Kanunu ile kurulus ve isletme
esaslar1 belirlenmis hususi bolgelerdir. Ilgili yasaya gore Organize Sanayi Bélgeleri, sanayi
faaliyetlerinin uygun goriilen yerlerde yapilanmasini saglamak, kentlesmeyi yonlendirmek,
gevre kirliligini onlemek, bilgi ve bilisim teknolojilerinden faydalanmak, iiretim sanayi
kollarinin belirli bir diizen igerisinde kurulmalarini ve gelistirilmelerini saglamak amaciyla,
hudutlart onayli arazi pargalarmin gerekli alt yapi hizmetleriyle ve istege gore tahsis
edilebilecek sosyal tesisler ve teknoparklar ile donatilip sistemli bir sekilde ve belirli sistemler
dahilinde sanayi i¢in olusturulmasiyla ve bu kanun hiikiimlerine gore isletilen mal ve hizmet
tiretim bolgeleridir (Anonim 2000).

Organize Sanayi Bolgeleri modeli, planli kalkinma anlayist igersinde iilkemizin takip
ettigi bir sanayilesme modelidir. Planli kalkinmanin bir geregi olarak gelistirilmis Organize
Sanayi Bolgeleri, tilkemizde sanayi faaliyetleri sonucu olusan ¢evresel problemlerin minimize
edildigi modellerdir. OSB’ler uygun altyap1 ve kaliteli hizmet anlayisini saglayarak mahalli ve
bolgesel ekonomiye hareket kazandirmaktadir (Giindiiz ve ark. 2007).

OSB’lerdeki sektorlerden bazi faaliyet konulari; Gida, tiitlin ve tiitlin mamulleri, dokuma ve
giyim, orman, kagit, basim, deri ve deri mamulleri, lastik , plastik , kimya , petrokimya , petrol
irlinleri , glibre , ¢imento, pismis kil ve ¢imento geregleri, cam, demir ve celik, demir dis1
metaller, madeni esya, elektriksiz makineler, tarim alet ve makineleri imalat, meslek, bilim,
Olcii, kontrol ve optik donatimi imalati, elektrikli makineler, elektronik, karayolu tasitlari
imalat, demiryolu tasitlari imalat, gemi insa, ucak imalati ve i¢ki sanayileri.

2016 yili verilerine gore iilke genelinde faaliyet gosteren OSB'lerde TUIK'in yapmis
oldugu istatistiklere gore atiksu verilerine bakildiginda; OSB kanalizasyon sisteminden toplam
263 milyon m® atiksu desarj edilmistir. Atiksuyun %72,5’i akarsuya, %]12’si sehir
kanalizasyonuna, %7,5’i kuru dere yatagina, %8’i ise diger alic1 ortamlara desarj edilmektedir.
OSB atiksu aritma tesislerinde 2016 yilinda toplam 229 milyon m® atiksu aritilmistir. Aritilan
atiksuyun 9%356,2°sine ileri aritma, %43.,8’ine ise kimyasal aritma veya biyolojik aritma
uygulanmistir.

Istatistiksel verilere gore atiklara bakildiginda; 2016 yilinda OSB’ler tarafindan veya
OSB adina,474 bin ton atik toplanmistir. Toplanan atigin 17,5 bin tonu OSB biinyesinde geri

kazanilmis veya gegici olarak depolanmis, 157,9 bin tonu OSB disinda geri kazanilmis, 298,6
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bin tonu ise OSB biinyesinde veya OSB disinda bertaraf edilmistir. Bertaraf edilen atiklarin
%358,7’si1 diizenli depolama tesislerinde, %41,3’ii ise belediye ¢opliiklerinde bertaraf edilmistir.
Tablo 2.1.’de 2012-2016 yillar1 arasindaki OSB su ve atiksu grafikleri verilmistir (Anonim
2019).

Tablo 2.1. OSB su ve atiksu grafikleri (Anonim 2019).

OSB Sayis:
250
217
1se 192
200 181 172 17a 189 A
155 157 m 2014
150 2016
S0
100 76 80
57 64 68
” . .
Faal olan Su sebekesi olan Kanalizasyon Auksu antma Auk hizmeti veren
sebekesi olan hizmeti veren

OSB Uygulama Yonetmeliginde tanimlanan Cevre Yonetim Sistemi kapsaminda;
*Atiksu Yonetimi,
*Atiksu Altyapi Tesisleri Yonetimi,
«Kat1 Atik Yonetimi
*Giirilti Yonetimi,
*Hava Kalitesi YOnetimi,
*Tehlikeli ve Tibbi Atik Yo6netimi,
«Zararli Kimyasal Madde ve Uriinlerin Y6netimi,

*OSB Yangin Onleme ve Séndiirme Sistemi, yer almaktadir.

Bu basliklar ile ilgili olarak OSB Yonetimleri, ¢evresel sorunlar i¢in kendileri ya da duruma

gore ilgili kurum ve kuruluslar ile ortak ¢alismalar yaparak ¢oziimler bulmaktadir.



2.1. Atiksu Yonetimi

OSB’lerin sorumlulugunda; Su Kirliligi Kontrolii Yonetmeligi maddelerinin ¢evrenin
en biiyiik miilki amirinin bilgi, denetim ve kontroliinde yerine getirilmesiyle atik su altyapi
tesislerinin yapimi, bakimi ve sonrasinda isletilmesi yer almaktadir.

Belediye alanlar1 iginde yer alan OSB’lerin atik sularinin belediyenin atik su aritma
tesisine baglanmasi halinde; belediyenin kanala desarj kriterlerine uymasi, belediye alanlar
disinda dogrudan alic1 ortama desarj halinde, alici ortam su iiriinleri iiretim alani ise Su Uriinleri
Kanunu, degil ise, Su Kirliligi Kontrolii Yonetmeligi ya da bolgesel sartlara gére belirlenen
desarj kriterlerine uymak zorundadir (Anonim 2019).

Organize Sanayi Bolgeleri, sanayiden dogacak cevresel problemlerin minimum seviyeye
indirilmesi ve/veya ortadan kaldirilmasi, ekonomik agidan farklilasan bolgeler arasi stabil
kalkinmanin saglanmasini amaglayan bir model olmaktadir (Ustiin ve ark. 2004).

Organize Sanayi Bolgeleri uygulama yonetmeligine gore atik su yonetimi, atik su aritma
tesisi ilk yatirim ve igletme maliyetinde su hususlara uyulmali ve dikkate alinmalidir;
Katilimcilarin  faaliyetleri sonucu aciga ¢ikan atiksularin OSB kanalizasyonuna desar]
edilebilecegi sinir degerlerini belirleyen Kanala Desarj Standartlart OSB yo6netimlerince tespit
edilir. Aritma tesisinin aritma verimini diigiiren, {initelerini tehlikeye sokan, tahrip eden,
fonksiyonlarini engelleyen, ¢camur tesislerinin igletilmesini veya camur bertarafini olumsuz
yonde etkileyen maddelerin kanalizasyon sebekesine verilmesi yasaktir. Atiksu aritma tesisi
bulunmayan ve belediyenin kanalizasyon sisteminden faydalanan OSB’ler, yararlanilacak
hizmetin ve hangi tarife lizerinden yararlanildiginin belirtildigi s6zlesmeyi karsilikli olarak
imzalamakla yiikiimliidiirler. S6zlesme sartlar1 ve tarifeler; 27/10/2010 tarihli ve 27742 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Atiksu Altyap1 ve Evsel Kat1 Atik Bertaraf Tesisleri Tarifelerinin
Belirlenmesinde Uyulacak Usul ve Esaslara Iliskin Yonetmelik sartlarma uygun olmalidir.
OSB’ler, Belediye tarafindan belirlenen Kanala Desarj Standartlarina uymak zorundadir.
Belediyeler OSB’lere, sadece aldiklart hizmetlerin maliyetlerini dikkate alarak tarife
belirleyebilir. Ilgili yonetmeliklere aykiri uygulama yapilamaz. Atiksu aritma tesisi bulunan
ancak aritilmis atiksuyu desarj edebilecegi alici ortam bulunmayan ve aritilmis suyu belediyeye
ait kanalizasyon sistemine desarj eden OSB’lerden Belediyeler tarafindan, hicbir ad altinda
atiksu bedeli alinmaz. Ortak atiksu aritma tesisinin yatirimina katilimcilar; maliyetin %25’ini

parsel biiyiikliigiine, %75 1ni ise atiksu aritma tesisinin teknik 6zelligi dikkate alinarak yonetim
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kurulunca belirlenecek debi ve kirlilik yiikiiniin oranlarina gore katilir. Bu yatirim bedeline
katilim miktarinin tahsilinde; katilimcinin tesisini faaliyete gegirip gec¢irmedigi dikkate
alinmaz. Aritma tesisinin isletme masraflarinda katilim paylar1 ise atiksu debisi ve kirlilik
parametreleri esas alinarak yonetim kurulunca tespit edilir (Anonim 2019f).

Organize Sanayi Bolgeleri’nden kaynaklanan sivi atiklar her tesiste yerinde kontrol ile
¢cozlime ulastirabilmektedir. Bu yontem, liretime devam eden tesisler i¢in uygulamada sorun
cikarabilecek bir durum olusturabilmekte ayrica her bir fabrikada da ek maliyet olarak
karsimiza ¢ikmaktadir. Bu yilizden genel olarak tiim Organize Sanayi Bolgesi i¢in ortak bir
atiksu aritma tesisi kurularak sorun ortadan kaldirilabilir. Bu sistemde ise her bir iireticinin
tiretim cinsi birbirinden farkli oldugu i¢in farkli atiksu karakterizasyonlari ortak aritma tesisine
gelmektedir. Bu yiizden anlik olarak degisen debiyi, atiksu aritma tesisinin tolere edebilecegi
bir araliga getirene kadar 6n aritma tesisi yapmak gerekmektedir (Solmaz 2010).

T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakanligi 2016 yili verilerine gore; 284 tane OSB tiizel
kisilik kazanmigtir. 284 OSB’den, 220 OSB’de iiretim faaliyeti ger¢eklesmektedir. 64 OSB’de
heniiz hi¢ faaliyet bulunmamaktadir. Faaliyette olan 220 OSB’nin atiksu aritma durumlari

Tablo 2.2°de verilmistir (Anonim 2019a).

Tablo 2.2. Faaliyetteki OSB'lerin atiksu aritma durumlart (Anonim 2019a).

AAT’si bulunan 89
. Atiksu Aritma Tesis Durumu
AATs1 bulunan 45
belediye kanalina
baall @ AAT’si bulunan
- @ AAT’si bulunan belediye
Insaat asamasinda 12 Kanalina bagl
u ingaat agamasinda
Proje asamasinda 14 8 Proje asamasinda
M AAT’si bulunmayan
AAT’si bulunmayan 60




2.2. Atik Yonetimi

Organize Sanayi Bolgelerinde farkli sektorlerde faaliyet gostermekte olan fabrikalardan
kaynaklanan atik tiirleri de farklilik gostermektedir. Bu atiklar evsel nitelikli atiklarin disinda
kaplama ve metal isleme atiklari, reaktif atiklar, tekstil atiklari, boyalar, recineler, atik yaglar,
kontamine ambalajlar, organik kimyasallar vb. olarak siralanabilir.

Bu atiklar insan saghigi ve ¢evre tizerindeki tesirleri sebebi ile tehlikeli atik olarak kabul
edilmekte ve evsel atiklara karistirilmadan bertaraf edilmesi gerekmektedir (Giindiiz ve ark.
2007).

Atik iireticisinin yiikiimliilikleri;

Atik olusumunu en az seviyeye getirecek dnlemleri almakla, atiklarin1 kaynaginda ayri
toplamak ve gegici depolama alaninda depolamakla, atiklarin 6nlenmesi ve azaltilmasina iliskin
olarak atik yonetim planini hazirlamakla, Cevre ve Sehircilik [1 Miidiirliigii tarafindan
onaylanmig atik yonetim planint OSB Miidiirligline sunmakla, evsel nitelikli kati atiklarini
irettigi yerde uygun sekilde korumakla, tesisinden ¢ikan atiklari lisansh geri kazanim/bertaraf
tesislerine gondermekle, her yil Mart ay1 sonuna kadar tehlikeli-tehlikesiz atik beyanini
yapmakla, Tehlikeli atiklarin1 gegici depolama alaninda en fazla 6 ay kadar tutarak 6 ayda bir
MOTAT fizerinden atik tagima kontrol numarasi olusturarak lisanshi tesislere gondermekle,
gecici depolama alanindan sorumlu kisiye ¢evre, atik konusunda egitim saglamakla, atik alani
icinde olusabilecek tehlikelere karsi tehlikeli atik zorunlu mali sorumluluk sigortasi
yaptirmakla, atigin tilirlinlin belirlenmesi, kaynaginda ayri1 toplanmasi ve iglenmesi igin
yapilacak bertaraf iicretlerini karsilamakla ytlikiimlidiirler.

Gegcici Depolama Alaninda dikkat edilmesi gereken 6zellikler;

Atiklar gegici depolama alaninda tiirlerine uygun sekilde depolanmalidir. Tehlikeli ve tehlikesiz
atik alanlar1 birbirinden bagimsiz sekilde olusturulmali, atik kodlar1 tehlike isaretlerinide
kapsayacak sekilde hazirlanarak atik alaninda tanimlanmalidir. Atik alanlarinin tesis sinirlar
icerisinde olmast gerekmektedir. Gegici depolama alanlar1 igin atik yonetim planlari
hazirlanarak 11 Cevre ve Sehircilik Miidiirliigiinden izin alinir. Alanda degisiklik olmasi
durumunda izin yenilenmelidir. Gegici depolama alanlarinin saglamasi gereken sartlar Cevre
ve Sehircilik 11 Miidiirliigii tarafindan belirlenmektedir. Gegici depolama alan1 drnegi Sekil

2.1°de verilmistir.
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Sekil 2 1.Gegici depolama alani 6rnegi (Anonim 2019b).

2.2.1. Evsel Nitelikli Kat1 Atiklar

Katilimcilar; evsel ve endiistriyel nitelikli kat1 atiklarini, tasima araglarina uygun ¢op
konteynerlerinde c¢evrenin sagligini bozmayacak sekilde agzi kapali olarak biriktirmek
zorundadir.

Evsel nitelikli kat1 atiklar digsindaki atiklarin ¢6p konteynerlerine atilmasi yasaktir.
Diger atiklarin bu konteynerlere atilmasi durumunda ¢op konteynerlerindeki atiklarin belediye

tarafindan alinmasi1 miimkiin olmayacaktir.

2.2.2. Ambalaj Atiklar1 Ve Geri Kazamilabilir Atiklar

Tesisler, olusan ambalaj atigin1 malzemesine ve kaynagina bakmaksizin, kirliligin
azaltilmasi ve geri doniislimiine katki saglamak i¢in diger atiklardan ayr1 olarak kaynaginda
ayr1 yerde biriktirmek zorundadir. Kaynaginda ayr1 biriken ambalaj atiklar1 lisansli toplama
ayirma tesislerine ya da belediyenin anlagmali oldugu tesise bedelsiz sartt aramadan
verilmelidir. Cevre kirliligine sebep olacak sekilde dogrudan veya dolayli olarak ambalaj

atiklarinin alic1 ortama verilmesi ve diizenli depolama sahalarinda depolanmas yasaktir.



2.2.3. Tibbi Atiklar

OSB tesislerinde bulunan saglik revirlerindeki islemler sonucu tibbi atiklar olusabilir.
T1ibbi atik olugsmasi durumunda katilimcilar; tibbi atiklarin toplanmasi, tasinmasi ve bertarafi
amaciyla ilgili lisansh tesislerle s6zlesme yapmakla, tibbi atiklarmi diger atiklarla (tehlikeli,
tehlikesiz, ambalaj vb.) karismadan kaynaginda ayri toplamakla, Tibbi Atik Kontrolii
Yonetmeliginde belirtilen torba ve kaplarda biriktirmekle, tibbi atiklarla ilgili kisiye egitimi
saglamakla, bu personeli en fazla 6 ayda bir saglik kontroliinden gecirmek ve koruyucu

ekipmanlarini saglamakla, her sene mart ay1 sonuna kadar beyan etmekle yiikiimliidiirler.

2.2.4. Atik Pil Ve Akiimiilatorler

Pil ve akiimiilator kullanan katilimcilar; tiretim sahasinda kullanilan her tiirlii arag ile
giic kaynaklar ve trafolarda kullanilan akiiler atik haline geldikten sonra lisansli geri kazanim
tesisine gonderene kadar diger tehlikeli, tehlikesiz ve evsel atiklardan ayri sizdirmaz zeminde

90 giinden fazla bekletmeden gondermekle yiikiimliidiirler.

2.2.5. Atik Yaglar

Atik yag treticileri, atik yag tiretimini en az seviyeye indirecek sekilde gerekli 6nlemleri
almakla, atik yag analizlerini akredite laboratuvarlarda yaptirmakla ve kategorisine goére
ayirarak birbirine karistirmadan biriktirmekle, Bakanlik tarafindan lisansli firmalara MOTAT
izerinden tagima takip numarasi olusturarak géndermekle, yiikiimliidiir. Atik motor ve hidrolik
yaglarinin dogrudan veya dolayl olarak alic1 ortam olan topraga, denize vb. yerlere verilmesi
yasaktir. Atik yaglara su, ¢oziicli, PCB ve tehlikeli maddelerin eklenmemesi gerekmektedir.
Atik yaglardan kaynaklanan her tiirlii ¢evresel zararin giderilmesi i¢in yapilan harcamalar

kirleten 6der prensibine gore kirlilige neden olan gergek ve tiizel kisiler tarafindan karsilanir.



2.2.6. Bitkisel Atik Yaglar

Katilimeilar; bitkisel atik yaglarini diger atiklardan ayri biriktirmekle ve biriktirilmesi
icin sizdirmaz, i¢ ve dis yiizeyleri korozyona dayanikli toplama kaplar1 kullanmakla, lisansh
firmalara MOTAT {izerinden tagima kontrol numarasi olusturarak géndermekle, beyanlarini

Mart ay1 sonuna kadar yapmakla yiikiimlidiir (Anonim 2019b).

2.2.7. Kat1 Atiklar

OSB’de atiklarla ilgili olarak Atik Yonetimi YoOnetmeligine uygun olarak OSB
tarafindan hazirlanan Atiklarin Kontrolii Talimatinda oldugu gibi, kati atiklarin nerede ve nasil
depolanacag: belirtilmektedir. Kat1 atiklarin bertaraf edilmesinden kaynaklanan maliyet
katilimc1  tarafindan 6denmektedir. Ancak olusacak hafriyat topraginin toplanmasi,
biriktirilmesi, tasinmast ve geri kazanimi/bertaraf edilmesi OSB’lerin yetkileri ve

sorumlulugundadir (Anonim 2019).

2.2.8. Tehlikeli Ve Tibbi Atik Yonetimi

Atik Yonetimi Yonetmeligi ve Tibbi Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi kapsaminda
tesislerin  yiikiimliiliklere uymalarint saglamak ve denetlemek OSB’nin goérevidir.
Y onetmelikte belirtildigi gibi atiklar tesis sinirlari iginde depolamak ve bertarafa géndermekle

yukiimlidir (Anonim 2019).



2.3. Hava Kirliligi Yonetimi

2.3.1. Hava Kirliligi Kontrolii

OSB’lerin gosterdikleri faaliyetle beraber hava kirliligine sebebiyet verebilecek toz, gaz
ve koku emisyonlarinin degerlendirilmesinde ilgili yonetmelik esaslarin1 yerine getirmesi
gerekmektedir.

Izne Tabi Tesisler igin;

Cevre izin ve Lisans Yonetmeligi Ek listelerinde faaliyeti yer alan tesisler icin Cevre Izni
alinmasi zorunludur. Yapilan bagvurularla birlikte yonetmeligin Ek 1 listesinde faaliyet
gosteren tesisler, gecici faaliyet belgesi ve ¢evre izin belgesini Cevre ve Sehircilik Bakanligina
basvuru yaparak, Ek 2 listesinde faaliyet gosteren tesisler ise, Cevre ve Sehircilik il
Miidiirligiine basvuru yaparak almaktadir.Emisyon konulu ¢evre izni alan tesisler, ¢evre iznini
aldig1 yildaki 6l¢tim tarihini esas alarak sistem {izerinden basvuru yaparak iki yilda bir akredite
olmus laboratuvarlar tarafindan teyit 6l¢iimii yaptirmakla yiikiimlidiirler. Faaliyet gosteren
tesisler proses ve yakma tesislerinden kaynaklanan gaz, toz ve buhar emisyonlar1 i¢in Sanayi
Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Yonetmeligi EK-1 ve Ek-5’de verilen sinir degerlere
uymak zorundadir. Ayn1 zamanda baca gazi hizlari ile baca yiikseklikleri ilgili yonetmeligin
Ek-4’te belirtilen sartlarina uymak zorundadir.
Izne tabi olmayan tesisler i¢in;
Cevre iznine tabi olmayan tesisler ise ilgili yonetmelikte belirtilen sinir degerlere ve sartlara

uymak zorundadir (Anonim 2019c).

2.4. isg Yonetimi

6331 sayili Is Sagligi ve Giivenligi Kanunu ve 4857 Sayili Is Kanunu ile ilgili diger
kanun ve yonetmelikler ger¢evesinde yasal gereklilikleri yapmak zorundadirlar. Bu ger¢evede
6331 sayih Is Saghg ve Giivenligi Kanununa gore Isverenin genel yiikiimliiliikleri su
sekildedir;

Mesleki risklerin 6nlenmesi, egitimler verilerek tiim 6nlemlerin alinmasi, gerekli olan
arag ve gereglerin temin edilmesi, saglik ve giivenlik 6nlemlerinin degisen kosullara uygun hale

getirilmesi ve mevcut durumun iyilestirilmesi igin ¢alismalar yapmakla, isyerinde alinan is
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saglig1 ve giivenligi 6nlemlerine uyulup uyulmadigini takip etmek ve uygunsuzluklarin ortadan
kaldirilmasint saglamakla, risk degerlendirmesi yapmak ve yaptirmakla, ¢alisana gorev
verirken; calisanin saglik ve giivenlik yoniinden ise elverisli olmasma dikkat etmekle
yiikiimliidiirler. Ayrica is giivenligi uzmani bulundurma yada hizmet almakla, is yeri hekimi ile
diger saglik personeli igin yasal gereklilikleri yerine getirmekle yiikiimlidiirler. Metal Kaplama
Islerinde Kazalar, hastaliklar ve Tehlikeler Tablo.2.3 ‘te verilmistir (Anonim 2019d).

Tablo 2.3. Metal kaplama islerinde kazalar, hastaliklar ve tehlikeler (Anonim 2019d).

Islemler Tehlikeler

Elektrolitik Cilalama Kaustik ve korosif kimyasallardan kaynaklanan yaniklar
ve tahrisler

Elektrokaplama Kanser yaratma riski olan krom ve nikele maniz kalma, vakici
kimyasalara maruz kalma, siyaniire maruz kalma, patalama
potansiveli bulunan tozlar, ergonomik tehlikeler

Emayeler ve Sirlama Ogiitiiciiler ve konvevirlerden kaynaklanan tehlikeler, yilksek
sicakliga sahip srvilardan Gifiril vanma riski, Akciger
hastaliklarina sebep olabilecek tozlar

Acsitle asindirma Hidroflorik asite marmz kalma, yiiksek sicaklifa sahip
sivilardan Gtiirl vanma riski, vakici kimyasalara mariz kalma

Gralvanizleme Metal duman atesi hastalifs riski, kursuna maraz kalma,
yilksek sicakliga sahip sivilardan Guiirl vanma riski, yvakici
kimyasalara maruz kalma

Isivla isleme Siyaniir ve karbon monoksite marz kalma riski, hidrojenin
patlamasina neden olabilecek yiikseklikie aimosferik basing,
wyiiksek 1s1va sahip sivilardan Goiin vanma riski, vakici
kimyasalara maruz kalma

Fosfatlama Yakici kimyasallara maraz kalma

Acstar bovama Toksik ve yvanici ¢ozlicillere mamiz kalma, kanserojen kroma
marniz kalma

11



3. MATERYAL-METOD

3.1. Metal Kaplama Endiistrisi

Metal kaplama prosesleri metali korozyona karsi koruma, yiizey piiriizliiliiglinli en aza
indirme, yiizeyde maksimum sertlik ve dayanma elde etme ve ayrica hos bir goriinlim elde
etmek amaciyla yapilir. Bu nedenle mekanik parlatma islemleri ve elektroliz yontemleri ile
kaplama uygulanmaktadir. Elektroliz kaplama ydnteminde elektrolitik yolla organik ve
kimyasal materyaller kullanilarak kaplama metalinin kimyasal degisiminden faydalanilir. Sekil

3.1’de kaplama prosesinin genel akim semasi verilmistir.
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GELEN

HAMMADDE
v
HAMMADDE
DEPO
v
v v
KUCUK BUYUK
PARCALAR PARCALAR
3 v
DOLABA ASKI
KOYMA MONTAJ
3 v
SICAK YAG ASIT
ALMA BANYOSU
3 v
ASIT KOSTIK
BANYOSU BANYOSU
v v
YIKAMA CINKO
7 KAPLAMA
KOSTIK v
BANYOSU PASIVASYON
3 v
YIKAMA YIKAMA
3 v
CINKO KURUTMA
KAPLAMA v
7 MAMUL
YIKAMA DEPO
v
PASIVASYON
v
YIKAMA
v
KURUTMA
v
MAMUL
DEPO

Sekil 3.1. Kaplama prosesinin genel akim semasi
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3.1.1. Hammadde Depo Unitesi

Siparise gore uygun sayilarda hammaddeler kaplanmak iizere tesise kabul edilir.

Hammaddeler biiytikliigiine gore kaplanmak i¢in dolap veya aski montaj {initesine sevk edilir.

3.1.2. Dolap Unitesi

Kaplanmak tizere gelen kii¢iik boyuttaki metal pargalar1 8 kosesi olan ve yiizeyi delikli
dolap tabir edilen kutularin i¢ine alinarak kaplama i¢in hazir hale getirilir. Dolaplar vasitasi ile

kiigiik metal parcalarinin kaplama havuzlarina alinmasi ve havuzlar arasinda taginmasi saglanir.

3.1.3. Aski Montaj Unitesi

Kaplanmak {iizere gelen biiyiikk boyuttaki hammaddeler kanca seklindeki askilara
dizilerek kaplama igin hazir hale getirilir. Askilar vasitasi ile biiyiik metal par¢alarinin kaplama

havuzlarina alinmasi ve havuzlar arasinda taginmasi saglanir.

3.1.4. Sicak Yag Alma Unitesi

Bu initede, dolap initesine yerlestirilen kiigiik boyuttaki hammaddelerin
yiizeylerindeki yag, kir ve pasin dntemizlemesi yapilir.
Yag alma isleminde sicaklik 6nemli bir kriterdir. Genellikle 60-70 °C aras1 sicaklik ile

yag alma islemi gerceklesir. Bu iinitede tiiketilen kimyasal kostik siyaniirdiir.

3.1.5. Asit Banyo Unitesi

Sicak yag alma tinitesinden gelen kiiciik metal pargalari ile aski montaj1 tamamlanmis
biiyiilk metal parcalar1 asit banyo {initesine alinir. Asit ile metal yiizeyindeki oksitlenmis,
gres/yag ile kirlenmis ve paslanmadan dolay1 rengi bozuk kisimlarin giderilmesi saglanir. Asitle
yapilan temizleme islemine asitle daglama islemi denir. Asitle daglama isleminde metal
ylizeyine zarar vermeden yiizeydeki pas, yag ve oksit tabakasi asit ile temizlenir. Bu iinitede

tiiketilen kimyasal hidroklorik asittir.
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3.1.6. Kostik Banyo Unitesi

Asit ile yiizeyi temizlenmis metal pargalar1 kostik banyosuna alinir. Kostik ¢6zeltisi
ile asidik temizleme sonucu metal pargalarin yilizeyinde olusan asidik film tabakasinin nétralize
edilmesi ve asitte ¢oziinmeyen oksitli, paslt ve yagli kisimlarin temizlenmesi saglanir. Prensib
olarak ylizeyi temizlenen metal parcalar1 bir sonraki ¢inko kaplama islemine alinana kadar
kostik banyosunun iginde bekletilir, boylece metal yiizeyinin hava ile temasi kesilir ve

temizlenen metal yiizeyinin oksitlenmesi engellenir.

3.1.7. Cinko Kaplama Unitesi

Yiizeyi temizlenen metal parcalari, ¢inko banyosuna alinir ve yiizeyleri ¢inko ile
kaplanir. Cinko kaplamanin amaci metal parcalarin korozyona, paslanmaya ve aginmaya karsi

direnclerinin yiikseltilmesi ile koruma saglamaktir.

3.1.8. Pasivasyon Unitesi

Pasivason; paslanmayi 6nlemek i¢in uygulanan 6nleme verilen isimdir. Demir metali
hava, nem, siv1 ve asitlere kars1 direnci oldukga diisiik olan bir metaldir. Kimyasal reaksiyona
girerek oksitlenme ve paslanma olasilig1 yiiksektir. Pasivasyon yapilmasindaki amag yiizeyin
bu kimyasal reaksiyona girmesini dnlemek i¢in bir pasiflestirme islemidir.

Cinko kaplamadan sonra pasivasyon yapilarak kaplamanin kalic1 olmas1 saglanir. Sari,
yesil, beyaz veya siyah pasivasyon ¢esitleri uygulanmaktadir.

Yesil pasivasyon, alt1 degerlikli pasivasyon tiirlerinden korozyon direnci en yiiksek olan
dolayisiyla tuz testinde en yiiksek dayanimi gosteren ve ozellikleri askeri ara¢ ekipmanlarinda

cok tercih edilen pasivasyon tiirtidiir.
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3.1.9. Yikama Unitesi

Sicak yag alma tinitesi hari¢ diger tiim temizleme ve kaplama {initelerinden sonra metal
parcalar1 i¢inde su bulunan yikama banyosuna alinarak yiizeylerindeki kimyasal maddelerin
temizlenmesi saglanir. Temizleme isleminde daldirma metodu kullanilir.  Pasivasyon

isleminden sonra yapilan son yikama isleminden sonra metal par¢alar: kurutma iinitesine alinir.

3.1.10. Kurutma Unitesi

Kaplama ve yikama islemleri tamamlanmis metal parcalari kurutma makinesine

aliarak kurutulur. Kurutma isleminden sonra kaplanmis metal par¢alar1 mamiil depoya alinir.

3.1.11. Mamiil Depo Unitesi

Kaplamasi biten {irlin miisterinin siparisine gore satisa hazir hale getirilerek sevkiyat

yapilana kadar depolanir.

3.2. Ikitelli Organize Sanayi Bolgesi

OSB’nin kurulug amaci, faaliyeti sonucu ortaya ¢ikan atik, emisyon, giiriiltii vb. gibi
insan ve ¢evre sagligina zararl dgelerin olumsuz bir durum ortaya ¢ikaran, kiigiik ve orta 6lgekli
sanayicileri, yerlesim alanlari disinda, sehircilik ilkelerine uygun ve her tiirli altyapisi
hazirlanmis alanlarda toplayarak, ¢cevreyi kirletmeden faaliyetlerini siirdiirmelerini saglamaktir.

Bagimsiz parsellerde toplam 27.301 igyeri biriminden olusan sanayi bolgesinin % 95°i
bitmistir, fakat % 80’1 faaliyettedir. IOSB Iskollari; Tablo 3.1°de Istanbul IOSB kooperatif
faaliyet konulari verilmistir (Anonim 2019e).
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Tablo 3.1. istanbul IOSB kooperatif konular1 (Anonim 2019e)

Ayakkabi imalat Metal isleri
Makine imalati Oto tamir

Kimyevi maddeler Tekstil

Plastik Orman urinleri
Kalip imalati Mobilya

Ayakkabi imalati Elektrik-Elektronik
Makine imalati Marangoz
Kimyevi maddeler Kargo

Istanbul IOSB Bagskanlig1 haritas1 Sekil 3.2°de verilmistir.

Galvanoteknik
Sanayi Sitesi

Sekil 3.2. Istanbul IOSB baskanhg haritas1 (Anonim 2019e).
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4. ARASTIRMA VE BULGULAR

4.1. Galvano Teknik Sanayi Sitesi

Galvano Teknik Sanayi Sitesi, Istanbul Basaksehir ilgesi, Ikitelli Organize Sanayi
Bolgesinde yer almakta ve 1995 yilindan beri faaliyet gostermektedir. Farkli yerlerde bagimsiz
olarak faaliyet gosteren metal kaplamacilarin bir araya gelerek kurduklari bir sanayi sitesidir.

Sitede toplam 190 firma bulunmaktadir, bu firmalardan 103 tanesi galvano sektoriinde
olup hem imalatg1 hemde galvano faaliyeti gostermekte, bir kisim firmalar kimyasal madde
tiretim Ve satis1 konusunda faaliyet gostermektedir.

Galvano faaliyeti ile baglantis1 olmayan firma sayisi oldukca azdir. Ulkemizin en biiyiik
tiretim kapasitesine sahip metal kaplama tesisleri sitede bulunmaktadir. Sanayi sitesinin
118.000 m? arazi ve toplam 92.000 m? kapali alan1 mevcuttur. Insaatlar B.A K. seklinde olup
depreme dayanikl olarak yapilmistir. Ulkenin en biiyiik metal kaplama firmalari biinyesinde
bulunduran Galvano Teknik Sanayi Sitesi, site sakinlerinin endistriyel faaliyetlerinden
kaynaklanan atiksularini aritmay: ve yasal sinirlar1 gegmeyecek sekilde dnlemler almayi, site

sakinlerinin cevre ile ilgili beklentilerini karsilamayir hedeflemistir. Sekil 4.1°de Galvano

Teknik Sanayi Sitesinden bir goriintii verilmistir (Atas 2006).

Sekil 4.1. Galvano Teknik Sanayi Sitesi (Atas 2006)
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Galvano Teknik Sanayi Sitesinde yer alan toplam 103 metal kaplama tesisi icerisinden
secilen 10 tesis ile degerlendirme yapilarak genellendirilmistir. Segilen tesislere ait kapasite,
iretim, tiiketim vs. miktarlar1 su sekildedir;
1.tesis;

Kaplama iiretim miktari: 7.500.000 adet/y1l

Proseste kullanilan kimyasallar:

-Nitrik asit: 4.500 kg/y1l

-Siilfirik asit: 3.000 kg/y1l

-Fosforik asit: 110.500 kg/y1l

Banyo hacmi: 7 m?

Tesiste ¢alisan kisi sayist: 8 kisi

Elektrik tiiketim miktar1: 72.25452 kwh/y1l

CED Yénetmeligi kapsaminda sinir deger olan 5 m? iizerinde olmas1 sebebiyle CED Gerekli
Degildir karar1 ve Cevre Izin Yénetmeli kapsaminda smir deger 30 m? altinda olmas1 sebebiyle
Cevre Izni Kapsam Dis1 Goriis Yazis1 bulunmaktadir.

2 tesis;

Kaplama tiretim miktari: 6.960 kg/yil

Proseste kullanilan kimyasallar:

-Bakir anod: 2.846 kg/y1l

-Nikel anod: 591 kg/yil

-Bakir siyaniir: 766 kg/y1l

-Cinko siyaniir: 17 kg/y1l

-Sodyum siyaniir: 342 kg/y1l

-Nikel siilfat: 337 kg/y1l

-Sodyum hidroksit: 259 kg/yil

-Siilfirik asit: 95 kg/y1l

Banyo hacmi: 10.265 m?

Tesiste ¢alisan kisi sayist: 6 kisi

Elektrik tliiketim miktari: 95.000 kwh/y1l

CED Yénetmeligi kapsaminda sinir deger olan 5 m? iizerinde olmasi sebebiyle CED Gerekli
Degildir karar1 ve Cevre izin Y&netmeli kapsaminda sinir deger 30 m® altinda olmasi sebebiyle

Cevre Izni Kapsam Dis1 Gériis Yazis1 bulunmaktadir.
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3.tesis;

Kaplama tiretim miktart: 12.606 kg/y1l

Proseste kullanilan kimyasallar:

-Nikel anot: 7.174 kg/yil

-Nikel siilfat: 4.094 kg/y1l

-Siilfirik asit: 662 kg/y1l

-Sodyum siyantir: 751 kg/yil

-Sodyum hidroksit: 305 kg/yil

-Bakar siyaniir: 599 kg/yil

Banyo hacmi: 14.97 m®

Tesiste ¢alisan kisi sayist: 1 kisi

Elektrik tiiketim miktari: 105.000 kwh/y1l

CED Yénetmeligi kapsaminda sinir deger olan 5 m? iizerinde olmas1 sebebiyle CED Gerekli
Degildir karar1 ve Cevre Izin Yénetmeli kapsaminda smir deger 30 m? altinda olmas1 sebebiyle
Cevre Izni Kapsam Dis1 Gériis Yazis1 bulunmaktadir.

4 tesis;

Kaplama tiretim miktart: 9.635 kg/yil

Proseste kullanilan kimyasallar:

-Cinko asit: 9.635 kg/yil

-Sodyum siyaniir: 1.734 kg/y1l

-Sodyum hidroksit: 1.349 kg/y1l

-Cinko oksit: 1.300 kg/y1l

Banyo hacmi: 101 m®

Tesiste ¢alisan kisi sayist: 9 kisi

Elektrik tiiketim miktar1: 29.760 kwh/y1l

CED Yénetmeligi kapsaminda sinir deger olan 5 m? iizerinde olmas1 sebebiyle CED Gerekli
Degildir karar1 ve Cevre izin Y&netmeli kapsaminda sinir deger 30 m?® {izerinde olmasi
sebebiyle Cevre izni Gériis Yazis1 bulunmaktadir.

5.tesis;

Kaplama iiretim miktar1: 483.145 m?/y1l

Proseste kullanilan kimyasallar:

-Sodyum karbonat: 240 kg/yil
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-Sodyum siilfat: 3.890 kg/y1l

-Cinko stilfat: 630 kg/y1l

-Sodyum siyantir: 9.850 kg/y1l

-Aliimiinyum stlfat: 460 kg/y1l

-Sodyum hidroksit: 8.050 kg/yil

Banyo hacmi: 57.54 m?

Tesiste calisan kisi sayist: 9 kisi

Elektrik tiiketim miktar1: 60.792 kwh/y1l

CED Yénetmeligi kapsaminda sinir deger olan 5 m? iizerinde olmas1 sebebiyle CED Gerekli
Degildir karar1 ve Cevre izin Y&netmeli kapsaminda sinir deger 30 m?® {izerinde olmasi
sebebiyle Cevre izni Gériis Yazis1 bulunmaktadir.

6.tesis;

Kaplama tiretim miktar1: 8.433 kg/yil

Proseste kullanilan kimyasallar:

-Nikel anot: 5.913 kg/yil

-Nikel siilfat: 3.370 kg/y1l

-Nikel kloriir: 591 kg/y1l

-Kromik asit: 2.520 kg/y1l

-Siilfirik asit: 25 kg/yil

-Sodyum karbonat: 75 kg/yil

Banyo hacmi: 40.41 m?

Tesiste calisan kisi sayisi: 11 kisi

Elektrik tiiketim miktari: 207.432 kwh/yil

CED Yénetmeligi kapsaminda sinir deger olan 5 m? {izerinde olmasi1 sebebiyle CED Gerekli
Degildir karar1 ve Cevre Izin Yonetmeli kapsaminda sinir deger 30 m® {izerinde olmasi
sebebiyle Cevre izni Goriis Yazis1 bulunmaktadir.

7.tesis;

Kaplama iiretim miktari: 27.000 m?/yil

Proseste kullanilan kimyasallar:

-Sodyum hidroksit: 100 kg/y1l

-Nitrik asit: 500 kg/y1l

-Siilfirik asit: 600 kg/y1l
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Banyo hacmi: 9.057 m®

Tesiste ¢alisan kisi sayist: 3 kisi

Elektrik tiiketim miktari: 80.000 kwh/y1l

CED Yoénetmeligi kapsaminda sinir deger olan 5 m® iizerinde olmasi sebebiyle CED Gerekli
Degildir karar1 ve Cevre Izin Yénetmeli kapsaminda smir deger 30 m? altinda olmas1 sebebiyle
Cevre Izni Kapsam Dis1 Goriis Yazis1 bulunmaktadir.

8.tesis;

Kaplama iiretim miktari: 21 ton/y1l

Proseste kullanilan kimyasallar:

-Sodyum siyaniir: 500 kg/y1l

-Bakar siyaniir: 500 kg/y1l

-Nikel kloriir: 150 kg/y1l

-Nikel siilfat: 300 kg/y1l

-Nikel anot: 500 kg/yil

Banyo hacmi: 13.05 m®

Tesiste caligsan kisi sayist: 11 kisi

Elektrik tiiketim miktari: 95.000 kwh/y1l

CED Yoénetmeligi kapsaminda sinir deger olan 5 m® {izerinde olmasi sebebiyle CED Gerekli
Degildir karar1 ve Cevre izin Yonetmeli kapsaminda sinir deger 30 m® altinda olmas1 sebebiyle
Cevre Izni Gériis Yazis1 bulunmaktadir.

9.tesis;

Kaplama tiretim miktari: 198.000 adet/y1l

Proseste kullanilan kimyasallar:

-Nikel anot: 1.500 kg/y1l

-Kromik asit: 600 kg/yil

-Sodyum hidroksit: 150 kg/y1l

-Nitrik asit: 250 kg/y1l

-Nikel siilfat: 200 kg/y1l

Banyo hacmi: 17.54 m®

Tesiste calisan kisi sayist: 6 kisi

Elektrik tiiketim miktari: 120.000 kwh/y1l
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CED Yénetmeligi kapsaminda sinir deger olan 5 m? iizerinde olmasi sebebiyle CED Gerekli
Degildir karar1 ve Cevre Izin Yénetmeli kapsaminda smir deger 30 m? altinda olmas1 sebebiyle
Cevre Izni Gériis Yazis1 bulunmaktadir.

10.tesis;

Kaplama iiretim miktari: 207.900 m?/y1l

Proseste kullanilan kimyasallar:

-Cinko oksit: 315 kg/yil

-Sodyum karbonat: 108 kg/y1l

-Sodyum hidroksit: 1.258 kg/yil

-Sodyum klortir: 154 kg/y1l

-Sodyum siyaniir: 453 kg/y1l

-Aliimiinyum siilfat: 219 kg/y1l

-Cinko anot: 7.052 kg/y1l

Banyo hacmi: 25.878 m?

Tesiste ¢alisan kisi sayist: 3 kisi

Elektrik tiiketim miktari: 155.000 kwh/y1l

CED Yénetmeligi kapsaminda sinir deger olan 5 m? iizerinde olmasi sebebiyle CED Gerekli
Degildir karar1 ve Cevre Izin Yénetmeli kapsaminda smir deger 30 m? altinda olmas1 sebebiyle

Cevre Izni Gériis Yazis1 bulunmaktadir.

4.1.1. Galvano Teknik Sanayi Sitesi Atik Yonetimi

Galvano Teknik Sanayi Sitesinde yer alan toplam 103 metal kaplama tesisi igerisinden
secilen 10 tesis ile degerlendirme yapilarak genellendirilmistir. Galvano Teknik Sanayi
Sitesinde kaynaklanan tehlikesiz atiklar sitenin her blogunda ortak toplama alani olan depolama
alanlarinda biriktirilerek ilgili belediyenin anlagmali oldugu lisansh firmaya gonderilmektedir.
Sanayi sitesinden kaynaklanan tehlikesiz ambalaj atiklart A.Y.Y. Ek-4 listesine gore su
sekildedir;

Atik Kodu — Atik Kodu Tanimi Aciklama
1501 01 Kagit ve Karton Ambalaj -
15 01 02 Plastik Ambalaj -
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Sanayi Sitesindeki tesislerden kaynaklanan tehlikeli atiklar bireysel olarak tesislerin
anlagsmali oldugu lisansh geri kazanim ve bertaraf tesislerine gonderilmektedir. Tesislerden

¢ikan tehlikeli atiklar A.Y.Y. Ek-4 listesine gore su sekildedir;

Atik Kodu — Atik Kodu Tanimi Aciklama
15 01 10* Tehlikeli maddelerin kalintilarini A
iceren ya da tehlikeli maddelerle kontamine
olmus ambalajlar
15 02 02* Tehlikeli maddelerle kirlenmis M
emiciler, filtre malzemeleri (baska sekilde
tanimlanmamis ise yag filtreleri, temizleme
bezleri, koruyucu giysiler
15 01 11* Bos basingli konteynerler dahil A
olmak iizere tehlikeli gozenekli kat1 yap1
(6rnegin asbest) iceren metalik ambalajlar

20 01 21* Fliioresan lambalar ve diger civa A
iceren atiklar

08 03 17* Tehlikeli maddeler iceren atik M
baski tonerleri

16 02 13* 16 02 09” dan 16 02 12’ ye kadar A

olanlarin disindaki tehlikeli parcalar igeren
1skarta ekipmanlar
16 06 05 Diger piller ve akiimiilatorler -

Galvano Teknik Sanayi Sitesi yonetim binasinda yemekhane bulunmaktadir. Ayrica
tesislerde  bireysel olarak yemek yapilmadigindan dolayr bitkisel atik yag
kaynaklanmamaktadir. Yonetim binasinda bulunan yemekhaneden ¢ikan bitkisel atik yaglar
lisansh firma ile yapilan s6zlesme neticesinde lisansli geri kazanim firmasina gonderilmektedir.
Tesislerde herhangi bir tibbi islem yapilmadigindan tibbi atik olusmamaktadir. Isletmede
personellerin  giinliik kullanimlarindan kaynaklanacak, yilda ortalama 1 kg atik pil
olugmaktadir. Olusan atiklar lisansli geri kazanim firmasina gonderilmektedir.

Tesis faaliyetleri sirasinda evsel nitelikli kat1 atik olarak; calisanlarin yemek vb.
ihtiyacindan kaynaklanacak organik igerikli kati atiklar olusmaktadir. Isletme faaliyetleri
sirasnda ortalama 10 kisi ¢alismaktadir. 103 metal kaplama tesisinde mevcut durumda yaklasik
1030 kisi calismaktadir. Isletme faaliyetleri esnasinda olusacak evsel nitelikli kat1 atik
miktarlar1 Tiirkiye Istatistik Kurumu cevre istatistiklerinde kisi bas1 ortalama kati atik miktari
1,15 kg/kisi-giin olarak kabul edilmektedir. Buna gore giinliik olusacak evsel nitelikli kat1 atik

miktari;
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1030 kisi x 1,15 kg/kisi glin = 1184,5 kg/glin olacaktir.
Tesislerde A.Y.Y.’de belirtilen sartlara uygun olarak Tehlikeli ve Tehlikesiz Atik Gegici
Depolama Alanlari olusturulmustur. Tehlikeli Atik Gegici Depolama Alani igin gereken sartlar;
-Atik alan1 tamamen kapal1 su almayacak sekilde kapali ve kapisi kilitli olmalidir.
-Atik alani ile sorumlu bir kisi olmali ve bu sorumlu kisi gézetiminde olmalidir.
-Atik alaninin tabani gegirimsiz tabaka ile kaplanmali veya yag, kimyasal maddenin direkt
zeminle temas etmemesi i¢in tepsi seklinde bir tava yapilmasi gerekmektedir.
-Atik alaninda absorban bir malzeme bulundurulmalidir. Acil durumlara kars1 bir adet yangin
tiipii bulundurulmalidir.
-A.Y.Y.’de belirtildigi sekilde Tehlikeli atiklar en fazla 6 ay alanda depolanabilir,6 ay da bir
Tehlikeli atik ¢ikislarinin yapilarak lisansh tesislere gonderilmesi gerekmektedir.
-A.Y.Y.’de belirtildigi iizere Tehlikeli atik alant zorunlu mali sorumluluk sigortasinin
yaptirilmast gerekmektedir.
-Her y1l Ocak ayindan Mart ay1 sonuna kadar Tehlikeli-Tehlikesiz atik beyanlarinin yapilarak
Bakanliga bildirilmesi gerekmektedir.

Tesislerden ¢ikan atik miktarlar1 6rnek 10 tesis esas alinarak Galvano Teknik Sanayi
Sitesindeki 103 tesis i¢in ¢ikan aylik ortalama atik miktarlar1 su sekildedir;

Proses kaynakl1 atiklar;

1501 01 Kagit ve Karton Ambalaj: 3.090 kg/ay

15 01 02 Plastik Ambalaj:2.575 kg/ay

15 01 10* Tehlikeli maddelerin kalintilarini igeren ya da tehlikeli maddelerle
kontamine olmus ambalajlar : 5.150 kg/ay

15 02 02*: Tehlikeli maddelerle kirlenmis emiciler, filtre malzemeleri (baska sekilde
tanimlanmamus ise yag filtreleri, temizleme bezleri, koruyucu giysiler: 2.060 kg/ay

15 01 11*:Bos basingli konteynerler dahil olmak tizere tehlikeli gozenekli kat1 yap:
(0rnegin asbest) i¢eren metalik ambalajlar: 515 kg/ay

Ofis kaynakl atiklar;

08 03 17* Tehlikeli maddeler iceren atik baski tonerleri: 50 kg/ay

16 02 13* 16 02 09’ dan 16 02 12’ ye kadar olanlarin disindaki tehlikeli parcalar iceren
1skarta ekipmanlar: 50 kg/ay

20 01 21* Fliioresan lambalar ve diger civa igeren atiklar: 75 kg/ay

16 06 05 Diger piller ve akiimiilatorler: 103 kg/ay

Galvano Teknik Sanayi Sitesinde olusan tehlikeli atiklarin son 3 yil igerisindeki

degisimleri incelendiginde; baz1 atik tiirlerinde artislar gdzlemlenmistir. 15 02 02 Ustiibii bez,
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eldivenlerin bilingli bir sekilde kullanilmamasi, yeterli kalitede olmamasi sebebiyle her gegen
yil artmaktadir. 15 01 10 Kontamine ambalaj, 15 01 11 Basingl tiip atik tiirlerindeki kimyasal
bidonlar ve basingli tiipler artan iiretim, tiikketim kapasitelerine gore artis gostermektedir.
Tesislerden ¢ikan 20 01 21 floresan ve 08 03 17 Kkartus, toner ise aymi miktarlarda
seyretmektedir. Tesis prosesinde atik azaltimina ve dnlenmesine yonelik proses degisikligi
diisiiniilmemektedir. Ancak; tehlikeli atik miktarini minimize etmek i¢in ofiste kullanilan
kartuslarin doldurulabilinir olanlar1 tercih edilmektedir. Tesiste kullanilan piller i¢in; tekrar sarj
edilebilir ozellikteki piller tercih edilmektedir. Uzun Omiirlii olan floresan lamba
kullanilmaktadir. 2016-2018 yilllar1 arasi tehlikeli atik miktarlart degisimleri Tablo 4.1 ‘de
verilmigtir.

Galvano Teknik Sanayi Sitesinde olusan tehlikesiz atiklarin son 3 yil igerisindeki
degisimleri incelendiginde; liretim kaynakli olan ambalaj niteliginde atiklarin az miktarlarda
cikmasindan kaynakli olarak miktarlarda degisiklik gozlemlenmemistir. 2016-2018 yillar1 arasi
tehlikesiz atik miktarlar1 degisimleri Tablo 4.2 ‘de verilmistir. Atik Yonetimi Yo6netmeligi
kapsaminda Galvano Teknik Sanayi Sitesi i¢in 2019-220-2021 yillarin1 igeren 3 yillik

hazirlanan Endiistriyel Atik Yonetim Plan1 EK 3’te verilmistir.
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Tablo 4. 1. 2016-2018 yillar1 aras1 tehlikeli atik miktarlari
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Tablo 4. 2. 2016-2018 yillari arasi tehlikesiz atik miktarlar
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4.1.2. Galvano Teknik Sanayi Sitesi Atiksu Yonetimi

Sitede bulunan biitiin imalathanelerden gelen genellikle agirmetal igerigi yiiksek olan
atiksular sitenin mevcut 188000 m? alani igerisindeki atiksu aritma tesisine gelirler. Buradaki
biriktirme havuzlarinda toplanan atiksular otomatik pompalar yardimiyla terfilendirilirler. lk
olarak pH ayarlamasi yapilir. Daha sonra kimyasal islemler baslar. Bu islemler bilgisayar
otomasyonu ile ¢ok hassas problarin komutasinda gergeklestirilir. Tesis 1500 ton/m? kapasiteli
olup bir isletme midiirii (Kimya miihendisi), bir ¢evre miihendisi, iki laborant, bir otomasyon
yiiksek teknisyeni, bir bakim teknisyeni ve saha elemanlar1 tarafindan yonetilmektedir.

ISKi Kanala Desarj Yénetmeligine gore; Galvano Teknik Aritma Tesisinde aritilan
atiksular ISKI Kanalina desarj edilmektedir. Bu nedenle tesis Istanbul Su ve Kanalizasyon
Idaresi’nin Kanala Desarj Yonetmeligine tabidir ve Istanbul Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel
Midiirliigii Cevre Koruma ve Kontrol Daire Bagkanligt  Avrupa Bolgesi Atik Su Kontrol
Ruhsat Sube Miidiirliigii tarafindan siirekli olarak denetlenmektedir. Istanbul Su ve
Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigii kanalizasyona desarj yonetmeliginin 16. maddesinde
“cevresinde atiksu kollektdrii olmayan Istanbul Su ve Kanalizasyon Idaresi Y&netim Kurulu
karar1 ile mansap olmasina karar verilen dereler; kollektorler tamamlanana kadar mansap kabul
edilir.” Yine bu madde uyarinca “kanalizasyon sistemleri Derin Deniz Desarj1 ile sonuglanan
atiksu altyapi tesislerindeki limit degerler uygulanir” hiikkiimleri uyarinca Ekte verilen limit
degerler tesisin agsmamas1 gereken degerleri gostermektedir. Tesiste bir ¢ok parametre giinliik
hatta saatlik olarak kontrol edilmektedir. Desarj limitlerine uygun olmayan bir parametre
gorildiiglinde desarj tesis basina yonlendirilerek gerekli diizenlemeler yapildiktan ve uygun
olmayan parametre en az desarj standardina indirildikten sonra tekrar aritilmus atiksu ISKI
Kanalina verilir. Atik sularin altyapi tesislerine desarjinda 6ngoriilen atiksu standartlart Ek 1°de
ve ISKI’den alinan Desarj Izin Belgesi Ek 2°de verilmistir. Aritma tesisi is akim semas1 Sekil

4.2°de verilmistir.
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ARITMA TESISI IS AKIS SEMASI
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Sekil 4.2. Atiksu aritma tesisi is akim semasi

Hali hazirda uygulanan aritma prosesinde oncelikle atik ¢ozeltilerin igerdigi kati
fraksiyonlarin ¢ozeltiden ayrilmasi gerceklestirilmektedir. Cozeltideki katt maddelerin
ayrilmas1 amaciyla aritma tesisi sahasinda, beton zemin iizerinde 800 cm capli ve 650 cm
yiikseklige sahip, 12 mm PE malzemeden ¢elik konstriiksiyonlu 4 adet camur ¢okeltme tanki
ve 2 adet soliisyon stok tanki bulunmaktadir. Camur ¢okeltme tankinda ¢éken ¢amur, ¢amur
terfi pompalari ile camur havuzuna alinir. Camur havuzundan filtreprese gegen atik camur, suyu
azaltilarak ¢amur depolama sahasina alinir. Bu ¢amur sistemde olusan ilk atiktir. Camur
cokeltme tankindan ¢ikan atiksu aritma havuzlarina geger.

Tesiste iki Kimyasal Aritma Havuzu vardir.
- Krom Indirgeme Havuzu

-Metal Coktiirme Havuzu
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Bu havuzlarin her birinin ardindan birer dinlendirme havuzu yer almaktadir ve bu
dinlendirme havuzlarinda ¢oken c¢amurlar, ¢camur terfi pompalari ile ¢camur havuzuna,
filtreprese ve son olarak ¢camur depolama sahasina aktarilmaktadir.

Coktiirme islemleri sirasinda olusan ¢amur 50 m?® hacimli izolasyonlu ¢amur toplama
havuzuna alinmaktadir. Havuzda toplanan ¢amur 2 adet santrifiijlii camur pompasi yardimi ile
filtreprese alinmaktadir.

Tesis sahasinda 2 adet filtrepres bulunmakta olup 80 cm x 80 cm ylizeye sahip
filtrepreste, camur kek haline getirilmektedir.

Aritma tesisinden ¢ikan aritma ¢amurlari, 36 m x 12 m boyutlarindaki kapali depo
sahasinda gecici olarak depolanmaktadir. Depolama alaninin zemini egimli olarak
tasarimlanmis olup, bu sekilde camurdan sizan sular yer alti su deposundan aritma tesisine
pompa vasitasiyla iletilmesi saglanmaktadir. Depolama sahasi 30 cm betonarme zeminden
olusmaktadir. Yan duvarlarla diger alanlardan ayrilmistir. Depolama alaninin iizeri kapali ve

cevresi yaklasik 3 metre yiikseklikteki duvar ile ¢evrili olup yagmur girisine karst korumalidir.
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4.1.3. Galvano Teknik Sanayi Sitesi Emisyon Yonetimi

OSB’de faaliyet gosteren iiretim prosesi ve yakma tesislerinden kaynaklanan gaz, toz
ve buhar emisyonlari i¢in Sanayi Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Yo6netmeligi Ek-1, Ek-
2, Ek-4 ve EK-5’de verilen siir degerlere uymak zorundadir. Yakma tesisinden ve prosesten
kaynakl1 baca gazi hizlar ile baca ylikseklikleri Sanayi Kaynakli Hava Kirliliginin Kontroli
Yonetmeligi Ek-4’te belirtilen sartlarda olmalidir.

Galvanoteknik Sanayi Sitesinde Cevre Izin Lisans Yénetmeligi kapsaminda Ek-2 “
3.9 Isleme tanklarinin toplam hacminin 30 m? ve iizeri elektrolitik veya kimyasal bir proses
kullanilarak metal ve plastik maddelerin yiizey islemesinin yapildig1 tesisler ,, maddesi
geregince degerlendirilme yapilmaktadir. Kaplama banyolari ve durulama banyolart dahil
toplam banyo hacmi 30 m?® ve iizeri olan tesisler yonetmelik kapsaminda Cevre Izni almak
zorundadir. Emisyon yonetimi kapsaminda S.K.H.K.K.Y’ e gore verilen sinir degerlere uymak
ve iki senede bir teyit emisyon Ol¢limiinii yaptirmak zorundadir.Banyo hacmi 30 m? alt1 olan
tesisler Cevre Izni Kapsam Dis1 goriis yazis alarak S.K.H.K.K.Y e gore verilen sinir degerlere
uymak ve bir defaya mahsus olmak iizere emisyon 6lgtimiinii yaptirmak zorundadir. Ayrica Ek-
4’te belirtilen sekilde baca gazi hiz1 ve baca yliksekligi sartlarin1 saglamalar1 gerekmektedir.

Bu kapsamda Galvano Teknik Sanayi Sitesinde yer alan toplam 103 metal kaplama tesisi
icerisinden segilen 10 tesis ile degerlendirme yapilarak genellendirilmistir. Tesislerden yarisi
Cevre Izin Lisans Yoénetmeligi kapsaminda 53 tesis ¢evre iznine tabiyken 50 tesis ¢evre izni
kapsam dis1 olarak degerlendirilmektedir. Yapilan dl¢iimler neticesinde S.K.H.K.K.Y Ek-4 ‘e
gore ¢evre danigmanlik hizmeti alan tesislerde baca gazi hizi en az 4 m/sn, bacalarin baca
yiikseklikleri ise catinin en yiiksek noktasindan itibaren en az 1,5 m olarak diizenleme
yapilmigtir. Tesislerde Olcililen parametreler genel olarak Toz ve VOC’dir. Bu kapsamda
ortalama toz degeri;

Toz: Bir tesis igin ortalama: 0.03688 kg/saat (S.K.H.K.K.Y EK-2 bacadan: 10 kg/saat)
TVOC: Bir tesis i¢in ortalama: 0.00027 kg/saat (S.K.H.K.K.Y EK-2 bacadan: 30 kg/saat)

Tesisler S.K.H.K.K.Y Ek-5 kapsaminda CC) YIRMIALTINCI GRUP TESISLER Diger
Tesisler kapsaminda degerlendirilerek bu kapsamda yer alan sinir degerlere uymaktadir.

Tesisler S.K.H.K.K.Y Ek-1 kapsaminda tesislerde organik ve inorganik buhar ve gaz
emisyonlart sinir degerlerine uymak zorundadir.Tesislerde kullanilan kimyasallar Ek

kapsamindaki tablolarda yer almasi durumunda sinifi ve sinir degeri belirlenir. Havuzlarda
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kullanilan kimyasallara iliskin olarak organik ve inorganik buhar ve gaz emisyonlari

degerlerine bakilmaktadir.

4.1.4. Galvano Teknik Sanayi Sitesi Isg Yonetimi

Galvaniz kaplama faaliyetleri, 29.03.2013 tarih ve 28602 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Is Sagligi ve Giivenligine iliskin Isyeri Tehlike Siniflar1 Tebliginde Degisiklik
Yapilmasina Dair Teblig’e gore 25.61.01 koduyla “Metallerin 1s1l islem ve anodlama,
sertlestirme, vernikleme, vb. yiizey islemleri, elektroliz, ¢inkoyla galvanizleme veya kimyasal
islemlerle metalik kaplama (kalay ve nikel kaplama hari¢) ve plastik, teflon, vb. metal dis1
malzemelerle kaplama faaliyeti” ad1 altinda ¢ok tehlikeli sinifta yer almaktadir.

Bu kapsamda Firmalara Yillik Calisma Planlari, Acil Durum Eylem Plani ve Risk
Degerlendirme Raporu hazirlanmakta ve Is hijyeni dlciimleri yapilmaktadir. Is ekipmanlari
kullaniminda saglik ve giivenlik sartlart yonetmeligi kapsaminda periyodik muayene ve
kontrolleri yaptirilmaktadir. Is yeri hekimi ve Is giivenli§i uzmani tesislerdeki calisan kisi

sayisina gore ziyarette bulunmaktadir.
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5. SONUC VE ONERILER

Organize Sanayi Bolgeleri Uygulama Yonetmeligine gore OSB; Sanayinin uygun
olarak belirlenen alanlarinda olusumunu saglamak, ¢arpik sanayilesme ve ¢evre problemlerini
onlemek, bilim ve bilisim teknolojilerinden yararlanmasini saglamak, sanayi c¢esitlerinin bir
plan g¢ercevesinde kurulmasi ve gelistirilmesi amaciyla, sinirlar1 belirlenmis arazi parcgalarinin
imar planlarindaki oranlar dahilinde ortak kullanim alanlari, hizmet ve destek alanlari ile
gelistirildigi, planli ve belirli sistemler dahilinde sanayi i¢in tahsis edilmesiyle olusturulan ve
bu Kanun hiikiimlerine gore kurulan, planlanan ve isletilen mal ve hizmet tiretim bolgelerini
kapsamaktadir. OSB’ler Organize Sanayi Bolgeleri Uygulama Y 6netmeligi ve Organize Sanayi
Bolgeleri Kanununa gore faaliyetlerine iliskin usul ve esaslari belirlemektedir.Yapilan
aragtirmalar neticesinde Organize Sanayi Bolgelerinde Cevre Yonetim Sisteminin; sanayi
sitelerinin kanun, yonetmelik vb. dayanaklarla sanayi sitesine 6zgili hazirlanmasi durumunda
daha etkili ve verimli c¢aligmalarin ortaya c¢iktigi goriilmiistiir.Cevre Yonetim Sistemi
kilavuzunun hazirlanmasi gerektigi dayanaklarda yer alirsa ve cezai durumlarla desteklenirse
cevreye olan katkilarini da etkin bir sekilde goriiriiz.

Tez calismasinda segilen Ikitelli Organize Sanayi Bolgesinde toplam 190 firma
bulunmaktadir, bu firmalardan 103 tanesi galvanocu olup bir kismi hem imalatgr hemde
galvano faaliyeti gostermekte, bir kismi kimyasal madde imalat ve pazarlamasi konusunda
faaliyet gdstermektedir. Galvano Teknik Sanayi Sitesi, Istanbul Basaksehir ilgesinde 1995
yilindan beri faaliyet gostermektedir. Galvanoteknik Sanayi Sitesi i¢in yonetim tarafindan
hazirlanan bir Cevre Yonetim Sistemi yoktur. Bu kapsamda Cevre Yonetimi incelendiginde
firmalar bireysel olarak ¢evre danigmanlik hizmeti almaktadir. Galvanoteknik Sanayi Sitesi’nde
oncelikli problem CED goriis yazilarmin almamamasidir. Gerek Cevre Izin basvurularinda
gerek Atik Yonetimi kapsaminda CED Gorlis yazilar1t olmadan basvuru yapilamamaktadir.
Tesisler Cevresel Etki Degerlendirmesi Yonetmeligi Ek-2 Madde 9 “Tank/havuz hacminin 5
m? ve iizeri oldugu, elektrolitik veya kimyasal bir proses kullanilarak metal veya plastik
maddelerin yiizeylerinin metalle kaplandigi tesisler ve/veya yiizey temizleme isleminin

2

yapildig1 tesisler,” kapsaminda degerlendirilmektedir. Sanayi Sitesinin yarisindan fazla
firmasinin tank hacmi 5 m® {izerinde olmakla beraber ilgili yonetmelik kapsaminda CED Proje
Tanitim Dosyasinin hazirlanmasi istenmektedir. Bir ¢ok firma da maliyetinden dolayr CED

gbriis yazisim1 almamaktadir ve buna bagli olarak Cevre Izin ile Atik Yonetimi kapsaminda
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degerlendirilememektedir. Ayn1 zamanda tesisler Cevre izin ve Lisans Yonetmeliginin Ek-2
Madde 3.9 “Isleme tanklarimnin toplam hacminin 30 m? ve iizeri elektrolitik veya kimyasal bir
proses kullanilarak metal ve plastik maddelerin yiizey islemesinin yapildig1 tesisler.
“Kapsaminda Cevre izin siirecinde degerlendirilmektedir. iki yonetmelik arasinda da bir tezatlik
bulunmaktadir. Tesislerin yarisindan fazlasi CED’e tabi iken tank hacimlerinin 30 m?®
asagisinda olmasi sebebiyle Cevre izni Kapsam Disinda degerlendirilmektedir. Bakanligin da
aradaki bu m® farki ile ilgili alismalar1 devam etmektedir.Tesislerin CED Goériis yazilarini
almalari ile birlikte tank hacimleri 30 m® altinda olanlar i¢in Cevre izni Kapsam Dis1 Goriis
Yazilar1 alinmaktadir. Tank hacimlerinin 30 m? iizerinde olmast durumunda Cevre izin Gériis
yazilar1 alinmaktadir.Her iki durumda da emisyon Ol¢limleri yaptirilarak smir degerlere
uyulmasi gerekmektedir. Tek fark Cevre Iznine tabi tesislerin iki y1lda bir teyit emisyon dl¢iimii
yaptirmasidir.Cevre iznine tabi olmamasi durumunda smir degerleri asmadig1 goriiliirse bir
defaya mahsus olmak iizere emisyon &lgiimiinii yaptirmasi yeterlidir.incelenen tesislere
bakilirsa S.K.H.K.K.Y.’i kapsamunda smr degerler saglanmaktadir.ilgili baca hizinn
saglanmamasi durumunda motor gii¢lendirilmeli, sinir degerlerin asilmasi durumunda bacalara
filtre takilmalidir.

Tehlikesiz atiklar sanayinin ortak alanlarinda toplanmaktadir. Firmalar bireysel olarak
Tehlikeli atiklarini gegici depolama alanlarinda biriktirerek lisanshi geri kazanim/bertaraf
tesislerine gondermektedir. Atiklarin azaltimina yonelik ofis kaynakli olarak ¢ikan floresan
atiklar1 i¢in floresan yerine LED 1siklar tercih edilmelidir. Kullanilan kimyasal bidonlar bertaraf
tesisleri yerine geri kazanim tesislerine gonderilebilir. Tehlikeli ve tehlikesiz atiklarin ayri
toplanmasi ve karistirilmamasi konusunda bilinglendirme egitimleri verilmektedir.

Galvanoteknik Sanayi Sitesinden kaynaklanan atiksular sitenin ortak aritma tesisine
verilmektedir. Atik sular ISKI desarj kriterlerini saglamakla beraber zaman zaman kirlilik yiikii
ile ilgili firmalar uyarilmaktadir. Bu kapsamda da iiretim prosesine bagl olarak banyolarin
yiizeyinde biriken yaglar alinmali direkt olarak artmaya gonderilmemelidir. Havuzlarin
yikanmasi, degisimi ¢ok sik yapilmamalidir. Bu gerek aritmaya giden atiksu yiikii bakimindan
gerek kullanilan kimyasallar bakimimdan 6nemlidir.

ISG Yénetimi kapsaminda gevre damigmanlik hizmeti gibi is giivenligi hizmetini de
firmalarin yaris1 almaktadir. Is giivenligi uzmani calismasi olarak risk degerlendirme ve acil

durum eylem planlar1 hazirlanmaktadir. Tesisler cok tehlikeli sinifta yer almaktadir. Calisan
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kisi sayisina gore dakika olarak is giivenligi uzmani ve is yeri hekimi ziyaretlerini
gerceklestirmektedir. ilgili koruyucu ekipmanlar belirlenerek kontrolleri gergeklesmektedir.
Sonug olarak ¢evre yonetim sisteminin kurulmasi ¢evre kirliliginin 6nlenmesi anlaminda ¢ok

faydali ve onemlidir.
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EKLER
EK1

ATIKSULARIN ATIKSU ALTYAPI TESISLERINE DESARJINDA ONGORULEN
ATIKSU STANDARTLARI

Kanalizasyon
Sistemleri On Aritma
Parametre Kanalizasyon Sistemleri Tam Aritma | + Derin Deniz Degarji
ile Sonuglanan Atiksu Altyapi ile Sonuglanan Atiksu
Tesislerinde Altyapi Tesislerinde
Sicaklik (°C) 50 50
6-12 6-12
pH
Askida kati madde (mg/L) 500 350
Yag ve gres (mg/L) 150 50
Kimyasal oksijen ihtiyaci (KOI) 1000 600
(mg/L)
Siilfat (S04 =) (mg/L) 1700 1700
Toplam siilfur (S) (mg/L) 2 2
Fenol (mg/L) 10 10
Toplam fosfor (P) (mg/L) _ 10
Arsenik (As) (mg/L) 3 10
Toplam siyantir (Toplam CN7) 10 10
(mg/L)
Toplam kursun (Pb) (mg/L) 3 3
Toplam kadmiyum (Cd) (mg/L) 2 2
Toplam krom (Cr) (mg/L) 5 5
Toplam civa (Hg) (mg/L) 0.2 0.2
Toplam bakir (Cu) (mg/L) 5 5
Toplam nikel (Ni) (mg/L) 5 5
Toplam ginko (Zn) (mg/L) 10 10
CI™ (Klortr) (mg/L) 15000 -
Biyolojik olarak
pargalanmasi Tirk
Standartlari Enstitiisu
Metilen mavisi ile reaksiyon veren yiizey aktif maddeleri(MBAS) (mg/L) | standartlarina uygun
olmayan maddelerin
bosaltimi prensip
olarak yasaktir.
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EK3

1-Tesis iletisim Bilgileri

Firma Adi: GALVANO TEKNIK SANAY]I SITESI
Iletisim Bilgileri
Adres: ikitelli OSB Mah. Galvanoteknik San. Sit. Basaksehir/ist.
Telefon: 0212549 15 04
Faks: 0212549 31 42
Vergi Kimlik -
Numarasi:
Tesis Yetkilisi: -
Iletisim Bilgileri
Telefon: 0212549 15 04
E-posta: -

2-Firmada Atik Yonetiminden Sorumlu Kisiye Ait iletisim Bilgileri

Adi Soyad: -
iletisim Bilgileri
Adres: Ikitelli OSB Mah. Galvanoteknik San. Sit. Basaksehir/Ist.
Telefon: 0212549 1504
Faks: 02125493142
E-posta: -

3-Atiklarin Olustugu Proses ve Faaliyete iliskin Bilgi

Faaliyet Faaliyet /Islemler Olusan Tehlikeli /Tehlikesiz
Alanlan Atiklar
Idari Bina / Elektronik ve pilli cihazlar 16 06 05 Diger piller ve
Ofisler/ Tim kullanimi akiimulatorler
Birimler
08 03 17* Tehlikeli maddeler iceren
Idari Bina / Elektronik cihazlar kullanim1 | atik baski tonerleri
Ofisler/ Tim 16 02 13* 16 02 09’ dan 16 02 12’ ye
Birimler kadar olanlarin disindaki tehlikeli
parcalar iceren 1skarta ekipmanlar
Idari Bina / Aydinlatma Sistemi 20 01 21* Fluoresan lambalar ve
Ofisler/ Tim diger civa igeren atiklar
Birimler

Uretim Sahast

15 01 10* Tehlikeli maddelerin
kalintilarin1 igeren ya da tehlikeli
maddelerle kontamine olmus
ambalajlar

15 02 02* Tehlikeli maddelerle
kirlenmis emiciler, filtre malzemeleri
(baska sekilde tanimlanmamus ise yag
filtreleri, temizleme bezleri, koruyucu
giysiler

Uretim Faaliyetleri
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15 01 11* Bos basingli konteynerler
dahil olmak tizere tehlikeli gdzenekli
kat1 yap1 (6rnegin asbest) iceren
metalik ambalajlar

Ofis Islemleri
Uretim Sahast

Ambalaj Kaynakli

15 01 01 Kagit ve karton ambalaj
15 01 02 Plastik ambalaj

Atik Alaninin Isaretlendigi Vaziyet Plan1
(Ornek tesisin vaziyet plani alinmistir)
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Atik Olusum Semasi

1501 10*
Tehlikeli
maddelerin
kalintilarinm
iceren ya da
tehlikeli
maddelerle
kontamine olmus
ambalajlar

15 02 02*
Tehlikeli
maddelerle
kirlenmis
emiciler, filtre
malzemeleri
(bagka sekilde
tanimlanmamis
ise yag filtreleri,
temizleme
bezleri,
koruyucu
aiysiler

1501 11* Bos
basingl
konteynerler dahil
olmak iizere
tehlikeli gozenekli
kat1 yap1 (6rnegin
asbest) iceren
metalik
ambalajlar
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4-Atik Miktar1 ve Planlanan Yonetimi

BIRINCI YIL
Tarih Aralig ©:01/01/2019 - 01/01/2020

Atik kodu | Atik kodu tamm @ | Aciklam | Toplam Toplama- Ara Geri Kazanim Bertaraf
@ a(- Atik Ayirma Yapilan | Depolama Geri Kazanim Geri Bertaraf Yontemi ) Bertarafa
IM/A) @ | Miktar Miktari Miktar1 ¥ Yontemi ) Kazamma Gonderilecek
© (Tehlikesiz Gonderilecek Miktar ®
Atiklar icin) @ Miktar ©
08 03 17* | Tehlikeli maddeler M 600 - - R12-Atiklarin R1 ila 600 - -
igeren atik baski R11 arasindaki
tonerleri islemlerden herhangi
birine tabi tutulmak
lizere degisimi
1501 10* | Tehlikeli maddelerin A 61800 - - R12-Atiklarin R1 ila 61800 - -
kalintilarini igeren ya R11 arasindaki
da tehlikeli islemlerden herhangi
maddelerle kontamine birine tabi tutulmak
olmug ambalajlar iizere degisimi
1502 02* | Tehlikeli maddelerle M 24720 - - R12-Atiklarin R1 ila 24720 - -
kirlenmis emiciler, filtre R11 arasindaki
malzemeleri (baska islemlerden herhangi
sekilde tanimlanmamus ise birine tabi tutulmak
yag filtreleri), temizleme .. ..
bezleri, koruyucu giysiler tizere degigimi
16 02 13* | 16 02 09°dan 16 02 A 600 - - R13-R1lilaR12 600 - -
12’ye kadar olanlarin arasinda belirtilen
disindaki tehlikeli islemlerden herhangi
pargalar® iceren 1skarta birine tabi
ekipmanlar tutuluncaya kadar
atiklarin ara
depolanmasi (atigin
iretildigi alan i¢inde
gecici depolama,
toplama harig)
16 06 05 | Diger piller ve - 1236 - - R7-Kirliligin 1236 -
akiimiilatorler azaltilmasi i¢in

kullanilan parcalarin
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(bilesenlerin) geri

kazanimi
2001 21* | Fliioresan lambalar ve 900 - - R13- R1 ila R12 900
diger civa iceren atiklar arasinda belirtilen
islemlerden herhangi
birine tabi
tutuluncaya kadar
atiklarin ara
depolanmast  (atigin
tiretildigi alan iginde
gegici depolama,
toplama harig)
1501 11* | Bos basingh 6180 - - R13- R1 ila R12 6180
konteynerler dahil arasinda belirtilen
olmak tizere tehlikeli islemlerden herhangi
gozenekli katt yap1 birine tabi
(6rnegin asbest) iceren tutuluncaya kadar
metalik ambalajlar atiklarin ara
depolanmast  (atigin
iiretildigi alan icinde
gegici depolama,
toplama harig)
150101 | Kagit ve karton 37080 - - - -
ambalaj
150102 | Plastik ambalaj 30900 - - - -
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IKINCI YIL

Tarih Arahg :01/01/2020 - 01/01/2021

Atik kodu | Atik kodu tamm @ | Aciklam | Toplam Toplama- Ara Geri Kazanim Bertaraf
@ a(- Atik Ayirma Yapilan | Depolama Geri Kazanim Geri Bertaraf Yontemi Bertarafa
IM/A) @ | Miktar Miktar1 Miktar1 ¥ Yontemi @ Kazanima Gonderilecek
® (Tehlikesiz Gonderilecek Miktar &
Atiklar icin) @ Miktar &
08 03 17* | Tehlikeli maddeler M 720 - - R12-Atiklarin R1 ila 720 - -
iceren atik baski R11 arasindaki
tonerleri islemlerden herhangi
birine tabi tutulmak
iizere degisimi
1501 10* | Tehlikeli maddelerin A 74160 - - R12-Atiklarin R1 ila 74160 - -
kalintilarini iceren ya R11 arasindaki
da tehlikeli islemlerden herhangi
maddelerle kontamine birine tabi tutulmak
olmug ambalajlar iizere degisimi
1502 02* | Tehlikeli maddelerle M 29664 - - R12-Atiklarin R1 ila 29664 - -
kirlenmis emiciler, filtre R11 arasindaki
malzemeleri (baska islemlerden herhangi
se]fllde tammlanmgmls ise birine tabi tutulmak
yag filtreleri), temizleme .. ..
bezleri, koruyucu giysiler tizere degisimi
16 02 13* | 16 02 09°dan 16 02 A 720 - - R13- Rl ilaR12 720 - -
12’ye kadar olanlarin arasinda belirtilen
digindaki tehlikeli islemlerden herhangi
pargalar® iceren 1skarta birine tabi
ekipmanlar tutuluncaya kadar
atiklarin ara
depolanmasi (at1gin
iiretildigi alan iginde
gecici depolama,
toplama harig)
16 06 05 | Diger piller ve - 1483 - - R7-Kirliligin 1483 -
akiimiilatorler azaltilmasi i¢in
kullanilan pargalarin
(bilesenlerin) geri
kazanimi
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2001 21*

Fliloresan lambalar ve
diger civa iceren atiklar

1080 - - R13- R1 ila R12 1080
arasinda belirtilen
islemlerden herhangi

birine tabi
tutuluncaya kadar
atiklarin ara

depolanmast  (atigin
retildigi alan iginde

gegici depolama,
toplama harig)
1501 11* | Bos basingh 7416 - - R13- R1 ila R12 7416
konteynerler dahil arasinda belirtilen
olmak tizere tehlikeli islemlerden herhangi
gozenekli kat1 yap1 birine tabi
(6rnegin asbest) iceren tutuluncaya kadar
metalik ambalajlar atiklarin ara
depolanmast  (atigin
iiretildigi alan icinde
gegici depolama,
toplama haric)
150101 | Kagat ve karton 44496 - - - -
ambalaj
150102 | Plastik ambalaj 37080 - - - -
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UCUNCU YIL
Tarih Arahigi ©:01/01/2021 - 01/01/2022

Atik kodu | Atik kodu tammm @ | Aciklam | Toplam Toplama- Ara Geri Kazanim Bertaraf
@ a(- Atik Ayirma Yapilan | Depolama Geri Kazanim Geri Bertaraf Yontemi Bertarafa
IMIA) @ | Miktar Miktari Miktar1 ¥ Yontemi ) Kazamma Gonderilecek
© (Tehlikesiz Gonderilecek Miktar ®
Atiklar icin) @ Miktar ©
0803 17* | Tehlikeli maddeler M 864 - - R12-Atiklarin R1 ila 864 - -
igeren atik baski R11 arasindaki
tonerleri islemlerden herhangi
birine tabi tutulmak
lizere degisimi
1501 10* | Tehlikeli maddelerin A 88992 - - R12-Atiklarin R1 ila 88992 - -
kalintilarini igeren ya R11 arasindaki
da tehlikeli islemlerden herhangi
maddelerle kontamine birine tabi tutulmak
olmus ambalajlar lizere degisimi
1502 02* | Tehlikeli maddelerle M 35596 - - R12-Atiklarin R1 ila 35596 - -
kirlenmis emiciler, filtre R11 arasindaki
malzemeleri (bagka islemlerden herhangi
sekilde tanimlanmamis ise birine tabi tutulmak
yag filtreleri), temizleme . e .
bezleri, koruyucu giysiler fizere degisimi
16 02 13* | 16 02 09°dan 16 02 A 864 - - R13-R1lilaR12 864 - -
12’ye kadar olanlarin arasinda belirtilen
disindaki tehlikeli islemlerden herhangi
parcalar® iceren 1skarta birine tabi
ekipmanlar tutuluncaya kadar
atiklarin ara
depolanmasi (atigin
iretildigi alan i¢inde
gecici depolama,
toplama haric)
16 06 05 | Diger piller ve - 1779 - - R7-Kirliligin 1779 -

akumiilatOrler

azaltilmasi icin
kullanilan parcalarin
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(bilesenlerin) geri
kazanim

20 01 21* | Flioresan lambalar ve A 1296 - - R13- R1 ila R12 1296
diger civa iceren atiklar arasinda belirtilen
islemlerden herhangi
birine tabi
tutuluncaya kadar
atiklarin ara
depolanmast  (atigin
tiretildigi alan iginde

gegici depolama,
toplama harig)
1501 11* | Bos basingh A 8899 - - R13- R1 ila R12 8899
konteynerler dahil arasinda belirtilen
olmak tizere tehlikeli islemlerden herhangi
gozenekli katt yap1 birine tabi
(6rnegin asbest) iceren tutuluncaya kadar
metalik ambalajlar atiklarin ara

depolanmast  (atigin
iiretildigi alan icinde

gegici depolama,
toplama haric)
150101 Kagit ve karton - 53395 - - - N
ambalaj
150102 | Plastik ambalaj - 44496 - - - -
Aciklamalar:

M Her yil igin ayri tablo hazirlanacaktir.

@ Atik Yénetimi Yonetmeligi Ek-4’teki Sekliyle verilecektir.

B)Kg/yil veya Litre/yil olarak bir yillik toplam miktar verilecektir.

@) Atik Yonetimi Yonetmeligi Ek-2/A ve Ek-2/B’de verilen geri kazanim bertaraf yontemi kodlari kullanilacaktir.
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6- Tesis I¢ci Geri Kazanim/Bertaraf

= Tesiste geri kazanim/bertaraf islemleri yapilmamakta olup olusan atiklarin tamami lisansh
geri kazanim/bertaraf ve toplama ayirma tesislerine gonderilmektedir.

7- Onleme ve Azaltim Bilgileri

= Tesis prosesinde atik azalttmmma ve Onlenmesine yonelik proses degisikligi
distiniilmemektedir. Ancak;

» Tehlikeli atik miktarin1 minimize etmek icin ofiste kullanilan kartuslarin doldurulabilinir
olanlar tercih edilecektir.

= Tesiste kullanilan piller i¢in; tekrar sarj edilebilir 6zellikteki piller tercih edilecektir.

» Uzun 6miirlii olan floresan lamba kullanilacaktir.

8- Atiklarin Bertarafa Gonderilme Gerekgesi

9- Gegici Depolama

= Tesiste olusan tehlikeli/tehlikesiz/ambalaj atiklarin tamami, Tehlikeli-Tehlikesiz Atik Gegici
Depolama Alaninda, birbirine karismayacak sekilde, farkli bolmelerde, kapisi Kilitlenebilir,
kapal1 alan igerisinde depolanmaktadir.

= Tehlikeli/tehlikesiz/ambalaj atiklar1 farkli bolmelerde belirtilen atik kodlari igerisinde
birbirine karismayacak sekilde depolanmaktadir.

= Tesiste tozumaya neden olabilecek atik olusumu ger¢eklesmemektedir.

» Atik depolama alaninda yangin sondiirme cihazi ve sizma, dokiilmelere karsi absorban
malzeme siirekli olarak bulundurulmaktadir.

= Tehlikeli Atik Depolama Alani fabrika sinirlari igerisinde yer almaktadir.

10- i1 Miidiirliigiince Gerekli Goriilen Diger Bilgi ve Belgeler

- Bagvuru tarihinden bir 6nceki yila ait Tehlikeli ve Tehlikesiz Atik Beyani

- Kapasite Raporu

- CED gorts yazisi

- Desarj 1zin belgesi

- Tehlikeli atik zorunlu mali sorumluluk sigortasi

- Tehlikeli atik gec¢ici depolama alan1 ve kaynaginda ayr1 toplama alani fotograflari
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