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OZET

Yiksek Lisans Tezi

KIRKLARELI iLIi MERKEZ ILCESI AMBALAJ ATIKLARININ GERI
KAZANMA VE YENIDEN KULLANILMA CALISMASININ
DEGERLENDIRILMESI

Banu YAVAS
Namik Kemal Universitesi
Fen Bilimleri Enstitusu

Gevre Mihendisligi Anabilim Dali

Danisman: Yrd. Dog. Dr. Seyma ORDU

Bu calisma kapsaminda Ambalaj atiklarinin cesitleri, geri kazanim yontemleri ve
Avrupa Birligi tye Ulke ornekleri Gzerinde durulmus, Kirklareli ili merkez ilcesinde
uygulanmakta olan Ambalaj Atiklari Yonetim Plani ve Lisansli Toplama Tesisleri
ornek olarak incelenmistir. Bu projeyle merkez ilgce sinirlari icerisinde yer alan konutlar,
alisveris merkezleri, okullar, kamu kurum ve kuruluslari, oteller vb. tim alanlardan
toplanan ambalaj atiklarinin ayristiriimasi ve bu politikanin surdurilebilir hale getirilmesi
amaclanmistir.

Calismanin ilk boliminde giinlik yasantimizin vazgecilmez 6gelerinden biri olan
ambalaj ile ilgili tanimlamalara yer verilmis, ambalajin tarihsel gelisimi, ambalajin
gorevleri kullanim alanlari ve cesitleri, AB lye Ulkelerindeki kaynaginda ayri toplama
cahismalari, ambalaj atiklarinin geri kazanimi incelenmistir. ikinci bélimde Kirklareli ili
hakkinda genel bilgilere yer verilmistir. Uciincii bolimde tezin ana konusu olan
ambalaj atiklarinin kaynaginda ayri toplama c¢alismasina, amaglarina, uygulama
sekline,  toplanan  atik miktarlarina deginilmis ve ambalaj atigi toplama ayirma

tesislerinin verileri ele alinarak maliyet analizi yaptimistir.

Anahtar kelimeler: Kirklareli, ambalaj atiklari, kaynaginda ayri toplama, maliyet analizi
2013, 120 sayfa



ABSTRACT

MSc. Thesis

CENTRAL DISTRICT OF KIRKLARELI PROVINCE PACKAGING WASTE AT
RECOVERY AND REUSE EVALUATION OF WORK

Banu YAVAS
Namik Kemal University
Graduate School of Natural and Applied Sciences

Department of Enviormental Engeneering

Supervisor: Assist. Prof. Dr Seyma ORDU

In this study, the varities of wastes of packaging, recycling methods and examples
of member countries of the European Union are focused and Packaging Waste
Management Plan is being implemented in the central town of Kirklareli and Facilities
Licensed Collection is investigated as an example. With this project, it is aimed to separate
packaging wastes collected from houses located within the boundaries of the central town,
shopping centers, schools, public institutions, hotels and so on and also intended to make
this policy sustainable.

In the first part of the study there placed the definition of packaging that is one of
the indispensable elements of daily life, there also investigated the historical development
of packaging, packaging areas, and the kinds of tasks, works in EU member countries with
separate collection at source, recycling of packaging waste. In the second part there given
general information about Kirklareli. Moreover in the third part there stated the study of
separate collection of packaging waste which is the main topic of the thesis, the
objectives, the implementation style, amount of wastes collected and then the cost and
benefit analysis was made based on datas of waste of package collecting and separating
facility.

Keywords: Kirklareli, packing wastes, separate collection at source, cost analysis
2013, 120 pages



ONSOz

Hizli nlfus artisi, teknolojik gelismeler ve yasam standartlarinin yiikselmesiyle
ortaya cikan cevre kirliliginin kontrol altina alinmasi ve nihayetinde azaltilmasi glinimuzde
onemli sorunlardan birisi haline gelmistir. Bu nedenle Kirklareli Belediyesi tarafindan
ambalaj atiklarinin  geri dontdsiminin sadlanmasi amaciyla bir proje yirurlige
konulmustur. Bu projeyle merkez ilge sinirlar igerisinde yer alan konutlar, aligveris
merkezleri, okullar, kamu kurum ve kuruluslari, oteller vb. tim alanlardan toplanan ambalaj
atiklarinin ayristiriimasi ve bu politikanin surddralebilir hale getirilmesi amaglanmistir,

Ambalajlarin geri donusim ve geri kazanilmasi ile dogal kaynaklarimiz korunur,
enerji tasarrufu saglanir ve bdylelikle (lke ekonomisine katkida bulunulur. Ambalaj
atiklarinin kontrolti  yénetmeligi  kapsaminda ambalaj malzemelerinin insana ve
cevreye zarar vermeyecek tirden olmasi, ayni zamanda geri dénustirtlebilir nitelikteki
malzemelerden dretilmesi vurgulanmaktadir. Bu baglamda ambalaj atiklarinin geri
dontsim ve kazanimi sadece tlke ekonomisine katkida bulunmakla kalmayip insan ve
cevre saghginin korunmasina da yardimci olmaktadir.

Tez calismamin her asamasinda degerli goruslerini, tecribelerini ve yakin
ilgisini benden esirgemeyen degerli Hocam Yrd. Dog¢. Dr. Seyma ORDU’ ya sonsuz
tesekkir ederim. Ayrica bu teze baslamamda bana destek olan, beni motive eden, maddi
ve manevi desteklerini esirgemeyen aileme bir dmur boyu sirecek stkranlarimi sunarim.
Yapilan bu calismayr 2012

Haziran ayinda kaybettigim rahmetli annem Hatice YAVAS’ a ithaf ediyorum.
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1. GIRIS

Surduralebilir bir kalkinma icin c¢evrenin korunmasinin énemli bir yeri vardir.
Cevrenin korunmasina yonelik tartismalar her gecen giin artmaktadir. Bu tartismalar
Ozellikle yerel yonetimlerin fonksiyonlarina odaklanmakta ve bu surecte yerel
yonetimlere yeni gorevler dismektedir. Cevre konusunda toplumsal bilincin gelismis
oldugu ulkelerde secimle is basina gelen yerel yonetimler yeni politikalar Gretmek zorunda
kalmaktadir. Ambalaj atiklarinin toplanmasi konusundaki sorumluluklar 2004 yilinda
cikartilan 5216 sayili Buyiksehir Belediye Kanunu ile 2005 yilinda ¢ikartilan 5393 sayili
Belediye Kanununda paylastiriimistir. Buna gore; belediyeler atiklarin toplanmasindan ve
bertarafindan sorumlu olan kurumlardir.

Bu nedenle Kirklareli Belediyesi tarafindan ambalaj atiklarinin  geri
doéndstimindn saglanmasi amaciyla bir proje yururlige konulmustur. Bu projeyle merkez
ilge sinirlari icerisinde yer alan konutlar, alisveris merkezleri, okullar, kamu kurum ve
kuruluglari, oteller vb. tim alanlardan toplanan ambalaj atiklarinin ayristiriimasi ve bu
politikanin strdurulebilir hale getirilmesi amaclanmistir.

Tez calismasinda gunlik yasantimizin vazgecilmez 6gelerinden biri olan ambalaj ile
ilgili tanimlamalara yer verilmis, ambalajin tarihsel gelisimi, ambalajin gorevleri kullanim
alanlari ve cesitleri incelenmistir. Daha sonra AB (lkelerinde kaynaginda ayri toplama
calismalari 6rnek olarak incelenmis ve son olarak calismanin asil konusu olan Kirklareli
ilindeki kaynaginda ayri toplama calismasinin amaclari, uygulama sekli, toplanan atik

miktarlari ve maliyet analizine deg@inilmistir.



2. KAYNAK OZETLERI

2.1.Ambalaj:

Ambalaj igine konulan Grind koruyan, en temiz ve en guvenilir kosullarda insanlara
ulasmasini  saglayan, tasinmasini ve depolanmasini  kolaylastiran  degerli  bir
malzemedir. 24.08.2011 tarih ve 28035 sayili Ambalaj Atiklarinin Kontroll Yonetmeligi’ ne
gore ise; “ Hammaddeden islenmis Uriine kadar, bir drlndn dreticiden kullaniciya veya
tiketiciye ulastiriimasi asamasinda, tasinmasi, korunmasi, saklanmasi ve satisa sunulmasi
icin kullanilan herhangi bir malzemeden yapilmis Grinleri ile geri dontsstz olanlar da dahil
tim dranleri * kapsamaktadir (AAKY 2011).

Bir ambalajin Uretiminden, ilk kullanim amaci sona erdiginde geri donlsum
metodu ile tekrar ikinci kullanimina kazandirilmasina kadar, izledigi slrecte bugine kadar
fark etmedigimiz sayisiz fonksiyonu bulunmaktadir.

Ambalajin en 0Onemli fonksiyonlart teknik acidan tasima, depolama ve
korumadir. Ekonomik acidan fiyati belirleme fonksiyonuna sahip olan ambalajlar,
pazarlama agisindan ise reklam ve bilgilendirme fonksiyonlarina sahiptir.

2.1.1.Tasima fonksiyonu:

Tasima, dagitim zincirinin bir parcasidir. Ureticilerin satin aldi§i hammaddelerin,
gereclerin ve parcalarin isletmeye tasinmasi, bitmis mallarin Gretim yerinde depolanmasin ve
dagitim merkezlerinde aracilara ve tlketicilere ulastiriimasina tasima denir. Tagima dis tasima
ve i¢ tasima olmak Uzere ikiye ayrilir. islenecek malzemeler (ham madde) ve yari islenmis
urinler ile yardimci maddelerin fabrika, atolye gibi Gretim tesislerine getirilmesi, Gretim
artiklarinin atilmasi ve imal edilen son Urlnlerin tesislerden ¢ikariimasi islevine dis tasima
denir. Uretim tesisine (6rnegin fabrika icerisine) alinmis olan malzeme ve mallarin ambarlara
ve Uretim birimlerine dagitimi ve Uretim strecinde birim ici hareketlerin saglanmasi son
urtinler ile dretim artiklarinin tesis icinde belirli yerlere tasinmasi gibi islevlere ise i¢ tasima
denir. Tasima fonksiyonu ambalajin ana fonksiyonlarindan birisidir. Dogru ambalaj secimi
iriinlerin kolayca ve zarar gérmeden tasinmasini saglar. Uriinlerin ambalaj ile tasinmasi triin

kaybinin engellenmesini saglayarak maliyeti de azaltmaktadir.



2.1.2.Depolama fonksiyonu:

Depolama islemi aslinda tasima islevinin son asamasidir. Depolama, mallari
uretilme ya da satin alinma zamaninda kullanma ya da yeniden satma zamanina dek
elde tutmak demektir. Uriiniin niteligine goére kullanilan ambalaj, driinlerin depolama
stirecinde kolay tasinmasina, bir arada tutulmasina ve gesitli dis etkenlerden korunmasini
saglayarak, saglikh bir depolama sireci gecirmesine yardimci olur. Bu fonksiyon Grlnler igin
en 6nemli fonksiyonlardan birisidir. Cinkl depolama sirecinde dogru ambalajlama
yapilmadiginda trtin kayiplari meydana gelmektedir.

2.1.3.Koruma fonksiyonu:

Koruma, ambalajin icindekilerin nakliye ve depolama sirasindaki fiziksel
degisikliklere ve iklim degisikliklerine bagl bozulmaya yapilir. Destekler yardimiyla Grinin
soktan (dusme) ve titresimden (nakliye) korunmasi da bu kapsama girer. Ayrica oksijenin ve
nemin ambalajin icine girerek gida drlnlerinin bozulmasina neden olmamasi igin
gerekli malzemeler kullaniimalidir. Ozellikle ambalajin icerisinde tehlikeli maddeler olmasi
halinde, dis ortamin bu tehlikeli maddeden korunmasi saglanmis olur.

2.1.4.Fiyati belirleme fonksiyonu:

Uriin ambalajlamada ambalajlar, Griiniin niteligine gore farklilik gosterir. Ornek
olarak, sivi Urinler karton kutularin icine konulamaz, dis macunu cam kaplara konuldugunda
kullanimi  kolay olmaz. Bu yiizden her rinin ambalaji kendine 6zeldir. Uriin
ambalajlamada kullanilan ambalajlarin cinsine (plastik, cam, karton vs.) gore, baski
tekniklerine gore ve kullanilan malzemenin niteligine goére maliyetler degismektedir.
Ambalajl butin Grinlerde Grlnidn maliyetine ambalaj maliyeti de eklenmekte ve Urlnln
fiyati belirlenmektedir.
2.1.5.Reklam fonksiyonu:

Gunumuzde ambalajin en 6nemli fonksiyonu reklam islevidir. Ambalajh dGrdnlerin
cogunun icindeki driin goérulememektedir. Ambalaj, tiketiciye Griind tanitmah ve o Urini
tiketme hevesi uyandirmalidir. Bu sebeple Urlinlerin satisa ¢ikariimasi sirasinda Uretici veya
satis-dagitim yapan kesimin ambalajlarla ilgili degisik stratejileri vardir. Bu konuda ambalaj
tasarimi kavrami devreye girmektedir. 1980°1li yillarda Tlrkiye’nin disa agik sanayi rejimini
kabul etmesinden sonra imzalanan Gumruk Birligi ve Avrupa Birligi giris ¢abalari ile birlikte
yeni bir rekabet piyasasi dogmustur. Tlrkiye’de dis ticaretin dnem kazanmasiyla birlikte yerli
ureticiler ithal edilen yabanci Udrinlerle bir rekabet icerisine girmis ve drunlerini
ithal Grtnlerden ayirt ettirebilmek ve uluslar arasi platformda rakipleriyle boy 6lgtisebilmek

amaciyla yeniliklere basvurmustur. Bu yeniliklerden birisi de driinlerin ambalajini 6n plana
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cikarip tlketicinin veya satin alimcinin dikkatini ¢cekmeye calismak olmustur. Reklam
fonksiyonunda amag tlketicinin dikkatini cekmek, trun ile arasinda bir giiven saglamak ve
kullaniminin kolay oldugu imajini verebilmektedir.

2.1.6.Bilgilendirme fonksiyonu:

Tuketicilerin, kullanacag! Grtndn icerigini bilmesi en dogal haklarindan birisidir. Bu
noktada ambalajin bilgilendirme fonksiyonu ©6nem kazanmaktadir. Ambalajli Grlnlerde
anayasal olarak Grtuntn bilesimi, tretim ve son kullanma tarihleri, boyutu gibi Grlnle ilgili
onemli ve tanitici bilgilerin ambalajin Gzerinde belirtilmek zorundadir. Bu konuda énemli bir
husus da bu verilen bilgilerin dogru olmasi ve tuketiciyi yaniltmamasi gerekliligidir. Sonug
olarak tiketiciler ambalajlarda verilen bilgiler isiginda Grini alip almamaya Kkarar

vereceklerdir.

Gelismis bir toplumun gdstergesi olan ambalajin Urine ve topluma sagladigi bu
fonksiyonlar gin gectikce ambalajli Grtn kullanimi miktarinin artmasi gerektigini ortaya
koymaktadir (Dabak 2009).

2.2.Ambalajlarin Kullanim Alanlarina Goére Siniflandirilmasi:
2.2.1.Birincil ambalaj ya da satis ambalaji:

Nihai tiiketiciye satilirken Griinii cevreleyen ambalajdir. Uriinle dogrudan temas
halinde olan ambalaji ve satis birimini tamamlamak icin gereken diger ambalaj bilesenlerini
(6rnegin kapak ve etiket) kapsamaktadir.

2.2.2.ikincil ambalaj ya da grup ambalaji:

Satis ortaminda kolay tasima uygulamalari icin satis birimlerini derlemek amaciyla
kullanilan ambalajdir. Bu islem, tuketiciye satmak tzere Urunleri gruplandirmak suretiyle

yapilabilir (6rnegin shrink film ve oluklu mukavva kutu).
2.2.3.Uclincul ambalaj ya da nakliye ambalaji:

Tasima/nakliye esnasinda olusabilecek fiziksel hasarlari énlemek igin bir dizi satis
biriminin ya da ikincil ambalajlarin tasinmasini/nakliyesini kolaylastirmak amaciyla
kullanihirlar. (Ornegin oluklu mukavva kutu). Fonksiyonelliginin yani sira, bir ambalaj
genellikle belirlenen varis noktasina gore de tanimlanir. Endastriyel ambalaj; Mallari
ureticiden Ureticiye teslim etmek icin kullanilan ambalajdir. Endustriyel ambalajlar her

zaman degilse bile genellikle mallarin bir sonraki imalat noktalarina ulastiriimasi igin
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kullanilirlar. Tlketici ambalaji; Ticari bir satis noktasindan son olarak tuketiciye bir satis
birimi olarak ulasan ambalajdir.
2.3.Ambalaj Atiklari ve Cesitleri:

Ambalaj Atiklarinin Kontroll Ydnetmeligi’ ne ve temel alindigi AB Ambalaj ve
Ambalaj Atiklari Direktifine gore bir ambalajin Uretiminde malzeme segilirken ambalaj
tasarimi ve dretimi sirasinda dikkat edilmesi gereken onemli Kkriterler bulunmaktadir.
Uriin icin gerekli olan en az ambalaj malzemesinin kullanilmasi, tekrar kullanilabilir olmasi,
olamiyorsa muhakkak geri donisum ve geri kazanima uygun bir malzemeden
uretilmesi gerekmektedir. Mevcut mevzuata gore; ambalaj atiklari: Uretim artiklari haric,
urinlerin veya herhangi bir malzemenin tiketiciye ya da nihai kullaniciya ulastiriimasi
asamasinda Urtindn sunumu ic¢in kullanilan ve drdndn kullaniimasindan sonra olusan
kullanim 6mri dolmus tekrar kullanilabilir ambalajlar da dahil cevreye atilan veya birakilan
satis, ikincil ve nakliye ambalajlarinin atiklarini kapsamaktadir (AAKY 2011).

Ambalajlamanin ortaya c¢ikmasi insanlarin degerli mallara sahip olmasiyla
baslamistir. Mallar1  saklama, koruma, depolama amacli bir ambalaj gereksinimi
dogurmustur. Gunimizde ©Onemli bir yere sahip olan cam ambalajlarin Gretimi
milattan Oncesine dayanmakta olup zamanla teknolojinin ilerlemesiyle tretim teknolojisi de
gelismis buginku halini almistir.

Turkiye’de ambalaj sektorinin ilk gelisimi teneke kutu dalinda olmustur. Bu
donemde ilk kez kendi GUrunlerini  ambalajlamak icin ambalaj Gretimi yapan
isletmelerin disinda yalnizca ambalaj dreten isletmeler kurulmaya baslanmistir. Teneke
kutu alaninda yasanan bu gelisme daha sonra karton ambalaj ve plastik ambalaj
alanlarina da yayilmistir. 1980’li yillarin basinda ise tilkemizde ilk kez pet sise Uretilmeye
baslanmistir. Su ambalajlamada kullanilmaya baslanan pet siseler ¢ok kisa sure iginde sivi
gida maddelerinin ambalajlanmasinda yaygin halde kullanilir hale gelir. Bu durum cok
eski bir gegcmise sahip olan cam ambalajin pazar kaygisi ile teknolojisini yenilemesine
neden olmustur. Yine 1980’li yillarda ithal edilen aliminyum kutu Glkemizde de Uretilmeye
baslanmistir.

Ambalaj atiklar Gretildikleri malzemelerin niteligine gore plastik, kagit, cam, metal
ve kompozit gesitlerine ayrilmaktadir.
2.3.1.Plastik ambalajlar:

Ilk yapay plastik 1838 yilinda Alexander Parker tarafindan hazirlanmis ve
Londra’daki Buyik Uluslararasi Fuarda sergilenmistir. Bu plastigin, fildisi gibi dogal



malzemelerin yerini almasi planlanmis ve “parkesin” olarak isimlendirilmistir.1840 yilinda
Charles Goodyear ve Thomas Hancock yapiskanhik o6zelligini ortadan kaldiran ve dogal
kaucuga elastiklik 6zelligini katan bir prosedlr gelistirmistir.1851 yilinda sert kauguk
yada bilinen adiyla “ebonit” ticari hale gelmistir. 1870 yilinda New Yorklu John
Wesley Hyatt’a yiksek sicaklikta ve basingta Uretilen disuk nitrat igerikli “seltloit” igin
patent verilmistir. Bu Urun, piyasaya surilen ilk plastiktir ve 1907 yilinda Leo Hendrik
Baekeland tarafindan “Bakelite” Uretilene kadar da tek plastik olarak kalmistir.

Bununla beraber plastiklerin tam olarak ne olduklart 1920 yilinda Hermann
Staudinger’in devrim niteliginde bir fikir 6ne stirmesine kadar bilinmiyordu. Staudinger tim
plastiklerin, kaucuk ve seliloz gibi malzemelerin, polimer veya makro molekulleri
olduklarini 6ne strmastur. Bu varsayim baslangicta bircok bilim adami tarafindan kolayca
kabul edilmemesine ragmen, Staudinger bu fikirle 1953 yilinda Nobel 6duli almistir. Plastik
ambalaj 1950°li yillardan sonra yaygin olarak kullanilmaya baslanmistir. 1970°li
yillarin sonunda plastik ambalaj sektorl biyimeye baslamistir.

Plastik ambalaj petrol rafinelerinden cikan cesitli Grlnlerin petrokimya tesislerinde
islenmesi ile elde edilir. Dunyada Uretilen toplam petroliin sadece % 4’ plastik Uretimi igin
kullanilmaktadir. Plastik Gretiminde kullanilan bu %4 oraninin ise sadece %3’
plastik ambalaj Gretiminde kullaniimaktadir. Plastikler hem daha az malzeme ile daha ok
ambalaj Uretilebilecegi icin, hem de sekil verme kolayligindan dolayr sektérde daha da
tercih edilebilir bir hale gelmistir (Anonim 2012a).

Plastikler yuksek molekil agirlikli organik molekillerden ya da polimerlerden
olusmaktadir. Organik molekdller ve polimerler, birbirine kimyasal olarak bagl birimlerin
tekrarlanmasiyla ortaya cikan zincir yapilardir. Plastikler disuk yogunluklu, dayanikl,
istenen sekilde sekillendirme 0Ozelligine sahip ve dusiik maliyetinden dolayr daha fazla
alanda kullaniimaya baslaniimistir. Son 30 yilda Gretimi inanilmaz boyutlara ulasan plastik,
cok daha ucuza Uretilebildigi icin bircok sektorde ahsap, cam ve metal ambalajin yerini
almistir. Bu gun plastikler otomotiv ve endustriyel uygulamalar basta olmak Uzere tibbi
ilaclarin dagitiminda, saglik uygulamalarinda, bakterilerin bertarafinda, hali Gretiminde ve
her turli boru, pencere malzemesi, paketleme, oyuncak ve mobilya gibi degisik
urtnlerin/malzemelerin elde edilmesi gibi cesitli alanlarda yogun olarak kullaniimaktadir.
Plastiklerin kaynagi, ham petrol, gaz ve kdmdardiur. Ham petrol, dogal gaz gibi
yenilenemeyen dogal kaynaklar plastik Gretimi icin azaltilmakta, yogun kullanima bagl
olarak olusan zararli gazlar ¢evre kirliligine sebep olmaktadir. Plastik yandiginda, cok
tehlikeli bir madde olan ve sera etkisi yaratan dioksin ortaya cikmaktadir. Bazi plastiklerin
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geri donustirilmesi mimkin olsa da ¢ok sinirhdir. Ancak hangi sahada ne tir plastigin
kullanilchgini - bilerek bunlari  geri kazanip tekrar kullanilabilir hale dénustirmek
mumkind(r.

Piyasada kullanilan tum plastikler kolay teshis edilip, kolay ayristirilabilmeleri igin
kimliklerine gore kodlanmalidir. Kotlamalar plastik malzemelerin kolay teshis edilecegi ve
gorilecegi yerlere yapilmahdir. Kotlanmayan plastiklerin satislari 6nlenmelidir. 1987
yilinda Plastik Endustri Birligi tarafindan plastikleri tanimlayici kodlar gelistirilmistir.
Genelde kullanilan 7 tur plastik teshis etme kodu vardir. Cizelge 2.1°’de plastiklerin
tanimlanmasinda kullanilan kodlar ve isimleri verilmektedir. Bunlar, polietilen terfelat (PET
veya PETE veya PE), yuksek yogunluklu polietilen (HDPE), polivinil klorir (PVC), disuk
yogunluklu polietilen (LDPE), polipropilen (PP), polistiren (PS) ve digerleridir.

Cizelge 2.1. Plastiklerin tanimlanmasinda kullanilan kodlar (Karamangil 2008)

Plastik tiri Kodu Kullanim alanlari
Polietilentereftalat 1 Alkolsuz icecek siseleri, yiyecek kaplari
Yuksek yogunluklu 2 Sut siseleri, yiyecek kaplari
nolietilen

Vinil/polivinilklorid 3 Yiyecek kaplari, boru yapimi

Distik yogunluklu polietilen 4 Yiyecek ambalajlama, ¢op torbalari yapimi

Polipropilen 5 Konteynir kapaklari, sise etiketleri

Polistiren 6 Kopuk izolasyon malzemesi, ofis aksesuarlari
7

Diger plastikler Karisik plastiklerin Gretimi

Piyasada en ¢ok kullanilan plastikler, PET veya PETE, HDPE, PVC, LDPE, PP, PS
ve digerleridir. Bu plastiklerin 6zellikleri ve kullanim alanlari asagida verilmektedir.

Plastik malzemeler ucuz olma, dayaniklilik, kolay islenebilme, hafif olma ve
temizlik gibi avantajlari sayesinde kullanimi oldukca yaygin olan malzemelerdir. Plastikler
ambalaj ve paketleme sanayii uygulamalarinda kulanim émdirlerinin kisa olmasindan dolayi
uretildikten ¢ok kisa bir stre sonra kati atik problemi olusturmaktadir. Ayrica doga
kosullarinda pargalanmama ve bozunmadan kalma gibi dezavantajlara sahiptir.

Genellikle plastik atiklar tuketiciler tarafindan kullanim sonrasi veya endustride



uretimi esnasinda olusur. Ekonomik 6éneme sahip yaklasik 50 tip plastik mevcuttur. Toplam
plastik tiketiminin yaklasik % 60’ in1 PE, PS, PP ve PVC gibi geleneksel polimerler
kapsarlar. Hem yasadigimiz ¢evreyi, hem dinyamizi ve enerji kayaklarimizi korumak, hem
de Gstiin 6zelliklerinden faydalanmaya devam etmek icin plastik geri dénusimini saglamak
gereklidir. Plastigin geri donlisumi her gegen gln biraz daha artmaya baslamis ve % 30
hatta bazi plastiklerde % 60 geri donusiim saglanmistir.
2.3.1.1. PET veya PETE plastikler:

PET, etilen glikol ve tereftalik asitin yogunlastiriimasi ile elde edilir. PET” leri teshis

etme kodu 1’dir. Polietilen tetraftalat formulu;

Yogunlugu 1.33 — 1.38 gr/ml. dir. Maksimum kullanilabilir sicakligi 60 °C’ dir. Orta
sertlikte bir plastiktir. En cok kullanilan plastiklerden biridir. PET, saglam, asit, baz ve

cozlculere dayanikli, dielektrik ozellikleri Gstun, cevre sartlarina dayanikli, kolay

islenebilir, acik veya hafif renkli, yarisaydam, suda yiizebilir fakat kopuk yapmaz, 250 °C
gibi yiksek erime sicakligina sahip bir plastiktir. Cesitli boyutlarda igme suyu, gazli icme
suyu, meyve suyu ve bitkisel yag siseleri, mikro dalga gida tepsisi ortlisu, salata kaplari PET
plastiginden yapilmaktadir. Son yillarda levha uygulamalari artmaktadir. PET hizl yanar,

alevleri renksiz, yanarken mum kokusu ve sénerken beyaz duman verir.

2.3.1.2. HDPE plastikleri:
HDPE nispeten duz bir zincir yapiya sahiptir. HDPE’leri teshis etme kodu 2’ dir.
Yuksek Yogunluklu Polietilenin formal;

i
--_(F_ilg-.-
H H

Yogunlugu 0.94 - 0.96 gr/ml.dir. Dogal olarak sit rengi gorinimindedir.
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Maksimum kullanilabilir sicakh§i 120 °C’dir. Yari saydam veya renklidir. Orta sertlikte ve
dayanikli bir plastiktir. En ¢ok kullanilan plastiklerden biridir. Dlsuk maliyetli, kolay
sekillenebilmesi ve kirilmaya dayanikli olmasi nedeni ile genis bir kullanim alanina sahiptir.
Plastik tipler, atik torbalari, kaseler, kablo yalitimlari, kovalar, ince tasiyici torbalar ile sit,
su, meyve sulari, sivi deterjanlar, camasir sulari, sampuanlar, parfim ve losyon kaplari
HDPE’den vyapilmaktadir. Kagidin  yerini  almakta olan  HDPE’ler  yiyecek

paketlemesinde yaygin olarak kullaniimaktadir.

2.3.1.3. PVC plastikleri:

PVC vinil Klorlrden uretilmektedir. PVC’leri teshis etme kodu 3’dir. Polivinil

Klorlrin formulu;

H o
..,..L'F_.cl:..--
HH

Yogunlugu 1.32 — 1.42 gr/ml. dir. Maksimum kullanilabilir sicakligr 70 °C’dir. Sert
ve esnek olmak Gzere iki tir PVC malzemesi vardir. Parlak ylzeye, iyi fiziksel dzellige ve
kimyasal dirence sahip bir plastiktir. Uzun silre kararli kalir, yanmaya dayanikli ve iyi bir
yalitim &zelligine sahiptir. Bitkisel yaglar ve sampuan siseleri, camasir suyu ve seffaf sivi
deterjan kaplari, sivi motor yagi siseleri, yapay deriler, pencere temizleme Uriinleri, taze et
kaplari, ketcap siseleri, yumusak oyuncaklar, elektriksel yalitimlar, catt malzemeleri,
borular ve pencere cercevesi malzemeleri P\VC’den yapilmaktadir. PVC, % 43 etilen ile % 57
Klor icermektedir. PVC vyakildigi zaman cok asidik 6zellige sahip hidrojen klorir gaz
kirleticisi yaninda, kanser yapici dioksin ve furan gibi kirleticiler olusur. Ayni zaman da
cok asidik koku yayar. Sert PVC, benzenli ortamda lastik halini alir, metil etil ketonlu
ortamda ise ¢6zunur. PVC’nin saglik ve cevresel etkisi hakkindaki halkin endisesinden dolayi
gelismis tlkelerde gida sektorinde kullanimi kaldirilmistir. Bazi ulkelerde dioksin ve furan
gibi kanser yapici kirletici gaz emisyonlarini kontrol etmek amaci ile PVC’nin kati atik

yakma tesislerinde yakilmasi da yasaklanmistir.

2.3.1.4. LDPE plastikleri:

Dusuk yogunluklu polietilendir. LDPE’leri teshis etme kodu 4’dir. Distk Yogunluklu



Polietilenin formuli;

I—?~I
T—O—-T
|

Yogunlugu 0.91-0.93 gr/ml. dir. Maksimum kullanilabilir sicakhgi 80 °C’dir. Erime
sicakligr 120 °C’dir. Esnek, yumusak, kolay kesilebilir ve burusmaz 6zellige sahip bir
plastiktir. LDPE plastikleri, pirlzsiuz, esnek ve nispeten saydam oldugundan dolayi en
cok film hammaddesi olarak kullanilir. LDPE plastikler, pigment ilave edilmezse sut
beyazi rengindedir. Ayrica cuval, buzgi ve germe sali, film torbasi, ¢op torbasi, ekmek ve
sandvi¢ torbasi, cesitli yiyecek torbalari, gida kutusu, derin dondurucu torbasi, bakkal

torbalari, margarin tupleri, gesitli kavanozlarin esnek kapaklarinin yapiminda kullantlir,

2.3.1.5. PP plastikleri:

PP’leri teshis etme kodu 5°dir. Poli Propilenin formal;

LT

e
P

H H

Yogunlugu 0.90 — 0.92 gr/ml. arasinda degisir. Maksimum kullanilabilir sicakligi 135 °Cdir.
Yari saydam, suda yiizebilen fakat kopik olmayan bir plastiktir. Kimyasal maddelere, isiya ve
asiri yorulmaya dayanikli bir maddedir. Orta sertlie ve parlakliga sahip plastiklerdir.
Margarin tipleri, ketcap siseleri, cips ve biskivi icin posetler, mikrodalga yiyecek tepsileri,
ilac siseleri, yogurt kaplari, sandalyeler, bavullar, hali yapma, halat ve bazi kaplar ile kapaklar
polipropilen plastiklerden yapilmaktadir. Paketlemede kullanilan plastiklerin en disuk
yogunluklu olanidir. PP yavas yanar, yanan bir yakit gibi kokar. PP sicak toluende ¢ozundr.
Polipropilen, molekil yapisindaki tersiyer karbon atomu nedeniyle giines 1sigina karsi
dayaniksiz bir malzemedir.

2.3.1.6.PS plastikleri:

PS’leri teshis etme kodu 6’°dir. Polistirenin Formulu;
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Yogunlugu 1.03-1.06 gr/ml arasinda degismektedir. Maksimum kullanilabilir sicakligi
70 °C dir. Rijit ve kopiik olabilir, cok yonlui ve amacli kullanilan bir plastiktir. Oldukea sert,
kirilgan ve parlak bir plastiktir. Nispeten diisuk erime noktasina sahip, ¢cok pahali olmayan bir
recinedir. Polistiren hizli yanar, kuvvetli gaz kokusu yayar, 6énemli miktarda kurum Uretir.
Asetonlu ortamda hizla kabarir. PS ¢ok yaygin kullanilan bir plastik tirtdir. Kolay islenmesi
ve ucuzlugu sayesinde kagit, tahta ve metallerin yerini almistir. Koruyucu paketleme, yumurta
kartonlari, sogutucular, tepsiler, fast-food paketleme kaplari, bir kullanimlik tabak, bardaklar,

kahve kaplari, video ve ses kaset kaplari polistiren plastiklerden yapilmaktadir.
Sikistirlmamis ¢opiin yogunlugu 0.6-0.65 ton/m®, sikistirilmis ¢opin ise 0.9-1.0

ton/m* oldugu diistintliirse, plastiklerin ¢cop depolama alanlarinda ne kadar yer isgal ettigi

kolayca anlasiimaktadir (Karamangil 2008).

2.3.2.Kagit ambalajlar:

Kagit ambalajlar insanhk tarihi boyunca en ¢ok kullanilan ambalaj ¢esidi olmustur.
Sekillendirilebilir en eski ambalaj malzemesi kagittir. islenmis dut agaci kabuklari M.O. 1.
ve 2. yuzyillarda Cin’de yiyecekleri sarmakta kullanilirken, sonraki 1500 yil boyunca
kagit yapma teknikleri gelistirilmis ve Ortadogu’ya aktarilmistir. Buradan Avrupa’ya,
1310’da ingiltere’ye gelen kagit yapma teknikleri Amerika’ya 1690°da ulasmistir. ilk
ticari karton ve kutu, Cin’den 200 yil sonra 1817°de ingiltere’de Uretilirken, oluklu kagit
1850’lerde ortaya ¢ikmis, ticarette el yapimi tahta kasalarin yerini oluklu karton kutular
almaya baslamistir. 20’ nci ylzyil ise k&git ve karton igin en parlak dénem olmustur.

Kagit ambalajlar genel olarak odun, yillik bitki ve atik kagit gibi hammaddelerden
kimyasal, yar1 kimyasal ve mekanik yollarla elde edilen hamurlarin (elyaf karisimi) dévme,
kesme, sacaklandirma ve temizleme gibi islemlere tabi tutularak dolgu ve
sartlandirma maddeleri ilave edilerek elek Uzerinde safiha olusturulmasi, kurutulmasi

ve uygun ebatta kesilmesi islemleri sonucunda Uretilirler (Anonim 2013a).
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2.3.2.1.Karton ambalajlar:

Dogal, yenilenebilir, dayanikli bir madde olan seliiloz bazli karton ambalajlar,
baslangicta odundan elde edilen yeni liflerle ya da geri donlisimden elde edilen
liflerle Gretilebilmekte olup, gerek cevre kosullarina, gerekse taleplere istenildigi gibi cevap
verebilen ambalaj malzemeleridir. En 6nemli avantajlari parlak ve dizgin bir yiuzeye
sahip olmasi, diger ambalaj tirlerine gére daha ucuz olmasi, cesitli bigcim ve boyutta
uretilebilmesi, hafifligi bos olarak tasinmada istifleme kolayligi ve sunumda farkl olanaklar
saglayabilmesidir.

2.3.2.2.0luklu mukavva ambalajlar:

Oluklu mukavva, mal ve esyalarin korunmasi ve paketlenmesi ihtiyaci nedeni ile yeni
bir kagit kullanimi olarak ortaya ¢ikmistir. Hammaddesi olan kagidin yeniden Uretilebilen,
yeniden kullanilabilen ve geri dondsturulebilen bir madde olmasi dolayisiyla ¢evre uyumu en
yuksek olan bir ambalaj turi olarak tanimlanabilir.

2.3.3.Cam ambalaj:

Cam ambalaj ilk olarak M.O. 1500 yillarinda Misir’da kullanilmaya baslanmistir. ilk
olarak kap seklinde karsimiza cikan cama Kirectasi, soda kum, silikat Kkaristirtlip
eritilerek sicak olarak sekil veriliyor ve cam ambalajlar elde ediliyormus. M.O 1200’lere
gelindiginde ise kaliplara dokiilen camdan kaplar ve kupalar yapilmaya baglanmistir. M.O.
300 yillarinda Fenikelilerin tfleme ¢ubugunu icadindan sonra camin tamamen seffaf olarak
uretimi milattan sonraki donemlerde olmustur. Takip eden bin yil icerisinde cam Uretme
teknigi geliserek yayilmaya baslamistir. Cam ambalaji en ¢ok etkileyen gelisme 1889 yilinda
“otomatik rotary” sise yapim makinesinin patentinin alinmasi ile olmustur. 1970’lerden sonra
degeri ylksek drtnlerin muhafazasinda kullanimi yayginlasan cam ambalajlarin glinimuzde
bircok kullanim alani bulunmaktadir (Anonim 2012a).

Cam, 151k gecirgenligi, dayaniklihdi, sivilarla reaksiyona girmemesi (inert olusu),

Istya karsi direnci, sicakken sekillendirme kolayhgi, 1s1 degisimlerinden az etkilenmesi v.b.
sebeplerden dolayr gunlik yasantimizin pek cok alaninda kullaniimaktadir. Cam, kum
(kuartz), soda, kire¢ feldispat ve iz elementler gibi hammaddelerin yiksek sicaklikta
eritilmesiyle Uretilir. Bu hammaddelerin ¢ikarilmasi dogal kaynaklarin tiiketimine ve Uretim
esnasinda kullanilan enerji, su ve olusturulan kirlilik cevreye zarar vermektedir. Cam
ambalaj kiresel ambalaj tretiminin %10’unu olusturmaktadir. Cam ambalaj sonsuz kez geri
dondstarilebilir bir malzeme olarak, birincil hammadde katilmasina gerek olmadan
kullanilabilmektedir. Halen enerji ve dogal kaynaklarin gecmise gore daha kit olmasindan

dolayr cam malzemenin geri dontsimu( ekonomik ve etik agidan gereklidir. Ayrica, enerji

12



ve dogal kaynaklarin cevrecilik agisindan ele alinmasi cam endustrisinde cam kirigina olan
talep artisinin baslica sebebidir. Cevrenin korunmasi ve malzeme hazirlama isleminin
verimli ve ucuz olarak yapilabiliyor olmasinda cam geri dénusiminin buyik destegi
bulunmaktadir. Glinimizde bircok cam ambalaj fabrikasi yesil cam Uretiminde % 80’in
uzerinde cam kingr kullanmaktadir. Ayrica gunlik, haftalik hatta aylik periyotlarda
%2100 cam kingi kullanan cam ambalaj firinlari bulunmaktadir.

Gidalarin ambalajlanmasinda kullanilan normal bir camin ortalama bilesimi su
sekildedir:

Silisyum dioksit (SiO) : % 69-75

Kire¢ (Ca0) : % 9-13
Soda (Na2O) : % 13-17

Alliminyum oksit(Al,Os) : % 0,5-2,5

Cam kirigina cam ambalaj Gretiminin esas hammaddesi denilebilir. Clnkl girdide
oransal olarak birincil hammaddeyi gecmistir. Uretimde % 40-60 oraninda cam Kirig
ilavesi hem cam kalitesini artirmakta hem de maliyeti azaltmaktadir. Bu nedenle gliniimiizde
cam kingi artan bir miktarda Uretimde kullaniimaktadir. Ayrica camin geri dontstiralebilir
olmasi bu gelismeye 6nemli bir ivme kazandirmistir. Atik toplamada henliz cam sise
kumbara sisteminin yayginlasmamis olmasi, cam ambalaj atiklarinin Ugte iki oraninda ¢op
depolama alanlarindan temin edilmesine neden olmaktadir.

Cam, bir ambalaj malzemesi olarak sahip oldugu olumlu 6zellikler nedeniyle gida ve
icecek sektorunde cok yaygin 6lglde kullaniimaktadir.

Olumlu ozellikleri;
eIsil dayanimi yiiksektir. Sterilize edilebilir.
*Bigim degistiremez
«i¢ basing ve diisey yiiklere dayaniklidir.

*Teneke kutulara gore daha kolay agtlabilir.
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sIgindeki tiriin tiketildikten sonra baska amaclarla da kullanilabilir.

Cesitli bicim, blyuklik ve renkte yapilabilir.

*Vakum dolum ve kapama yontemine uygundur.
*Makinelerde yiiksek dolum kapasitesine ulasilabilir.

Camin sahip oldugu olumlu 6zelliklerinin yani sira olumsuz &zellikleri de
vardir.
Olumsuz Ozellikleri;

*Agirdir, tasimada sorunlara yol acabilir
*Kirilgandir, darbe, 1sil sok ve asiri i¢ basing gibi etkilerle kirilabilir.

«icini gosterdiginden; Greticinin ayiklama, siniflandirma ve doldurma gibi islemlerde
cok 0zenli davranmasi gerekir. Bunlar maliyeti arttirici etkenlerdir.

«Camin 1s1k gegirmesi icerdigi gidanin renginin bozulmasina neden olabilir.
Camin en olumsuz ozelligi, cesitli etkilerle kolaylikla kirilabilmesidir. Ozellikle camin
kimyasal bilesimi, cam kabin sekli, sekillendirmede uygulanan sicaklik ve sire ile
diger dretim asamalari camin kirilma niteligi Gzerinde etkili olmaktadir. Ancak cam
ambalajin diger malzemelere gore dezavantaji gibi gorilen kirilma dayaniklihgr ve 1sik
gecirme Ozellikleri, gelisen teknolojiye kosut olarak 6nemli o6l¢ude iyilestirilebilmistir
(Karamangil 2008).
2.3.4.Metal ambalaj:

Eski ¢aglardan itibaren altin ve gimis kutular seklinde karsimiza ¢ikan, daha sonra
guclu alasimlar ve kaplamalarla hayat bulan metal ambalajlar, giiniimiizde de pek ¢ok Uriinin
kullanimina aracilik etmektedirler. Teneke plakanin dretimi M.S. 1200 yilinda
Bohemya’da kesfedilmistir. Daha sonra 14. yuzyilin baslarinda Bavyera’da teneke kapli
konserve kutular kullaniimaya baslanmistir. Bu kaplama teknolojisi 1600°lere kadar bir sir
olarak saklanirken, bu teknigi 6grenen Duxe Saxony, 19°uncu yiizyilda Fransa, ingiltere ve
tim Avrupa boyunca bu teknigi ilerletmistir. William Underwood” un prosesi ABD’ye
iletmesinin ardindan demirin yerini, kalite ve dretimi artiran celik almistir. Gidanin
metal ambalaja ilk kez givenle konulmasi dusuncesi ise, 1809’da Napolyon Bonapart’ in
ordunun yiyeceklerinin korunmasini saglayan bir yontem getirene 12 bin frank verecegini

ilan etmesiyle ortaya ¢ikmistir.
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Parisli Nikolas Appert kalayla basiimis teneke kutudaki yiyecegin sterilize edildikten
sonra uzun siire saklanabildigi fikrini sunmustur. Bir yil sonra ingiliz Peter Durant, kalayla
basiimis silindirik konservenin kesfiyle patent alma hakkini elde etmistir.

Metal ambalaj tarihindeki ilk baskili kutu ise 1866 yilinda ABD’de yapilmistir.
Ticari olarak marketlere girmesi ise 1910°u bulurken ilk aliminyum folyo kap dizayni
1950’nin baglarinda gelismeye baslamistir. ilk aliminyum konserve kutulari 1959’da
ortaya c¢ikmistir. 1866’ya kadar metal ambalajlari agabilmek icin c¢ivi ve cekic
kullaniimaktaydi. Daha sonra yirtilarak acilabilen kaplar yapildi. 1875 yilinda ise
konserve acacagl kesfedilmistir. Glniimize gelene kadar birgcok asamalardan gecen her
donem Kkendisini yenileyen metal ambalajlar artik kullanirhlik agisindan da rahathg
beraberinde sunmaktadir (Anonim 2013c).

Metaller, yeryuzinu olusturan cesitli minerallerin islenerek saflastiriimasi sonucunda
uretilirler. Evlerimizde gida ve icecek ambalajlarinda kullanilan 2 tir metal ambalaj
malzemesi vardir. Bunlar teneke ve aluminyumdur. Tenekeler miknatisla cekilebilme
ozelligine sahiptirler. Yemeklik yag tenekeleri, konserve kutulari ve mesrubat kutulari
ginlik hayatta kullandigimiz metal ambalaj malzemelerine 6rneklerdir. Bu metallerin
kullanildiktan sonra atik olarak degerlendirilmesi hem cevre kirliligine neden olmakta hem
de dogal kaynaklarin tikenmesine neden olmaktadir. Aliminyumun ise Dinya’da tikenmesi
pratik olarak imkansizdir. Yer kabugunun agirlikca %8’ ini aliminyum olusturmaktadir. Bu
da onu diinyada en fazla bulunan metal ve oksijen ile silisyumdan sonra tguncu en fazla
bulunan element yapmaktadir. Aliminyum Gretimi oldukg¢a uzun bir prosesin sonucu
olup bulyuk o6lctde elektrik enerjisi harcanmasiyla gerceklestirilmektedir.

Aliminyum icecek kutulari, celik yiyecek kutulari, yag, peynir ve zeytin tenekeleri,
konserve kutulari geri donisebilen ambalajlardir. Boya kutulari, organik solventler,
pestisitler, motor ve makine yagi kutulari, vernik kutulari, tehlikeli madde kalintilari iceren
ambalaj atiklari ise ambalaj atiklari kapsaminda olmayip tehlikeli atik olarak
degerlendirilmektedir (Karamangil 2008).

2.3.5.Kompozit ambalaj:

Kompozit ambalaj malzemeleri en az iki farkli malzemenin tam yuzeylerinin
birlestirilmesi ile elde edilir. Farkli malzemelerin birlikte kullanimindaki amacg
dayanikliigi  ve esnekligi arttirmak, malzemelerin kendilerine 6zgu 6zelliklerini
birlestirmektir. Kompozit kutularda govdeyi olusturan ana malzeme kartondur. Kompozit
kutuya bariyer 6zelligi kazandirmak i¢in karton goévde, aliminyum folyo ya da plastik
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film ile kaplanmaktadir. Kapaklar; kagit, metal, plastik ya da bu malzemelerin
kombinasyonu olabilir. Esas olarak iki cesit kompozit ambalaj vardir. Bunlar spiral ve
heliseldir. Metal kutularin yerine kullanilan bu kutularin avantajlari; metal kutudan daha ucuz
olmasi ve kullanilacak kapak malzemesi konusunda genis bir alternatife sahip olmasidir.
Ancak kompozit kutular, neme karsi metal kutular kadar dayanikh degildir. Bu ambalaj turd,
sit ve meyve suyu gibi iceceklerin, sivi gidalarin ambalajlanmasinda kullantlir. Bu
ambalajlarin yuzde 80’i kagit ve az bir oranda plastik ve aliminyumdan olusmaktadir.
Bu malzeme sayesinde, icecekleri saklama siresi daha uzun olabilmektedir.

Kompozit ambalajlar;
1. Plastik agirhikli kompozit ambalajlar
2. Karton- karton agirhkli kompozit ambalajlar
3. Metal agirlikh kompozit ambalajlar

olmak Gzere 3’e ayrilirlar (Karamangil 2008).

2.4.Ambalaj Atiklarinin Geri Kazanimi:

Hayatimiza yeni drlnlerin girmeye baslamasiyla tiiketim sonrasi olusan Kati
atiklar icin mevcut depolama sahalarinin yetersiz kalmasi v.b degisik problemler ortaya
citkmistir. Kati atiklar igin belirtilen hedeflerin ana temasini ise geri kazanim konusu teskil
etmektedir. Ulkeler kati atiklarin hicbir islem uygulanmadan toplanip dogrudan depolama
alanlarinda bertaraf edilmesini birakarak, hammadde kaynaklarina olan gereksinimi ve
depolama alanlarina olan gereksinimi azaltan ve yeni bir kaynak yaratacak olan Kkati
atiklarin geri kazanilmasi yontemini benimsemislerdir (Karamangil 2008).

Ambalaj atiklari Gretildikleri malzemelerin niteligi acisindan geri donusturilebilen
ve geri kazanilabilen 6nemli ekonomik degeri olan atiklardir.

Ambalaj agisindan getirilen ¢cevre 6nlemleri;

1. Kaynakta azaltma (agirlik, hacim, Griin yogunlugu)
2. Tekrar kullanma

3. Geri dontstim

4. Yasam suresi analizleri
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Bu oOnlemleri uygulamak igin yasalar ve yaptirimlarin uygulanmasi gerekmektedir
(Anonim 2012b).

Geri dontsum dogal kaynaklarimizin korunmasi ve verimli kullanilmasi igin son
derece 6nemli bir islemdir. Ornegin; kagidin geri doniistiimii ile ormanlarda agdaglarin daha az
kesilmesini saglamis oluruz. Benzer sekilde plastik atiklarinin geri déniisimu ile petrolden
tasarruf saglanabilir. Geri kazanim yapilarak malzeme Uretiminde endistriyel islem sayisini
azaltmak suretiyle enerji tasarrufu saglanir. Ornegin; metal icecek kutularinin geri donusimii
isleminde bu metaller direkt olarak eritilerek yeni Grin haline doénustirildiginde bu
metallerin Gretimi icin kullanilan maden cevheri ve bu cevherin saflastirilma islemlerine
gerek olmadan  Uretim  gerceklestirilebilmektedir.  Bu  sekilde  bir  aliminyum
kutunun geri donisuminden %96 oraninda enerji tasarrufu saglanabilir. Benzer sekilde
kati atiklardan ayrilan kagidin yeniden isleme sokulmasi icin gerekli olan enerji normal
islemler ici gerekli olanin %50’si kadardir. Ayni sekilde cam ve plastik atiklarin da geri
donisuminden 6nemli oranda enerji tasarrufu saglanabilir. Geri kazanim ile atik miktari
onemli 6lclde azalir. Geri donlsiimin uygulanmasi ile ¢oplere giden atik miktarinda azalma
saglanarak bu atiklarin tasinmasi ve depolanmasi islemleri igin daha az miktarda alan ve daha
az enerji kullanilmis olur. Evsel atiklar icin bu azalma agirlik olarak fazla olmamakla birlikte
hacimsel olarak bakildiginda olduk¢a 6nemli bir oran teskil etmektedir. Geri donisum
gelecege ve ekonomiye yatirim demektir. Hammaddenin azalmasi ve dogal kaynaklarin hizla
tikenmesi sonucunda ekonomik problemler ortaya cikabilecek ve iste bu noktada geri
donlisum ekonomi Uzerinde olumlu etki yapacaktir. Yeni is imkanlari saglayacak ve gelecek
kusaklara dogal kaynaklardan yararlanma olanagi saglayacaktir (Kayalak 2007).

2.4.1.Plastik ambalajlarin geri kazanimi:

Plastik ambalajlar geri donusimu icin genel olarak uygulanan metot sudur: Kirli
uranler, sulu kirma makinesi yardimi ile parcalanarak yikama hattina alinmaktadir. Yikama
hattinin  ilk havuzunda atiklar Uzerindeki toz, c¢amur v.b. Kkirlerden yikanarak
temizlenmektedir. ikinci sirada bulunan durulama havuzunda ise ambalaj atiklarinin tizerinde
kalan toz ve camur tekrar temizlenerek granll hattina girise hazir hale getirilmektedir.
Yikanan plastik atiklar, sikma makinesine alinarak Uzerlerinde bulunan suyun sikilmasi
saglanmaktadir. Ardindan bekleme odasina bir fan yardimi ile alinan atiklar, suyun iyice
uzerlerinden atilmasi saglandiktan sonra kurutma (agromel) makinesine alinarak
soklanmaktadir. Temiz atiklar, kuru kirma makinesi yardimi ile parcalanarak hicbir
isleme tabi tutulmadan grandl hattina alinmaktadir (Karamangil 2008). PET ambalaj
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atiklarindan elde edilen elyaf Sekil 2.1’ de ve PE ambalaj atiklarindan elde edilen granil
Sekil 2.2’ de gosterilmistir.
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Sekil 2.1. PET Ambalaj Atiklarindan Elde Edilen Elyaf (Karamangil 2008)

Sekil 2.2. PE Ambalaj Atiklarindan Elde Edilen Graniil

Granll hattinda, elektrikli rezistanslar yardimi ile isinan bir mil Gzerine alinan
ambalaj atiklari, 6zelliklerine gore sicaklik saglanarak geri donusttrulmektedir. Grandl hatti
c¢ikisinda, granile donisen ambalaj atiklari su yardimi ile sogutularak hava ile ¢alisan bir fan
icerisinden bekleme silosuna alinmaktadir. Uretilen graniller, ézellik ve renklerine gore
isletme depolarina alinarak satisa hazir hale getirilmektedir. Sekil 2.3’ de geri kazanimla

uretilen grandllerin is akim semasi ayrintili bigimde verilmektedir.

19



_—
2 b N
PN &
|J‘; O -
LA LA ;
e -
Ll G L | |
——")

|k « | K

Ambz 3 ANg Flu Kimma Tikama Havizu Liurulams Havuzu

[T

—_— . ——

SrmE Deklere & rarums dagremen
Crindersdinnc
..-"'-' *
W ,
I ﬂ

{

EP N NN
[ R

¥ [ Granil Hath (Cxoruesr Patetierie & Tatim - Grandl Jepo
Kams

Sekil 2.3. Plastik ambalaj atigi geri donusim is akim semasi (Karamangil 2008)

2.4.2. Kagit-Karton ambalaj atigi geri kazanimi:

Kagit dretim tesislerinde, kullanilmis kagit 6nce kigik parcalara ayrilir. Kagit
yapiminda kullanilacak madde islatilir. Seluloz fiberler, fiber bagi olusturmada 6zel 6zellige
sahiptir. K&gida su ilave edildigi zaman fiber baglari zayiflamaktadir. Pres ile bastirilip
duzeltilir ve kurutulur. Birinci kademede kullanilmis kagidin su icerisinde liflerinin ayrismasi
saglanir. Bu islem belli bir sicaklikta yapilir. Ortamdaki baski boyalari, yapiskan ve yabanci
maddeler temizlenir. Fiberlerin tekrar islenmesinden dolayr belli miktar fiber kaybi
olmaktadir. Atik kagidin islenmesine bagli olarak bu kayip % 10-25 arasinda degismektedir.
Hamur haline getirilen kullaniimis kagit icindeki 5 mm den biytk capli katl maddeler sarsan
elekte tutulur. Tas, cakil, kum, cam, metal gibi yogunlugu elyaftan biyik olan maddelerde
kum tutucuda tutulurlar. Hamur daha sonra sik aralikli elek arasindan gecirilerek tutkal, cakil
gibi maddelerden arindirilir. Beyaz kagit dretiliyorsa; hamur elyafinda bulunan mirekkebi

gidermek gerekir. Mirekkebi giderilmemis k&git hamuru esmer veya gri renktedir. Modern
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tesislerde k&gitta bulunan mirekkebin % 75 giderilmektedir. Mirekkebin giderilmesi igin
iki surec vardir.

Bunlar;

1. Yikama Iglemi,
2. Yiizdiirme islemidir.

Avrupa ulkelerinde genel olarak ikincisi kullaniimaktadir. Kimyasal maddelerle
serbest hale gelen murekkep parcaciklari temiz su ile yikama ve yizdirme islemi ile
giderilir. Yikama veya yuzdirme islemi esnasinda 6nemli miktarda dolgu maddesi
kaybolmaktadir. Balmumu, bitim ve yapiskan maddeler dispersiyonlu bir islemle giderilir.

Temizlenmis kullanilmis kagit lifinden gazete kagidi yapilacaksa lzerine taze odun
lifleri eklenir. Sadece kullaniimis kagit lifleri kullanilarak kagit Gretmek dogru degildir.
Cunkl baski makinelerinden kagit 100 km/saat hizla gecmektedir.  Dolayisiyla
hazirlanan kagit lifleri belli bir mukavemette olmahdir. Buda ancak ortama taze kagit ilave
edilerek saglanir. Baski makinesinden 100 km hizla gecen kagit bastirilir, duzeltilir ve
kurutulur. Kullaniimis kagittan %2100 oraninda kagit Gretmek mimkunddr. Kagit yuzeyine
daha sonra bir islem uygulanacaksa tutkalli baskidan gecirilir. Bu islemden sonra kurutulur,
dizeltilir ve sarilir (Sheitkhkanloymilan 2006).

Atik kagit strekli olarak geri kazanilamaz. Eger, belirli miktardaki kagit strekli olarak
geri kazanilirsa, son kullanilma limitlerine c¢ok kisa bir sire iginde ulasilir. Her geri
kazanimda, liflerin boyu kisalir ve liflerin yapismasi icin yardimci maddeler ilave edilmeden
yeni kagit dretilemez. Kagit geri dontsum sektori, kagidin en c¢ok tlketilen, geri
dondstlrilebilen malzeme olmasindan dolayr ve atiklar icinde en fazla paya sahip
olmasindan dolay1 en ¢ok yatirim yapilan geri donisiim alani olmustur (Onal 2012).Sekil
2.4’ de Kagit geri donusiimu is akim semasi verilmistir.
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Sekil 2.4.Kagit geri donisimi is akim semasi (Sayar 2012)

1 ton kullanilmis kagit c¢Ope atilmayip geri donlsturildigu ve kagit Uretiminde

tekrar kullanildigl zaman;

-12400 m® havadaki sera gazi olan karbon dioksitin(CO,) bertaraf edilmesi,

-12400 m® oksijen gazinin Uretilmeye devam etmesi,

-34 kisinin oksijen ihtiyacini saglayan 17 yetiskin agacin korunmasi,

-Ayda 3 ailenin tiikettigi 32 m® su tasarrufu,

-Kis aylarinda 1sinma amaci ile iki ailenin tuketecegi 1750 litre fuel-oil tasarrufu,

-2,4 m® ¢op depolama alanindan tasarruf,

-20 ailenin bir ay sireyle tuketecegi

edilebilmesi mumkdndur.(Anonim 2013b)
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2.4.3.Cam ambalaj atig1 geri kazanimi:

Cok yonli bir madde olan cam, seffafligi, seklinin bozulmamasi, koku ve tat
vermemesi nedeniyle birgok Uriiniin ambalajlanmasinda kullaniimaktadir. Tim Diinya’da ve
ulkemizde cam Kkonteynirlar ile, birakma merkezli yontem ile toplanmaktadir. Cam
ambalaj atiklari diinyada hammaddelerin yaninda Uretimde en yiiksek miktarda kullanilan
malzemelerdir.  Plastik ve kagidin aksine camlar sinirsiz  olarak  yeniden
degerlendirilebilmektedir. Teorik olarak cam malzemeler kalite kaybi olmadan neredeyse
% 100 oraninda kullanilmis camdan imal edilebilmektedir. Diinyada tahminen yilda 20
milyon ton civarinda cam ambalaj ati§i ikincil hammadde olarak kullanilmak (zere geri
kazanilmaktadir. Cam Uretiminde kullanilan hammaddelerin ¢ikariimasi dogal kaynaklarin
tiketimine yol agmakta ve Uretim esnasinda cevreye zarar vermektedir. Geri kazanimla bu
olumsuz etkiler azaltilabilmektedir. Dogal kaynaklarin tikendigi ve ¢evre kirliliginin énemli
boyutlara ulastigi ginimuzde, tum atiklarin geri kazaniminda oldugu gibi cam geri kazanimi
da 6nemli ve yaygindir. Camlarin toplanarak geri kazanilmasi depolama sahalarinin émrini
uzatir, dogal kaynaklari korur ve atik bertaraf maliyetlerini azaltir.

Camin geri kazanimiyla;
* Enerji tiketiminde %25 azalma,
* Hava kirliliginde %20 azalma,
» Maden atiginda %80 azalma,
* Su tiketiminde %50 azalma,

» Kum, soda, kire¢ gibi dogal kaynaklar korunmaktadir.

Toplanan camlarin gesidi, rengi ve icerisindeki maddeler geri kazanim acgisindan
onemlidir. Kullanilmis cam ambalaj atiklari tiketim sonrasi konteynirlarda biriktirildikten
sonra ayirma tesislerinde renklerine gore ayrilmaktadir. Renklerine gore ayrilan cam
ambalajlarin eritmeden 6nce islenmesi gerekmektedir. Yani metal, seramik, kagit, plastik ve
diger zarar veren yabanci maddelerden ayrilmalidir. Bunun icin iki ayirma metodu
kullanilabilir. Bunlar mekanik ayirma ve lazer isigiyla ayirmadir. Yabanci maddeler
ayrildiktan sonra cam kiclk parcalara ayrilir. Yikanip temizlendikten sonra firina hazir cam

kirigr haline getirilir. Cam ambalaj atiginin geri donasumi Sekil 2.5 de gosterilmistir.
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Aspiratorleri Cam Parcalan

Sekil 2.5.Cam geri kazanimi is akim semasi (Sayar 2012)

2.4.4 Metal ambalajlarin geri kazanimi:

Evsel atiklardan ayri olarak toplanan metal ambalaj atiklari ilk 6énce toplama ayirma

tesislerinde malzemeye gére ayrilir. Burada blyik miknatis sistemleri yardimi ile yigin

icerisindeki aluminyum, celik vb. gibi malzemeler birbirinden ayrilir. Toplanan ambalaj

atiklar1 tasima ve depolama kolayligi bakimindan preslenir. Boylelikle hacim kagultalur. Bu

islem sonucunda metal ambalajlar islenecekleri tesise getirilirler. Burada ilk 6nce fiziksel
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ogitme islemi yapilir. Ogitulme isleminin ardindan yiiksek dereceli firinlarda eriyik hale
getirilir. Eriyik kaliba dokilerek metal bloklar olusturulur. Olusturulan bu metal bloklar
preslenerek istenilen kalinhiga getirilir. Aerosol, icecek kutusu, boya tenekesi gibi her
tarli ambalaja uygun bicimlendirmeden sonra doluma hazir hale gelir. Dolum ve ikincil
ambalajlamadan sonra satisa hazir hale gelir. Metal geri kazanimi is akim semasi Sekil 2.6’
de gosterilmistir.

KULLANILMIS TENEKE TENEKE KUTULAR, ARAC
AMBALAJLAR PARCALARI VB

Eahn dill mlor

Sekil 2.6. Metal geri donistimi is akim semasi(Sayar 2012)

Kullanilmis gelik geri kazanilip tretime sokuldugunda hammadde kaynagi korunmus
olur. 1000 kg. kullaniimis gelik geri kazanihp tekrar celik Gretiminde kullanildigi zaman 1050
kg. demir cevherinden, 454 kg. kok komdurinden ve 55 kg. kire¢ tasindan tasarruf edilmis
olunur. Kullanilmis celikten celik Gretildiginde su kirliligi ve hava kirliligi 1/4 oraninda

azalir, enerjinin % 74 ve hammaddenin % 90 korundugu, su tiketiminin % 40 azaltildig, atik
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su kirlenmesinde % 76, hava kirlenmesinde % 86 ve maden atiklarinda % 97 azalma oldugu,
gOzlenmistir (Sayar 2012).

2.4.5.Kompozit ambalajlarin geri déntusimui:

Toplanan kompozit ambalajlar birgok malzemenin birlikte kullaniimasiyla elde
edildigi icin geri donlstim prosesi de kompleks asamalardan olusur. Ogutme ve ayristirma
islemlerinden sonra kagit ve aliminyum/polietilen kisim birbirinden ayrilir. Geri kazanilan
kagit, cesitli kagit geri dontsim islemlerinden gegirilerek, kagit mendil, tuvalet kagidi ve
oluklu mukavva gibi drunlerin Gretiminde kullanilabilir. Kagit kismi ayrildiktan sonra geri
kalan kisim (aliminyum ve polietilen/veya baska bir malzeme), cimento fabrikalarinda
(kalorifik degerleri yiksek oldugu icin) ilave yakit olarak kullanilabilir. Yine ayni sekilde
enerji amacl yakarak geri kazanilabilir. Bir diger uygulama da tlkemizde yekpan adiyla
uretilen drinlerdir. Kompozit ambalajlar kirpilip 6gutildikten sonra preslerde sikistirilarak
sunta benzeri bir malzeme dretilir. Olusan riin bahce mobilyasi yapiminda kullanilabilecek
derecede suya ve neme dayanikli bir malzemedir (Sayar 2012).

2.5.Turkiye’de Ambalaj Atiklarinin Kaynaginda Ayri Toplanmasi:

Turkiye’de ambalaj atiklarinin yonetimine iliskin 1983 yilinda ¢ikartilan 2872 sayili
Cevre Kanununda ve 2006 yilinda bu kanunda yapilan degisiklik ile ambalaj
atiklarinin kaynakta ayri toplanmasinin zorunlulugu getirilmistir. Cevre kanununda; atiklarin
geri kazanilmasi ve geri kazanilabilen atiklarin kaynaginda ayri toplanmasinin esas oldugu
kabul edilmektedir. Ambalaj atiklarinin toplanmasi konusundaki sorumluluklar ise 2004
yilinda ¢ikartilan 5216 sayili Buyuksehir Belediye Kanunu ile 2005 yilinda cikartilan 5393
sayili Belediye Kanununda paylastiriimistir. Buna gore; belediyeler atiklarin toplanmasindan
ve bertarafindan sorumludur. Biyiksehir belediyelerinde, atiklarin toplanmasi konusunda
ilce ve ilk kademe belediyeleri sorumlu iken, bertarafindan Buyiksehir belediyeleri
sorumludur.

Ambalaj atiklarinin  yonetimi  konusu 1991, 2004,2007 ve 2011 willarinda
Bakanligimiz tarafindan cikartilan yonetmeliklerle ele alinmistir. ilk olarak ambalaj
atiklarina 1991 yilinda Kati Atiklarin Kontroll Ydnetmeliginde yer verilmistir. Ydnetmelik
kapsaminda sadece 17 kalem gida ve temizlik Grlnane ait, kompozit icecek kutulari, plastik,
metal ve cam ambalajlar yer almistir. Bu ambalajlarin, kota oranlari dogrultusunda

toplatiimasi ve geri kazanilmasi, bazi ambalajlarda bu drinleri piyasaya sirenler, bazi
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ambalajlarda ise Ureticiler tarafindan yapiimasi 6ngorilmastir. 2005 Yilinda tim ambalaj ve
ambalaj atiklarini kapsayan Ambalaj Atiklarinin Kontrolu Y6netmeligi ylrarltge girmistir.

Uc yil uygulamada kalan yonetmelikte uygulama sirasinda ambalajlarin
kaynaginda ayri toplanmasi, ambalajlarin isaretlenmesi ve benzeri konularda sikintilar
yasanmis ve bir takim degisiklikler yapilarak 2007 yilinda Ambalaj Atiklarinin
Kontroli Yonetmeligi yirirlige girmistir. Yonetmeligin amaci, ambalaj atiklarinin ¢evreye
vereceQi zararin 6nlenmesi, ambalaj atiklarinin  olusumunun 6nlenmesi, 6nlenemeyen
ambalaj atiklarinin tekrar kullanimi, geri donlistimi ve geri kazanim yolu ile bertaraf
edilecek miktarinin azaltilmasi, belirli 6zelliklere sahip ambalajlarin Gretimi ve ambalaj
atiklarinin belirli bir sistem icinde kaynaginda ayri toplanmasi, tasinmasi, ayristiriimasi
konularinda teknik ve idari standartlarin olusturulmasi icin gerekli prensip, politika ve
programlar ile hukuki, idari ve teknik esaslarin belirlenmesidir (Karamangil 2008).

Ambalaj atiklari toplam kati atik icinde énemli bir yer tutmaktadir. Ambalaj atiklari
cam, plastik, metal, kagit ve kompozit gibi malzemelerden imal edildiginden geri donlsebilir
niteliktedir. Geri donustirilen ambalaj atiklari Uretime sokularak ikincil hammadde olarak
kullaniimaktadir. Ambalaj atiklarinin geri donuastirilebilmesi igin gelismis Ulkelerde oldugu
gibi kaynaginda ¢opten ayri olarak toplanmasi ve temiz bir sekilde geri doniisim endustrisine
ulastiriimasi gerekmektedir.

Ambalaj atiklarinin olustugu yerde atigi Ureten tarafindan temiz ve saglikli bir sekilde
copten ayri bir torba veya kutu icinde biriktirilmesi, biriktirilen bu atiklarin belediye
tarafindan copten ayri olarak temiz ve dizenli bir sekilde toplanip, ayirma tesisine
ulastiriimasi, burada tirlerine gore ayrilarak ilgili geri dontsum endustrisine sevk edilmesi
calismalarinin timine kaynaginda ayri toplama calismasi denir. Kaynaginda ayri toplama
uygulamalari ile ambalaj atiklari, c¢opten ayri, temiz, verimli, saglikh ve hijyenik
olarak toplanir.

Ambalaj Atiklarinin  Kontroli  Yoénetmeligi ile kaynaginda ayr1 toplama
uygulamalarini  hayata gecirme gorevi ¢Op toplama hizmetine paralel olarak ilce
belediyelerine verilmistir. Yonetmelige gore; “Apartman, site yonetimleri, okullar,
universiteler, kamu kurum ve kuruluslari, hastaneler, oteller, lokantalar, bifeler, sehirlerarasi
otobiis terminalleri, havayolu terminalleri, demiryolu istasyonlari, limanlar, saglk

kuruluslari, spor kompleksi, organize sanayi bolgeleri, sanayi siteleri, serbest bdlge
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yonetimleri, marketler, satis noktalari, fabrikalar, is ve aligveris merkezleri, stadyumlar
gibi ambalaj atiginin olustugu benzeri yerlerde ilgili yonetimler, ambalaj atiklarini diger
atiklardan ayri olarak biriktirmek ve bu Yo6netmelikte tanimlanan toplama sistemine verilmek
tzere hazir etmekle yikumludarler.”

Yonetmelikte ambalaj atiklarinin kaynaginda ayri olarak toplanmasindan esas olarak
belediyeler sorumlu tutulmakla birlikte, bu ¢alismalarin maliyetlerinin de piyasaya sirenler
tarafindan karsilanmak zorunda oldugu belirtilmektedir. Kirleten Oder prensibine gore
bu atigin sahibi onu piyasaya surendir, dolayisiyla mali sorumluluk ambalajli Grinleri
piyasaya surenlere verilmistir. Bir baska ifadeyle maliyetler marka sahipleri tarafindan
karsilanmalidir. Bunun igin bazi hedefler getirilmistir. Cizelge 2.2’ de yillara gore geri

kazanimi hedeflenen ambalaj oranlari verilmistir.

Cizelge 2.2. Yillara gore geri kazanimi hedeflenen ambalaj oranlar (AAKY 2011)

Malzemeye gore yillik geri kazanim hedefleri
Yillar Cam Plastik Metal Kagit/karton = Ahsap
2005 32 32 30 20 -
2006 33 35 33 30 -
2007 35 35 35 35 -
2008 35 35 35 35 -
2009 36 36 36 36 -
2010 37 37 37 37 -
2011 38 38 38 38 -
2012 40 40 40 40 -
2013 42 42 42 42 5}
2014 44 44 44 44 5}
2015 48 48 48 48 5
2016 52 52 52 52 7
2017 o4 o4 o4 o4 9
2018 56 56 56 56 11
2019 58 58 58 58 13
2020 60 60 60 60 15
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Cizelge 2.2.”ye gore geri kazanim oranlarinda her yil dtzenli bir artisin varhgr goriilmektedir.
Hedef, 2020 yilina gelindiginde atiklarin %60°inin geri kazaniminin saglanmasidir.

Kaynaginda Ayn Toplama

i

AN
ATIELAR

BER] KAZANIM EUNTEYNER]

Sekil 2.7. Kaynaginda ayri toplama is akim semasi (Anonim 2012d)

Konutlardan toplanan ambalaj atiklari kamyonlarla toplama ayirma tesisine getirilir.
Burada oncelikle cinslerine gore (plastik, kagit, tekstil ve metal vb.) ayrilarak, geri donisimu
mimkin olanlar ayr1 ayri depolanir. Kagit, metal ve plastik atiklari presleme makinelerinde
presleme islemine tabi tutulur. Plastik atiklar ayrica kirma isleminden gegcirilir. Daha sonra
balyalanan bu atiklar geri donusim tesisine gonderilir. Sekil 2.7’ de kaynaginda ayr
toplamanin asamalari gosterilmistir.

Kaynaginda ayri toplama uygulamalarinda, tlketicilerin evlerinde veya

isyerlerinde ayr1 olarak biriktirdigi ambalaj atiklarinin dutzenli toplanarak Lisansli
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Ayrima Tesislerine ulastiriimasi gerekmektedir. Belediyeler kaynaginda ayri toplama
uygulamalarini kendileri yapabilecegi gibi lisansh toplama-ayirma firmalarindan da bu
hizmeti alabilir.

Bu sekilde toplanan atiklar cinslerine ve tirlerine gore ayrildiktan sonra ilgili geri
donistim sektorlerine satilmaktadir. Toplanan plastik ambalaj atiklari icerisinde yer alan
PET ambalaj atiklar, geri kazanim tesislerinde agirhkli olarak elyaf Gretiminde
degerlendirilmektedir. Ayrica; Adana, istanbul, Bursa, Usak, Kocaeli, izmir ve Gaziantep
illerimizde oldugu gibi PET siselerin ikincil hammadde haline getirildigi geri
donlsum tesisleri sayisi da her gecen gin artmaktadir. Diger plastik turleri de cinslerine
gore ayrilarak granil yapilmakta, pis su borusu, aski, kova vs Uretiminde kullaniimaktadir.
Toplanan metal kutulardan teneke olanlar demir celik fabrikalarinda eritilerek
degerlendirilmekte, aliminyum olanlar ise yurt disina ihra¢ edilmektedir. Toplanan cam
ambalaj atiklari Gretici firma tarafindan yeniden Uretime sokularak degerlendirilmektedir.
Kompozit lamine karton icecek kutular ise, geri kazanim tesislerinde degerlendirilerek
insaat ve mobilya sektérinde kullanilabilen sunta benzeri levhalar haline getirilmektedir.
Kagit ambalaj atiklari da uzun yillardir toplanarak geri dontsim tesislerinde islenerek kagit
drdnler halinde piyasaya sunulmaktadir.

Kaynaginda Ayri Toplama Uygulamalarinda, ambalaj atiklarinin toplanabilmesi icin
konteynir, kumbara, i¢ mekan kutulari ve geri kazanim torbalari gibi ekipmanlar
kullaniimaktadir. Yetkilendirilmis Kurulus olarak CEVKO Vakfi kaynaginda ayri toplama
uygulamalarina ayni (geri kazanim kumbarasi, i¢c mekan geri kazanim kutusu vb.) ve nakit
olarak destekler vermektedir.

Kaynaginda ayri toplama uygulamalarinda amag, ambalaj atiklarinin  ¢ope
karismadan temiz sekilde toplanabilmesidir. Kaynagindan ayri toplama uygulamasi ile
ambalaj atiklari ¢op toplama sistemine hi¢ girmeden ve ¢ople karismadan toplanir. Ambalaj
atiklar1 depolama sahalarina gotiralmedigi icin tasima maliyetleri diser, ¢op toplama
sistemi daha ekonomik ve verimli hale gelir. Depolama sahalarinda ambalaj atiklari
depolanmadi§i icin dulzenli depolama sahalarinin 6mri uzar. Vahsi depolama sahalarinda
yapilan ¢opten ayirma ve sokak toplayicilarinin ¢op konteynerlerinden yaptiklari ayirma
faaliyetleri bircok yonuyle dogru uygulamalar degildir. Bu uygulamalar sagliksiz

kosullarda yapilmakta ve bulasici hastalik riski tasimaktadir. Copten ayrilan ambalaj atigi
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kalitesiz, Kirli, verimsiz ve ekonomik oémrini kaybetmistir. Ornedin islanmis veya
yaglanmis bir k&gidin geri donistimi mimkin olmamaktadir. Benzer sekilde ¢opten ayrilan
malzemelerin biyuk bir bolumi geri dénustirilemez oldugu icin tekrar depolama sahalarina
nakil edilmektedir. Bu durum ¢opten ayirmanin verimini bir kat daha distirmektedir. Ayrica
copten ayirma yoluyla elde edilen ambalaj atiklari kayit altina alinamamaktadir. Bitin
gelismis Ulkelerde de benimsendigi gibi ambalaj atiklarinin geri kazaniminin en verimli, en
saglikh ve en ekonomik yolu kaynaginda ayri toplamadir (Anonim 2012d).
2.6. AB Ulkelerinde Ambalaj Atiklarinin Kaynaginda Ayri Toplanmasi:

Avrupa Toplulugunda, ambalaj atiklarinin fazla Uretildigi tUlkelerde ambalaj atiklari
yonetimi konusu buyik 6nem kazanmis, bu dogrultuda 1980’lerin basinda ambalaj ve
ambalaj atiklarinin  yonetimi  konusunda calismalara baslanmis ve bu c¢alismalar
dogrultusunda 1985 yilinda 85/339/EEC Direktifi hazirlanmistir. 85/339/EEC Direktifi
sadece sivi icecek kutularini kapsamaktadir. Direktifin uygulanmasi asamasinda ulusal
politikalarinin uyumlastiriimasinda ortaya c¢ikan degisiklikler belirsizlige neden olmus ve
farkli ulusal yasalar ortaya gikmistir.

Direktifle birlikte sadece bazi Avrupa Birligi tUye ulkelerinde ambalaj ve ambalaj
atiklarinin cevresel etkilerini azaltmaya yonelik dnlemler ortaya konulmustur. Bu nedenle
ekonomik yoneticiler ve Uye devletler, komisyonun kapsamli bir ambalaj direktifi
hazirlamasi Uzerinde durmus ve 1992 yilinda komisyon tarafindan ambalaj ve ambalaj
atiklari direktifi icin bir taslak hazirlanmistir. Avrupa parlamentosu tarafindan 94/62/EC
Ambalaj ve Ambalaj Atiklari Direktifi kabul edilmistir. Direktif kullanilan malzeme ne
olursa olsun, endustride, ticarette, ofislerde, magazalarda, servis sektoriinde, evlerde ve
diger yerlerde kullanilanlar dahil Toplulukta piyasaya sirllen bltiin ambalaj malzemelerini
ve bitin ambalaj atiklarini kapsamaktadir. Bu direktif ile tekrar kullanim ve geri donlsim
hedeflerinin gerceklestirilmesi icin 5 yillik bir stre belirlenmis ve Uye devletlere bu sire
icerisinde ambalaj atiklarinin azaltilmasi ve 6nlenmesi icin ulusal programlarini yapma
gorevi verilmistir. Avrupa Birligi Ulkeleri kendi ulusal mevzuatini direktife gore
uyumlastirdiktan sonra 5 yilhk uyum doénemi baslamistir. Bu bes yil iginde (2001 yilina
kadar), ambalajin agirlikga % 50-65 geri kazanimi, agirlikca % 25-45 geri donustimi ve tim
malzemelerde %15 ’in GUzerinde geri doénusumin saglanmasi  seklinde  hedefler

konulmustur. Direktifte 2004 yilinda degisiklik yapilmistir.
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2004/12/EC Ambalaj ve Ambalaj Atiklari Direktifinde yapilan bu degisiklikle birlikte
AB’ nin 31 Aralik 2008 tarihine kadar geri kazanim ve geri donusim hedefleri;

* Geri kazanim orani agirhkca en az % 60
 Geri donusum orani agirlikca % 55-80

Malzeme bazinda geri doniistim hedefleri ise;

Cam igin % 60

Kagit - karton i¢in % 60

Metal i¢in % 50

Plastik icin % 22,5

- Ahsap igin % 15

seklinde belirlenmistir.

Birlige yeni katilan ilkelerden Yunanistan, Portekiz ve irlanda’ya 2001, Cek
Cumhuriyeti, Estonya, Letonya, Guney Kibris, Macaristan, Slovenya ve Slovakya’ya 2012,
Malta’ya 2013, Polonya’ya 2014 ve Litvanya’ya 2015 yilina kadar hedeflerin
gerceklestirilmesi igin sure taninmistir. 1997 yilindan sonra Uye devletler piyasaya
strtlen, geri kazanilan ve geri donustirilen ambalaj miktarlarina ait yillik verilerin,
komisyona bildirilmesi konusunda zorunlu tutulmustur. Bes malzeme cinsinde (plastik,
metal, kagit- karton, cam, kompozit) piyasaya surulen, geri kazanilan ve geri dondsturilen
ambalaj miktarlarina ait veriler komisyona bildirilerek kayit altina alinmaya baslanmistir.
Direktifin uyumlastiriimasindan sonra her Ulke kendine gore hedefler belirlemistir.
Avusturya, Belcika ve Hollanda’ da Direktifte belirlenen hedefler asiimistir. Direktifte, 2001
yilina kadar, ambalajin agirlikca % 50-65 geri kazanimi, agirlikca % 25-45 geri donlsimi
ve tum malzemelerinde %15 ’in (zerinde geri dénisiminin saglanmasi seklinde hedefler
konulmusken, Portekiz hari¢c tye Glkelerin hepsinde hedefler gergeklestirilmistir
(Karamangil 2008).

AB lkelerindeki ambalaj atigi yonetim sistemleri incelendiginde kendi nufus
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yogunluklari, sosyo -ekonomik durumlari, tiiketim aliskanliklari ve tiketici tercihlerindeki
farkhhklar, uygulanan yonetmelik ve halihazirdaki atik yonetim sistemleri g6z Online
alinarak temelde ayni amaca hizmet eden, ancak uygulamada farklilik gosteren cesitli
metotlar gériilmektedir (Kiran Oztiirk 2011).

2.6.1. Uye llke 6rnekleri:

2.6.1.1.Belgika:

Nifusu 10.500.000 olan Belgika’da toplam 600 adet belediye, 40 adet belediye birligi
catisi altinda birlesmis bulunmaktadir. Belcika’ da Yesil Nokta sistemini temsil eden
FOSTPLUS geri kazanim amaci ile belediye birlikleri ile 5’er yillhik s6zlesme yapmaktadir.
Bazi Dbolgelerde kaynakta ayri toplama calismalari atik yonetimi sirketleri tarafindan
gerceklestirilirken, bazi bolgelerde belediye birliklerinin operasyonlari kendilerinin yuruttiga
gorilmektedir.

Belcika’da kaynakta ayri toplama sisteminde ambalaj atiklari Cam, Kagit-Karton,
Plastik-Metal icecek kartonlari olarak 3’e ayrilarak toplanir. Kigik cam sise ve kavanozlar
renklerine goére konteynirlarda toplanir. Bu konteynirlar 1000 kisiye 1 konteynir disecek
sekilde Ulkede dagilim gostermektedir. Kagit ve Karton ambalajlar(atik kagit, gazete
ve dergiler de dahil) ayda bir kere konutlardan ayri olarak toplanir. Plastik, metal ve icecek
kartonlari ise ayda iki defa olmak tizere yine kapi toplamasi seklinde mavi renkli torbalar ile
toplanirlar.
2.6.1.2.Fransa:

Fransa’nin nifusu yaklasik olarak 64.057.000 kisi olarak bilinmektedir. Ambalaj
Atiklar yonetiminde sistem bizim sistemimize benzemekle birlikte en dikkat cekici nokta
Yetkilendirilmis Kurulusla c¢ahsan firma sayisidir. 10.200 adet civarinda piyasaya
stren/dolumcu ya da marka sahibi firma, yetkilendirilmis kurulus olan Eco Emballages
uyesidir. Eco Emballages yerel yonetimler ile 6 yillhik s6zlesme yaparak onlara teknik ve
finansal destek saglar. Belirlenen kalite standartlarini saglayan kaynaginda ayri toplanmis ve
on islemden gecmis atiklara, Eco Emballages geri alma garantisi vermekte ve toplama
maliyetlerinin % 50’si yakma, iletisim ve bilgilendirme konularindaki maliyetleri
karsilamaktadir. Geri kalan %50’lik toplama maliyeti ise bolgedeki yerel yonetim tarafindan
karsilanmaktadir. Piyasaya surenler belirlenen hedefler dogrultusunda evsel ambalaj atiklarini

geri kazanmakla yukumludurler, bunun icgin piyasaya slrenlere 3 alternatif sunulmustur.
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Birincisi depozito uygulamasidir, fakat bu yontem piyasaya siren icin c¢ok fazla
maliyet gerektirdigi icin tercih edilmemektedir. Ikinci yontem olarak piyasaya siirenlerin
kendi ambalajlarini tlke genelinde toplatmasi ve geri kazanimlarini saglamasi gerekmektedir,
fakat bu yontem de var olmakla birlikte uygulamada miimkiin olmamaktadir. Uglincii
ve son yontem ise piyasaya surenlerin bir araya gelerek bakanlikla anlasma yapmasidir ki, en
efektif yontem bu oldugu i¢in cogunlukla tercih edilmektedir.

2.6.1.3. ispanya:

Ispanya’nin son nifus sayimina gore nifusu 44.500.000 dir. Atik geri kazanim
sistemi konusunda (lke icerisindeki belediyeler nufuslarina goére, nufusu 50.000" den
biylk, 5.000- 50.000 arasinda olanlar ve 5.000” den kiicik olmak Uzere 3 farkli kategoriye
ayrilmaktadir. Belediyelere verilecek destekler de hangi kategoride olduklarina gore
degisiklik gostermektedir. Ulkede gorev yapan 3 adet bilyiik atik yonetim sirketi sistemin %
70’ ini kontrol etmektedir. Yesil nokta 6rgutli olan ECOEMBES, bu g atik yonetim sirketi
vel/veya belediyeler ile sozlesme imzalayarak sistemi yiriutmektedir. Ulke genelinde
13.400 firma yetkilendirilmis kurulus(YK) uyesidirler.

Ilk olarak 1997 yilinda baslayan calismalarda genel olarak evsel kaynakli ambalaj
atiklarinin toplanmasi esas alinmaktadir. Ambalajli Griin piyasaya surenler icin ilgili
kanuna gore iki alternatif sunulmustur. Birinci sistem depozito uygulamasidir, bu yontem
pahali ve uygulanabilirligi sikintili oldugu icin ikinci yontem olan YK ile sozlesme
imzalamak tercih edilmektedir. ECOEMBES (lke genelinde var olan 19 otonom bélge igin
ayri ayri yetki almistir. Bitiin bu bolgeler esit olarak ¢alisma yapmak zorundadir. Yapilan
calismalarda YK teknik olarak sartlari saglarken, belediyeler mali sartlari belirlemektedir.
ECOEMBES tarafindan gerceklestirilen egitim ve bilin¢glendirme c¢alismalarina ulusal ve
yerel basin tarafindan da destek verilmektedir. Yeni uygulamaya baslanan bir “Alo Atigim
Var” isimli telefon hatti, tuketiciler tarafindan aranarak evlerine gelen motosikletli yetkiliye
atiklar teslim edilmektedir. Ayrica yerel basinda cevre gazeteciligi diye bir birim
olusturulmustur. Bu birim ile ambalaj atigi toplama tesislerine geziler dizenlenmektedir
(Kiran Oztiirk 2011).
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3. MATERYAL VE METOD
3.1.Kirklareli ili Merkez ilgesi Hakkinda Genel Bilgi:

Ceg it

Sekil 3.1. Kirklareli haritasi

Kirklareli, Tlrkiye'nin kuzeybatisinda, Marmara Bolgesi'nin Trakya kesiminde yer
almaktadir. Dinyadaki konumu itibariyle, 41 derece, 13 dakika, 34 saniye ve 42 derece, 05
dakika, 03 saniye kuzey enlemleri ile 26 derece, 54 dakika, 14 saniye ve 28 derece, 06 dakika,
15 saniye dogu boylamlari arasinda bir yerdedir. Kuzeyinde Bulgaristan; dogusunda
Karadeniz; glneydogusu ve guneyinde Tekirdag (Saray, Corlu, Muratli ve Hayrabolu
ilceleri); batisinda ise Edirne, giineyi ve giney batisinda (Uzunkoprii, Havsa ve Lalapasa
ilceleri) bulunmaktadir. Topraklari, kuzeyden Bulgaristan sinirini olusturan Rezve Deresi
Vadisi, dogudan Karadeniz, glineyde Ergene Irma@i ana vadisi ve batidan ise Ergene
Irmagi'na karisan Teke Deresi'nin su bolim ¢izgisi olan sirtlarla kusatiimistir. Yuzolgimu
6650 km?® olup, il merkezinin denizden yiiksekligi 203 metredir. Baslica akarsulari Ergene
Nehri ve Rezve Deresi'dir. Bitki ortusi olarak ormanlik ve step 6zelligi gostermektedir
(Anonim 2012c). Sekil 3.1’ de Kirklareli ilgelerinin haritasi gosterilmistir.
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3.2.1klimi:

Kirklareli’de Akdeniz — Karadeniz ve Karasal iklim karakterleri arasinda gegis iklimi
olarak bilinen “Marmara iklimi” hiikim siirmektedir. Trakya bélgesinin i¢ kisimlarinda bu
iklimin kitasal karakteri agir basar ve kara iklimi 6zellikleri belirginlesir. Kirklareli’nde iklim
il ici bolgelere gore farkhilik gostermektedir. ilin Karadeniz kiyisinda Karadeniz iklimi,
kuzeyden ve dogudan Istranca Daglari ile gevrili Ergene yoresinde ise karasal iklim hakimdir.
Buna bagh olarak Kirklareli’nin kiyr kusaginda yazlar serin, kislari soguk; Ergene
Havzasinda ise yazlar sicak ve kurak, kislar soguk ve zaman zaman kar yagisli gecmektedir
(Ozen 2010).

3.3.Nifus:

2012 yil adrese dayali nifus kayit sistemi sonuclarina gére toplam il nufusu 341.218
olup merkez ilgce niifusu ise 67360 ’dir. Nifusun % 68.04°  sehirlerde, % 31.96°sI kirsal
kesimde yasamaktadir. Nifusun %51.44’ {nlu erkek, %48.56° sini da kadinlar
olusturmaktadir. (Anonim 2013c)
3.4.Ekonomi:

Kirklareli ekonomisinde sanayinin payi oldukca yiksektir. Sanayi sektorinu hizmetler
sektorii takip etmektedir. ilde sanayi daha cok D-100 karayolu etrafinda ve o6zellikle
Lileburgaz’da yogunlasmistir.  Kirklareli’de sanayi artan bir hizla gelismektedir
Kirklareli'nde 1'i 6zel 2 adet organize sanayi bolgesi, 6 adet kuclk sanayi sitesi
bulunmaktadir. ilde cam, gida, tekstil, ilag, metal (retimi alaninda 6énemli tesisler
bulunmaktadir. Kirklareli ilinde, "gida trtnleri ve icecek imalati™, "tekstil Grinleri imalati”,
"kimyasal madde imalati” ile "metalik olmayan diger mineral Grlnlerin imalati™ sektorleri 6ne
¢cikmaktadir. Gida Urtinleri ve icecek imalati sektoriinde, unlu mamuller ve 6gutulmus tahil
urbnlerini iceren imalatlar disinda, “stthane isletmeciligi ve peynir imalati”, “ciftlik
hayvanlari icin hazir yem imalat1”, rafine sivi ve kati yaglarin imalati” ile “kakao, ¢ikolata ve
sekerleme imalati”; tekstil Grlnleri imalati sektdriinde, “giyim esyasi disinda hazir tekstil
urinleri imalat’” ile *“dokumanin aprelenmesi”; kimyasal madde ve urunleri imalati
sektorunde, “farmasotik preparat imalati”, “boya, vernik benzeri kaplayici maddeler ile
matbaa murekkebi ve macun imalati” alt sektorleri 6nde gelmektedir. Metalik olmayan diger
mineral Urlnlerin imalatinda, cam imalati 6nemli bir yer tutmaktadir. Gida, icki ve tltin
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imalati yapan 92, tekstil, giyim ve deri imalati yapan 58, orman trtinleri ve mobilya tretimi
yapan 15, kagit, k&git drinleri ve basim imalati yapan 2, kimya, petrol, kémir, kauguk ve
plastik driin imalati yapan 13, tas ve topraga dayali imalat yapan 19, metal esya, makine ve
techizat imalati yapan 17, bunlarin disinda farklh imalat yapan 8 tesis bulunmaktadir. Bu
tesislerde yaklasik 19 bin kisi calismaktadir. 500°Un (zerinde c¢alisani olan 8 tesis
bulunmaktadir. Bu 8 tesiste toplam ¢alisanlarin % 37’si istihdam edilmektedir. 1000 ve daha
fazla kisi calisan 2 tesisi, 500-999 kisi calisan 6 tesis, 250-499 Kisi calisan 14 tesis, 100-249
kisi calisan 27 tesis, 50-99 kisi calisan 16 tesis, 10-49 kisi calisan 74 tesis, 10’dan az Kisi
calisan 54 tesis bulunmaktadir. Cizelge 3.1.Kirklareli’ de faaliyet gOsteren sanayi sayilari
gosterilmistir

Cizelge 3.1. Kirklareli’ de faaliyet gosteren sanayi sayilari

SANAYI CINSI SAYISI
Gida, icki ve tatln imalati 92
Tekstil, giyim ve deri imalat 58
Orman drinleri ve mobilya tretimi 15
Kagit, kagit arunleri ve basim imalati 2

Kimya, petrol, kdmdir, kauguk ve plastik Grin imalati = 13

Tas ve topraga dayali imalat 19

Metal esya, makine ve techizat imalat 17

Diger 8
3.5.Eqgitim:

Turkiye'de 2011 yihinda 15 yas dstu ndfus igin okuma yazma bilmeyenlerin
orani (bilinmeyen hari¢) %5,89, okuma yazma bilenlerin orani ise (bilinmeyen haric)
%94,11'dir. Kirklareli’'nde ise bu oranlar sirasiyla (bilinmeyen haric), %3,51 ve %96,49'dur.
2011 yilinda Kirklarelinde yuksekokul veya fakllte mezunlarinin yine ayni yas grubu

nifusa orani ise (bilinmeyen harig) %9,41dir.
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3.6.Tarim:

ilin yiizolgiimii 655.000 hektar olup, arazi varhiginin % 41°i kiiltir arazisi, % 37’si
orman, % 11’i cayir-mera geriye kalan % 11’1 ise kultur disi arazidir. 268.311 hektar tarim
arazisinin % 17’sinde sulu tarim, geriye kalan % 83’0nde de kuru tarim yapilmaktadir.
Turkiye genelinde oldugu gibi ilimizde de ciftci aile sayisina gore arazi dagilimi dengeli
degildir. Bu bakimdan tarimla ugrasan aile sayisi fazla oldugundan ilimizde daha cok kiguk
isletmeler bulunmaktadir. Tarimsal isletmelerin yapisina baktigimizda, isletmelerin toprak
bayukligi bakimindan 50-200 dekar arasinda yogunlastigi, cogunlugunun hem hayvancilik,
hem de bitkisel Gretimi birlikte yaptiklari gorilmektedir. Tarim yapilan arazinin 45.229
hektarlik yani % 17°lik boliminde de sulama yapilabilmektedir. Bu alanin 33.230 hektari
yani % 73’0 devlet, 11.999 hektari yani % 27°si ¢iftci imkanlari ile sulanmaktadir (Anonim
2012b).

3.7.Kirklareli Cop Depolama Sahasi:

Kirklareli Belediyesi, Kirklareli Yerel Yénetimleri Kati Atik Tesisleri Yapma ve isletme
Birligi (KIRKKAB) (yesidir. Kirklareli Yerel Yonetimleri Kati Atik Tesisleri Yapma ve
Isletme Birligi, Kirklareli Belediyesinin énderliginde, Demirkoy, Kofcaz, igneada, inece,
Kavakli, Kiyikdy ve Uskip Belediyelerinin istiraki ile kurulmustur. Kurulus calismalarinin
tamamlanmasini  miteakip Birlik Tuzigu’nin Kabulline dair Bakanlar Kurulu’nun
04/01/2006 tarih ve 2006/9941 Sayih karari, 01/02/2006 tarih, 26067 sayili Resmi Gazetede
yayimlanarak yararlige girmistir. Daha sonra Babaeski, Kaynarca, Karahalil, Sergen, Yenice,
Alpullu, Blyukmandira ve Sinanh Belediyeleri de birlige Gye olma talebinde bulunmuslar,
Birlik Meclisince taleplerinin uygun bulunmasiyla birlikte Gyelige kabul edilmislerdir. Halen

kurucu belediyelerle birlikte birligin toplam 16 iye Belediyesi bulunmaktadir.

Kirklareli - Pmarhisar yolu glzergahinda, Kirmizi Yar Mevkiindeki Kirklareli
Belediyesinin miilkiyetinde bulunan 150.000 m? alana sahip arazi, 6zellikleri itibari ile kati
atik deponi alani kurulmasina uygun bir arazidir. Yapimi tamamlanarak isletmeye acilan 1
nolu Lot, 2.7 Hektar alana sahiptir. Uye belediyeler icin ulasimi kolaydir. Tesis cevresi
tamamen beton direkler konarak dikenli tel ile emniyet altina alinmistir. 2,7 Hektar alana
sahip 1 nolu Lot Deponi sahasi, ¢op stizintd suyu drenaj hattl, yagmur suyu kanallari, giris
kabul, kantar, saha i¢i ulasim yollari, servis ve kamyon inis yollari, idari bina, ara¢ tamir,
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bakim, onarim binasi, ¢op sizinti sularini toplama havuzu ve ¢Op sizinti suyu geri devir

istasyonundan olusmaktadir. Sekil 3.2 de tesisin genel gorinimu gosterilmektedir.

Buna gore Kirklareli Belediyesinin 2012 yili icin gunlik ¢ikardigi ¢op miktari 67,3
ton/gun ,yillik 24.586,40 ton/yil dir. Kisi basi ¢ép miktar ise 0,001ton/giin dir.Deponi
sahasina getirilen yilhk ¢6p miktari ise 27.387,00 ton/yil” dir. Aradaki farki 6zel sahis ve
sirketlere ait ¢copler olusturmaktadir (Anonim 2013d).

Sekil 3.2. Kirklareli ili Deponi Sahas!

Depolama sahasina giren atik kompozisyonu hakkinda yapilmis bilimsel bir ¢alisma
yoktur. Merkez ilcede yaz aylarinda organik atigin ambalaj atigina orani tahmini olarak
%60’a %40, kis aylarinda ise curuf sebebi ile %30 clruf, geri kalanin %45’ i organik, %25’ i
ambalaj atigi olarak kabul edilmektedir. Cizelge 3.2° de atik kompozisyonu bilgileri
belirtilmekte ve grafiksel olarak da Sekil 3.3” de gosterilmektedir.
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Cizelge 3.2. Atik Kompozisyonu

ATIK TURU MIKTAR MIKTAR MIKTAR
(TON/GUN) (TON/AY) (TON/YIL)
Organik 40,41 1212,48 14549,76
Plastik 13,47 404,1 4849,2
Kagit 22,90 687 8244
Cam 1,34 40,2 4824
Metal 0,67 20,1 241,2
Kompozit 0,67 20,1 241,2
TOPLANAN TURLER
ORGANIK; 40,41; Plastik; 13,47; 2%

60

m Plastik

= Kagit

®m Cam

= Metal

u Komporzitl

= ORGANIK
[Kagit; 22,9; 34%

Cam; 1,34; 2%
lxampuzit: 0,67; 1%[
Metal; 0,67; 1%

Sekil 3.3. Toplanan turler
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4. ARASTIRMA BULGULARI
4.1.Kirklareli ili Merkez ilgesi Ambalaj Atiklarinin Kaynaginda Ayri Toplama Calismasi:

Hizli nufus artisi, teknolojik gelismeler ve yasam standartlarinin yukselmesiyle ortaya
cikan cevre Kirliliginin kontrol altina alinmasi ve nihayetinde azaltilmasi ginimizde énemli
sorunlardan birisi haline gelmistir. Bu nedenle Kirklareli Belediyesi tarafindan ambalaj
atiklarinin geri donisuminlin saglanmasi amaciyla bir proje yurirlige konulmustur. Bu projeyle
merkez ilge sinirlari icerisinde yer alan konutlar, alisveris merkezleri, okullar, kamu kurum ve
kuruluslari, oteller vb. tim alanlardan toplanan ambalaj atiklarinin ayristiriimasi ve bu

politikanin strdurulebilir hale getirilmesi amaclanmistir.

Kirklareli Belediyesi sinirlari icerisinde konut, isyeri, okul, kamu kurum/kurulusu,
market, satis noktasi, otel, terminal ve benzeri atik Ureticilerinin sayisi ve nufusu hakkinda
bilgiler Cizelge 4.1 de belirtilmistir. Yonetmelikte de belirtildigi gibi toplanan atiklar, merkez
ilge sinirlart icerisinde yer alan konutlar, aligveris merkezleri, okullar, kamu kurum ve

kuruluslari, oteller vb. alanlardan olusmaktadir. Endustriyel tesislerin atiklari bu miktarlara dahil

degildir.
Cizelge 4.1. Atik Ureticileri

Toplam konut sayisi 25805
Isyeri 2860
Okul 28
Kamu kurum ve kuruluslari 195
Market ve satis noktasi 16
Terminal 1
Saglik 9

4.1.1.Kaynaginda ayri toplama ¢alismasinin amaclari:
—Iidari, teknik, hukuki, politik, ekonomik, sosyal ve kiltirel amaclari kullanarak
dogal ve yapay cevre unsurlarinin surddralebilir kullanimini ve gelismesini saglamak tzere
yerel, bolgesel, ulusal ve kulturel dizeyde belirlenen politika ve stratejilerin uygulanmasini

saglamak.
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—Cevre Dilincini gelistirmek amaciyla; cevreyle ilgili  yararhi  bilgilerin
bulundugu cevre el brosirii hazirlamak, Kirklareli Merkez ilge sinirlari igerisindeki tim
okullarda ve sitelerde geri kazanilabilir ambalaj atiklari icin geri dontsum kutulari ve
kumbaralarini koymak.

—Geri kazanilabilir ambalaj atiklarinin(cam, metal, plastik, kagit-karton vs.) cevreye
zarar verecek sekilde alici ortama verilmesinin dnlenmesi.

—Projeyi yayginlastirmak i¢in projenin uygulanacagi yeni bolgelerin tespit edilmesi.

—Proje kapsaminda egitilen calisma gruplarindaki uzmanlarin, bu bdlgedeki
apartman ve site yoneticilerinin ambalaj atiklarinin biriktirilmesi ve toplanmasi konusunda
egitilmesi.

—Cam, metal, plastik, kagit-karton gibi geri kazanilabilir atiklarin kaynaginda ayri
toplanmasini  saglamak i¢in, apartman yoneticilerine ve gorevlilerine geri kazanim
kutularinin dagitilmasi.

—Kirklareli sinirlari igindeki tm okullara geri kazanilabilir ambalaj atiklari igin geri
doniistim kutulari ve kumbaralarinin konulmasi. (Ozen 2010).

4.1.2.Kaynaginda ayri toplama ¢alismasinin uygulama sekli:

Ambalaj atiklarinin kaynakta ayri toplanmasina Mart 2007’ de baslanmustir. ilk olarak kamu
kurum ve kuruluslarindan toplanmaya baslanmis olup, 2008 yili itibariyle hanelerden
toplanmaya baslanmistir. 2007° de 105 ton, 2008’ de 230 ton ambalaj atigi toplanmistir.
Cizelge 4.2 ve 4.3’ de 2007 ve 2008 yillarinda toplanan atiklarin cinsleri ve miktarlari
gosterilmistir. Kirklareli Belediyesi daha sonra lisansl firmalarla anlasarak 2009-2010-2011-
2012 ve 2013 yillarinda da ambalaj atiklarini ayri toplamaya devam etmistir. Toplama ayirma
tesisleri 6 ayda bir gelisme raporlarini bakanliga sunmaktadirlar. Boylece ne kadar atigin geri

kazanilmis oldugu 6grenilmekte kayit altina alinmaktadir.

Cizelge 4.2. 2007 ve 2008 yillarinda toplanan atik miktarlari(Ozen 2010)

TARIH TOPLAM(kg) KAGIT PP PE METAL CAM DIGER

2007 104060 88451 4163 1040 2082 6243 2081
%100 %85 %4 %1 %2 %6 %2

2008 229100 194735 9164 2291 9164 13746 9164
%100 %85 %4 %1 %2 %6 %2
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Cizelge 4.3. Aylara gore toplama miktarlari (Ozen 2010)

2008 yili (kg) 2007 yili (kg)
Ocak 24450 Mart 6140
Subat 16550 Nisan 13040
Mart 14460 Mayis 9400
Nisan 20900 Haziran 11240
Mayis 25780 Temmuz 10320
Haziran 20280 Agustos 5740
Temmuz 17540 Eylil 15060
Agustos 8440 Ekim 10460
Eylil 11100 Kasim 14820
Ekim 24000 Aralik 7840
Kasim 22600
Arahk 23000

Ambalaj atiklarinin kaynaginda ayri toplanmasi uygulamasi ilk asamada belirlenen
bolgelerde baslatilip, zamanla bu uygulamanin tiim ilgeye yayilmasi amaclanmistir.

Ilimiz Merkez ilgesinde ambalaj atiklarinin ayri toplanmasina 2007 yihinin Mart
ayinda baslanmistir. 2007 yili stiresince plana uyularak tim kamu kurum ve kuruluslarindan
ambalaj ati§1 toplanmasi faaliyeti siirdiiriilmiistir. Uygulama 2 asamadan olusmaktadir. ilk
asama Cumhuriyet, Karakas, Karacaibrahim, Bademlik, istasyon ve Akalar mahallelerinden
meydana gelmektedir. Ambalaj atiklarinin toplama asamalari Cizelge 4.4” de gosterilmistir.
Bu mahallelerin merkeze yakin olmalari, toplu konut ve is merkezlerinin bu mahallelerde
yogunlasmasi ve Ozellikle ilk 3 siradaki mahallelerin Kirklareli toplam nufusunun neredeyse
yarisini olusturmasi ilk asamada yer almasinin sebepleri arasindadir.  ikinci asamada ise
Karahidir, Kocahidir, Demirtas, Yayla, Dogu ve Pinar mahalleleri bulunmaktadir (Ozen
2010).
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Cizelge 4.4. Ambalaj atiklarinin toplama asamalari (Ozen 2010)

MAHALLE
NUFUSUNUN
TOPLAM UYGULAMA
TAHMINI BELEDIYE ASAMALARININ
ASAMALAR ,IZIDA|HALLE :,f\:l;r LAS:UASILLE NUFUSUNA  BASLANGIC
ORANI(%) TARIHLERI
Cumhuriyet 1310 3150 5.3% 10.12.2007
Karakas 5876 13700 22.8% 03.03.2008
Karacaibrahim =~ 3927 9150 15.3% 06.10.2008
Bademlik 1924 4475 7.5% 23.02.2009
Istasyon 1575 3630 6.1% 04.05.2009
1.ASAMA Akalar 1864 4285 7.1% 05.10.2009
TOPLAM 16476 38390 64%
Karahidir 950 2214 3.7% 01.02.2010
Kocahidir 1692 3940 6.6% 03.05.2010
Demirtas 1861 4340 7.2% 06.09.2010
Yayla 2070 4823 8.0% 07.02.2011
Dogu 874 2034 3.4% 02.05.2011
2. ASAMA Pinar 1882 4385 7.3% 05.09.2011
TOPLAM 9329 21736 36.2%

1.asamada pilot bolge olarak Cumhuriyet Mahallesi 200 Konutlar Sitesi secilip

kaynakta ayri toplama faaliyeti merkez ilcede 3 Aralik 2007 itibariyle hayata gecirilmistir.

ic mekan kutulari sistemiyle yapilan toplama faaliyeti Pazartesi ve Cuma giinleri Sabah

07.00 — 09.00 saatleri arasinda gerceklestirilmis daha sonra mahalle sayisini arttirinca

(Karakas Mahallesi) hafta ici her gin toplanmaya baslanmistir. Cumhuriyet ve Karakas

mahalleleri ile Carsi olarak adlandirabilecegimiz merkezdeki dikkan, kamu kurum ve

kuruluslarindan her gun atik alimina devam edilmistir. Bu mahallelerde apartman iglerine,

icerisine mavi renkli posetler gecirilerek katlara birakilan i¢ mekan kutulari ile toplama

yapiimistir. Karacaibrahim mahallesinden ise Pazartesi ve Persembe olmak (zere haftanin

2 gunu toplama yapilmistir. Karacaibrahim mahallesinde de igerisine mavi renkli posetler

gecirilerek katlara birakilan i¢c mekan kutulari ile uygulama yapilmistir. Haftanin 2 gina
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konutlardan atik alinmaya gidildiginde yeni posetler dagitilmistir. 2009 yil itibariyle ise
ayni toplama zamanlari gecerli olmustur ve mahalle olarak Cizelge 4.3’ de saydigimiz
mahallelerin hepsinden ambalaj atigi toplanmistir.

Kirklareli Merkez ilcede cam atiklarin toplanmasi icin baslangicta 13 adet cam
kumbarasi temin edilebilmis olup, sehrin muhtelif yerlerine dagitilmistir. Kagit
ambalaj atiklari ile ilgili olarak Lisansh firmalar ile yapilan protokol geregi tim kamu
kurum ve kuruluslarindan, apartmanlardan, konutlardan kagit atiklarinin toplanmasi
amaciyla karton koliler (ic mekan kutulari) dagitilmistir. i¢ mekan kutusu resmi Sekil
4.1’ de verilmistir. Ayrica kaynaginda ayri toplama faaliyeti i¢in mavi renkte, tzerinde

ambalaj atigi atilacagina dair uyarilar bulunan posetler hazirlanmistir.

Sekil 4.1. ic mekan kutusu

Kirklareli Belediyesi adina ambalaj atiklarini Azizler Metal ve Kili¢ Ticaret’e ait
araclar toplamaktadir. Sekil 4.2°de Toplama yapan araglarin resimleri verilmistir. AAKY” ne
uygun olarak araglar mavi renkte ve (zerinde ambalaj atiklarini topladigina dair uyarilar

bulunmaktadir.
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Sekil 4.2. Arag resimleri

4.1.3.Ambalaj atiklari toplama-ayirma ve geri donisum tesisleri:

Kirklareli ili sinirlari icerisinde lisansli/gecici calisma izinli 2 adet toplama-
ayirma tesisi ve 1 adet geri donusim tesisi bulunmaktadir ve Cizelge 4.5 de
gosterilmistir.

Cizelge 4.5. Lisansli toplama ayirma ve geri dontsum tesisleri

LISANS AMBALAJ . . :
TURD ATIK CINSI TESIS ADI TESIS ADRESI
Cam, Plastvlk, AZiZLER METAL SAN. VE TiC. Eski Sanayi Sitesi Cezaevi
TAT Metal, Kagit, LTD. STi Arkasi No:7
Kompozit B Lileburgaz/KIRKLARELI
Cam, Plastik, KILICLAR GERIDONUSUM | Ozerler Mah. Sakizkdy Yolu
TAT Metal, Kagit, HURDACILIK TASIMACILIK |No:153
Kompozit SAN. VE TIC.LTD. STi. Lileburgaz/KIRKLARELI
] KOKNAR KAGIT-KARTON | Ahmet Bey volu Evrensekiz
GDT Kagit karton SAN. VE TIC.AS Beldesi Luleburgaz-
' T KIRKLARELI
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Yonetmelige gére ambalaj atigi toplama ayirma tesisler ve geri donistim tesisleri
bakanliktan lisans almak zorundadirlar. Lisans uygulamasina ilk defa 2003 yilinda
baslanmistir. Yillar icinde lisans verilen tesislerin dagilimi Sekil 4.3” de gosterilmistir.
Turkiye geneline bakildiginda 2011 yili itibariyle lisansli 241 tane toplama ayirma tesisi
ve 138 tane geri donlsum tesisi bulundugu da gorilmektedir. Kirklareli ilinde ise 2 adet
toplama ayirma tesisi ve 1 adet geri dontustim tesisi bulunmaktadir (Ambalaj Bilteni 2011).

250
200
150

100
50

210
176 170
137 34
101 89
6970 1
m“Eli.
& ;

2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010

B Toplama Ayirma Tesisi B Geri DOnGsim Tesisi

Sekil 4.3. Turkiye’de gecici ¢alisma izinli/lisansh tesis sayilari (Ambalaj Bulteni 2011)

4.1.4. Kaynaginda ayri toplama projesinde toplanan atik miktarlari:

Kirklareli ili Merkez ilgesi kaynaginda ayri toplama projesinde atiklarin
toplanmasina Mart 2007 yilinda baslanmistir. 2007 yilinda ilk asamaya devam edilmis, 2009
yilinda ise ikinci asamaya gecilmistir. 2007- 2008- 2009- 2010- 2011- 2012 ve 2013

yillarinin tamaminda toplanan ambalaj atigi miktarlari Sekil 4.4’ de gosterilmistir.
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Sekil 4.4. Yillara gore ayri toplanan ambalaj ati§i miktarlari

Sekil 4.4’den de goruldugi gibi Kirklareli’de ambalaj atiklarinin toplanmasinda yillara
gore artis soz konusudur. Buradan anlasilacagl Uzere, sistemin isleyisi her gegen gin
hedeflere ulasmayi kolaylastirmakta ve halkin ambalaj atiklarinin ayri toplanmasina iliskin
biling duzeyi de artmaktadir. Her gecen yil toplama verimleri artis géstermektedir. Bunun
nedeni olarak, belediyenin bilinglendirme calismalarini ve firmalarin toplama yaptiklari pilot
bolgeleri arttirmalarini sayabiliriz.
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2009 YILI AYRI TOPLANAN AMBALA)
ATIGI MiKTARLARI
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Sekil 4.5. 2009 yili ayr1 toplanan ambalaj atigi miktarlari

2009 YILI TURLERINE GORE AMBALA)
ATIGI ORANLARI

B PP
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u KAGIT
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Sekil 4.6. 2009 yili tiirlerine gére ambalaj ati§i oranlari

Sekil 4.5 ve 4.6’da gosterildigi tzere 2009 yih icerisinde il genelinde ortalama 256900 kg

ambalaj ati§i toplanmistir. Bunun %92’ sini ka@it,%5’ ini polipropilen ve %3’ tnu polistren

olusturmustur.
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2010 YILI AYRI TOPLANAN AMBALAJ
ATIGI MIKTARLARI
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Sekil 4.7. 2010 yili ayri toplanan ambalaj atigr miktarlari

2010 YILI TURLERINE GORE AMBALA)

ATIGI ORANLARI
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Sekil 4.8. 2010 yili turlerine gdre ambalaj ati§i oranlari

Sekil 4.7 ve 4.8’ de gosterildigi Gzere 2010 yili icerisinde il genelinde ortalama 467130 kg
ambalaj atigi toplanmistir. Bunun %92’ sini kagit,%8’ ini polietilen ve ¢ok dusik bir yiizdesini

de PET olusturmustur.
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2011 YILI AYRI TOPLANAN AMBALA)J
ATIGI MIKTARLARI
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Sekil 4.9. 2011 yili ayri toplanan ambalaj atig1 miktarlari

2011 YILI TURLERINE GORE AMBALAJ
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Sekil 4.10. 2011 yih tiirlerine gére ambalaj atigi oranlar

Sekil 4.9 ve 4.10° da gosterildigi Gzere 2011 yili icerisinde il genelinde ortalama 589160 kg
ambalaj atigi toplanmistir. Bunun %98’ sini kagit,%2’ sini polietilen ve dusik bir yizdesini
PET olusturmustur.
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Sekil 4.11. 2012 yih ayri toplanan ambalaj atigi miktarlar
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Sekil 4.12. 2012 yih turlerine gére ambalaj atigi oranlari

Sekil 4.11 ve 4.12° de gosterildigi Gzere 2012 yili icerisinde il genelinde ortalama 621565 kg
ambalaj ati§i toplanmistir. Bunun %94’ nl kagit, %4’ Unl polietilen ve %2’ sini PET

olusturmustur.
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2013 YILI AYRI TOPLANAN AMBALAJ
ATIGI MIKTARLARI
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Sekil 4.13. 2013 yili ayri toplanan ambalaj atig1 miktarlari
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Sekil 4.14. 2013 yil turlerine gére ambalaj atigi oranlari

Sekil 4.13 ve 4.14° de gosterildigi Uzere 2013 yih icerisinde il genelinde ortalama
719610 kg ambalaj atigi toplanmistir. Bunun %94” (int kagit, %4’ Uni polietilen ve %2’ sini
PET olusturmustur. 2013 yilinin son 6 ayinin atik miktarlari heniiz olusturulmadigi icin
tahmini degerler alinarak grafikler olusturulmustur. Cok distk ylzdelerde metal ve cam

bulundugundan grafiklerde gosterilmemistir.
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4.2.MALIYET ANALIZI

Kirklareli ilinde faaliyet gosteren ve Kirklareli ilinin ambalaj atiklarinin kaynaginda ayri
toplanmasi calismasini ylriten Azizler Metal San. Tesis vyetkililerinin verdigi bilgiler
dogrultusunda bir maliyet analizi calismasi yapilmistir. Kirklareli ili, toplama ayirma tesisine
yaklasik olarak 45 km uzakhkta olup bolgeden haftada 2 veya 3 sefer atik alimi
gerceklestirilmektedir.

Bu calismanin belediyeye maliyeti halki bilgilendirme ve egitim amacli basilan afis ve
brosirlerden ibaret olup, ambalaj atiklarinin toplanmasi calismasinda toplama isi lisansli
firmalarda oldugundan asil maliyet lisanshi firmalardadir. Bu nedenle 2012 yili igcin maliyet
analizi yapilmistir. Ayirma islemini 4 kisilik bir ekiple yapan toplama ayirma tesisinin

toplama araci ayhk yakit maliyet analizi Cizelge 4.6’ de ve ayirma maliyetlerini iceren

bilgiler Cizelge 4.7’ de gosterilmistir.

Cizelge 4.6. 2012 Yili 1 adet ambalaj atigi toplama araci aylik yakit maliyet analizi

Azami Asgari Asgari Birim Aylik
Miktar Makine makine | calisma = calisma yakit Yakit Yilhk Yakit
(adet) glici yasl suresi siresi tiketimi maliyeti maliyeti
(Hp) (yil) (sa/giin) = (glinfay) | (L/Sa) (TL/ay) (TL/YID)
1 160 7 8 26 10,99 9.372,272 | 112.467,264

Yakit Maliyeti (TL/ay) = Yakit tuketimi (L/saat)* Gunlik calisma siresi (saat/giin)*

Aylik galisma siiresi (glin/ay)* Yakit Maliyeti (TL/It) (Fakihoglu 2011)

Ambalaj atigi toplama aracinin ginlik tek vardiya 8 saat calistigi varsayilarak, ayhk
yaklasik yakit maliyeti; aracin saatlik yakit tiiketimi ile aylik calisma suresi ve It basina mazot
fiyati carpilarak Cizelge 4.6 da goruldugi gibi 2012 yili igin aylik 9.372,272 TL olarak,

Mazot fiyati 2012 yili igin 4,10 TL

yillik yaklasik da 112.467,264 TL/yil olarak hesaplanmistir.
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Cizelge 4.7. Maliyet Tablosu

Gider Kalemi Tutar(TL)
Toplama Maliyeti

Toplama Personel Maliyeti (Yol+SSK+Ucret) (4 kisi) 5000
Yemek Giderleri 700
Ara¢ Mazot Giderleri konutlar igin 850
Ara¢ Mazot Giderleri isyerleri igin 1200
Ara¢ Bakim 800
Amortisman/Arag Kirasl 1000
Arag Sigortalar (Trafik ve Kasko) 4000
lletisim 250
Sarf Malzemesi(Torba, brosur, kutu vb.) 600
Toplam 14400 TL
Ayirma Maliyeti

Ayirma Personel Maliyeti (Yol+SSK+Ucret)(4 kisi) 3500
Yemek Giderleri 1500
Tesis Kirasi / Belediye payi 1000
Tesis Bakim Giderleri 500
Tesis isletme Giderleri (Elektrik, telefon, su vb.) 1300
Amortisman 1000
Isyerlerinde Presleme Bedeli 350
Ayirma Sarf Malzemesi(Balya teli, forklift lastigi vb.) 550
Nakliye Giderleri 3000
Toplam 12700 TL
Toplam Maliyet (Ayirma + Toplama + Diger) 27100 TL

Yapilan ¢calismada 2012 yili icin toplama maliyeti 14400 TL, ayirma maliyeti 12700

TL ve toplam maliyet 27100 TL olarak hesaplanmistir.
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TARTISMA VE SONUC

Kirklareli ilinde yapilan resmi geri kazanim faaliyetlerinin yaninda gayri resmi olarak
yapilan geri kazanim faaliyeti de mevcuttur. Bu faaliyet bir sistem halini almis ve
kendi dizeni icinde devam etmektedir. Bu sistemde, ikincil (kullanilmis) hammaddeler
seyyar hurdacilar tarafindan geri kazanilmaktadir. Tuketicilerin, atik (¢cop) kovalarina,
posetlere ve belediye ¢cop toplama konteynirlarina doktigu atiklardan geri kazanilabilir
maddeler, bunlardan ekonomik beklentisi olan seyyar hurdacilar tarafindan ayrilmaktadir. Bu
kisiler, hurda topladiklari semtlerin aliskanlklarini bilmekte (¢céplerin hangi saatlerde sokaga
cikarildigi, vb.) ve belediye araclari ¢opleri toplamaya gelmeden 6nce geri kazanilabilen
ikincil maddelerin 6nemli bir bolimind toplamaktadirlar.

Kirklareli, KIRKKAB (Kirklareli Yerel Yonetimleri Kati Atik Tesisleri Yapma ve
isletme Birligi) uUyesidir. Kirklareli Yerel Yénetimleri Kati Atik Tesisleri Yapma ve
isletme Birligi, Kirklareli Belediyesinin énderliginde, Demirkdy, Kofcaz, igneada, Inece,
Kavakli, Kiyikdy ve Uskiip Belediyelerinin istiraki ile kurulmustur. Kirklareli - Pinarhisar
yolu glzergahinda, Kirmizi Yar Mevkiindeki Kirklareli Belediyesinin mdulkiyetinde
bulunan 150.000 m? alana sahip arazi, 6zellikleri itibari ile kati atik deponi alani kurulmasi
uygun bir arazidir. Yapimi tamamlanarak isletmeye acilan 1 nolu Lot 2.7 Hektar alana
sahiptir. Uye belediyeler icin ulasimi kolaydir. Kirklareli Belediyesinin 2012 yili igin
gunlik cikardigr ¢cép miktari 67,3ton/gun ,yillik 24.586,40ton/yil dir. Kisi basi ¢op miktari
ise 0,001ton/glin dir.Deponi sahasina getirilen yillik ¢6p miktari ise 27.387,00ton/yil” dir.
Aradaki farki 6zel sahis ve sirketlere ait ¢opler olusturmaktadir

Kirklareli” de kati atiklar higbir ayristirma islemine tabii tutulmadan depolamaktadir.
Turkiye‘de ve benzeri ekonomik yapiya sahip diger (Ulkelerde, diizensiz depolama
sahalarinda (vahsi depolama sahalarinda) calisan hurdacilar, belediye araclari tarafindan

dokilen karisik atiklardan geri kazanilabilenleri ayirmaktadirlar. Atiklarin ayristirma
islemlerinin yapildigi yerlerin daha cok transfer istasyonlari ve depolama sahalarinda
oldugu bilinmekte ve bircok llkede uygulanmaktadir. Ancak ilimizde bu sekilde bir
uygulama yapiimamakta, evsel atiklara karisan yiksek miktardaki geri donusturulebilir
atik depo sahasina gitmektedir

Lisansh isletmelerin faaliyete gecmesi ile birlikte AAKY ve imzalanan protokol
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gere@i gayri resmi toplayicilarin faaliyetinin sona ermesi gerekmekteydi fakat bu sekilde
gecimini saglayan toplayicilar bu durumu kabul etmemislerdir ve lisansli firmalarin
konteynirlarindaki atiklari almaya devam etmislerdir ve bu konuda gerginlikler
yasanmaktadir. Atiklarin Dizenli Depo Sahasina gonderilmeden ©nce aktarma
istasyonlarinda ayristirilarak  geri donusturulebilir ~ malzemelerin kazanilmasi
gerekmektedir. Kirklareli Merkez ilgesinde butlin atiklar depo sahasina gittigi icin
geri  donustarulebilir atik ayristiriimasi yapilamayan bolgelerden gelen atiklar yiiksek
miktarda geri kazanilabilir atik ihtiva etmektedir. Bu atiklarin depo sahasina gonderilmesi
onlenerek depo sahasinin émrd artirilabilir.

2007-2013 yillari arasinda 2271 ton ambalaj atigi kaynaginda ayri toplanarak; 12498
adet agacin kesilmesinin onlendigi, 1245 ton petrol tasarrufunun saglandigi, bu yolla
4369 Mwh elektrik tasarrufu olacagi, 20546 ton karbondioksit olusumunun engellenecegi,
478 ton hammadde tasarrufu saglanacagi, ayrica 8275 m*liik bir hacmin ¢op depolama
sahasinda kazanilacagi hesaplanmistir.

67360 niifusu bulunan Kirklareli ili Merkez ilgesinde ambalaj atiklari yonetimi igin
2 adet lisansli toplama ayirma tesisi ve 1 adet geri donisim tesisi mevcuttur.
Lisansh firmalardan alinan verilere gore 2007 yilinda 104060 kg, 2008 yilinda 229100
kg, 2009 yilinda 256900 kg, 2010 yilinda 467130 kg, 2011 yilinda 589160 kg, 2012
yilinda 621565 kg ve 2013 yilinda 719610 kg ambalaj atigi toplanmistir. Toplanan atiklar
geri donisim tesislerine yollanmistir. Lisansh firmalarin isin maliyetli olmasindan, eleman
eksikliginden belirlenen yerlere yetisememelerinden dolayr yonetim planinda hedef olarak
belirtilen 2. Asamaya tam olarak gecilememistir, bu nedenle de atik miktarlari belirlenen
hedeflere ulasamamistir.

2012 yili icin maliyet analizi yapilmis ve yillik ayirma ve toplama maliyeti
27100 TL/Y1l olarak hesaplanmistir. Ayrica kullanilan araglarin 1 adeti icin de yakit
maliyeti hesaplanmis ve yilhk 112.467,264 T L/yil olarak hesaplanmistir. Ton basina
toplama maliyetini disirmek icin kaynaginda ayri toplanan ambalaj atigi miktarinin
arttirilmasi gerektigi ortaya c¢ikan sonuclar arasindadir. Toplama miktarini arttirmanin yolu,
oncelikle halkin bu konuda biling sahibi olmasina baglidir. Bunun igin, yerel yonetimler
ve Ureticiler, ya da Ureticiler adina yetkilendirilmis kuruluslar bireylere vermeleri gereken
cevre ve geri donlsim egitimlerini arttirmali ve bu konuda daha iyi stratejiler

gelistirmelidir.
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Toplama faaliyetlerinin planlanmasinda personel sayisinin dogru tespit edilmesi,
personelin etkin yonetimi, ara toplama merkezlerinin olusturulmasi, sokak toplayicilarinin
yasal sisteme dahil edilmesi, kaynakta ayristirma konusunda bilinglendirme ve egitimlerin
arttiriimasi maliyetlerin azaltilmasinda 6nemli hususlar olarak degerlendirilebilir. Toplayici
firmalarin ¢ahstirdigi personelin egitimsiz olmasi, yaptigi isi pek dGnemsememesinden dolay!
belediyeler ile firmalar arasinda anlasmazliklar olusmaktadir. Ayrica konutlarda ambalaj
atiklari  ayri  toplanirken verimli ayrisma saglanamadigindan ambalaj atiklarinin
icerisinden organik atiklar ¢cikmaktadir. Personel egitimi calismalarinin arttirilmasi ile bu
olumsuzluklar ortadan kalkacaktir.

Toplayici firmalarin daha cok para getiren atiklari ve bu atiklarin bol c¢iktigi
noktalari (marketler vb.) topluyor olmasi ve evler gibi az atik olusan noktalari toplamamasi
yasanan en belirgin sorundur. Toplayicl, ayristirma yaptiktan sonra kalan geri
dondstirilemeyen atiklari ¢oplik alanina dokmektedir, dokilen atiklarin icinden para
etmeyen ambalaj atiklari da ¢citkmaktadir.

Ogrencilerin yani sira atiklar ile en cok ilgisi oldugunu bildigimiz ev hanimlarina
yonelik egitimlerin de dizenlenmesi 6nem arz etmektedir. Bunun icin ev hanimlarinin
tercih ettigi el sanatlar kurslari ve halk egitim merkezleri kullanilabilir. Ancak, éncelikle
yerel yonetimler tarafindan toplama sisteminin sadece pilot bolgelerde degil, her yerde
saglikli bir bigcimde olusturulmasi ve biling duzeyi gelistikce toplama noktasinda sorun
yasanmamas! oldukca Onemlidir. Toplama sistemi olusturulduktan sonra devreye cezai
yaptirimlar girmeli ve bireyler sisteme uymalari konusunda zorlanmalidir.

Ilimizde kaynakta ayri toplama operasyonlari genelde posetlerle yapilmaktadir.
Kaynak israfi yaratan posetle toplama sistemi yerine, konteynirla toplama sistemine
gecilmesi sistemin gelece@i acisindan kaciniimazdir. Konteynirla ambalaj atigi toplama
sistemi; kaynak israfini onleyip, maliyetleri azaltacagi gibi, belediyelere de denetim
yapabilme imkanini saglayacaktir.

Avrupa Birliginde yuratilmekte olan kaynakta ayri toplama calismalarinda; hane
sakinlerinin ilgili belediyelerce c¢ok siki bir sekilde denetlenebildigi ve atiklarini ayri
biriktirmeyen hane sakinlerine idari yaptirimlarin blyik bir kararlilikla uygulanabildigi,
yapilan calismalarda goriilmektedir. Ulkemizde ise AAKY ile atik Ureticilerine getirilen
kaynakta ayri biriktirme zorunlulugu ise mevcut sistem icerisinde denetlenememektedir. Bu

durum toplama verimliligini distrmekte ve sistemin ilerlemesini ciddi bir sekilde
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engellemektedir. Bir anlamda atiklarin ayri biriktirilmesi hane sakinlerinin keyiflerine ve iyi
niyetlerine birakilmis durumdadir. Toplama verimliliklerinde arzu edilen dizeylere
ulasilabilmesi ic¢in, o6ncelikle hane sakinlerinin kaynakta ayri toplamanin bir yasal
zorunluluk oldugu konusunda bilgilendirilmeli ve sonrasinda da mutlaka belediyelerce

denetlenmeleri gerekmektedir.
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EK1
Resmi Gazete Tarihi: 24.08.2011 Resmi Gazete Sayisi: 28035

AMBALAJ ATIKLARININ KONTROLU YONETMELIGI

BIRINCIi BOLUM
Amag, Kapsam, Dayanak ve Tanimlar
Amag

MADDE 1 - (1) Bu Ydénetmeligin amaci;
a) Cevresel acidan belirli 6lcutlere, temel sart ve 6zelliklere sahip ambalajlarin Gretimine,

b) Ambalaj atiklarinin olusumunun dnlenmesi, 6nlenemeyen ambalaj atiklarinin tekrar kullanim, geri dénisim
ve geri kazanim yolu ile bertaraf edilecek miktarinin azaltiimasina,

c) Ambalaj atiklarinin cevreye zarar verecek sekilde dogrudan ve dolayh olarak alici ortama verilmesinin
onlenmesine,

¢) Ambalaj atiklarinin belirli bir yénetim sistemi icinde, kaynaginda ayri toplanmasi, tasinmasi, ayrilmasina
iliskin teknik ve idari standartlarin olusturulmasina,

yonelik prensip, politika ve programlar ile hukuki, idari ve teknik esaslarin belirlenmesidir.

Kapsam
MADDE 2 - (1) Bu Yonetmelik; piyasaya surilen bitiin ambalajlari ve bu ambalajlarin atiklarini kapsar. (2)

Defolu drinler, fireler, piyasaya sirilmemis ambalajlar ve benzeri dretim artiklari ile ambalaj atigi tanimina
girmeyen boru, sac levha, demir-celik hurdalari, kumas atiklari ve benzeri ambalaj disi atiklar bu

Ydnetmelik kapsami disindadir.

(3) 22/7/2005 tarihli ve 25883 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Tibbi Atiklarin Kontrolli Yonetmeligi
kapsamindaki ambalaj atiklarinin, 14/3/2005 tarihli ve 25755 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Tehlikeli
Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi kapsamindaki ambalaj atiklarinin ve 30/7/2008 tarihli ve 26952 sayili Atik
Yaglarin Kontrolii Yodnetmeligi kapsamindaki ambalaj atiklarinin toplanmasi, tasinmasi, ayrilmasi, geri

doénisumi, geri kazanimi ve bertarafi yukarida belirtilen ilgili mevzuat hiikiimlerine gére yapilir.

Dayanak

MADDE 3 - (1) Bu Yoénetmelik 9/8/1983 tarihli ve 2872 sayili Cevre Kanununun 8 inci, 11 inci ve 12 nci
maddeleri ile 29/6/2011 tarihli ve 644 sayili Cevre ve Sehircilik Bakanhginin Teskilat ve Goérevleri Hakkinda
Kanun Hilkminde Kararnamenin 2 nci ve 8 inci maddelerine dayanilarak hazirlanmistir.

Tanimlar

MADDE 4 - (1) Bu Yd&netmelikte gecen;

a) Ambalaj: Hammaddeden islenmis (rline kadar, bir GrGnin Ureticiden kullaniciya veya
tiketiciye ulastirilmasi asamasinda, tasinmasi, korunmasi, saklanmasi ve satisa sunulmasi igin
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kullanilan herhangi bir malzemeden yapilmis Ek-1’ de yer alan Ambalaj Tanimina iliskin Agciklayic
Orneklerde belirtilenler ile geri doniissiiz olanlar da dahil tim drinleri,

b) Ambalaj atigi: Uretim artiklari harig, driinlerin veya herhangi bir malzemenin tiiketici ye ya da nihai
kullaniciya ulastiriimasi asamasinda Griintin sunumu icin kullanilan ve Grinin kullanilmasindan sonra olusan
kullanim émri dolmus tekrar kullanilabilir ambalajlar da dahil ¢evreye atilan veya birakilan satis, ikincil ve
nakliye ambalajlarinin atiklarini,

¢) Ambalaj atigi aktarma merkezi: Cevre lisansli toplama ayirma tesislerinin yonetim plani kapsaminda ambalaj
atiklarinin toplanmasi amaciyla kurdugu subeleri,

¢) Ambalaj atigi toplama noktasi: Satis noktalarinda tiiketicilerin rahatlikla gorebilecekleri yerlerde, ambalaj
atiklarini ayri biriktirmek ve bu konuda tiketicileri bilgilendirmek ve bilinglendirmek amaciyla olusturulan
noktays,

d) Ambalaj ati§i Ureticisi: Ambalajli Grind kullanarak ambalaj atiginin olusmasina sebep olan gercek veya
tuzel Kisileri,

e) Ambalaj atiklari yonetimi: Ambalaj atiklarinin belirli bir sistem icinde, kaynaginda ayri toplanmasi,
tasinmasi, ayrilmasi, tekrar kullanilmasi, geri donustirilmesi, geri kazanilmasi, bertarafi ve bu tir faaliyetlerin
g06zetim, denetim ve izlenmesini,

f) Ambalaj atiklari yonetim plani: Ambalaj atiklarinin biriktirilmesi, toplanmasi, tasinmasi, ayrilmasi, geri
donlsturtlmesi ve geri kazanilmasi faaliyetlerinin cevre ile uyumlu sekilde gerceklestirilmesine yonelik olarak
yapilacak calismalar ile bu calismalarin kimler tarafindan nasil, ne sekilde ve ne zaman yapilacadini gésteren
detayli eylem planini,

g) Ambalaj bilesenleri: Ambalajin elle veya basit fiziksel yollar ile ayrilabilen kisimlarini,

§) Ambalaj komisyonu: Bu Yo6netmelik dogrultusunda yir(tiilen galismalari ve uygulamalari degerlendirmek
Uzere Bakanlik temsilcisinin baskanliginda ilgili taraflardan olusan komisyonu,

h) Ambalaj ureticisi: Ambalaji Uretenler ve/veya bu Urlnleri ithal edenleri, 1) Bakanhk: Cevre ve Sehircilik
Bakanhgini,

i) Bertaraf: 5/7/2008 tarihli ve 26927 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Atik Yonetimi Genel Esaslarina iliskin
Yonetmeligin Ek-11-A’sinda yer alan islemlerden herhangi birisini,

j) Cevre lisansi: 29/4/2009 tarihli ve 27214 saylh Resmi Gazete’de yayimlanan Cevre Kanununca
Alinmasi Gereken izin ve Lisanslar Hakkinda Y6netmelikte diizenlenen lisansi,

k) Depozito uygulamasi: Tekrar kullanilabilir ve tek yénli ambalajlarin, Griiniin satildi§i noktadan iade alinmasi
suretiyle piyasaya slren tarafindan kurulan toplama sistemini,

I) ikincil ambalaj: Birden fazla sayida satis ambalajini bir arada tutacak sekilde tasarlanmis, triinden
ayrildiginda Granin herhangi bir ézelliginin de§ismesine neden olmayan ambalaji,

m) Ekonomik isletmeler: Ambalaj Ureticilerini, piyasaya sirenleri ve tedarikgileri,

n) Enerji geri kazanimi: Yanabilir 6zellikte olan ambalaj atiklarinin, i1s1 geri kazanimi amaciyla tek basina veya
diger atiklarla birlikte, dogrudan yakilarak enerji tiretiminde kullaniimasini,
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0) Geri doénisum: Ambalaj atiklarinin bir Gretim sireci icerisinde orijinal amaci veya baska bir amag icin
organik geri dénlsum dahil, enerji geri kazanimi hari¢ olmak lizere yeniden islenmesini,

0) Geri donlisum tesisi: Fabrika, satis noktasi ve benzeri Uniteler icerisinde yapilan geri déniisiim hari¢, ambalaj
atiklarinin geri doniisimini saglamak amaciyla kurulan tesisi,

p) Gegici faaliyet belgesi: Cevre Kanununca Alinmasi Gereken izin ve Lisanslar Hakkinda Yénetmelikte
duzenlenen belgeyi,

r) Geri kazanim: Atik Yonetimi Genel Esaslarina iliskin Ydénetmeligin Ek-11-B’sinde yer alan islemlerden
herhangi birisini,

s) Geri kazanim tesisi: Geri kazanim islemlerinin yapildig tesisleri,
s) Gonulli anlasma: Bakanlik ile yetkilendirilmis kurulus arasinda yapilan anlasmayi,

t) Geri kazanim hedefi: Bu Yonetmelik kapsamindaki ambalajlarin, agirlik olarak geri kazanilmasi
zorunlu miktarinin, piyasaya sunulan miktarina oranini,

u) Kaynakta ayri toplama: Ambalaj atiklarinin olustugu noktada diger atiklardan ayri olarak biriktirilmesi ve
toplanmasini,

U) Kompozit ambalaj: Farkli malzemelerden yapilmis, elle birbirinden ayrilmasi mimkin olmayan
ambalajt,

v) Nakliye ambalaji: Belirli sayida satis ambalajlarinin veya ikincil ambalajlarin tasima ve depolama islemleri
sirasinda zarar gormesini énlemek, Urtniin Ureticiden saticiya nakliyesi sirasinda tasinmasini kolaylastirmak ve
depolama islemlerini saglamak amaciyla karayolu, demiryolu, deniz yolu ve hava yolu tasimasinda
kullanilan konteynirlar hari¢ kullanilan ambalaji,

y) Organik geri donlsum: Atik depolama alanlarinda yapilan depolama islemi hari¢, ambalaj atiklarinin
biyolojik olarak parcalanabilen kisimlarinin kontrollii bir sekilde mikroorganizmalar aracilifiyla kompost veya
metan gazi elde edilecek sekilde oksijenli veya oksijensiz ortamda ayristiriimasini,

z) Onleme: Ambalajin, ambalaj atiginin ve icerdigi maddelerin miktarinin ve cevreye verdigi zararin, ambalajin
tasarimindan baslayarak, Uretimi, pazarlanmasi, dagitimi, kullanilmasi, atik haline gelmesi ve bertaraf
edilmesine kadar, temiz riin ve teknolojiler gelistirilerek azaltiimasini,

aa) Piyasaya arz: Ambalajlanmis triiniin, tedarik veya kullanim amaciyla bedelli veya bedelsiz olarak piyasada
yer almasi igin yapilan faaliyeti,

bb) Piyasaya suren: Bir urinii bu Ydénetmelik kapsamindaki ambalajlar ile paketleyen gercek veya tuzel kisiyi,
uretici tarafindan direkt olarak piyasaya strlmemesi durumunda ise ambalajin Uzerinde adini ve/veya ticari
markasini kullanan gercek veya tuzel kisiyi, Greticinin Turkiye disinda olmasi halinde, Uretici tarafindan
yetkilendirilen temsilciyi ve/veya ithalatciyi,

cc) Poset: Uriinlerin tasinmasi amaciyla kullanilan farkli hammaddelerden Gretilebilen her tiirlii malzemeyi,
¢C) Sanayi isletmesi: 17/4/1957 tarihli ve 6948 sayili Sanayi Sicili Kanununda tanimlanan sanayi isletmelerini,

dd) Satis ambalaji: Satin alma noktasinda, nihai kullanici veya tiiketici icin bir satis birimi olusturmaya uygun
olarak yapilan ambalaji,
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ee) Satis noktasi: Toptan velveya perakende olarak ambalajli Grinlerin satisini  yapan iki yiz
metrekareden biyik kapali alana sahip magaza, market, siipermarket, hipermarket ve benzeri satis yerlerini,

ff) Tedarikei: Kendisi ambalaj Ureticisi olmayip piyasaya surenlere ambalaj tedarik edenler ile piyasaya strenler
adina fason Gretim yapanlart,

gg) Tekrar kullanim: Yasam ddnglist boyunca minimum sayida rotasyon yapacak sekilde tasarlanmis ambalajin,
tekrar dolum icin piyasada bulunan yardimci drunler kullanilarak ya da kullanilmadan kendi amaci
dogrultusunda tekrar dolduruldugu ya da tekrar kullanildigi islemi,

§9) Tek yonli ambalaj: Kullanim sonrasinda tekrar kullanima uygun olmayan ambalajlari,

hh) Temsiliyet payi: Yetkilendirilecek kurulusun temsil etti§gi ambalaj miktarinin, yurt iginde piyasaya siriilen
toplam ambalaj miktarina oranini,

1) Toplama ayirma tesisi: Fabrika, satis noktasi ve benzeri Uniteler icerisinde yapilan biriktirmeler harig,
ambalaj atiklarinin toplandigi ve cinslerine gore siniflandirilarak ayrildigi tesisi,

ii) Yetkilendirilmis kurulus: Piyasaya slrenlerin bu Yonetmelikte belirtilen yikumliluklerini yerine
getirmek tizere olusturduklari ve Bakanlik tarafindan yetkilendirilen tiizel Kisiligi haiz kuruluslari,

ifade eder.
IKINCi BOLUM
Genel ilkeler, Gorev, Yetki ve Yukimluliikler
Genel ilkeler

MADDE 5 - (1) Ambalaj atiklarinin ydnetimine ait ilkeler asagida belirtilmistir:

a) Dogal kaynaklarin korunmasi, stirdirilebilir cevre ve sirddrilebilir kalkinma ilkeleri dogrultusunda Gretimin
saglanmasi ve depolanacak atik miktarinin azaltilmasi amaciyla ambalaj atiklarinin olusumunun &nlenmesi,
tretimin kaginilmaz oldugu durumlarda ise dncelikle tekrar kullanilmasi, geri dondstirilmesi, geri kazaniimasi

ve enerji kaynagi olarak kullanilmasi esastir.

b) Tek yonli ambalaj kullaniminin ve bunlarin atiklarinin kontrol altina alinabilmesi amaciyla, déncelikle tekrar

kullanima uygun ambalajlarin tercih edilmesi esastir.

¢) Ambalaj atiklarinin cevreye zarar verecek sekilde dogrudan veya dolayli olarak alici ortama verilmesi ve

dizenli depolama sahalarinda depolanarak bertarafi yasaktir.

¢) Ambalaj atiklarinin yénetiminden sorumlu kisi veya kisiler ile kurum/kurulugslar, bu atiklarin ¢evre ve insan

saghgina zararh olabilecek etkilerinin azaltiimasi icin gerekli tedbirleri almakla yikumltdir.

d) Ambalaj atig1 lireticileri, ambalaj atiklarini, bagl bulunduklari belediyenin ambalaj atiklari yénetim
planina uygun olarak, diger atiklardan ayri biriktirmek ve belediyenin toplama sistemine bedelsiz

vermekle ylkimlidir. Ancak, organize sanayi bodlgeleri yonetimleri, organize sanayi bolgeleri
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biinyesinde yer alan sanayi isletmeleri ve diger sanayi isletmeleri, satis noktalari ve alisveris merkezleri,
belediyenin yonetim sistemi disinda kalan sivil hava ulasimina agik hava alanlari ile bu hava alanlari blnyesinde
yer alan tlm tesisler, belediye miicavir alan sinirlari disinda kalan ambalaj atigi Greticileri 23 incii maddede
belirtilen sartlar saglamalari durumunda, olusan ambalaj atiklarini ¢evre lisansh/gecici faaliyet belgeli toplama

ayirma tesisine veya belediyenin toplama sistemine bedelsiz sarti aranmaksizin verebilirler.

e) Saghkh bir geri kazanim sisteminin olusturulmasi i¢in ambalaj atiklarinin kaynaginda ayri toplanmasi esastir.
Ambalaj atiklarinin bu Ydnetmelikte tanimlanan toplama sistemi disinda bir ydntemle toplanmasi ve ayrilmasi

yasaktir.

f) Piyasaya surenler, ambalajli olarak piyasaya surilen drunlerin kullanimi sonucu ortaya ¢ikan ambalaj
atiklarinin kaynaginda ayri toplanmasini, ayrilmasini, geri donlsimini ve geri kazanimini saglamak ve bu

amacla yapilacak harcamalari karsilamakla yikimludirler.

g) Ambalaj atiklarinin yonetiminden kaynaklanan her tirli cevresel zararin giderilmesi amaciyla yapilan
harcamalarin, bu atiklarin yonetiminden sorumlu olan gercek ve/veya tizel kisiler tarafindan karsilanmasi

esastir.

§) Ambalaj atiklarinin toplanmasi ayrilmasi, geri dénisimi ve geri kazanimi amaciyla faaliyet gdsteren veya

gostermek isteyen gercek ve/veya tiizel kisiler cevre lisansi almak zorundadirlar.

h) Maddesel geri donusiimu ekonomik olmayan ambalaj atiklari, enerji geri kazanimi amaciyla islenebilir. 1)
Piyasaya surenler bu Ydnetmelikte tanimlanan yukumlaluklerinin yerine getirilmesi amaciyla kar maksadi
tasimayan tlzel Kkisiligi haiz bir yapi olusturulabilir. Tizel kisiligi haiz bu tir olusumlar, piyasaya

stirenlerin yikimluliklerini yerine getirebilmek icin Bakanliktan yetki almak zorundadir.
i) Tek yonlu ambalajlarin kullanim sonrasinda geri kazanim sirecine dahil edilmesi esastir.

j) Ambalajin, ambalaj atiginin ve icerdigi maddelerin miktarinin ve cevreye verdigi zararin, ambalajin
tasarimindan baslayarak, dretimi, pazarlanmasi, dagitimi, kullaniimasi, atik haline gelmesi ve bertaraf edilmesine
kadar, temiz Urin ve teknolojiler gelistirilerek azaltilmasina yonelik dnleme faaliyeti yapmak esastir. Bu
maksatla Uretilecek ambalajlarin yapisindaki agir metal muhtevalarinin, ambalajin birim agirliginin, ambalajin
fonksiyonunu bozmayacak gerekli saglik, temizlik ve givenlik diizeyini olumsuz etkilemeyecek sekilde en aza

indirilmesi esastir.

k) Gecici faaliyet belgeli velveya cevre lisansh tesislerin, kisi velveya kuruluslar tarafindan bu

Ydnetmelikte tanimlanan sistem disinda toplanmis olan ambalaj atiklarini tesislerine almalar yasaktir

I) Ambalaj atiklarinin gecici faaliyet belgeli ve/veya cevre lisansli isletmelere verilmesi esastir. Ambalaj

atiklarinin bunlarin disindaki kisi ve/veya kuruluslar tarafindan toplanmasi yasaktir.
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Bakanlik merkez teskilatinin gérev ve yetkileri
MADDE 6 - (1) Bakanlik;

a) Ambalaj atiklarinin toplanmasi, ayrilmasi, tekrar kullanimi, geri dontsumi, geri kazanimi ve
bertarafina iliskin strateji ve politikalari belirlemekle, bu Yonetmelikle sorumluluk verilmis taraflarla isbirligi
yapmakla, koordineli ¢calismakla, idari tedbirler almakla ve denetimleri yapmakla,

b) Piyasaya surenler adina toplama, ayirma, tekrar kullanim, geri déniisim ve geri kazanim yukimlultklerini
yerine getirmek (zere olusturulan kurum ve kuruluglarin yetkilendirilme esaslarini belirlemekle,
yetkilendirmekle, yetkilendirilen kuruluslari denetlemekle, bu Y&netmelige ve yetkilendirme esaslarina aykirilik
halinde gerekli yaptirimin uygulanmasini saglamakla ve yetkiyi iptal etmekle,

¢) Ambalaj Komisyonunu toplamak, Komisyona baskanlik yapmak ve sekretarya islerini yiritmekle, ¢) Geri
kazanilmis Griinlerin kullanimini 6zendirmekle,

d) Bu Yo6netmelikle sorumluluk verilen taraflar icin egitim faaliyetleri diizenlemekle,

e) Ambalaj atiklari yonetim planinin hazirlanmasina, uygulanmasina ve izlenmesine iliskin usul ve
esaslari belirlemekle,

f) Belgelendirme dosyalarinda bulunmasi gereken bilgi ve belgeler ile belgelendirme dosyalarinin
hazirlanmasinda dikkat edilecek hususlara ait usul ve esaslari belirlemekle,

g) Yetkilendirilecek kuruluslarda aranacak kurumsal, teknik ve mali ézellikler ile buna iliskin usul ve esaslari
belirlemekle,

§) Ambalaj ve ambalaj atiklarina ait yillik istatistikleri yayimlamakila,

h)Toplama-ayirma, geri donisim ve geri kazanim tesislerinin lisanslandirma esaslarini belirlemekle, cevre
lisansi vermekle, denetlemekle, idari yaptirimi uygulamakla,

gorevli ve yetkilidir.

(2) Bakanlik, gerekli gordigu durumlarda birinci fikrada belirtilen yetkilerini il c¢evre ve sehircilik
mudurliklerine devredebilir.

il cevre ve sehircilik midirliklerinin gdrev ve yetkileri

MADDE 7 — (1) il gevre ve sehircilik mudiirligu;

a) Ambalaj atiklarinin yonetimi icin belediyeler, ekonomik isletmeler, yetkilendirilmis kuruluslar, cevre

lisansli/gecici faaliyet belgeli isletmeler ve ambalaj ati§i Greticileri arasinda koordinasyonu saglamakla,
b) Ayri toplama calismalarinin ambalaj atigi yonetim planina uygun olarak yapilip yapiimadigini denetlemekle,

¢) Ekonomik isletmelere ve cevre lisansi/gegici faaliyet belgesi alan tesislere elektronik yazilim programi igin

kullanici kodu ve sifre vermekle,

¢) il sinirlari iginde faaliyette bulunan ambalaj ureticilerini, piyasaya siirenleri ve tedarikgileri tespit

ederek, Ek-4’te yer alan Ambalaj Ureticisi Miiracaat Formu, Ek-5"te yer alan Piyasaya Siiren Miracaat
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Formu ve Ek-6’da yer alan Ambalaj Tedarikcisi Miracaat Formunun her yil doldurularak, il cevre ve

sehircilik mudarligine génderilmesini saglamakla,
d) Cevre lisansi/gegici faaliyet belgesi almis tesislerin faaliyetlerini denetlemekle,

e) il sinirlari iginde faaliyette bulunan ambalaj Greticilerini, piyasaya siirenleri, tedarikgileri, satis noktalarini,

sanayi isletmelerini ve ambalaj atigi reticilerini denetlemekle,

f) Ekonomik isletmeler ve/veya yetkilendirilmis kurulusla birlikte geri kazanilmis Grtnlerin kullanimini

dzendirmekle,
g) Ambalaj atiklar1 yonetimi kapsaminda egitim faaliyetleri yapmakla,
§) Toplama-ayirma, geri doniisim ve geri kazanim tesislerine ¢cevre lisansi/gecici faaliyet belgesi vermekle,

h) il sinirlari iginde faaliyette bulunan ambalaj atigi toplama-ayirma, geri doniisiim ve geri kazanim tesislerini

tespit ederek gevre lisansi almalarini saglamakla,
1) Ambalaj ati§i aktarma merkezlerini kayit altina almakla ve denetlemekle,

i) Elektronik yazilim programi tizerinden gonderilen Ek-4’te yer alan Ambalaj Ureticisi Miracaat Formu, Ek-
5’te yer alan Piyasaya Siiren Miracaat Formu, Ek-6’da yer alan Ambalaj Tedarik¢isi Miracaat Formu, Ek-
7°de yer alan Toplama Ayirma Tesisi Beyan Formu, Ek-8’de yer alan Geri Dénisiim ve Geri Kazanim Tesisi
Beyan Formunu doldurmalarini saglamakla, belgelendirmelerini incelemek ve takibini yapmakla, gérevli ve

yetkilidir.
Belediyelerin gorev ve yetkileri

MADDE 8 - (1) Buyiksehir belediyeleri;

a) Ambalaj atiklarinin diizenli depolama sahalarina kabul edilmemesi icin gerekli énlemleri almakla,
b) Belediyeler tarafindan yiritilen calismalarda koordinasyonu saglamak ve desteklemekle,

c) Ambalaj atiklari yonetimi kapsaminda, bu Yonetmelikle sorumluluk verilen taraflarla birlikte egitim

faaliyetleri yapmak veya katkida bulunmakla,gérevli ve yikumlidar.
(2) Belediyeler;

a) Ambalaj atiklarini kaynaginda ayri toplamak veya toplattirmakla, bu is igin toplama ayirma tesisi
kurmak/kurdurmak, isletmek/islettirmekle ve kurdugu tesislere cevre lisansi/gecici faaliyet belgesi

almak/aldirmakla,

b) Ambalaj atiklarinin kaynaginda ayri toplanmasi icin ambalaj atiklari yonetim planini hazirlamakila,
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c) Piyasaya surenler ve/veya yetkilendirilmis kurulus ile sézlesme yapilmasi durumunda ise ambalaj atiklari
yonetim planini birlikte hazirlamakla ve Bakanliga sunmakla, yonetim plani kapsaminda gelisme raporlarini

hazirlamak ve il gevre ve sehircilik mudirligine sunmakla,

¢) Ambalaj atigi yonetim plani dogrultusunda, ¢alismalari yiritmek, gerekli énlemleri almakla, d) Ambalaj

atiklarinin evsel atik toplama araclarina alinmamasi igin gerekli tedbirleri almakla,
e) Ambalaj atiklarinin diizenli depolama sahalarina kabul edilmemesi icin gerekli 6nlemleri almakla,

f) Cevre lisansi basvurusunda bulunacak olan toplama-ayirma, geri dénusim ve geri kazanim tesislerine

calisabilecekleri uygun alan temin etmekle,

g) Toplama ayirma, geri dénusim ve geri kazanim tesislerini belediye imar planlari tizerine islemekle ve altyapi

hizmetlerini 6ncelikli olarak saglamakla,

§) Ambalaj atiklari yonetimi kapsaminda, bu Yonetmelikle sorumluluk verilen taraflarla birlikte egitim

faaliyetleri yapmak ve katkida bulunmakla,

h) Ambalaj atiklari ydnetim plani kapsaminda toplanan ambalaj atiklarina iliskin belgeleri diizenlemek ve/veya

onaylamakla,

1) Ambalaj ati§i yonetimi konusundaki sorumluluklarini, gerekli gérmesi halinde, yetkilendirilmis kurulusla

ishirligi icerisinde yiriitmekle,

i) Ambalaj atiklarinin yetkili olmayan Kkisiler tarafindan toplanmasini, tasinmasini, depolanmasini, geri

donisturtlmesi ve geri kazanilmasini énlemek amaciyla gerekli tedbirleri almakla,

j) Tercih etmeleri halinde, afetzedelerin acil barinma ihtiyaclarini karsilamak amaciyla yapilacak evlerin
imalatinda hammadde ihtiyacini karsilamak (zere, Polietilenteraftalat ambalaj atiklari toplama yukimlaligini

yapilacak sozlesme ile Tirkiye Kizilay Dernegine devretmekle,
gorevli ve yukamludurler.

Ambalaj Ureticilerinin yakamlulukleri

MADDE 9 - (1) Ambalaj Ureticileri;

a) Ambalaji tasarim asamasindan baslayarak, tretim ve kullanim sonrasinda en az atik Uretecek, geri donusimdi

ve geri kazanimi en kolay, en ekonomik ve gevreye en az zarar verecek sekilde tretmekle,

b) Ambalaj malzemesini tekrar kullanima, geri doénusiime ve/veya geri kazanima uygun olacak sekilde

tasarlamak, liretmek ve piyasaya sunmakla,

¢) Ambalaj atiklari yonetimi kapsaminda egitim faaliyetleri yapmakla ve bu faaliyetlere katkida bulunmakla,
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¢) Ek-4’te yer alan Ambalaj Ureticisi Miracaat Formunu, irettikleri ambalajlari miisterilerine satisi esnasinda
ambalaj kullanmalari halinde ise ayrica Ek-5’te yer alan Piyasaya Suren Muracaat Formunu elektronik yazilim

programi Gzerinden doldurabilmek icin kullanici kodu ve program erisim sifresi almakla,

d) Bir onceki yil Grettigi, ithal ettigi, ihrac ettigi, piyasaya surdiigi ambalajlar icin Ek—4’te yer alan
Ambalaj Ureticisi Miiracaat Formunu, piyasaya siirdiigii ve/veya ihrag ettigi drinlerin ambalajlari icin ise Ek-
5’te yer alan Piyasaya Stiren Miracaat Formunu elektronik yazilim programi tizerinden doldurarak her yil Subat

ayl sonuna kadar il cevre ve sehircilik mudurlti§une gondermekle,
e) 5 inci maddenin birinci fikrasinin (j) bendinde yer alan ambalaj atiklarini 6nleme ile ilgili tedbirleri almakla,
f) Ambalajlar1 14 Gnci ve 15 inci maddelerdeki hiikiimlere uygun olarak tretmekle,

g) Uretilen ambalajlarda isaretlemenin tercih edilmesi halinde ambalajlarini, tiretim esnasinda 16 nci maddede

belirtilen sekilde isaretlemekle,
yukimladarler.

Tedarikgilerin yakumlulukleri
MADDE 10 - (1) Tedarikgiler;

a) Ek-6’da yer alan Ambalaj Tedarikcisi Miracaat Formunu elektronik yazilim programi (zerinden

doldurabilmek i¢in kullanici kodu ve program erisim sifresi almakla,

b) Bir dnceki yil tedarik ettigi ambalajlari icin Ek-6’da yer alan Ambalaj Tedarikgisi Miracaat Formunu
elektronik yazilim programi Uzerinden doldurarak her yil Subat ayi sonuna kadar il cevre ve sehircilik

madarlagine bildirmekle,

yukimladarler.

Piyasaya surenlerin yukumlulukleri

MADDE 11 - (1) Piyasaya siirenler;

a) Uriinlerin ambalajlanmasi sirasinda tekrar kullanima uygun ambalajlari tercih etmekle,

b) Uriiniin kullanimi sonrasinda en az atik tretecek, geri doniisimii ve geri kazanimi en kolay ve en ekonomik

ambalajlari kullanmakla,
¢) 5 inci maddenin birinci fikrasinin (j) bendinde yer alan ambalaj atiklarini dnleme ile ilgili tedbirleri almakla,
¢) Ek-5’te yer alan Piyasaya Siren Miracaat Formunu elektronik yazilim programi (izerinden doldurabilmek

icin kullanici kodu ve program erisim sifresi almakla,
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d) Miktara bakilmaksizin bir onceki yil piyasaya surdugu, ithal ettigi, ihrac ettigi Grlnlerin ambalajlari icin
Ek-5’te yer alan Piyasaya Suren Miracaat Formunu elektronik yazilim programi tzerinden doldurarak her yil

Subat ay1 sonuna kadar géndermekle,

e) Ek-5’te yer alan Piyasaya Siiren Miracaat Formunu, elektronik yazilim programina kaydoldugu yil dahil

olmak Gzere bildirimde bulunmadigi yillari da kapsayacak sekilde doldurmakla,
) 17 nci maddede belirtilen geri kazanim hedeflerini saglamakila,
g) Geri kazanim hedeflerinin saglanmasi icin geri kazanim kapasitesini olusturmakla,

§) Kaynakta ayri toplanan, geri donlsturilen ve geri kazanimi saglanan ambalaj atiklarina ait belgelerini,
elektronik yazilim programi (zerinden 18 inci maddedeki hikiumler dogrultusunda her yil Subat ayr sonuna

kadar gondermekle,

h) Piyasaya sirilen Grinlerin ambalajlarinin 14 Ginci ve 15 inci maddeler hikiimlerine uygunlugunu kontrol

etmekle,

1) Piyasaya surtlen drtnlerin ambalajlarinda isaretlemenin tercih edilmesi halinde ambalajlarini, 20 nci

maddede belirtilen sekilde isaretlemekle,
yukimludarler.

(2) Piyasaya surenler; bu Ydnetmelik ile Ustlendigi geri kazanim yikimluliklerinin yerine getirilmesi amaciyla

asagidaki ydontemlerinden en az birini tercih etmekle ylkimluddir:
a) Uriinlerinin ambalajlarina depozito uygulamasi yontemini tercih edenler;

1) Tek vyonli depozito uygulanmasi durumunda geri alinan ambalaj atiklarinin gevre lisansli/gecici

faaliyet belgeli geri donlisim veya geri kazanim tesislerine génderilmesini saglamakla,

2) Kullanim 6mri dolmus depozitolu ambalajlarin ¢evre lisansli/gecici faaliyet belgeli geri dénlisim veya geri

kazanim tesislerine gonderilmesini saglamakila,

3) Egitim faaliyetleri yapmak ve katkida bulunmakla,

4) Depozito uygulamasina iliskin plant il cevre ve sehircilik mudurliklerine sunmakla, yukumltddr.
b) Belediyeler ile sdzlesme yapma yontemini tercih edenler;

1) En az piyasaya surdugu ambalaj miktarina esdeder miktarda ambalaj atigi olusan niifusa sahip belediyeler ile

kaynakta ayri toplama faaliyeti ylritmekle,

2) Yapilan sozlesmeler dogrultusunda belediyeler ile birlikte ambalaj atiklari yénetim plani hazirlamakla, plan

kapsaminda belediyeler tarafindan yiiriitilen kaynakta ayri toplama calismalarinin maliyetlerini karsilamakla,
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3) Ambalaj atiklari yonetim planina uygun olarak dag@itilacak olan poset, kumbara, konteynir, i¢c mekan kutusu

gibi toplama ekipmanlarini belediyelere temin etmek veya bunlarla ilgili maliyetleri karsilamakla,

4) Ambalaj atiklarinin yonetimi konusunda egitim faaliyeti diizenlemek, dizenlenen egitim faaliyetlerine

katilmak, egitimin strekliligini saglamak ve maliyetlerini karsilamakla,
5) Toplanan-ayrilan ambalaj atiklarinin tamamini, geri kazanim amaciyla geri almakla veya aldirmakla,

6) Ambalaj atiklarinin kaynaginda ayri toplama maliyetleri icin s6zlesme yaptigi belediyelerle birlikte, her yil

piyasa arastirmasi yaparak, toplama maliyetlerini belirlemekle,
yukimladar.
¢) Yetkilendirilmis kurulusla anlasma yontemini tercih edenler;

1) Bu Ydénetmelikte belirtilen yikimltluklerini yerine getirmek (zere yetkilendirilmis kurulusla s6zlesme

yapmakla,

2) YukOmldliklerini, idari, teknik, hukuki ve mali sartlarinin taraflarca belirlendigi sozlesme ile

yetkilendirilmis kurulusa devretmekle,
yukimladar.

(3) Yukumliluklerin yerine getirilmesinde, yetkilendirilmis kurulus ve yetkilendirilmis kurulusa Uye olan

piyasaya surenler miteselsilen sorumludurlar.

(4) Piyasaya strenler bir veya birden fazla yetkilendirilmis kurulusa tiye olabilirler.
Yetkilendirilmis kurulusun yuktumlalikleri

MADDE 12 - (1) Yetkilendirilmis kurulus;

a) Ekonomik isletmelerle hedeflere ulasmak amaciyla son tarihi belirlenmis olan s6zlesme yapmakla, bunu

duyurmakla ve izlemekle,

b) Temsil etti§i piyasaya slrenlerin, Ek-5te yer alan Piyasaya Siren Miracaat Formunu elektronik yazilim

programi tizerinden doldurmalarini ve her yil Subat ay1 sonuna kadar géndermelerini saglamakila,

c) 17 nci maddede belirtilen geri kazanim hedeflerini saglamak amaciyla temsil etti§i piyasaya surenler adina
belediyeler ile sozlesmeler yapmakla, sozlesme cercevesinde vydrltilen faaliyeti izlemekle, s6zle sme
yapti§i belediyelerde toplanan-ayrilan ambalaj atiklarinin geri kazanimini saglamak tizere tamamini geri almakla

veya aldirmakla,

¢) Temsil etti§i piyasaya stirenler adina 11 inci maddenin ikinci fikrasinin (b) bendinde yer alan yikiumlalkleri

yerine getirmekle,
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d) Piyasaya sirenler ile yapilan sézlesmeler dogrultusunda piyasaya sirenlerin belgeleme zorunlulugunu 18 inci

madde hikumlerine uygun olarak yerine getirmekle,

e) 17 nci maddede belirtilen hedeflerden fazla ambalaj ati§i toplamasi durumunda fazla toplanan ambalaj atig

miktarini yil sonunda Uyelerine pay etmekle,

f) Elektronik yazilim programina kaydi olmayan ekonomik isletmeleri tespit etmekle ve il cevre ve sehircilik

mudurliklerine bildirmekle,

g) Ambalaj atiklarinin kaynaginda ayri toplanmasi ve ambalaj atiklari yonetim plani hazirlanmasi

amaciyla belediyeler ile isbirligi yapmak ve belediyelerden gelecek isbirligi taleplerini karsilamakla,

§) Ambalaj atiklarinin yénetimi konusunda gerceklestirilen calismalarin gelisme raporlarini, bir sonraki yilin

planini ve yillik biitgesini her yilin Subat ay1 sonuna kadar Bakanliga sunmakla,

h) Sézlesmeler dogrultusunda sorumluluk Gstlenilen isletmeleri ve sorumluluk Ustlenilen miktarlari yil sonunda

Bakanliga bildirmekle,
1) Geri kazanim hedeflerinin saglanmasi igin geri kazanim kapasitesini olusturmakla,

i) Lisansli/gecici faaliyet belgeli toplama-ayirma, geri donisim ve geri kazanim tesisleri tarafindan yapilan

bildirim ve belgelendirmeleri incelemekle,
yukimludarler.

Satis noktalarinin yakamlulikleri
MADDE 13 - (1) Satis noktalart;

a) Ambalaj atiklarinin kaynadinda ayri toplanmasini saglamak amaciyla, satis noktalarinda tiketicilerin
rahatlikla gorebilecekleri yerlerde, tiiketicilerin bilgilendirilmesi, atiklarin ayri toplanmasi ve tirlerine goére

tasnifinin saglanmasi igin ambalaj ati§i toplama noktalari olusturmakla,

b) Kod numarasi almamis olan piyasaya siiren isletmeleri tespit ederek, il ¢evre ve sehircilik midarligine
bildirmekle, kod numarasi almamis isletmelerin Griinlerini satmamakla ve bu konuda yetkilendirilmis kurulus ile

ishirli§i yapmakla,

c) Poset kullanimini en aza indirecek tedbirleri almakla, yapilan ¢alismalarini her yil Subat ay1 sonuna kadar il

cevre ve sehircilik mudarlagiine bildirmekle,

¢) Satis noktalarinda olusan ve ambalaj atigi toplama noktalarinda biriktirilen ambalaj atiklarini

olustuklari yerde, belediyenin sistemine geri kazanimini saglamak tizere vermekle,

yukimladarler.
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UCUNCU BOLUM
Ambalajin Uretimine iliskin Hikiimler
Temel sartlar

MADDE 14 - (1) Ambalajlar, tekrar kullanilacak, geri onlsturiilecek, geri kazanilacak ve bu islemleri
kapsayan yonetim ve bertaraf asamalarinda cevreye en az zarar verecek sekilde tasarlanmak ve Uretilmek

zorundadir.

(2) Alternatifi olmayan ambalajlar disinda, geri donisumi ve geri kazanilmasi teknik olarak miimkiin olmayan

ambalajlarin uretilmesi, piyasaya strtlmesi ve ithali yasaktir.
(3) Yurt icinde Uretilecek ve ithal edilecek ambalajlarin saglamasi gereken temel sartlar asagida belirtilmistir;
a) Ambalajin Uretimi ve bilesimine ait sartlar sunlardir:

1) Tuketici ve ambalajlanan riin igin gerekli giivenlik ve saglik diizeyini saglamaya yeterli olandan fazla hacim

ve agirlikta ambalaj kullaniimaz.

2) Ambalaj tasarlanirken, dretilirken ve satisa sunulurken; tekrar kullanima, geri dénisime ve geri

kazanima uygun olmak zorundadir.

3) Ambalaj atiginin ve Uretimi esnasinda olusan atiklarin geri kazanimi veya bertarafi sirasinda ambalajin
icerdi§i maddelerin cevre Uzerindeki etkisi g6z ©6ninde bulundurularak, ambalaj ve ambalajin bilesenleri

uretilirken zararh ve tehlikeli maddeler en aza indirilir.
b) Tekrar kullanilabilir nitelige sahip ambalajlara ait sartlar sunlardir:

1) Ambalajin fiziki 6zelligi ve niteligi, normal sartlar altinda ambalajin birden fazla kullanimina izin verecek

sekilde olmak zorundadir.

2) Ambalajin tekrar kullanim siirecinde, cahsanlarin saglik wve givenlik sartlari g6z ©ninde

bulundurulmak zorundadir.

3) Ambalaj tekrar kullanilmayacak hale gelerek atik oldugu zaman, fikranin (c) bendindeki 6zel sartlar yerine

getirilmek zorundadir.

4) Tekrar kullanilabilir nitelie sahip ambalajlar yukarida belirtilen sartlardan en az ciini ayni anda saglamak

zorundadir.

c) Ambalajlarin geri kazanilabilir niteligine ait sartlar sunlardir:
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1) Ambalaj atiklarinin maddesel geri dénistim yoluyla geri kazanilmasi durumunda; piyasaya sunmak Uzere
ambalaj (retilirken, ambalajin Gretiminde kullanilan maddelerin agirlikca belli bir ylzdesinin geri

donasturdlebilir olmasi,

2) Ambalaj atiklarinin enerji geri kazanim amaciyla islenmesi durumunda; enerji geri kazaniminin en uygun

diizeyde olmasini saglamak igin islenecek ambalaj atiginin minimum alt kalorifik degere sahip olmasi,

3) Ambalaj atiklarinin kompost yapilmak Uzere islenmesi durumunda, dogada parcalanabilecek nitelikte olmasi,

ayri toplama islemini ve kompost yapma surecini engellememesi,

4) Biyolojik olarak pargalanabilir ambalaj atiklari; fiziki, kimyasal, termal veya biyolojik ayristirma
islemlerinden sonra, nihai kompostun sonunda karbondioksit, biyokiitle ve suya donisebilecek nitelije sahip

olmasi,zorunludur.
Agir metal konsantrasyonlari

MADDE 15 - (1) Ambalaj bilesenleri Greticileri ile cam disindaki ambalaj Ureticileri, Urettikleri ve/veya ithal
ettikleri ambalajlarda veya ambalaj bilesenlerinde bulunabilecek kursun, civa, kadmiyum, arti alti degerlikli

krom konsantrasyonlarinin toplamini bir yil iginde yiiz ppm’i asmayacak sekilde gerekli tedbirleri alirlar.

(2) Cam ambalaj Uretiminde ise, her bir cam firini igin ayri ayri bakilmak kaydi ile temsili érneklerde ardisik on
iki ay slre icinde yapilan toplam agir metal analizlerinin aylik ortalamalari iki yliz ppm sinirini asamaz. Ancak,

yuksek kursunlu veya kursunlu kristal camdan yapilmis triinler icin bu zorunluluk gecerli degildir.
Ambalajlarin Gretim asamasinda isaretlenmesi

MADDE 16 - (1) Ambalaj atiklarinin geri toplanmasi, tekrar kullanilmasi, geri kazaniminin kolaylastirilmasi ve

tiketicinin bilgilendirilmesi amaciyla ambalajlar Gretimleri sirasinda isaretlenir.
(2) isaretleme goniilliilik esasina dayanir. Ambalaj Ureticilerinin isaretlemeyi tercih etmesi halinde;

a) Ambalaj Creticileri, trettikleri ambalajlarin tizerinde, Ek-3’te yer alan Ambalajlarin Uzerinde Kullanilacak
Sembol ile Ek-2’de yer alan Ambalaj isaretleme Sistemine gére ambalajin cinsini belirten kisaltma ve malzeme

cinsine ait numara bulundurulur,

b) Sembolin merkezine ambalajin Gretildigi malzemenin cinsini temsil eden numara, altina da biyik harfler ile

malzeme cinsini temsil eden kisaltma yazilir,

c) Ek-2’de yer alan Ambalaj isaretleme Sisteminde tanimlanan malzeme cinslerinin disinda yer alan malzemeler

isaretlenmez,

¢) lisaretlemenin, ambalajin izerinde; kolayca gériilebilir, okunabilir, ambalaj acildiginda dahi kalici ve

dayanikli olmasi saglanir,
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d) Teknik sebeplerden dolayi, ambalajin Gizerinde isaretleme yapilamamasi halinde, isaretleme piyasaya siren

tarafindan ambalajin veya etiketin (izerinde yapilir.

DORDUNCU BOLUM
Ambalaj Atiklarinin Geri
Kazanimi
Geri kazanim hedefleri
MADDE 17 - (1) Yetkilendirilmis kurulus ile yetkilendirilmis kurulusa Uye olmayan piyasaya

strenler, ambalaj atiklarini asagidaki tabloda belirtildigi oranlarda geri kazanmakla yukimlidurler.

Malzemeye gore yillik geri kazanim hedefleri (%)

Yillar Cam Plastik Metal Kagit/Ka rton Ahsap
2005 32 32 30 20 -
2006 33 35 33 30 -
2007 35 35 35 35 -
2008 35 35 35 35 -
2009 36 36 36 36 -
2010 37 37 37 37 -
2011 38 38 38 38 -
2012 40 40 40 40 -
2013 42 42 42 42 5
2014 44 44 44 44 5
2015 48 48 48 48 5
2016 52 52 52 52 7
2017 54 54 54 54 9
2018 56 56 56 56 11
2019 58 58 58 58 13
2020 60 60 60 60 15

(2) Kompozit ambalajlarin geri kazaniminda; birim ambalajin bilesiminde bulunan ve agirlikca en fazla miktari

olusturan malzemenin cinsine ait oran esas alinir ve bu hedef dogrultusunda kompozit malzeme toplanir.
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Piyasaya stirenlerin belgelendirme yukimlalaga

MADDE 18 - (1) Yetkilendirilmis kurulusa Uye olmayan piyasaya sirenler ile yetkilendirilmis kurulus;
toplama ayirma, geri donisim ve geri kazanim ile ilgili olarak gerceklestirdikleri ¢alismalara ait belgeleri,

elektronik yazilim programi tizerinden her yil Subat ay! sonuna kadar sunar.

(2) Ambalaj atiklarinin kaynagdinda ayri toplanmasina yonelik calismalar sézlesme yapilan belediyelerin ambalaj

atiklari yonetim planlari kapsaminda gercgeklestirilir.

(3) Yetkilendirilmis kurulusa Uye olmayan piyasaya slrenler ile yetkilendirilmis kurulus ambalaj atiklarinin
toplanmasi ve geri kazanilmasina yonelik calismalarin belgelendirilmesi amaciyla belediyeler ve gecici

faaliyet belgeli/cevre lisansh toplama ayirma tesisleri ile sézlesme imzalamak zorundadirlar.

(4) Sozlesme dogrultusunda ilgili taraflarca belediyenin ambalaj atiklari yonetim plani hazirlanir. Belediyenin

ambalaj atiklari yonetim plani bulunmasi durumunda plana déhil olunur.

(5) Geri kazanim hedeflerine ulasildigini gosteren belgelerde s6zlesme yapilan c¢evre lisansli/gegici

faaliyet belgeli toplama ayirma tesislerinin ¢ikis rakamlari esas alinir.

(6) Hem toplama ayirma hem de geri donusiim tesisi gevre lisansi/gecici faaliyet belgesine sahip olan tesislerde

besinci fikraya ilave olarak geri dénisiim tesisinin ¢ikis rakami esas alinir.

(7) Belgelendirmelerde, ambalaj ati§i yonetim plani kapsaminda toplanan ayrilan, geri dondstirilen ve geri
kazanilan ambalajlara ait belgeler gecerlidir. Belediye sinirlarindaki organize sanayi bdlgeleri yonetimleri,
organize sanayi bolgeleri blinyesinde yer alan sanayi isletmeleri ile dider sanayi isletmeleri, satis noktalari ve
alisveris merkezleri, belediyenin yonetim sistemi disinda kalan sivil hava ulasimina agik hava alanlari ile bu
hava alanlari biinyesinde yer alan tim tesisler, belediye micavir alan sinirlari disinda kalan ambalaj atig

ureticilerinin belediyenin toplama sistemine verdi§i ambalaj atiklarina ait belgeler de belgelemede kullanilir.

(8) Toplama ayirma tesislerinden ¢ikan ambalaj atiklarinin gevre lisansli/gecici faaliyet belgeli geri dénusim
veya geri kazanim tesislerine verildigini gosteren belgeler, ihra¢c edilenler icin de gumrik c¢ikis

beyannameleri kabul edilir.

(9) Uriinlerinin ambalajlarini, piyasadan depozito yontemiyle toplatmayi tercih eden piyasaya siirenler; topladigi
ambalaj miktarinin 17 nci maddede belirtilen geri kazanim hedeflerinden asagida kalmamak sartiyla

belgelendirme yiukimlilugiinden muaf tutulur.

(10) Piyasaya siren tarafindan tercih edilen depozito uygulamasina iliskin bilgi ve belgeler elektronik yazilim

programi Gzerinden her yil Subat ayi sonuna kadar sunulur. Bu belgeler bes yil siireyle saklanir.

(11) Yurt icinde piyasaya strdugi ambalajlarin toplami yillik tcbin kilogram ve ghin kilogramin altinda kalan

isletmeler, belgeleme ylkimluliginden muaftir.
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(12) Toplanmasi, tasinmasi, ayrilmasi, geri donusimd, geri kazanimi ve bertarafi Tibbi Atiklarin
Kontroll Yénetmeli§i, Tehlikeli Atiklarin Kontroli Yonetmeligi ve Atik Yaglarin Kontrolii Ydnetmeligi
hikimlerine gére yapilan ambalaj atiklari belgelendirmede kullanilmaz. Bu ambalajlari piyasaya siren

isletmeler belgeleme yikumlaliginden muaf tutulur.

(13) Yetkilendirilmis kurulusa Uye olmayan piyasaya sirenler ile yetkilendirilmis kurulusa lye olan piyasaya
sirenlerin, ambalaj atiklarini 17 nci maddede belirtilen hedeflerden fazla toplamalari durumunda, fazla toplanan

ambalaj atigi miktari bir sonraki yil toplanmasi gereken ambalaj atigi miktarindan dusalir.

(14) Belgelendirme dosyalarina esas olan belgeler en az bes yil sire ile saklanir. Talep edilmesi

durumunda belgeleme dosyasinin onayli 6rnegi Bakanliga sunulur.
Geri kazanim hedeflerine ulasilamamasi

MADDE 19 — (1) Yetkilendirilmis kurulusa Giye olmayan piyasaya sirenler ile yetkilendirilmis kurulusa Gye

olan piyasaya siirenler, 17 nci maddede belirtilen geri kazanim oranlarini saglayamamalari durumunda;

a) Belgelendirilmeyen miktarin yizde on fazlasi bir sonraki yil icin uygulanan geri kazanim hedeflerine

karsilik gelen miktara ilave edilir,

b) ikinci ve daha sonraki yillarda éngériilen hedeflere ulasamazlarsa eksik kalan miktarin yiizde on fazlasi

tekrar bir sonraki yil icin uygulanan geri kazanim hedeflerine karsilik gelen miktarlara ilave edilir,

c) Elektronik yazilim programina kaydolunan yil esas alinarak, ¢ yil (st Uste 6ngorilen hedeflere
ulastlamazsa, toplanmasi gereken miktarlar ile ilgili yukumlilukler tekrar bir sonraki yila ylizde on fazlasi ile

aktarilir ve 2872 sayili Kanun uyarinca idari yaptirim uygulanir,
¢) On yil icinde 6ngorilen hedeflere bes kez ulasilamazsa, Uriinlerin ambalajlarina depozito uygulanir.
Ambalajlarin piyasaya surenler tarafindan isaretlenmesi

MADDE 20 - (1) Ambalajlar, piyasaya surenler tarafindan bu Yonetmelikte belirtilen esaslara uygun olarak
toplama ve geri kazanim sistemine dahil oldugunun belirtilmesi ve tiketicinin bilgilendirilmesi amaciyla
isaretlenir. Bu isaretleme, piyasaya slrenin kayit altinda oldugunu ve geri kazanim konusunda dahil oldugu

sistemi gosterir.
(2) isaretleme goniilliilik esasina dayanir. Piyasaya siirenlerin isaretlemeyi tercih etmesi halinde;

a) Piyasaya sirenler, ambalajlarinda veya etiketlerinde Ek-3’te yer alan Ambalajlarin  Uzerinde

Kullanilacak Sembol ile bu semboliin altinda Bakanli§in verdigi kod numarasini,

b) Yetkilendirilmis kurulusa Uye olan piyasaya sirenler ambalajin veya etiketin (zerinde ({ye oldugu

yetkilendirilmis kurulusun sembolin,
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c) Yetkilendirmis kurulusa Uye olmayan veya birden fazla yetkilendirmis kurulusa ye olan piyasaya slrenler

bu fikranin (a) ve (b) bentlerinde yer alan sembollerin birini veya hepsini bulundurur.

(3) lsaretleme ambalajin veya etiketin Gzerine yapilir, isaretlemenin kolayca gérilebilir, okunabilir,
ambalaj acildi§i takdirde dahi kalici ve dayanikli olmasi zorunludur. Ambalajlarda geri kazanimi olumsuz

etkilemeyecek malzemeden yapilmis etiketler ve yapistiricilar kullantlir,
BESINCIi BOLUM
Yetkilendirilecek Kurulusta Aranacak Sartlar, Yetki Verilmesi, Denetimi ve Yetki iptali
Yetkilendirilecek kurulusta aranacak sartlar ve yetki verilmesi
MADDE 21 - (1) Yetkilendirilecek kurulusun;
a) Tim ambalaj tlrleri icin, temsiliyet payinin en az yiizde onunu saglamasi,

b) Tek ambalaj tlri icin, temsiliyet payinin yetki alinmak istenen malzeme tiriiniin en az yiizde onunu

saglamasi, zorunludur.

(2) Yetki siresi on yildir. Yetkilendirmenin yenilenmesi icin, yetki siresinin bitiminden alti ay &nce

yetkilendirilmis kurulus Bakanhga basvurur.

(3) Yetkilendirilmis kurulus, faaliyetleri sonucunda ortaya c¢ikabilecek arti dederi kar payr olarak

lyelerine dagitamaz.

(4) Yetkilendirilecek kurulusta aranacak diger kurumsal, teknik ve mali 6zellikler ile yetkilendirmeye iliskin

usul ve esaslar Bakanlikca belirlenir.
Yetkilendirilmis kurulusun denetimi ve yetki iptali

MADDE 22 - (1) Bakanlik, yetkilendirdigi kurulusu denetler, kurulusun toplama ve geri kazanim

hedeflerine iligkin gostergelerini izler ve yayimlayabilir.

(2) Bakanlik, yetkilendirilmis kurulusun temsiliyet payini saglayamadigi tarihten itibaren, en fazla bir yila kadar
stire vererek, 21 inci maddede belirtilen temsiliyet payini yeniden saglamasini ihtar eder ve bu durumu Uyesi

olan piyasaya sirenlere bildirir.

(3) Bakanlik, yetkilendirilmis kurulusu, 12 nci maddede belirtilen yikumliluklerden herhangi birini yerine
getirmemesi halinde ihtar eder ve yikumliluklerini yerine getirmesi icin en fazla bir yila kadar sire verir.

Bakanlik, bu durumu Uyesi olan piyasaya stirenlere bildirir veya duyurur.

(4) Uciincui fikraya gore verilen siire sonunda yetkilendirilebilme sartlari yeniden kazaniimamis ve/veya

yukimlalikler yerine getirilmemis ise, Bakanlik yetkiyi iptal eder ve yukimlulikler yetkilendirilmis kurulus
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Uyesi piyasaya surenler tarafindan yerine getirilir. Gerekmesi halinde 2872 sayili Kanun uyarinca idari

yaptirimlar uygulanir.

ALTINCI BOLUM
Ambalaj Atiklarinin Kaynaginda Ayri Toplanmasi

Ambalaj atiklarinin kaynaginda ayri biriktirilmesi

MADDE 23 - (1) Kullanilan malzemeye ve olustugu kaynaga bakilmaksizin, tilkketim sonucu olusan ambalaj
atiklari, cevre Kirliliginin azaltilmasi, dlzenli depolama tesislerinden azami seviyede istifade edilmesi ve

ekonomiye katki saglanmasi amaciyla diger atiklardan ayri olarak olustuklari yerlerde biriktirilmek zorundadir.

(2) Apartman, site yonetimleri, okullar, tniversiteler, kamu kurum ve kuruluslari, hastaneler, oteller, lokantalar,
bifeler, sehirlerarasi otobdiis terminalleri, demiryolu istasyonlari, limanlar, saglik kuruluslari, spor kompleksleri,
marketler, satis noktalari, is ve alisveris merkezleri, stadyumlar gibi ambalaj atiginin olustugu benzeri yerler,

ambalaj atiklarini, olustufu noktada belediyenin toplama sistemine bedelsiz vermekle yikimludr.

(3) Organize sanayi bolgeleri yonetimleri, organize sanayi bdlgeleri binyesinde yer alan sanayi
isletmeleri ve diger sanayi isletmeleri, cevre kirliligine yol agmayacak sekilde ayri biriktirilen ambalaj atiklarini
olustugu noktada cevre lisansh/gecici faaliyet belgeli toplama ayirma tesislerine veya istemeleri halinde
belediyenin toplama sistemine bedelsiz sarti aranmaksizin verirler. Ancak lisansli/gegici faaliyet belgeli toplama
ayirma tesisi kuran organize sanayi bdlge yonetimleri organize sanayi bolgeleri blnyesinde yer alan

katilimcilarindan ambalaj atiklarini toplayabilirler.

(4) Geri kazanilabilir ambalaj ve ambalaj disi atiklarin dreticisi tarafindan getirilip birakilacagi, teknik ve idari
detaylari Bakanlik tarafindan belirlenecek getirme merkezi olusturan satis noktalari ve alisveris merkezleri ayri
biriktirilen ambalaj atiklarini olustugu noktada gevre lisansh/gecici faaliyet belgeli toplama ayirma tesislerine

veya istemeleri halinde belediyenin toplama sistemine bedelsiz sarti aranmaksizin verirler.

(5) Belediyenin ydnetim sistemi disinda kalan sivil hava ulasimina acik hava alanlari ile bu hava alanlar
blnyesinde yer alan tiim tesislerde cevre kirliligine yol agmayacak sekilde ayri biriktirilen ambalaj atiklari
olustugu noktada, ilgili ydnetim tarafindan cevre lisansli/gecici faaliyet belgeli toplama ayirma tesislerine veya

istemeleri halinde belediyenin toplama sistemine bedelsiz sarti aranmaksizin verilir.

(6) Belediye miucavir alan sinirlari disinda kalan ambalaj atigi dreticileri, tliketim sonucu olusan ambalaj
atiklarini cevre kirliligine yol agmayacak sekilde diger atiklardan ayri olarak biriktirerek cevre lisansli/gecici
faaliyet belgeli toplama ayirma tesislerine veya istemeleri halinde belediyenin toplama sistemine bedelsiz sarti

aranmaksizin verirler.
Ambalaj atiklarini ayri toplama sistemi
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MADDE 24 - (1) Ambalaj atiklarinin kaynaginda ayri toplanmasindan 10/7/2004 tarihli ve 5216 sayili
Buyiksehir Belediyesi Kanununun 7 nci maddesi kapsaminda, biylksehir belediye sinirlari icerisinde ilge
belediyeleri, 3/7/2005 tarihli ve 5393 sayili Belediye Kanununun 15 inci maddesi kapsaminda, belediyeler

sorumludur.

(2) Belediyeler; a) Ambalaj atiklarinin kaynaginda ayri toplama-ayirma faaliyetini kendisi veya sodzlesme

imzaladi§i cevre lisansli/gecici faaliyet belgeli toplama-ayirma tesisleri ile gerceklestirir.

b) Ambalaj atiklarini kaynaginda toplama-ayirma faaliyetini kendisi gerceklestirecek olan belediyeler toplama

ayirma tesisi kurmak ve bu tesise ¢evre lisansi almak zorundadir.

(3) Belediyeler, ambalaj atiklarinin kaynaginda ayri toplanmasi igin ambalaj atiklari yonetim planini hazirlar.
Piyasaya slrenler ve/veya yetkilendirilmis kurulus ile sdzlesme yapilmasi durumunda ise plan sézlesme
imzalanan taraflar ile birlikte hazirlanir veya ilgili taraflar ambalaj atiklari yénetim planina dahil edilir.

Hazirlanan plan Bakanliga sunulur.
(4) Kaynakta ayri toplama ¢alismalari, ambalaj atiklari yonetim planina uygun olarak yuratdlr.

(5) Belediyeler, ambalaj atiklari yénetim plani kapsaminda gelisme raporlarini hazirlar ve il ¢evre ve sehircilik

mudarligine sunar.

(6) Belediyeler, ambalaj atiklari ydnetim plani kapsaminda uygulamaya iliskin yapilacak degisiklikleri bir ay

icerisinde Bakanli§a bildirir.

(7) Ambalaj atiklari yonetim plani kapsaminda gerceklestirilen calismalarin maliyetini, sozlesme yapilan

piyasaya surenler ve/veya yetkilendirilmis kurulus, s6zlesme yapiimamasi halinde belediye karsilar.

(8) Belediyenin yonetim sistemi disinda kalan sivil hava ulasimina agik hava alanlari ile bu hava alanlari
biinyesinde yer alan tim tesisleri kapsayacak sekilde, ilgili yonetimleri tarafindan, ambalaj ati§i yonetim

planinin hazirlanmasi ve Bakanliga sunulmasi zorunludur.
Ayri toplama ekipmanlari

MADDE 25 - (1) Ambalaj atiklarinin kaynaginda ayri toplanmasina yonelik her turli ekipman mavi renkli
olur. Cam ambalaj atiklarinin ayri toplanmasi icin kullanilan kumbaralar yesil ve/veya beyaz renkli

olabilir.

(2) Kumbara, konteynir, ic mekan kutusu, poset ve benzeri ayri toplama ekipmanlarinin dstiinde ayri

toplanacak ambalaj atiklari ile toplanmayacak atik tirleri sekil ve yazi ile agik olarak belirtilir.
(3) Ambalaj atiklarinin toplanmasinda kullanilacak araglarin kasasi tizerinde;

a) “Ambalaj Atigi Toplama Araci” ifadesi bulunur,
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b) Ayri toplanacak ambalaj atiklari yazi ve sekil ile acik olarak belirtilir,

¢) lgili belediyenin ve cevre lisansli/gecici faaliyet belgeli toplama-ayirma tesisinin iletisim bilgileri yer alir.
(4) Araclarin Gizerindeki yazi ve sekiller kolayca okunabilecek ve anlasilabilecek boyutlarda tasarlanir.
Ambalaj atigi aktarma merkezi

MADDE 26 - (1) Cevre lisansh toplama-ayirma tesisleri, ambalaj ati§i yénetim plani bulunmasi
durumunda sézlesme yapilan belediye sinirlari icinde bir adet ambalaj atigi aktarma merkezi kurabilir.

(2) Bu merkezler, ticaret sicil gazetesinde belirtilmek sartiyla gevre lisansh toplama- ayirma tesislerinin

subeleri seklinde kurularak, il cevre ve sehircilik middrliklerince kayit altina alinir.

(3) Ambalaj atiklari yonetim plani kapsaminda toplanan ambalaj atiklari, sadece bu merkezin bagdl oldugu

cevre lisansli toplama-ayirma tesisine gotiralir.

(4) Ambalaj ati§i aktarma merkezinin;

a) Tamamen kapali ve zemini betondan yapiimis olmasi,

b) Yikama islemi sonrasi olusan atik sular icin toplama kanallari ile 1zgara sistemine sahip olmasi,

c) Cevre Kanunu ve bu Kanuna dayanilarak yurtrlige konulan yonetmeliklere uygun olmasi, zorunludur.

(5) Aktarma merkezlerinde sadece kisa sireli depolama vyapilir. Ayirma ve presleme faaliyeti

gerceklestirilmez.

(6) Ambalaj atigi aktarma merkezinin bagdli oldugu toplama-ayirma tesisinin c¢evre lisansinin iptal

edilmesi halinde, ambalaj ati§i aktarma merkezi de kapatilmak zorundadir.
YEDINCi BOLUM
Cevre Lisansi Alinmasi
Cevre lisansi islemleri

MADDE 27 - (1) Ambalaj atiklarinin toplanmasi-ayrilmasi, geri donlsturiilmesi ve/veya geri kazanilmasi
amacliyla faaliyet gdstermek isteyen gercek ve tiizel kisiler, tesisleri icin cevre lisansi almak zorundadir.
Cevre lisansi alinmasi islemlerinde Cevre Kanununca Alinmasi Gereken izin ve Lisanslar Hakkinda Y®énetmelik

hikumleri uygulanir.

(2) Cevre lisansina konu olan toplama-ayirma tesisleri 28 inci, geri donlisim tesisleri ise 29 uncu maddede

belirtilen kriterleri saglar.
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(3) Enerji Geri kazanim tesisleri igin 6/10/2010 tarihli ve 27721 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan

Atiklarin Yakilmasina iliskin Yénetmelik hikiimleri uygulanir.

(4) il cevre ve sehircilik midurligu, cevre lisansi/gecici faaliyet belgesi alan tesisleri, Bakanhga, ilgili

belediyeye ve yetkilendirilmis kurulusa bildirir.

(5) il cevre ve sehircilik midirligi, cevre lisansi/gecici faaliyet belgesi alan tesislere elektronik yazilim

programi i¢in kullanici kodu ve sifresi verir.

(6) Toplama-ayirma tesisi ile geri donistim ve/veya geri kazanim tesisleri, cevre lisansli/ gecici faaliyet belgeli
olduklari sire icerisinde toplanan-ayrilan, geri donistlrilen veya geri kazanilan ambalaj atiklarina iliskin
verileri, Ek-7’de yer alan Toplama ve Ayirma Tesisi Beyan Formunu ve Ek-8’de yer alan Geri Donisim ve Geri

Kazanim Tesisi Beyan Formunu her ay elektronik yazilim programi dizerinden génderir.

Toplama-ayirma tesislerinin saglamasi gereken kriterler
MADDE 28 - (1) Fabrika, satis noktasi ve benzeri Uniteler igerisinde yapilan biriktirmeler haric,

ambalaj atiklarinin toplandigi ve cinslerine gore siniflandirilarak ayrildigi toplama-ayirma tesislerinin;

a) Acik ve kapali alan toplaminin en az 1.000 m2 olmas! ve bununla ilgili tapu sicil kaydini sunmasi,

b) Ambalaj atiklarini ayiracagi alaninin kapali olmasi, faaliyet gosterilen acik ve kapali
alanlarin zemininin beton olmasi,

c) Tamamen kapali olmamasi halinde, etrafi disaridan gorilmeyecek sekilde en az iki metre
yuksekliginde cevrili, temiz, bakimh ve/veya boyali olmasi,

¢) Tam zamanli olarak en az bir gevre gorevlisi istihdam etmesi,

d) Cevre lisansi almasi durumunda, gevre gorevlisinin tesiste ¢alistigini gosterir belgelerini dort aylik
donemler halinde il cevre ve sehircilik mudarltgiine sunmasi,

e) Kapasiteyi karsilayacak sekilde platformlu ambalaj atigi ayirma bandi ile malzeme tirline
gore ayrilacak ambalaj atiklari icin, ayirma bandinin kenarlarinda belirli araliklar ile ayirma gozleri ve bu
gozlerin altinda, tlrlerine gore ayrilan ambalaj atiklarinin biriktirilmesi maksadiyla tesis icerisinde
kolayca hareket ettirilebilecek konteynirlari bulundurmasi,

f) En az bir pres makinesi bulundurmasi,

g) En az iki adet ambalaj ati§1 toplama araci bulundurmasi, araglarin, 25 inci madde hiikimlerine
uygun olmasi ve araclara ait resmi belgeleri sunmasi,

§) Yikama islemi sonrasi olusan atik sular igin toplama kanallari ile 1zgara sistemi bulundurmasi,

h) Tesise gelen, ayrilan ve satilan ambalaj atiklarina ait bilgilerin kaydedildigi veri kayit sistemine
sahip olmasi,

1) Tesiste calisan personelin sayisina ve calisma sartlarina uygun olarak diizenlenmis tuvalet, lavabo,
soyunma odasi, yemekhane ve sosyal (nitelere sahip olmasi,

i) Ticaret sicil gazetesi, ticaret ya da sanayi odasi faaliyet belgesi ve kapasite raporunda sirketin,
ambalaj atiklarinin toplanmasi ayrilmasi konusunda faaliyet gdsterdigine dair bilgi bulundurmasi,

zorunludur.
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(2) Ayni ilde tek tizel kisilik altinda birden fazla toplama-ayirma tesisine sahip olunmasi halinde,
bitun tesislere hizmet vermek amaciyla bir gevre gérevlisinin istihdam edilmesi yeterlidir.

(3) Tesiste calisan personelin bilgi seviyesini ylkseltmek icin bir egitim plani olusturulur. Personele
ambalaj atiklarinin yénetimi, kaynaginda ayri toplanmasi, atiklarin ayrilmasi, geri doénustirilmesi, geri
kazanilmasi, kayitlarin tutulmasi, tesisin dizenli olarak isletilmesi, temizligi, ginlik bakimi gibi
konularda egitim verilir.

(4) Bakanhk ve/veya il gevre ve sehircilik midarligi birinci, ikinci ve Gglincl fikrada yer alan hususlara ilave

olarak bilgi veya belge isteyebilir.
Geri donustiim/geri kazanim tesislerinin saglamasi gereken kriterler

MADDE 29 - (1) Ambalaj atiklarini bir Gretim slreci igerisinde orijinal amaci veya baska bir amag icin
parcalayan, kiran, presleme hari¢ boyutlarini kiigiiltmek suretiyle kalitesini ve yogunlugunu arttiran, organik geri
donasum dahil enerji geri kazanimi hari¢ olmak tizere yeniden isleme yapan ve benzeri islemleri uygulayan geri

doénisum ve/veya geri kazanim tesislerinin;
a) Faaliyet gosterilen alaninin zeminin beton olmasi,

b) Tamamen kapali olmamasi durumunda, etrafi disaridan gorilmeyecek sekilde en az iki metre yiiksekliginde

cevrili, temiz, bakimli ve/veya boyali olmasi,
¢) Yikama islemi sonrasi olusan atik sular i¢in toplama kanallari ve 1zgara sistemine sahip olmasi,

¢) Gelen, geri donlsturilen ve satilan ambalaj atiklarina ait bilgilerin kaydedildigi veri kayit sisteminin

bulunmasi,

d) Calisan personelinin sayisina ve ¢alisma sartlarina uygun olarak diizenlenmis tuvalet, lavabo, soyunma odasl,

yemekhane ve sosyal dnitelerinin bulunmasi, zorunludur.

(2) Tesiste calisan personelin bilgi seviyesini ylkseltmek icin bir editim plani olusturulur. Personele ambalaj
atiklarinin ~ yonetimi, kaynadinda ayri toplanmasi, atiklarin ayrilmasi, geri doéndstirilmesi, geri
kazanilmasi, kayitlarin tutulmasi, tesisin dizenli olarak isletilmesi, temizligi, gunlik bakimi gibi konularda

egitim verilir.

(3) Bakanlk ve/veya il cevre ve sehircilik midarlagu birinci ve ikinci fikrasinda yer alan hususlara ilave bilgi

veya belge isteyebilir.
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SEKIiZINCi BOLUM
Cesitli ve Son Hukumler
Ambalaj Komisyonu

MADDE 30 - (1) Ambalaj komisyonu Bakanhgin uygun gorecegi; yetkilendirilmis kurulus, ambalaj Ureticileri,
tedarikgiler, piyasaya surenler, blyuksehir belediyeleri, belediyeler, cevre lisansli toplama -ayirma, geri
doénisum ve geri kazanim tesisleri, satis noktalari ve ilgili diger sektérlerin yetkili temsilcilerinden olusur. Bu

komisyon, Bakanhgin talep etmesi durumunda, Bakanlik temsilcisinin baskanliginda toplanir.

(2) Ambalaj komisyonu, Bakanhidin belirleyecedi gindemle calismalarina baslar, bu Y6netmelik dogrultusunda

yuritilen calismalari ve uygulamalari degerlendirerek tavsiye kararlari alir.
Egitim ve bilgilendirme

MADDE 31 - (1) Belediyeler, ekonomik isletmeler, yetkilendirilmis kuruluslar, satis noktalari, c¢evre
lisansli/gecici faaliyet belgeli toplama-ayirma, geri dénusim ve geri kazanim tesisleri; ambalaj atiklarinin
kaynaginda ayri toplanmasi, tekrar kullanimi, geri dénusiimi ve geri kazanimi konularindaki rolleri, ambalajlarin
isaretlenmesi, yillik geri kazanim hedefleri ile gerceklesme oranlari konularinda tiiketicileri ve kamuoyunu
bilgilendirmekle, ambalaj atiklarinin yonetimine iliskin egitim calismalar yiriitmekle, ambalaj ve ambalaj atig
yonetimine iliskin duyarhligi gelistirmek (izere sosyal sorumluluk projeleri yapmakla veya bu amagcla yapilan

calismalara katilmakla yukamludrler.
Bildirimlerin ve belgelendirmelerin dogrulugu

MADDE 32 - (1) Bakanlik ve/veya il cevre ve sehircilik mudirlagi; piyasaya sirenler, ambalaj dreticileri,
tedarikgiler, yetkilendirilmis kurulus, cevre lisansli/gegici faaliyet belgeli toplama-ayirma, geri dénusiim
ve geri kazanim tesisleri tarafindan yapilan bildirim ve belgelendirmeleri inceler ve calismalari denetler.
Bakanlik tarafindan gerekli gorilmesi halinde ilgili taraflar bildirim ve belgelendirmelerini yeminli mali
misavire inceletir, inceleme raporunu Bakanlifa sunar. Yapilan bildirim ve belgelendirmelerin dogru

olmadiginin tespit edilmesi halinde bu Ydnetmeligin 34 tincli maddesine gore islem yapilir.
Denetim

MADDE 33 - (1) Bu Yonetmelik kapsamindaki bitiun faaliyetlerin, ilgili mevzuata uygun olarak yapilip

yapilmadigini denetleme yetkisi Bakanlik merkez teskilati ile il cevre ve sehircilik midarlagine aittir.
idari yaptirim

MADDE 34 — (1) Bu Ydnetmelik hiikiimlerine aykiri hareket edenler hakkinda 2872 sayili Kanunda 6ngériilen

mueyyideler uygulanir.

Yururlukten kaldirilan yonetmelik
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MADDE 35 - (1) 24/6/2007 tarihli ve 26562 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ambalaj Atiklarinin

Kontrolu Ydénetmeligi yirirliikten kaldirilmistir.
Yetkilendirilmis kurulus yetkisinin yenilenmesi

GECICi MADDE 1 - (1) Bu Yénetmeligin yirirlige girmesinden 6nce Bakanliktan yetki alan
yetkilendirilmis kurulus; bu Ydénetmeligin yurirlige girdigi tarihten itibaren bir yil icerisinde yetkisini

yenilemek (zere yeniden Bakanliga basvurmak zorundadir.
Ambalaj atiklari yénetim planlarinin sirekliligi

GECICi MADDE 2 - (1) Bu Yénetmeligin yirirliige girmesinden énce Bakanlik tarafindan uygun bulunan

ambalaj atiklari yonetim planlari, bu Y&netmeligin hiikimlerine uygun olarak yaratalar.
Belgelendirme yakumlulugu

GECICi MADDE 3 — (1) 2011 yih belgelendirme yikimlulugi, 31/12/2011 tarihine kadar 24/6/2007 tarihli ve
26562 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ambalaj Atiklarinin Kontroll Yénetmeliginin 18 inci ve 23 Unci

maddeleri uyarinca uygulanmaya devam edilir.

(2) 2010 yihna mahsus olmak (zere metal ambalaj atiklari igin belgelendirme yikimlGliguni yerine

getirmeyen piyasaya sirenlere, bu Yénetmeligin 19 uncu maddesinin birinci fikrasinin (a) bendi uygulanmaz.

(3) 2011 wyihina mahsus olmak (izere metal ambalaj atiklari icin belgelendirme yukiumlilaginde
31/12/2011 tarihine kadar 24/6/2007 tarihli ve 26562 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ambalaj Atiklarinin

Kontroli Ydénetmeliginin 23 Gncli maddesinin ikinci fikrasinin (¢) bendinde yer alan lisans sarti aranmaz.

(4) Metal ambalaj atiklari icin belgelendirme yukimltliginde 31/12/2014 tarihine kadar bu

Yonetmeligin 18 inci maddesinin sekizinci fikrasinda yer alan lisans sarti aranmaz.
Ayri bertaraf edilmesi gereken ambalaj atiklari

GECICi MADDE 4 - (1) Kullanimlari sonrasinda toplanmasi, tasinmasi, ayrilmasi, geri dénisimii, geri
kazanimi ve bertarafi 22/7/2005 tarihli ve 25883 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Tibbi Atiklarin Kontroli
Yonetmeligi, 14/3/2005 tarihli ve 25755 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Tehlikeli Atiklarin Kontroli
Yonetmeligi ve 30/7/2008 tarihli ve 26952 sayili Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi kapsaminda yer alan

ambalajlarin ekonomik isletmeler tarafindan bildirimleri 1/1/2013 tarihinden itibaren yapilir.
Yarurlak

MADDE 36 — (1) Bu Ydnetmeligin;

a) 18 inci maddesi 1/1/2012 tarihinde,

b) Diger hiikiimleri ise yayimi tarihinde, yurarlige girer.
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Yirttme

MADDE 37 - (1) Bu Yonetmelik hukumlerini Cevre ve Sehircilik Bakani yir(tir.
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AMBALAJ TANIMINA ILISKIN ACIKLAYICI ORNEKLER

Bir rlin, bu Yodnetmeligin 4 incl maddesindeki ambalaj tanimini sagliyor, ancak triiniin ayrilmaz
bir parcasi degilse, o Grlini 6mri boyunca iginde bulundurmak, desteklemek veya korumak igin de gerekli
degilse ve tum parcalari ile birlikte kullanilip, tiketilip, bertaraf edilmiyorsa ambalaj olarak kabul edilir.

Satis yerlerinde doldurulmak uzere tasarlanan ve bu sekilde kullanilan driinler ve satis yerlerinde
satilan ya da doldurulmasi tasarlanan ve bu sekilde kullanilan tek kullanimlik Grinler, ambalaj
gorevi gormeleri sartiyla ambalaj olarak kabul edilir. Ambalajin parcalari ve ambalajda bulunan
destekleyici, yardimci parcalar biitiinlesik olduklari ambalajin parcasi kabul edilir.

Bir Urine dogrudan asilan ya da takilan ve ambalaj gorevi goéren yardimci parcalar o Uriinin
ayrilmaz bir pargasi olmayip, tim parcalari ile birlikte kullanilip, tiketilip, bertaraf edilmedikce,
ambalaj kabul edilir.Herhangi bir Griintin ambalaj olup olmadidina, bu Yo6netmeligin 4 Gncli maddesinde

ve asagida verilen drnekler incelenerek karar verilir.

Asagidaki  ornekler “ambalaj” olarak kabul | Asagidaki 6rnekler “ambalaj” degildir.
edilirler.

CD kutusuna sarilmis strec film - Bitki saksilari

Tek kullanimlik tabak ve bardaklar - Tamir, bakim aletleri gibi saklama kutulari
Satis  yerlerinde doldurularak  kullanilan - Cay posetleri

yapiskan film, sandvic torbalari, aliminyum - Peynirin etrafindaki balmumu tabakasi

folyo ve benzeri malzemeler - CDrnin iginde kendisiyle birlikte saklandigi
Hazir yiyecek ambalajlari kap

Su, maden suyu, meyve suyu Sampuan, - Tek kullanimlik gatal, bigak, kasik

deterjan ve benzeri ambalajlarin kapaklari - Kapagin bir kismini olusturan rimel firgasi
Kopuk, karton ve benzeri destekleyici - Ambalaja takilan yapiskan etiketler
malzemelere . Ambalajlamada kullanilan plastik, metal ve
Yumurta viyolleri benzeri seritler

Her tlirli oyuncak ambalajlar - Deterjanlarin icinde bulunan ve doz 6lgmede
Dergi, kitap vb. basin yayinlarin ambalajlari kullanilan kaplar

Her tarli mobilya ve aksesuarlarin sarildigi - Alisveris posetleri

ambalajlar N L .
Giysilerin tasinmasinda ve satisinda kullanilan Kamera, fotograf makinesi vb. aletlerin
ambalajlar muhafaza ve tasima kutu ve cantalari

Fici, varil, bidon vb. - Sucuk, sosis, salam vb. uUrtnlerin kilif ve
Her turlt promosyon drinlerinin ambalajlar zarlan

iplik, tuvalet kagidi, kagit havlu vb Griinlerin

sarildigi makara ve masuralar llk yardim seti kutular

Kumas ve benzeri dranlerin sarildigi rolik, Kablo ve tellerin sarildigi bilytik makaralar
konik, makara vb. Urinler - Ve benzeri trinler

Kargo ve kurye sektoriinde kullanilan zarflar,
plastik posetler ve koliler
Ve benzeri Urlnler
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AMBALAJ iSARETLEME SISTEMI

a) PLASTIKLER iCiIN NUMARALANDIRMA VE KISALTMA SISTEMI

MALZEME KISALTMALAR NUMARALAMA
Polietilen teraftalat PET 1

Y uksek yogunluklu polietilen HDPE 2

Polivinilklorir PVC 3

Dustk yogunluklu polietilen LDPE 4

Polipropilen PP 5

Polistiren PS 6

Diger 19

b) KAGIT VE KARTON iCiN NUMARALANDIRMA VE KISALTMA SiSTEMI

MALZEME KISALTMALAR NUMARALAMA
Oluklu mukavva PAP 20
Oluklu olmayan mukavva PAP 21
Kagit PAP 22
Diger 39

¢) METALLER iCIN NUMARALANDIRMA VE KISALTMA SISTEMI

MALZEME KISALTMALAR NUMARALAMA
Celik FE 40
Alliminyum ALU 41
Diger 49

¢) AHSAP MALZEMELER iGiN NUMARALANDIRMA VE KISALTMA SiISTEMI

MALZEME KISALTMALAR NUMARALAMA
Ahsap FOR 50

Mantar FOR 51

Diger 59

d) TEKSTiL MALZEMELERI iCiN NUMARALANDIRMA VE KISALTMA SiSTEMI

MALZEME KISALTMALAR NUMARALAMA
Pamuk TEX 60
Jut TEX 89 61

Diger 69




e) CAM iCIN NUMARALANDIRMA VE KISALTMA SiSTEMi

MALZEME KISALTMALAR NUMARALAMA
Renksiz cam GL 70
Yesil cam GL 71
Kahverengi cam GL 72
Diger 79
f) KOMPOZITLER iCiN NUMARALANDIRMA VE KISALTMA SISTEMI
MALZEME KISALTMALAR" NUMARALAMA
Kagit ve karton/gesitli metaller 80
Kagit ve karton/plastik 81
Kagit ve karton/ aliminyum 82
Kagit ve karton/teneke 83
Kagit ve karton/plastik/aliminyum 84
Kagit ve karton/plastik/aliminyum/teneke 85
86
87
88
89
Plastik/ aliminyum 90
Plastik/ teneke 91
Plastik/ gesitli metaller 92
93
94
Cam/plastik 95
Cam/aliminyum 96
Cam/teneke 97
Cam/cesitli metaller 98
Diger 99

Ambalajlarin Gzerinde, yukarida belirtilen isaretleme ve numaralandirmanin disinda

herhangi bir isaretleme yapiimayacaktir.

1Bilesikler: Kompozit ambalajlarin bilesiminde bulunan ve agirlik olarak temsil edilen malzemeye ait
kisaltma ile birlikte (C/...) yazilacaktir. Ornegin “kagit ve karton/plastik” ambalajin %75’i kagit karton ise
kisaltmasi “C/PAP” seklinde olacaktir.
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AMBALAJLARIN UZERINDE KULLANILACAK SEMBOL

Geri kazanilabilir ambalaj

semboli
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AMBALAJ URETICISI MURACAAT FORMU

A) FIRMA ILE ILGILI BILGILER

Ait oldugu yil

Firma adi

Firma kodu'

Uye oldugu yetkilendirilmis kurulus
Vergi numarasi

Adres

Telefon

Faks

e-mail

Cevre sorumlusunun adi ve soyadi

Formda verilen bilgilerin dogrulugunu kabul ederek, bu bilgilerin yanlishginin tespit
edilmesi halinde, 2872 sayili Cevre Kanununa gore gercefe aykiri belge duzenleyenlere

verilecek cezalarin bilgim dahilinde oldugunu arz ederim.

Firmayi temsile yetkililerin

Adi soyadi unvani ve imzasl

! Firma yetkilisi tarafindan bu firma kodu kullanilarak, firma ile ilgili bilgilere ulasilacaktir. Bakanlik tarafindan

gerekli gorilmedikce firmaya ayrica bir bildirim yapilmayacaktir.
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B)BIR ONCEKI YIL URETILEN TOPLAM AMBALAJ MIiKTARI

AMBALAJIN CiNSi

Yurti¢i nde
Uretilen
ambalaj
miktari

(Kg)

ithal edilen
ambalaj
miktari

(Kg)

ihrag edilen
ambalaj
miktari

(Kg)

Donembasi
stok edilen
ambalaj
miktari

(Kg)

Dbénem
sonu stok
edilen
ambalaj
miktari

(Kg)

Yurtiginde
piyasaya
stiriilen
ambalaj
miktari (Kg)

T)

Polietilenteraftalat(PE

Polietilen(PE)

Polivinilklorir(PVC)

Polipropilen(PP)

Polistiren(PS)

TOPLAM

METAL

Celik /teneke

Aliminyum

TOPLAM

Plastik agirlikli

Kagit/karton agirhkl

Metal agirlikli

TOPLAM

KAGIT KARTON

CAM

AHSAP

C) URETILEN VE ITHAL EDILEN AMBALAJLARIN SATILDIGI FIRMALARA

AIT BILGILER

Satis yapilan

firma

Adi

Adresi

Ambalaj

malzemesinin

Satis

miktari
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PIYASAYA SUREN MURACAAT FORMU

A) FIRMA ILE ILGILI BILGILER

Ait oldugu yil

Firma adi

Firma kodu1

Sozlesme  yaptigi  yetkilendirilmis kurulus

\ergi numarasi

Adres

Telefon

Faks

e-mail

Cevre sorumlusunun adi ve soyadi

Formda verilen bilgilerin dogrulugunu kabul ederek, bu bilgilerin yanhshginin tespit

edilmesi halinde, 2872 Sayili Cevre Kanununa gore gercede aykiri belge diizenleyenlere

verilecek cezalarin bilgim dahilinde oldugunu arz ederim.

Firmayi temsile yetkililerin

Adi soyadi tinvani ve imzasl

! Firma yetkilisi tarafindan bu firma kodu kullanilarak, firma ile ilgili bilgilere ulasilacaktir. Bakanlik tarafindan

gerekli gorilmedikce firmaya ayrica bir bildirim yapilmayacaktir.
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B-1) BIR ONCEKI YIL PIYASAYA SURULEN TOPLAM AMBALAJ MiKTARI (KG)

SATIS AMBALAJI (KG) iKINCIL AMBALAJ (KG) NAKLIYE AMBALAJI (KG) 4,8 ve 12 inci
sttunlarin
1 2 5 6 7 9 0 |11 |12 toplam YK Bilgileri
[ [ g S
£ 5| £ AR 1. |« | £
2 EY I > 2 s |82 |B =
Z 5 2§ = G g @ 5 x 5
= H - gl 2 gE08 |2, c
S 2 ] 3 o W bl B S5 |5 |E 2 5
< O S 3 E S S S 35 5 g € 53
< = = = > > b lial o || =
PET
PE
¥
= |pPvC
2 [pp
-
o
PS
TOPLAM
Celik/ Teneke
2‘ ~
E ALU
= |[TOPLAM
Plastik agirlikh
E Kagit/karton agirlikh
o
o
3
¥ Metal agirhkh
KAGIT KARTON
CAM
AHSAP
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B-2) BiR ONCEKIi YIL PiYASAYA SURULEN VE GERiI KAZANIM/BERTARAFI BU YONETMELIK KAPSAMI DISINDA
YAPILACAK AMBALAJLARIN TOPLAM MIKTARI (KG)

SATIS AMBALAJI (KG) IKINCIL AMBALAJ (KG) NAKLIYE AMBALAJI (KG) 48 ve 12
inci
1 2 [3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 sutunlarin
toplami
c < c < c g 3
£ g ¢ g = L. | & £
£ S| 2 g 2 $3 g2 |3 o
Z 5 sl g IS S e % 5 x 5
S 2 c ]z o ¢ bl I €E § |E % 5
< O S 3 3 S E] S E] ElES) S S € 3
> = E > > > > A a Eal =
PET
PE
4
= |pvC
< [pp
-
o
PS
TOPLAM
Celik/ Teneke
3:' —
£ |ALO
L
S |TOPLAM
Plastik agirlikh
E Kagit/karton agirlikli
o
o
3
X Metal agirhkli
KAGIT KARTON
CAM
AHSAP
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C)BIiR ONCEKI YIL DEPOZITO SISTEMI iLE PiYASAYA SURULEN VE TOPLANAN AMBALAJ MIKTARI (KG)

SATIS AMBALAJI (KG)

IKINCIL AMBALAJ (KG)

NAKLIYE AMBALAJI (KG)

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Temin Depozitolu  |Depozito Tek yonli ve Temin Depozitolu  Depozito Tek yonli ve [Temin Depozitolu  |Depozito Tek yonlu ve
edilena olarak sistemiyle tekrar edilen olarak sistemiyle tekrar edilen olarak sistemiyle tekrar
4 mbalaj piyasaya toplanan tek kullanilan ~ ambalaj piyasaya toplanan tek kullanilan ambalaj piyasaya toplanan tek  kullanilan
?tl _  Imiktar sriilen yonli ve tekrar  ambalaj miktari stirilen yonli ve tekrar ambalaj miktari stirilen yonli ve tekrar ambalaj
g 2 ambalaj kullantlan ylzdesi ambalaj kullanilan yluzdesi ambalaj kullanilan yluzdesi
< O miktari ambalaj miktari miktari ambalaj miktari miktari ambalaj miktari
PET
PE
PVC
PP
PS
TOPLAM

Celik/ Teneke

ALU

TOPLAM

Plastik agirhkli

Kagit/ karton
agirhkh

Metal agirhkh

KAGIT KARTON

CAM

AHSAP

* Toplam tek yonlu ve tekrar kullanilan ambalaj miktari piyasaya surilen ambalaj miktarina ilave edilmez.

* “Tek Yonlu ve tekrar kullanilan ambalaj yiizdesi = (depozito sistemiyle toplanarak tek yonli ve tekrar kullanilan ambalaj miktari/depozitolu olarak piyasaya surulen ambalaj miktari) x100”

formilu ile program tarafindan hesaplanmaktadir.




D) PIYASAYA SURULEN AMBALAJLARIN TEMIN EDILDIGI YERLERE
AIT BILGILER

Ambalaj Satin alinan ambalaj[Piyasaya surdilen
Ambalajin satin alindi§) firma ~ [malzemesinin  |miktari ambalaj miktari
Adi Adresi cinsi (Kg) (Kg)
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AMBALAJ TEDARIKCIiSIi MURACAAT FORMU

A) FIRMA ILE iLGILI BILGILER

Ait oldugu il

Firma adi

Firma kodu'

Vergi numarasi

Adres

Telefon

Faks

e-mail

Cevre sorumlusunun adi ve soyadi

Formda verilen bilgilerin dogrulugunu kabul ederek, bu bilgilerin yanlishginin tespit
edilmesi halinde, 2872 sayili Cevre Kanununa gore gercege aykiri belge duizenleyenlere

verilecek cezalarin bilgim dahilinde oldugunu arz ederim.

Firmayi temsilen yetkililerin

Adi soyadi unvani ve imzasi

! Firma yetkilisi tarafindan bu firma kodu kullanilarak, firma ile ilgili bilgilere ulasilacaktir. Bakanlik tarafindan

gerekli gorilmedikge firmaya ayrica bir bildirim yapilmayacaktir.
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B)BIR ONCEKI YIL TEDARIK EDILEN TOPLAM AMBALAJ MIKTARI

Yurtigin de
tedarik edilen
ambalaj
miktari (Kg)

ihrag edilen
ambalaj
miktari

(Kg)

Donem basi
stok edilen
ambalaj
miktari

(Kg)

Dénem sonu
stok edilen
ambalaj
miktari (Kg)

Yurtiginde
piyasaya
surenler
haricinde
satilan ambalaj
miktari (Kg)

Piyasaya
surenlere
satilan ambalaj
miktari (Kg)

Polietilenteraftalat(PET)

Polietilen(PE)

Polivinilklorir(PVC)

é -Polipropilen(PP)
2 Polistiren(PS)
5 TOPLAM
Celik /teneke
?EI Alliminyum
. TOPLAM
=
Plastik agirlikli
= .Kaglt/karton agirhikh
’C\ce‘ Metal agirlikli
= [TOPLAM
O
X
KAGIT KARTON
CAM
AHSAP

C) TEDARIK EDILEN AMBALAJLARIN SATILDIGI FIRMALARA AIT BiLGILER

Tedarikgi tarafindan

satis yapilan firma

Ambalaj

malzemesinin

Adi Adresi

cinsi

Satis

miktari
(Kg)
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TOPLAMA AYIRMA TESIiSi BEYAN FORMU

A) FIRMA ILE ILGILI BILGILER

Ait oldugu il
Firma adi

Firma kodu®

Uye oldugu yetkilendirilmis kurulus
Vergi numarasi

Adres

Telefon

Faks

e-mail

Cevre sorumlusunun adi ve soyadi

Formda verilen bilgilerin dogrulugunu kabul ederek, bu bilgilerin yanhshginin tespit
edilmesi halinde, 2872 Sayili Cevre Kanununa gore gercede aykiri belge diizenleyenlere

verilecek cezalarin bilgim dahilinde oldugunu arz ederim.

Firmayi temsile yetkililerin

Adi soyadi invani ve imzasl

! Firma yetkilisi tarafindan bu firma kodu kullanilarak, firma ile ilgili bilgilere ulasilacaktir. Bakanlik tarafindan

gerekli gorilmedikce firmaya ayrica bir bildirim yapilmayacaktir.
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B) AYLIK OLARAK TESISE GIREN AMBALAJATIKLARI iLE iLGILi BILGILER

Lisansh Firma Adi

Lisansl Firma Kodu:

Ait Oldugu Y1l

Ait Oldugu Ay

Rapor Tarihi

Calisma Yapilan Belediyenin Plan Onay Tarihi:

Sira | Atik Kodu Belge Belge Temin Kimden | Temin Edildigi Yer Ambalaj Ambalaj
No Tarihi No Yontemi Alindig ) Malzemesinin Malzemesinin
(Belediye/Ulke) Cinsi
Miktari (Kg)

115




Lisansh Firma Adi

Lisansh Firma Kodu:

C) AYLIK OLARAK TESISTEN CIKAN AMBALAJATIKLARI ILE iLGILI BILGILER

Ait Oldugu Y1l
Ait Oldugu Ay
Rapor Tarihi

Tesisten Cikan Degerlendirilemeyen Atik Miktari (Fire)(Kg):
Stok Cinsi ve Miktari (Kg):

Sira
No

Atik Kodu

Ambalaj

Malzemesinin Cinsi

Belge Tarihi

Belge No

Verildigi Yer

Verildigi
Bilgiler

Yere

Ait

Ambalaj Malzemesinin
Miktar (KQg)
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GERiI DONUSUM VE GERI KAZANIM TESIiSI BEYAN FORMU
A) FIRMA ILE ILGILI BILGILER

Ait oldugu yil
Firma adi

Firma kodu®

Uye oldugu yetkilendirilmis kurulus
Vergi numarasi

Adres

Telefon

Faks

e-mail

Cevre sorumlusunun adi ve soyadi

Formda verilen bilgilerin dogrulugunu kabul ederek, bu bilgilerin yanlishginin tespit edilmesi halinde, 2872 Sayili Cevre Kanununa

gore gercefe aykiri belge diizenleyenlere verilecek cezalarin bilgim dahilinde oldugunu arz ederim.

Firmayi temsile yetkililerin

Adi soyadi linvani ve imza

! Firma yetkilisi tarafindan bu firma kodu kullanilarak, firma ile ilgili bilgilere ulasilacaktir. Bakanlik tarafindan gerekli gérilmedikce firmaya ayrica bir bildirim

yapilmayacaktir.
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B) AYLIK OLARAK TESISE GIREN AMBALAJATIKLARI iLE iLGILI BILGILER

Lisansl Firma Adi
Lisansli Firma Kodu:

Ait Oldugu Yil
Ait Oldugu Ay
Rapor Tarihi
Ambalaj . Kimden Ambalaj
S,\'Iga Atik Kodu | Malzemesinin TB::?hﬁ Belge No Yz‘:g;l Temin Edildigi Yer | Malzemesinin
Cinsi Alindi§i (Belediye/Ulke) Miktari (Kg)
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C) AYLIK OLARAK TESISDEN
CIKAN URUNLER VE ATIKLAR ILE
ILGILI BILGILER

Lisansh Firma Adi

Lisansl Firma Kodu:

Ait Oldugu Yil

Ait Oldugu Ay

Rapor Tarihi :
Geri Donusturulemeyen Toplam Atik Miktari (Fire)(Kg):

Stok Cinsi ve Miktari (Kg):

islenen Ambalaj Geri Islenen Elde Satilan Satilan

Sira | Ambalaj | Malzemesinin | Belge | Belge | Kazanim Ambalaj Edilen N Satildi§i | Yerin
o o . 1 I P Urlniln .

No | Atiginin Tarihi| No | Ydéntemi~ | Malzemesinin | Urliniin Miktari(Kg) Yer | Faaliyet

Kodu Cinsi Miktari (Kg) | Adi? g Konusu

2 5/7/2008 tarihli ve 26927 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Atik Yénetimi Genel Esaslarina iliskin
Yonetmeli§in Ek-11 B sinde yer alan islemlerden herhangi birisini

® Geri Kazanim Yontemi olarak R-1 kodunun secilmesi durumunda kalorifik degerin girilmesi gerekmektedir.
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OZGECMIS

1985 yilinda Tekirdag ili Corlu ilgesinde dogdu. ilkokul egitiminin bir kismini Tekirdag ili
Kirkgdz Koyu ilkokulu’ nda ve diger kismini  Kirklareli Atatirk ilkokulu’ nda,
ortaokul egitimini Kirklareli Merkez Ortaokulu’nda tamamladiktan sonra lise egitimine
Kirklareli Anadolu Lisesi’ nde devam etti ve 2003 yilinda mezun oldu. 2009 yilinda Ondokuz
Mayis Universitesi Cevre Muhendisligi bolimini bitirerek “Cevre Miihendisi” unvanini
aldi. 2014 yilinda Namik Kemal Universitesi Cevre Mihendisligi Bolimiinde Yiiksek Lisans
egitimini tamamladi. 2010-2013 vyillari arasinda Kirklareli ili Lileburgaz ilgesi’ nde

faaliyet gosteren Azizler Metal Toplama Ayirma Tesisinde sorumlu miihendis olarak calisti.
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